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 ˉسم الله الرحمن الرحيم

 

:قال تعالى   
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و جزاهم * الله شر ذߵ الیوم و لقاهم نضرة و سرورا هم افوق * وسا قمطر̽رامن ربنا یوما عب
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  صدق الله العظيم
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ABSTRACT 

 
 In this research a biodiesel production reactor is developed and fabricated in 

production workshop located in Mechanical engineering school (SUST) using available 

material in the workshop. The performance of the reactor is evaluated by using Soybean 

oil to produce biodiesel in the presence of Methanol as alcohol and sodium hydroxide as 

a catalyst, according to proposed operation procedure the experiments is conductedin 

the reactor and biodiesel is produced in adequate amount (4 litters of biodiesel from 4.5 

litters of oil) addition to glycerineand soap as by-product.  
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 الملخص
 

 بمدرسة الحیوي في ورشة الإنتاج  وقودالمعالج لانتاجوتصنیع تم تطویر  البحثفي ھذا 

تم الورشة ثم ام المواد المتاحة في  باستخدوالتكنولوجیاة بجامعة السودان للعلوم المیكانیكیالھندسة 

في وجود المیثانول وھیدروكسید الوقود الحیوي لإنتاج  الفولباستخدام زیت  الجھازتقییم أداء 

لتر  4( بكمیة مناسبة حةتم الحصول علي المنتج المطلوبطریقة العمل المقترلالصودیوم ، وفقا 

    .ةثانوی اتكمنتج و الصابون ضافة الي الجلسرینبالإ )لتر زیت 4.5وقود حیوي من 
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