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Abstract: 

 

           This study is conducted to design a cold storage refrigeration cycle 

using a generated energy of producer gas from agricultural residues and 

other available trees in Sudan as prosopis juliflora to store vegetables and 

fruits. The cold storage dimensions, thickness of required insulation, unit 

and capacity of gasifier, also the link between the calculations of cold 

storage heat load and the required capacity of gasifier have been 

determined.  

            The desired design of cold storage is intended for Kurdufan state to 

preserve milk, meet, vegetables and fruits; (Abujibaiha, Malam Elkour, 

and Tajmala are taken as examples to save some perishable fruits and 

vegetables 

Experiments have been done on a fabricated absorption refrigeration 

unit of 3 tonnage of refrigeration using an electrical heating as a similar 

load instead of 15 metric ton of mangoes.  

Finally a comparison was made between the experimental results of 

the absorption system and a compression one, which gives an economical 

feasible result. 
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 :المستخلص
 مخزن تبريد يعمل بالدورة الامتصاصية الاهتمام بتصميمعلى  الدراسة هذه بنيت

باستخدام الطاقة المتولدة من الغاز الصناعي الناتج من استخدام الكتلة الحيوية لبعض النباتات 

لتخزين الخضروات و أيضا المخلفات الزراعية  المتوفرة بكثرة في السودان مثل نبتة المسكيت

 . كردفان ولايةالفواكه ب

وحساب  ل الحراريو الحم ولقد تم في إطار هذه الدراسة حساب أبعاد مخزن التبريد

ووحدات توليد الغاز الصناعي المطلوبة سمك العازل المطلوب و أجزاء الدورة الامتصاصية 

 .والربط بين حسابات الحمل الحراري للمخزن وسعة وحدة توليد البيوغاز المطلوبة

طاقة عن طريق الدورة الامتصاصية باستخدام  يعمل مخزن تبريد تصميمالمطلوب  

ة كردفان، أخذت والألبان واللحوم بولايوالخضرارات مناطق انتاج الفواكه في  الصناعي غازال

 .لحفظ الفواكه والخضار كنماذج للدراسة (، وملم الكورأبوجبيهة وتجملا)مناطق مثل 

تحاكي في  طن تبريدي 3أجريت تجارب على وحدة تبريد امتصاصي صغيرة بسعة 

درجات الحرارة  تم رصدقد و( حمل كهربائي)  يطن متر 51حملها التبريدي منتج مقدر بكمية 

 .تغذية الكتلة الحيوية المقترنة معها ومعدلات تدفق لماء التبريد ووسيط التبريد كما تم رصد

أخيرا تمت مقارنة نتائج التبريد الإمتصاصي على وحدة مع وحدة انضغاطية حيث 

 . أعطى نتيجة اقتصادية مقبولة
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