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i.  IV 

Abstract 

          Most automation systems are spread through the branches of 

work. Specially in industry, accurate different kinds of costs can be 

reduced, beside high quality and quantity of production. 

           Thus, the research aims to introduce the application of 

programmable logic controller (PLC) to control crude oil storage tanks 

change over mode by using eight motor operating valves (MOVs) , 

booster pump , water draw off pump, and four level sensors. 

          After developing and loading the program into the (PLC), the 

system was simulated and modeled using soft-ware simulator 

provided by (Siemens) and Supervisory Control And Data Acquisition 

(SCADA) system , and finally the system was performed in real 

world.  

             This project consists of six chapters, Chapter one introduces 

problem statement & proposed solution, approach & expected results. 

Chapter two explains process description . Chapter three introduces 

level measurement techniques. Chapter four introduces PLC in general 

. Chapter five explains  Soft-ware design. Finally . Chapter six the 

conclusion & recommendation 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

i.  V 

 مستخلص البحث 

 

 ًخاصتفِ انعذّذ ين انًجالاّث " ًاععا" انخشاسا الأحًخت            أخز نظاو 

،حكهفو أقم يخناىْتًرنك لأنو ًّخاص بّذقو عًم .انًخخهفت أنٌاعيا بّشخَ انصناعت
 .الإنخاج ين انعانْت  ًاننٌعْت أنجٌده إنِبّالاّضافو 

 انًخذكى انًنطقِ اعخخذاوّيذف ىزا انبذث نخقذّى حطبْق ٌّضخ كْفْت            

 ثًانْت بّاعخخذاورنك ، نهخذكى فِ خضاناث انضّج   ( PLC)  نهبشيجتانقابّم 
 ً طهًبخْن ًأسبّعو يذغاعاث نهخذكى فِ يغخٌُ انضّج ًبّعذ كيشبّائْتصًاياث 

 يذاكاةحًج عًهْت  ، نهبشيجتحنفْز ًحذًْم انبشنايح فِ انًخذكى انًنطقِ انقابّم 
  (Siemens) إنخاج ششكت  (Soft-ware Simulator)نهنظاو ًرنك بّاعخخذاو 

SCADA ًين ثى حنفْز ىزا اننظاو عهِ أسض انٌاقع . 

انفصم الأًل انًشاكم ًالاّقخشاداث ،         ىزا انبذث ّذخٌٍ عهَ عخت فصٌل 
انفصم ،انباب انثانِ ّصف انعًهْت انصناعْت ،" نهذهٌل يع اننخائح انًخٌقعت يغخقبلا

انفصم انشابّع  انًخذكى انًنطقِ انقابّم ،انثانث  حقنْاث قْاعاث يغخٌٍ انغٌائم 

) ً ((PLC وانفصم انخايظ  انخصًْى بّإ اعخخذا،"   عًٌيا (PLC) نهبشيجت
Siemens)  SCADA ،انفصم انغادط ّذخٌُ عهَ انخلاصت " ًأخْشا

.  ًانخٌصْاث
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