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Abstract

       Automation or numerical control is the use of control system such as 

computers to control industrial machinery and processes, replacing human 

operators. In the scope of industrialization, it is a step beyond mechanization. 

Whereas mechanization provided human operators with machinery to assist them 

with the physical requirements of work, automation greatly reduces the need for 

human sensory and mental requirements as well. Processes and systems can also 

be automated.

      Automation plays an increasingly important role in the global economy and 

in  daily  experience.  Engineers  strive  to  combine  automated  devices  with 

mathematical and organizational tools to create complex systems for a rapidly 

expanding range of applications and human activities.

Specialized hardened computers, referred to as programmable logic controller 

(PLCs),  and  are  frequently  used  to  synchronize  the  flow  of  inputs  from 

(physical) sensor and events with the flow of outputs to actuators and events. 

This leads to precisely controlled actions that permit a tight control of almost any 

industrial process.

        This study in Iron industry, where the PLC is an automated industry 

sequential operations.
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لدراسة  ا ملخص

على                        للتحكم ِت الحاسبا مثل التحكم ِم لنظا ُل إستعما هو العددي التحكم َأو  التوماتيكيه

ما        .      خطوة هو ِع، ْصني َت ال ِل مجا في َن إنسانيي مشغلين محل ُّل ْح َي ِة، الصناعي ِت والعمليا  الماكينات

         . ِت  بالمتطلبا َدتهم َع َسا ُم ل بالماكينات َن إنسانيي مشغلين ْت ّود ز الماكينه بينما الماكينه  بعد

أيضا           ِة والإنساني ِة والعقلي ِة ّسي الح ِت للمتطلبا ًا كثير َة الحاج اتوماتيكيه ُض ّف ُتخ ِل، للعم ِة  .الطبيعي

         . ُد           ُيجاه ِة اليومي ِة التجرب وفي ِي العالم ِد الإقتصا في ًا جد َم مه َا دور الوتوماتيكيه ُب ْلع َت  

سريع            لمدى ِة ّقد مع ِة أنظم ْلق َخ ل ِة والتنظيمي ِة الرياضي ِت بالأدوا ِة اللي ِت الأدوا ْمج َد ل ُن  المهندسو

البشرية     والنشاطات ِت التطبيقا ْن مِ ّسع .التو

شركات          (        ِة للبرمج القابل ِق المنط سيطرة ِز جها باسم َّوة مدع ّصصة، َخ َت ُم ال َّلبة َص ُم ال الحاسبات

     ( ِج)       ( النوات ِق بتدف وأحداث ّسس مح طبيعي ْن ِم ِت المساهما ِق تدف َنة َم َزا ُم ل ُل َتعم ُيس ًا وكثير ، عامة

تسمح   .             التى بالضبط عليها المتحكم العمال سيطرة الي يؤدى هذا والحداث المشغلت إلى

صناعية      عملية لى ًا تقريب صارمة                                                                           .لرقابة

 Programmable Logic Control            اللي التحكم تقنية استخدام تم البحث هذا فى

جهاز    باستخدام

الحديد        بصناعه الخاصه الصناعيه العمليات كل في .للتحكم
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