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ABSTRACT

The purpose of this research is to show the importance of automation 

the manufacturing operation. This research is about automated poultry 

stratification weighing system by using conveyer belt driven by DC 

motor ,DC arm motor to control the flow of poultry in the Conveyer belt , 

Digital weighing and the Leave line is implemented .The flow of the 

poultry is also monitored by IR photo sensor .The whole system is 

controlled by BASIC STAMP2 microcontroller BS2
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المستخلص

 البحث يوضح .كما الصناعية العمليات أتمتة أهميه لعرض البحث اهذ هدفي

 ةبواسط يتحرك اقلن سير  باستخدام الدواجن أوزان فرز عمليه أتمتة

 تيار سي) (دي موتور بواسطة تعمل راعز , مباشر تيار ) سي دي موتور(

 الميزان و الناقل السير في الدواجن  انسياب في للتحكم أيضا مباشر

 بواسطة تراقب الناقل السير في الدواجن حركة . المغادرة وخط الرقمي

. الحمراء تحت أشعة ار) (اي حساسات

 ( )2 اس بي( الدقيق المتحكم ةبواسط يتم إجمال النظام قي تحكمال

.  )2 استامب بيسك
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الرحيم الرحمن الله بسم

ّلهُ{ َلهَ لَ ال َو ِإلّ ِإ ْلحَيّ ُه ّيومُ ا ْلقَ ُه لَ ا ُذ ْأخُ َنةٌ َت  سِ
ْومٌ َولَ َواتِ ِفي مَا َلهُ َن َلْرْضِ ِفففي َومَا السّمَا  مَففنْ ا
ِذي َذا ّل ُع ا ُه َيشْفَ َد ْن ِه ِإلّ عِ ِن ْذ ِإ َلمُ ِب ْع ْيففنَ مَا َي ِهمْ َب ِدي ْيفف  َأ

ُهمْ َومَا ْلفَ ُطونَ َولَ خَ ٍ مء ُيحِي ِه مِنْ ِبشَيْ ْلمِفف  ِبمَففا ِإلّ عِ
َء َع شَا ّيهُ َوسِفف َواتِ ُكرْسِفف َلْرْضَ السّففمَا ُه َولَ َوا ُد ُئو  َي

ُهمَا ُظ َو حِفْ ُه ِليّ َو َع ْل ِظيمُ�} ا َع ْل ا

�}255 : البقرة{
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