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قال : قال رسول الله  :  مثل ما بعثني الله به عز وجل  منإن 
ــ ًا فكانت  منها طائفة  طيبــة ـ  الهدى والعلم كمثل غيث  أصاب أرض
 وعند مسلم ـ نقية ، قبلت الماء فأنبتت الكل والعشب الكثير , وكان
 منها  أجادب  أمسكت الماء ، فنفع اللــه بهــا النــاس  فشــربوا منهــا
 وسقوا وزرعوا ,و أصــاب  طائفــة منهــا أخــرى  إنمــا هــي قيعــان ل
 تمسك ماء ول تنبت كل ، فذلك مثل من فقه فــي ديةــن اللــه ونفعــه
ــم ًا ول ّلم ، ومثل من لم يةرفع بذلك رأســ  بما بعثني الله به  فعلم وع

يةقبل هدى الله الذي أرسلت به
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مستخلص

عن              مات المعلو عرض ظم ن يا بتكنولوج المتعلقة النقاط علي للتركيز محاولة عن عبارة الدراسة  هذه

.    ( مواد           ( ال في كل التآ صدأ ال جة لمعال ستخدم ت لتي وا ية ثود كا ال الحماية بنظم يتعلق فيما خاصة  بعد،

           ( سة     ( الدرا هذه أن إل ، ثة حدي ست لي عد ب عن الكاثودية للحماية العرض المراقبة نظام أن من  بالرغم

ياة                الح جوانب كل و طب وال صناعة، ال كل في ية حيو كثر الأ جانب ال لى ا الإنتباه جذب إلى  هدفت

      . لة      حا سة كدرا شغيل، الت يات لعمل بترودار شركة وبأخذ ومكوناتها للتربة الحديدية الأصول ذات  المختلفة

( )          . سلمة      مال وك ية الكاثود ية الحما نظم عرض بين الفراغ ملء ومحاولة بعد عن العرض نظام  لتطبيق

التحكم.
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            ( مترتب   ( ال تأثير ال يف لتخف لي المث طرق ال يد لتحد هم الأ الجزء يمثل المواد في الصدأ التآكل مفهوم  إن

ية              الحما يات وتقن مادة ال غلف ثل م كل التآ لإدارة لة الفعا ية التقن ستخدام با وذلك المواد، تآكل  عن

. المتعددة  الكاثودية

         ( يع  ( وتجم شرافي الإ كم التح نظم لإستخدام قادت الكاثودية للحماية التشغيل أجهزة لمعدات  فالحوجة

.      SCADAالبيانات ( والوسائط)    التليفوني الإتصال نظم لأن بالإضافة ومميزاتها وفعاليتها  لمستوياتها

        . في        قدم الت عب ل نظام إستعمال تفعيل يمكن واقعية أكثر صارت بعد عن الإشراف ونظم  المتعددة

. البيانات            وعرض التحكم نظم تطبيق في هاما دورا التصالت تكنولوجيا

ية              الحما ظم لن جاري ال ضع الو يم تقي و سة، درا لة كحا شغيل الت يات لعمل بترودار شركة سة درا ند  ع

. شرافية               الإ كم التح ونظم الكاثودية الحماية نظم بين للتكاملية تقود أن لإمكانية مقترح ووضع  الكاثودية

عد               ب عن الإشراف نظم خبارات لإختيار والمتوفر الأجود الخيار علب المحافظة كانت الدراسة هذه  وعبر

. التكلفة      وقلة والوجودية الواقعية بلغة ومميزاتها

ABSTRACT

This  study  is  an  endeavor  to  highlight  spot  points  on  remote 

monitoring  system  technology,  especially  with  regard  to  the 

Cathodic protection (CP) system, which is normally utilized to treat 

the  metallic  corrosion.  Though  Cathodic  protection  remote 
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monitoring  system  (RMS)  isn't  new,  this  study  aimed  to  draw 

attention to  the most  vital  part  in  all  industrial,  medical  and all 

different  life  aspects,  in  terms of  all  metallic  assets  soil-contact. 

Taking  Petrodar  operating  company  (PDOC)  as  case  study  for 

application of remote monitoring system and trying to fill the gap 

between Cathodic protection monitoring and control integrity. 

The corrosion concept of material is representing important part  for 

determining the best method of mitigating the effect of corrosion 

materials by using proactive techniques of corrosion management 

like material coating and various Cathodic protection techniques.

The  need  of  monitoring  Cathodic  protection  operational  devices 

lead to  utilize  Supervisory  Control  And Data  Acquisition (SCADA) 

hirechary  levels,  functions  and  characteristic.  With  advance  on 

telecommunication systems and media, remote monitoring system 

(RMS)  become realistic       .

Studying PDOC case, and assess the current situation can be realize 

the  application  of  RMS  of  Cathodic  protection.  Throughout  this 

study the greatest  aim is  to  taking care  of  the best  choice and 

available to selection options of RMS systems properties in terms of 

reliability, availability and cost effectiveness point of view .
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