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Abstract 

        Fire is the main hazard that is enough to cause a huge damage, so fire 

safety is a system of work that is paramount system for different engineering 

works such as architecture, electrical and mechanical engineering. Fire 

fighting system is  consider aims very effectively which could be 

implemented by; prevention to make sure fires don’t start, precaution to 

minimise the damage from fire and procedures as an action to take in the 

event of fire. Different systems can be used to design a fire fighting system 

depend on the agent that uses in the system. In this thesis two different cases 

used to analysis three fire fighting systems; the first case is a production 

workshop, in this case compared between analytical calculation and software 

simulation of wet sprinkler system. In the second case FM-200 system and 

CO2 system applied separately in educational electronic lab using software 

simulations and compared between these two systems.   
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 المستخلص

الحریق  نالنیران من المخاطر الرئیسیة التي تتسبب في أضرار وخیمة, لذا فإن نظام الحمایة م        

یعتبر نظاما مھما لمختلف مجالات الھندسة مثل ھندسة المعمار والھندسة الكھربائیة والھندسة 

المیكانیكیة. نظام مكافحة الحریق یراعي عملیا مجموعة أھداف مثل ؛ منع اندلاع النیران وتقلیل 

اك العدید من الأضرار الناجمة عن النیران و عمل بعض الإجراءات في حال إندلاع النیران. ھن

الأنظمة التي تستخدم في تصمیم أنظمة  مكافحة الحریق إعتمادا علي المادة العاملة المستخدمة في 

 ;النظام. في ھذه الأطروحة تم إستخدام حالتین مختلفتین لتحلیل ثلاثة من أنظمة مكافحة الحریق

رشاشات الرطب بإستخدام الحالة الأولي عبارة عن ورشة إنتاج, في ھذه الحالة تم تطبیق نظام ال

الطریقة التحلیلیة و برنامج المحاكاة وتمت المقارنة بینھما. أما الحالة الثانیة فقد تم فیھا تطبیق كل 

ونظام ثاني أكسید الكربون منفصلین لمعمل إلكترونیات بإستخدام  (FM-200)من نظام الھالون 

  .  برنامج محاكاة لكل نظام وقد تمت المقارنة بین النظامین
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