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الستخلص

يةعتب انبوب الشععة السينية بمثابة قلب جهاازالشععة في جميع انواعه فهاو مولد الشععة 

السينية وبالتالي يةمكن تعريةفه على انه انبوب مفرغ يةعمل على انتاج الشععة السينية .تعتب 

الشععة السينية جزء من الطيف الكهارومغناطيس وهي اشععة ضوئية ذات طول موجي اقص 

 % من انتاج انبوب الشععة السينية عباره99من الطول الوجي للشععة فوق البنفسجية ولكن 

 عن حراره وبالتالي ظهارت أهمية نظام تبيةد للنبوب وهذا النظام يةعتمد في عمله على الزيةت

، ولكن نسبة للظروف البيئية في السودان هناك احتمال كبي لحدوث اضار لنبوب الشععة 

وهذه الضار قد تتفاقم الى ان تصل جهااز الشععة بكامله وتعتب هذه الضار نفقة ماديةة 

4



 كبية  على الدولة .وعليه فان الهادف الساس لهاذا البحث هو تقييم نظام تبيةد جديةد ومتطور

لنبوب الشععة باستخدام غازات التبيةد وبتكلفة ماديةة قليلة ويةكون هذا النظام مناسب 

 لطبيعة الجو في السودان.تم تصميم هذا النظام بعد اجراء استبيان حول الغاز الناسب وكذلك

الضار الناتجة عن البيئة وارتفاع درجات االحرارة  

وبعد تصميم النظام واختباره قد لوحظ انخفاض درجة حرارة  الزيةت بواسطة غاز التبيةد 

وذلك في دقائق معدودة  وهذا بمثابة حل لعدة  مشاكل في جهااز الشععة السينية خاصة تلك 

الت تحدث بسبب ارتفاع درجات الحراره

Abstract

X-ray tube is the heart of the x-ray machine in all its types. 

It is the generator of the x-ray so that it can be defined as (An 

x-ray tube is a vacuum tube that produces x-rays. It used in x-

ray machines. X-rays are part of the electromagnetic spectrum, 

an  ionizing radiation with wavelengths shorter than ultraviolet 

light). But 99% of the production is in a form of heat, Therefore 

it  is  necessary to make a cooling system for the x-ray tube, 
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depending on oil in its operation, but due to the environmental 

conditions in Sudan and the hot and dry weather, damage is 

expected in the tube or in the cooling system resulting in limit 

workload of the x-ray machine, and poor quality for radiographs 

although  a  great  financial  loss  to  the  country.  So  that  the 

objectives of this thesis is to modify a new x-ray cooling system 

by using cooling gases with less cost and suitable for Sudan 

weather , this design after making visual inspection for suitable 

gas and also the damages caused by the weather in the x-ray 

machines. After modified the new design it was noticed that the 

oil temperature cooled down by the cooling gas and in a few 

minutes and this solved many problems in the x-ray machines 

specially  that  caused  in  the  tube  by  the  effect  of  high 

temperature result when or during x-ray producing. 
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