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Abstract 

    This research presents the simulation of an automation system of 

ALSAHAFA pumping station to control of the parameters in a plant such as: 

level-pump pressure-flow in and out of the tank and the operation of the 

pumps. The research addresses the problems of conventional control for such 

parameter since the autonomous control helps and participates in 

improvement of the level of efficiency. The software code is developed using 

both SIMATIC MANAGER S7-300 for PLC while WINCC flexible_2008 (SCADA) 

is used as simulator of the system. The purpose of the research is to replace 

the manual system being used in the station, compare the time, and 

manpower requirement for both the existing system with the proposed 

automated system and also the operator can monitor the functionality of the 

entire building on the SCADA screen, and alarm reports assist in location 

faults, which contributes to a significant increase in maintenance efficiency. 
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 المستخلص

التابعة لھیئة  للضخ الصحافة میاه بمحطة المتعلقة للمتغیرات ألي تحكم لنظام محاكاة عملیة تناولوی یناقش بحثال ھذا

. ).الطلمبات وتشغیل والخارج الداخل التدفق -الطلمبات ضغظ – الخزان في الماء مستوي(مثل  میاه ولایة الخرطوم

 في ویساھم یساعدلي الا التحكم ان حیث المتغیرات ھذه في للتحكم المستخدم التقلیدي التحكم مشكلة بحثال ھذا ویعالج

 للمتحكم  SIMATIC MANAGER S7-300 برامج باستخدام البرمجیات تطویر تم البدایة في. الكفاءة مستوي رفع

وكان  .للعرض والمحاكاة للاسكادا كبرنامج  WINCC Flexible 2008 استخدم بینما PLC للبرمجة القابل المنطقي

بالمقارنة مع النظام الاتوماتیكي من حیث  لمحطةالغرض من ھذا البحث استبدال النظام الیدوي الذي یستخدم في ا

وایضا یستطیع المشغل استعراض الوظائف الداخلیة المضمنة في شاشة الاسكادا, , الزمن والحاجة الي الایدي العاملة

   .وتقاریر الانذارات التي تساعدفي تحدید مكان العطل والذي بدوره  یساھم بقدر كبیر في رفع كفاءة الصیانة

 


