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Abstract 

A steam power plant continuously converts the energy stored in fuels into 

rotate shaft work and ultimately into electricity. Energy released by 

burning of fuel is transferred to water in the boiler to generate steam, 

which then expands in turbine to produce rotate shaft work. The steam 

leaving the turbine is condensed into water in the condenser. This research 

aims at tracking the condenser problems in steam turbine efficiency it is 

include identification condenser function and full analysis for condenser 

problems. Also the research inspected the condenser effect in steam plant 

efficiency and solve these problems and we take PHASE II from BAHRI 

thermal power station (UNITE III) as study case also finding the 

relationship between the vacuum and heat transfer and efficiency The 

analysis of these data show that any increase in condenser pressure is 

followed by a decrease in the thermal efficiency of the unite. 
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  تجرید

في عمود شغل المخزونة في الوقود الي  الطاقةتقوم باستمرار بتحویل  الطاقةمحطات تولید 

المیاه في المرجل  إليحرق الوقود تنتقل  بواسطة المحررة الطاقة.الدوران و أخیرا الي كهرباء

البخار المغادر  ، شغل في عمود الدوران لإنتاجوبعد ذلك یتمدد في التوربین ، لتولید البخار

المكثف في كفاءة هذا البحث بهدف إلى معرفة مشاكل .ماء في المكثف إلي فیتكاثالتوربین 

یتضمن دراسة المكثف والتعرف علي أجزاءه وأنواعه في محطات القدرة  فهو توربین البخاريال

ة المشاكل التي تؤثر علي أداء المكثف وإیجاد الحلول لها  وقد اخذ المرحلة الحراریة وكذلك دراس

كما تطرق البحث إلي إیجاد ،كحاله للدراسة)الوحدة الثالثة ( الثانیة من محطة بحري الحراریة

و استنتج من هذه الدراسة إن أي . قال الحرارة و الكفاءةالعلاقات بین كل من ضغط الفراغ وانت

  .المكثف یتبعه انخفاض في الكفاءة الحراریة للدورة  زیادة في ضغط
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