
i 

 

 

 الآية

 

 

 
:قال تعالي   

}ٍٍ ًِ ِ سَةّ انْؼَبنَ برًِ لِِلَّّ ًَ يَ َٔ يَحٍْبَيَ  َٔ َسُُكًِ  َٔ ٌَّ طَلََرًِ   }لمُْ إِ

 

 

(162 )سٕسح الأَؼبو اٌَخ   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ii 

 

 الإهداء
إنى يؼُى انحت ٔانزفبًَ ،إنى ثسًخ انحٍبح ٔسش , إنى يلَكً فً ْزِ انحٍبح 

. انٕجٕد ٔانذرً انؼضٌضح 

إنى يٍ كههّ الله ثبنٍٓجخ ٔانٕلبس ، إنى يٍ ػهًًُ انؼطبء ثذٌٔ اَزظبس ، إنى 

. يٍ أحًم اسًّ ثكم افزخبس ٔانذي انؼضٌض 

. إنى انمهٕة انطبْشح انشلٍمخ ٔانُفٕط انجشٌئخ إنى سٌبحٍٍ حٍبرً إخٕرً 

ٔرفزح الأششػخ ٔرشفغ انًشسبح نزُطهك انسفٍُخ فً ػشع ثحش ٔاسغ يظهى 

ْٕ ثحش انحٍبح ٔفً ْزِ انظهًخ لا ٌضًء إلا لُذٌم ركشٌبد الأخٕح انجؼٍذح 

. إنى أطذلبئً 

أٌبو جًٍهخ لضٍُبْب َٔؼٍشٓب , َٓذي إنٍكى فشحزُب ػهُب َُششْب لأفبق ثؼٍذح 

. اٌَ نحظخ ثهحظخ

. َٓذي إنٍكى جٓذَب ٔػظبسح سٍُُب
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 شكر وعرفان
لا ثذ نُب َٔحٍ َخطٕ خطٕارُب الأخٍشح فً انحٍبح انجبيؼٍخ يٍ ٔلفخ َؼٕد 

ثٓب إنى أػٕاو لضٍُبْب فً سحبة انجبيؼخ يغ أسبرزرُب انكشاو انزٌٍ لذيٕا 

كجٍشح فً ثُبء جٍم انغذ ، ٔلجم أٌ ًَضً َمذو " نُب انكثٍش ثبرنٍٍ جٕٓدا

أسًى آٌبد انشكش ٔالإيزُبٌ ٔانزمذٌش ٔانًحجخ إنى انزٌٍ حًهٕا ألذط 

سسبنخ فً انحٍبح  

. إنى انزٌٍ يٓذٔا نُب طشٌك انؼهى ٔانًؼشفخ

.  إنى جًٍغ أسبرزرُب الأفبضم 

ٔػهًُب , نُب ٔيٕجٓب ٔدنٍلَ لارًبو انجحث " َزٕجّ ثبنشكش إنى يٍ كبٌ ػَٕب

انزفبؤل ٔانًضً إنى الأيبو  

يٓب ػثًبٌ يحًذ أثٕ انؼبص / أ

 نهجبش يُٓذط ٔلا َُسى أٌ َخض ثبنشكش ٔانؼشفبٌ 

  ػًشيظؼت ثشٍش
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Abstract 

The reliability and security of electrical supply is an important 

factor in modern power systems. However proper design of electrical 

distribution transformers according to specified specification play an 

important role to  achieve these objectives. Nevertheless, designing 

electrical distribution transformers using optimum design equations 

based on specified specifications (i.e. proper percentage impedance 

(%Z), load and NO- load losses limitations) increase transformers life 

time and distribution network  reliability. Therefore in this project 

(1000KVA – 11/0.433 KV) distribution transformer designed using 

proper design equations and Sudanese electricity distribution company 

(SEDC) specifications with aid of  Microsoft Excel Sheet software and 

compared with witch product  based on same specifications limits. 

The magnetic core designed using silicon steel slides taking E-type 

shape, also cylindrical winding design was chosen. The mechanical parts 

designed according to proper mechanical equations. 
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 المستخلص

رؼزجش الاػزًبدٌّ ٔالاسزمشاسٌّ يٍ انؼٕايم انًًّٓ فً اَظًخ انمذسِ انكٓشثبئٍّ 

ٔنزحمٍك لذس يشضً يٍ الاػزًبدٌّ ٔالاسزمشاٌّ لاثذ يٍ انزظًٍى انجٍذ . انحذٌثّ 

نزنك ٌزى . ػهى اخزٍبس انًٕاطفبد انًُبسجخ " نًحٕلاد انزٕصٌغ انكٓشثبئٍخ ثُبءا

ػهى انًٕاطفبد " رظًٍى انًحٕلاد ثبسزخذاو يؼبدلاد انزظًٍى الأيثم ثُبءا

يًب ٌؤدي نضٌبدح  (يثم انًؼبٔلخ انُسجٍخ ٔيفبلٍذ انلَحًم ٔانحًم انكبيم)انًطهٕثخ 

 . ػًش انًحٕلاد ٔاػزًبدٌخ شجكخ انزٕصٌغ

 11/0.433 – كٍهٕفٕنذ ايجٍش 1000)فً ْزا انًششٔع رى رظًٍى يحٕل رٕصٌغ 

ثبسزخذاو يؼبدلاد انزظًٍى انًُبسجخ ٔانًٕاطفبد انًؼزًذح يٍ انششكخ  (كٍهٕفٕنذ

انسٕداٍَخ نزٕصٌغ انكٓشثبء ٔثًسبػذح ثشَبيج يبٌكشٔسٕفذ اكسم ثبنًمبسَخ يغ 

 ".يحٕل رى اَزبجّ يٍ يظُغ انًحٕلاد انسٕداٍَخ يسجمب

يغ  (E)انمهت انحذٌذي نهًحٕل رى رظًًٍّ ثٕاسطخ انحذٌذ انسٍهٍكًَٕ يٍ انُٕع 

" اخزٍبس طشٌمخ انهف الاسطٕاًَ نهًهفبد ايب انجضء انًٍكبٍَكً فمذ رى رظًًٍّ ثُبءا

 .ػهى انًؼبدلاد انًٍكبٍَكٍخ انًُبسجخ 
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