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ةــــــــــالآی  

 :قال تعالي

  

  بسم ا الرحمن الرحيم

۞اتاوملْقِ السي خف ِالً إن لَافتاخضِ والْأَرو َنفعا يرِ بِمحي الْبرِي في تَجالَّت ْالْفُلكارِ وهالنلِ وا يمو اسالن
تَصو ةابن كُلِّ دا ميهف ثبا وهتوم دعب ضالْأَر ا بِهيفَأَح اءن مم اءمالس نم لَ اللَّهابِ أَنزحالساحِ ويالر رِيف

لُونقعمٍ يلِّقَو اتضِ لَآيالْأَرو اءمالس نيخَّرِ بسالْم۞  

  
 لعظيمصدق ا ا

  
  )١٦٤(الآيةالبقرةسورة    
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ABSTRACT 
This research aims to study the effect of superplasticizer, when mixed with local 

materials, on both fresh and hardenedconcreteproperties to achieve the demands of 

engineers and contractors.  

The methodology adopted to achieve the objectives of the research focuses mainly 

on a collection of data from different sources, an extensive review of previous 

studies, designing concrete mixes and implementing a lot of laboratory 

experiments using different ratios of super plasticizer with low water contents.The 

ratios of superplasticizer added were 0.0 (as a reference mix), 0.4, 0.8, 1.2 and 1.5 

Litre/ 50Kg cement for concrete ages of 3, 7 and 28 days by preparing 12 cubes for 

each sample.Local ordinary Portland cement (OPC) and graded natural coarse and 

fine aggregate were used for all concrete mixes conducted in this research.  

  From the experimental results obtained it has been found that the ratio of (0.8 

litres per 50 kg of cement) superplasticizers with a reduction of 15% (w/c) showed 

a clear and significant effect on improving the workability and compressive 

strength of concrete mixes. Also the ratios of 1.5L per 50 kg of cement with a 30% 

reduction of (w/c)and 0.4L per 50 kg of cement with a reduction of 10% (w/c) 

superplasticizer have resulted in high workability and good compressive 

strengths.The results have shown substantial improvement in the properties of 

concrete after use of the superplasticizers for achieving the lowest possible 

water/cement ratio while maintaining a high workability and an increasing 

compressive strength of concrete. 
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 الملخص
عند مزجھا مع مواد الخرسانة المحلیة، على كل من یھدف ھذا البحث إلى دراسة تأثیر الملدنات الفائقة 

 .خواص الخرسانة الطازجة والمتصلدة لتحقیق مطالب المھندسین والمقاولین

المنھجیة المتبعة لتحقیق أھداف البحث تركز أساسا على جمع البیانات من مصادر مختلفة، مراجعة شاملة  

للدراسات السابقة، تصمیم الخلطات الخرسانیة وتنفیذ الكثیر من التجارب المعملیة باستخدام نسب مختلفة من 

، )الخلطة المرجعیة( ٠.٠متفوق المضافة وكانت نسب الملدن ال.الملدنات الفائقة مع محتویات الماء المنخفضة

مكعب لكل  ١٢یوم، بإعداد  ٢٨و  ٧و  ٣كجم الاسمنت لأعمار محددة من ٥٠/ لتر ١.٥و  ١.٢، ٠.٨، ٠.٤

والركام الخشن الطبیعي المتدرج والركام الناعم ) OPC(استخدم الأسمنت البورتلاندي العادي المحلي . عینة

من النتائج التجریبیة التي تم الحصول علیھا فقد وجد . ریت في ھذا البحثلجمیع الخلطات الخرسانیة التي أج

أظھرت تأثیر واضح ) س/م(٪ ١٥ملدنات فائقة مع تخفیض ) تكجم من الأسمن ٥٠لتر لكل  ٠.٨(أن نسبة 

م من جك ٥٠لتر لكل ١.٥كما ان نسب . یةوكبیر على تحسین قابلیة التشغیل  وقوة الضغط للخلطات الخرسان

) س/ م(٪١٠م من الاسمنت مع تخفیض جك ٥٠لترلكل  ٠.٤و) س/م(٪ من٣٠نت مع تخفیض الاسم

وقد أظھرت النتائج . ٪ اسمنت ملدن متفوق نتجت في قابلیة تشغیل عالیة ومقاومة ضغط جیدة ١٠وتخفیض

/ قیق ادنى تخفیض ممكن لنسبة الماءتحسنا كبیرا في خصائص الخرسانة بعد استخدام الملدناتالفائقة لتح

  .من الخرسانة ةالأسمنت مع الحفاظ على القابلیة وقوة الضغط العالیة والمتزاید
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