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  الآیة

  

َعْناَ  اَ وَرَف نْی اَةِ الدُّ حَی يِ الْ یَْنھَمُْ مَعِیشَتھَمُْ ف سََمْناَ ب َ رَبِّكَ نحَْنُ ق ونَ رَحْمَة َقْسِمُ َھمُْ ی أ

ُ رَبِّكَ خَیْرٌ  ًا وَرَحْمَة َعْضًا سُخْرِیّ َعْضُھمُْ ب َّخِذَ ب تَ ِی َعْضٍ دَرَجَاتٍ ل وَْقَ ب بَعْضَھمُْ ف

جَْمَعُونَ . ا ی مِمَّ  

 الزخرف(٣٢)
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Abstract 
 

The efficiency of a heating appliance or application is dependent on the 

efficiency of the combustion process. Complete combustion with the 

appropriate flame is necessary to release the maximum amount of energy 

available. The efficiency of combustion is affected by the ratio of air to 

fuel, the degree of atomization of liquid fuels, the degree of air and fuel 

mixing that takes place in the combustion zone, the flame shape, 

temperature and speed. The setting of these variables requires skill and 

instrumentation. 

The purpose of this study was to explore the effect of gas analyzer in 

Kenana boilers combustion efficiency to increase combustion efficiency 

reducing fuel consumption and improving boiler environment gases. In 

Kenana boilers all boilers running without gas analyzers in this case 

combustion control so difficult beside that is not possible to know boiler 

efficiency, so the study was showed Kenana combustion control and 

made new control depending upon gas analyzer. The result recommended 

installing gas analyzer for combustion control optimization.   
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  المستخلص

 المناسبة الشعلة مع الكامل الاحتراق .الاحتراق عملیة كفاءة على تعتمد الحراریة الأجھزة كفاءة

بعدة عوامل منھا  الاحتراق ةكفاء تتأثر .تمكن من الحصول على أعلى قدر من الطاقة المتاحة

 منطقة في والوقود الھواء بین الخلطدرجة  السائل، الوقود تذریة درجة الوقود، إلى الھواء نسبة

.تحكم دقیقو مھارة تتطلبالعوامل  ھذه تحدیدل .والسرعة الحرارة درجة لھب،ا شكل الاحتراق، .  

 الاحتراق كفاءة في اتالغاز لجھاز تحلی تأثیر استكشاف ھو الدراسة ھذه من الغرض كان

 غازاتل البیئة وتحسین الوقود تقلیل استھلاكو الاحتراق، كفاءة لزیادة لمراجل شركة سكر كنانة

الأمر الذي یجعل  الاحتراق غازاتل محلل  دون تعمل المراجل كل  كنانة مراجل في. المرجل

 لذلك ،وأیضا لا یكمن معرفة كفاءة الاحتراق للمرجل  عملیة التحكم في الاحتراق صعبة 

اعتمادا على جھاز  وعمل نظام تحكم جدید مراجل كنانة  في التحكممكونات  الدراسة أظھرت

تحكم  جھاز تحلیل غازات العادم للحصول علىتركیب بضرورة  نتیجةال تأوص .تحلیل الغازات

.امثل للاحتراق  
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