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Abstract 

 

 
The PLC is one of the current control units. The PLC now becomes 

very necessary control unit for many factories. In soft drinks bottling factories, 

there are critical problems facing these factories. One of these problems has 

occurred in the bottle washing machines during cleaning the bottles. There are 

several stages of cleaning the bottles. In the first stage cleaning bottles is done 

by fresh water. In the second stage cleaning bottles is done by caustic soda. In 

this stage there must be limited concentration of caustic soda. 

Unfortunately, concentration of caustic soda is not stable. Sometime it 

becomes lower and at other times it becomes higher, and this results in some 

problems such as unclean bottles and cost effective. If the concentration of 

caustic soda is lower, bottles will be dirty and higher concentration leads to 

higher cost.   

The objective of this project is to use a PLC to control caustic soda 

concentration instead of manual adding caustic soda by operators supervised 

by Chemical Engineers. Caustic soda will be added automatically to avoid 

unbalanced caustic soda concentration.  
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  تجرید
  

  

حالي و أھم حاكمة المنطق القابلة للبرمجة أصبحت تحتل أحد أھم مكونات التحكم ال

حرجة تواجھ معظم مصانع المیاه اكل ھنالك مش .وحدة تحكم بالنسبة لبعض المصانع 

المشاكل تحدث في ماكینة غسیل الزجاج خلال مراحل  هالغازیة والعصائر،  إحدى ھذ

في المرحلة الأولى تتم نظافة الزجاج بواسطة .  توجد عدة مراحل لنظافة الزجاج.  نظافتھ

ا في المرحلة الثانیة، تتم نظافة الزجاج بواسطة الصودا الكاویة وفى ھذه أم. الماء النقي

  .المرحلة یجب أن یكون تركیز الصودا الكاویة محدد

لسو الحظ في ھذه المرحلة تركیز الصودا الكاویة غیر مستقر،أحیانا یكون تركیز 

لمشاكلِ مثل یؤُدّي إلى بعَْض اعالي وتارة أخرى یكون تركیز منخفض واختلاف التركیز 

، فان الزجاج اإذا كان تركیز الصودا الكاویة منخفض. الزجاج الغیر نظیف والتكلفة الفعالة

  .یودى إلى تكلفة عالیة دا الكاویة عالیاإذا كان تركیز الصو.  اسوف یكون متسخ

الغرض من ھذا المشروع ھو حل مشكلة تركیز الصودا الكاویة باستخدام برنامج 

تحت إشراف المھندسین  بواسطة المشغلین یدویادلا عن إضافتھا التحكم المنطقي ب

في ھذا المشروع تتم إضافة الصودا الكاویة بواسطة متحكم أوتوماتیكي تجنبا . نالكیمائیی

   .لحدوث عدم التوازن في تركیز الصودا الكاویة
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