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  ملخص البحث
 عـن  وذلـك  ، الصـحيحة  الدباغـة  علـى  الحصـول  الـى  الدراسة هذه تهدف
 داخـل  الـى  المـواد  إنسـياب  علـى  بالعمـل  وذلك الذهبية القاعدة تطبيق طريق
 والمسـاعدة  الدابغـة  والمـواد  الجلـد  اليـاف  بين يميائيالك التفاعل ثم اولآ الجلد
 توصـلنا  العمليـات  خـلال  ومـن  ، للانسـياب  المساعدة العوامل بمساعدة وذلك
  :  الاتي الى

 مـن  يمكـن  ممـا  العمـل  سـير  فـي  الانسـياب  علـى  المساعدة العوامل أهمية
  . والمساعدة الدابغة والمواد الجلد الياف بين الكامل التفاعل

 انتاجيـة  علـى  تـؤثر  حيـث  الصحيحة الدباغة على كبير أثر لها الذهبية القاعدة
  والإيجابي السلبي الجلود

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



ABSTRACT 

 This Study aims to get the prefect tanning through 
golden stand , this happens when all materials slipping 
inside the leather , then the chemical reaction between  
the inside of the leather and tannin . there are many 
factors that help in slipping from this process we found 
out: 

 the importance of the material that helps in the process 
and this makes it easier to have the chemical reaction , 
also  

the golden standard has its on affect on the perfect 
tanning in the production of leather positively or 
negatively 

 

  

  

  

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  

  

  

  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 :المقدمة

 المصѧѧѧریون قѧѧѧدما دبѧѧѧغ ولقѧѧѧد. التѧѧѧاریخ قبѧѧѧل مѧѧѧا منѧѧѧذ الحیوانѧѧѧات جلѧѧѧود بدباغѧѧѧة الشѧѧѧعوب قامѧѧѧت  
 مѧѧѧن اكثѧѧѧر الѧѧѧي عمرھѧѧѧا حفریѧѧѧاتھم،ویرجع فѧѧѧي جیѧѧѧدة بحالѧѧѧة وجѧѧѧدت التحمѧѧѧل شѧѧѧدیدة    جلѧѧѧودا

 التѧѧѧي الجلѧѧѧود فѧѧѧي الزیتیѧѧѧة للدباغѧѧѧة المصѧѧѧریون اسѧѧѧتخدام الѧѧѧي الѧѧѧدلائل وتشѧѧѧیر.   سѧѧѧنة 3,000
 صѧѧناعة علѧѧم فѧѧي ایضѧѧا القѧѧدماء والرومѧѧان الاغریѧѧق مѧѧن كѧѧل اسѧѧھم وقѧѧد. مقѧѧابرھم فѧѧي وجѧѧدت
 الشѧѧѧجر قلѧѧѧف مѧѧѧن طبقѧѧѧات بوضѧѧѧع الجلѧѧѧود بدباغѧѧѧة القدیمѧѧѧة الشѧѧѧعوب ھѧѧѧذه قامѧѧѧت كمѧѧѧا. الجلѧѧѧود

 وقѧѧѧѧد شѧѧѧѧھورا العملیѧѧѧѧة ھѧѧѧѧذه ،وتسѧѧѧѧتغرق المѧѧѧѧاء اضѧѧѧѧافة مѧѧѧѧع الجلѧѧѧѧود فѧѧѧѧوق والثمѧѧѧѧار والاوراق
 الان حتѧѧѧي متبعѧѧѧة الطѧѧѧرق ھѧѧѧذه بعѧѧѧض ومازالѧѧѧت، السѧѧѧمیكة الجلѧѧѧود حالѧѧѧة فѧѧѧي سѧѧѧنوات تسѧѧѧتغرق

 مѧѧѧѧادة واسѧѧѧѧتخدمتھ،م.ق 800 عѧѧѧѧام منѧѧѧѧذ المعѧѧѧѧدني الشѧѧѧѧب ملѧѧѧѧح الشѧѧѧѧعوب ھѧѧѧѧذه اكتشѧѧѧѧفت وقѧѧѧѧد.
 الدباغѧѧѧѧة طریقѧѧѧѧة والسѧѧѧѧومریون والاغریѧѧѧѧق، والبѧѧѧѧابلیون، الاشѧѧѧѧوریون اسѧѧѧѧتخدم ولقѧѧѧѧد. للدباغѧѧѧѧة
  .سابقا مستخدمة كانت التي بالطرق مقارنة لسرعتھا نظرا المعدنیة

 شѧѧѧق الѧѧѧة اختѧѧѧراع بѧѧѧراءة بتسѧѧѧجیل م1809 عѧѧѧام بѧѧѧاركرفي صѧѧѧمویل يالامریكѧѧѧ المختѧѧѧرع وقѧѧѧام
 طبقѧѧѧѧة مѧѧѧن  رقیقتѧѧѧѧین طبقتѧѧѧین  علѧѧѧѧي الحصѧѧѧول  فѧѧѧѧي الصѧѧѧناع  الالѧѧѧѧة ھѧѧѧذه  سѧѧѧѧاعدت وقѧѧѧد  الجلѧѧѧود 
 اللحѧѧѧم نѧѧѧزع الات اختѧѧѧراع تѧѧѧم ذلѧѧѧك بعѧѧѧد، الانتѧѧѧاج مضѧѧѧاعفة الѧѧѧي ادي ممѧѧѧا الجلѧѧѧد مѧѧѧن واحѧѧѧدة
  . الجلد شق الة اختراع من قصیرة فترة بعد والشعر

 عشѧѧѧѧر التاسѧѧѧѧع القѧѧѧѧرن بدایѧѧѧѧة حتѧѧѧѧي واسѧѧѧѧع نطѧѧѧѧاق علѧѧѧѧي الجلѧѧѧѧود انتѧѧѧѧاج فѧѧѧѧي لصѧѧѧѧناعا یبѧѧѧѧدا لѧѧѧѧم
 الماشѧѧѧѧیة عѧѧѧѧدد وبزیѧѧѧѧادة. المعیشѧѧѧѧة مسѧѧѧѧتوي ارتفѧѧѧѧاع بسѧѧѧѧبب الجلѧѧѧѧود تѧѧѧѧوافرت عنѧѧѧѧدما المѧѧѧѧیلادي

  . للدباغة المتوافرة الجلود كمیة زادت لحومھا اجل من تستھلك التي

 الدباغѧѧѧѧة عملیѧѧѧѧة زشѧѧѧѧولتی اوغسѧѧѧѧطس الامریكѧѧѧѧي الصѧѧѧѧبغات تѧѧѧѧاجر اختѧѧѧѧرع م1884 عѧѧѧѧام وفѧѧѧѧي
 الدباغѧѧѧة سѧѧѧاعدت وقѧѧѧد. الطریقѧѧѧة ھѧѧѧذه دنѧѧѧیس مѧѧѧارتین طѧѧѧور سѧѧѧنوات10 حѧѧѧولي وبعѧѧѧد.بѧѧѧالكروم
 الجلѧѧѧود علѧѧѧي الطلѧѧѧب زیѧѧѧادة ادت وقѧѧѧد. واكثرمرونѧѧѧة جاذبیѧѧѧة اكثѧѧѧر جلѧѧѧود انتѧѧѧاج علѧѧѧي بѧѧѧالكروم
  . الصناعیة الجلود بانتاج العلماء قیام الي المدبوغة

 النباتیѧѧة  الدابغѧѧة  المѧѧواد اسѧѧتخدام  تѧѧم ولقѧѧد  السѧѧودان فѧѧي  القدیمѧѧة الحѧѧرف  مѧѧن الجلѧѧود  یعتبرانتѧѧاج
 الوصѧѧول  تѧѧم  ان الѧѧى ،  والتقѧѧدم  الحیѧѧاة متطلبѧѧات  مѧѧع  القѧѧرون  بѧѧرع تطѧѧورت  ثѧѧم  للدباغѧѧة  كبدایѧѧة
  0 الصناعیة والدباغة المعدنیة الدباغة وھي للدباغة الحدیثة للطرق

 مصѧѧѧنع الѧѧѧى ةبالاضѧѧѧاف ممكنѧѧѧة مدبغѧѧѧة بانشѧѧѧاء م1945 عѧѧѧام السѧѧѧودان فѧѧѧي الحѧѧѧدیث القطѧѧѧاع بѧѧѧدأ
 عѧѧѧدد  وتبعھѧѧѧا  والسѧѧѧبعینات  السѧѧѧتینات خѧѧѧلال  الكبیѧѧѧرة  الحكومیѧѧѧة  المѧѧѧدابغ انشѧѧѧئت  ثѧѧѧم ،  للاحذیѧѧѧة

 مѧѧѧѧع بѧѧѧѧدوره یقѧѧѧѧوم الحرفѧѧѧѧي القطѧѧѧѧاع ظѧѧѧѧل،  الخѧѧѧѧاص القطѧѧѧѧاع انشѧѧѧѧأھا الصѧѧѧѧغیرة المѧѧѧѧدابغ مѧѧѧѧن
 مѧѧѧن الحѧѧѧرفین مѧѧѧن كثیѧѧѧر وانتقѧѧѧل، ) الدباغѧѧѧة حѧѧѧي( بامѧѧѧدرمان الحرفیѧѧѧة الدباغѧѧѧة منطقѧѧѧة خѧѧѧروج
  0درمان ام غرب منطقة في الشعبیة منتجاتال لصناعة دارفور

 الخرطѧѧѧوم فѧѧѧي مصѧѧѧنعھا العالمیѧѧѧة باتѧѧѧا شѧѧѧركة انشѧѧѧأتو الدباغѧѧѧة توسѧѧѧعت التسѧѧѧعینات اوائѧѧѧل فѧѧѧي
  0الاوسط والشرق لافریقیا نموذجا كان والذي بحري



 خاصѧѧѧة تنمیتھѧѧѧا لامكانیѧѧѧة نسѧѧѧبة الجلѧѧѧود لصѧѧѧناعة اھمیѧѧѧة الدولѧѧѧة اعطѧѧѧت الاخیѧѧѧرة السѧѧѧنوات فѧѧѧي 
  .والنساء للرجال عمل فرص لتوفیر بترولیة الغیر الصادرات مجال في

 والمسѧѧѧاحة والالیѧѧѧاف والنسѧѧѧیج المتانѧѧѧة حیѧѧѧث مѧѧѧن الجیѧѧѧدة الجلѧѧѧود مѧѧѧن السѧѧѧودانیة الجلѧѧѧود تعتبѧѧѧر
 الخѧѧѧام المѧѧѧواد اكثѧѧѧر مѧѧѧن والجلѧѧѧود ، المجѧѧѧاورة الافریقیѧѧѧة الѧѧѧدول فѧѧѧي بѧѧѧالجلود مقارنѧѧѧة الكبیѧѧѧرة

 بأشѧѧѧكالھا الیدویѧѧѧة المصѧѧѧنوعات اقسѧѧѧی فѧѧѧي خاصѧѧѧة السѧѧѧودانیة الھویѧѧѧة ابѧѧѧراز فѧѧѧي اسѧѧѧھمت التѧѧѧي
 وإسѧѧѧلوب والممارسѧѧѧة الإسѧѧѧلوب حیѧѧѧث مѧѧѧن والفنیѧѧѧة الجمالیѧѧѧة القѧѧѧیم أبѧѧѧرزت كافѧѧѧة،كما وأنواعھѧѧѧا

  . الیدویة مصنوعاتنا عالمیة یؤكد ما وھذا الزخرفیة والوحدات الألوان إستخدام

 إنفѧѧѧ ھѧѧѧذا مѧѧѧن والخارج،بѧѧѧالرقم الѧѧѧداخل فѧѧѧي للتسѧѧѧویق اوسѧѧѧع امكانیѧѧѧات یتѧѧѧیح السѧѧѧودان موقѧѧѧع
 الѧѧѧلازم  التمویѧѧѧل  وجѧѧѧود  ،عѧѧѧدم  التحتیѧѧѧة  البنیѧѧѧات  مشѧѧѧاكل  ضѧѧѧمنھا  مѧѧѧن  كثیѧѧѧرة  معوقѧѧѧات  ھنالѧѧѧك 

) والصѧѧѧیانة الھندسѧѧѧة مجѧѧѧال فѧѧѧي( العاملѧѧѧة القѧѧѧوة ،مشѧѧѧاكل الصѧѧѧحي الصѧѧѧرف ،مشѧѧѧاكل للانتѧѧѧاج
  .بالجودة الاھتمام وضعف للتاھیل والحوجة

 ان یمكѧѧѧѧن نیѧѧѧة الحیوا بѧѧѧالثروة  المرتبطѧѧѧة  الاخѧѧѧري  والصѧѧѧناعات  السѧѧѧودان  فѧѧѧي  الجلѧѧѧود  صѧѧѧناعة 
 علѧѧѧي اصѧѧѧلاحات حزمѧѧѧة ،اجѧѧѧراء المѧѧѧدابغ يفѧѧѧ المعطلѧѧѧة الطاقѧѧѧات تشѧѧѧغیل تѧѧѧم وراذاوتتطѧѧѧ تѧѧذدھر 

 لصѧѧѧѧѧناعة مخصصѧѧѧѧѧة صѧѧѧѧناعیة  منطقѧѧѧѧѧة وانشѧѧѧѧاء  التمویѧѧѧѧѧل بتѧѧѧѧѧوفیر حالیѧѧѧѧا  المتبعѧѧѧѧѧة السیاسѧѧѧѧات 
  .التقییم النظرفي واعادة المصنعة للجلود المضافة القیمة ضریبة ،والقاء الجلود

 الحѧѧѧѧذاء مѧѧѧѧن العلویѧѧѧѧة الطبقѧѧѧѧة للحذاء،جلѧѧѧѧد النعѧѧѧѧل جلѧѧѧѧد فѧѧѧѧي تتمثѧѧѧѧل للجلѧѧѧѧد الرئیسѧѧѧѧیة الانѧѧѧѧواع
  . الناعمة والجلود

 كانѧѧѧѧت ،وقѧѧѧѧدیما كشѧѧѧѧطھا البقربعѧѧѧѧد لفѧѧѧѧرو الداخلیѧѧѧѧة الطبقѧѧѧѧة مѧѧѧѧن غالبѧѧѧѧا الملسѧѧѧѧاء الجلѧѧѧѧود تصѧѧѧѧنع
 الجلѧѧѧѧود ھѧѧѧذه  الجلѧѧѧѧود،وتتمیز مѧѧѧن  النѧѧѧѧوع ھѧѧѧذا  صѧѧѧناعة  فѧѧѧѧي والاغنѧѧѧام  المѧѧѧѧاعز جلѧѧѧود  تسѧѧѧتخدم 

 وطبقѧѧѧѧات والفسѧѧѧѧاتین المعѧѧѧѧاطف صѧѧѧѧناعة فѧѧѧѧي لماء،وتسѧѧѧѧتخدما ومقاومتھѧѧѧѧا ومرونتھѧѧѧѧا بنعومتھѧѧѧا 
  .العلیا الاحذیة

 احѧѧѧد علیѧѧѧا نابیѧѧѧة طبقѧѧѧة ذو بانѧѧѧھ یتمیѧѧѧز والѧѧѧذي الناعمѧѧѧة الجلѧѧѧود انѧѧѧواع مѧѧѧن السѧѧѧوید جلѧѧѧد یعتبѧѧѧر
 النسѧѧѧѧѧائیة الجاكتѧѧѧѧѧات،الملابس، للاحذیѧѧѧѧѧة العلویѧѧѧѧѧة الطبقѧѧѧѧѧة صѧѧѧѧѧناعة فѧѧѧѧѧي ویسѧѧѧѧѧتخدم اسѧѧѧѧѧطحھ
  .والاثاث

   الذهبية للقاعدة مدخل)2-1( 
 اولآ الجلѧѧѧد الیѧѧѧاف داخѧѧѧل الѧѧѧى الاخѧѧѧرى والمѧѧѧواد  الدابغѧѧѧة المѧѧѧواد انسѧѧѧیاب ھѧѧѧي الذھبیѧѧѧة قاعѧѧѧدةال

  . ذلك بعد الجلد والیاف المواد ھذه بین الكیمیائي التفاعل تفعیل على العمل ثم

 درجѧѧѧѧة(  كیمیѧѧѧѧائيال التفاعѧѧѧѧل علѧѧѧѧى تسѧѧѧѧاعد وعوامѧѧѧѧل الانسѧѧѧѧیاب علѧѧѧѧى تسѧѧѧѧاعد عوامѧѧѧѧل ھنالѧѧѧѧك

 حجѧѧѧѧѧم – الحموضѧѧѧѧѧة درجѧѧѧѧѧة – الاحمѧѧѧѧѧاض حجѧѧѧѧѧم -  حالامѧѧѧѧѧلا حجѧѧѧѧѧم –الحركѧѧѧѧѧة – الحѧѧѧѧѧرارة

 والمѧѧѧѧѧواد الدابغѧѧѧѧѧة المѧѧѧѧواد  انسѧѧѧѧѧیاب لجعѧѧѧѧѧل بعمѧѧѧѧق  دراسѧѧѧѧѧتھا المھѧѧѧѧѧم مѧѧѧѧن )  الѧѧѧѧѧزمن-الجزئیѧѧѧѧات 

 القاعѧѧѧدة تطبیѧѧѧق خѧѧѧلال مѧѧѧن الصѧѧѧحیحة الدباغѧѧѧة علѧѧѧى للحصѧѧѧول وذلѧѧѧك سѧѧѧھولة اكثѧѧѧر الاخѧѧѧرى

  . الذھبیة



 ذلѧѧѧك ملاحظѧѧѧة ویمكѧѧѧن ، والانتاجیѧѧѧة الجلѧѧѧود لدباغѧѧѧة وكبیѧѧѧر واضѧѧѧح اثѧѧѧر لھѧѧѧا الذھبیѧѧѧة القاعѧѧѧدة

  Acidمѧѧن  مكѧѧون فالجلѧѧد ، الجلѧѧد داخѧѧل الѧѧى القلویѧѧة والمѧѧواد الحمضѧѧیة المѧѧواد انسѧѧیاب عنѧѧد

Amino  يѧѧѧن وھѧѧѧات مѧѧѧدة مكونѧѧѧا معقѧѧѧدرة ولھѧѧѧل القѧѧѧع للتفاعѧѧѧك مѧѧѧواد تلѧѧѧن المѧѧѧرحھا یمكѧѧѧش 

  : ادناھا الكیمیائیة بالمعادلة

 
                                                                                                  

     
 

          لѧѧѧىإ التركیبѧѧѧة لتتحѧѧѧو قلویѧѧѧة مѧѧѧادة اضѧѧѧافة عنѧѧѧد   في

 الصѧѧودیوم اضѧѧافة عنѧѧد الحѧѧال ھѧѧو كمѧѧا اكیمیائیѧѧ تتفاعѧѧل نأ رومالكѧѧ مѧѧلاحلأ یمكѧѧن الحالѧѧة ھѧѧذه

 . للكروم المعدنیة الدباغة نھایة في الكروم لحمام آش الصودا او كاربونیت

 والمѧѧѧѧواد والاصѧѧѧѧباغ النباتیѧѧѧѧة الدابغѧѧѧѧة المѧѧѧѧواد مѧѧѧѧع الجلѧѧѧѧد یتفاعѧѧѧѧل الحѧѧѧѧامض اضѧѧѧѧافة عنѧѧѧѧد امѧѧѧѧأ

  الاصطناعیة

 علѧѧѧѧى المسѧѧѧѧاعدة والعوامѧѧѧѧل نسѧѧѧѧیابالا علѧѧѧѧى المسѧѧѧѧاعدة العوامѧѧѧѧل)1-2-1(

  : الكیمیائي التفاعل

  : الانسیاب على تساعد التى العوامل –  أ

 الѧѧѧى الاخѧѧѧرى والمѧѧѧواد ةلدابغѧѧѧا للمѧѧѧواد والتخلخѧѧѧل الاختѧѧѧراق عملیѧѧѧة فѧѧѧي تسѧѧѧاعد عوامѧѧѧل وھѧѧѧي

  :في العوامل ھذه وتتمثل الجلد داخل

  :  الحرارة درجة/ 1

 الدابغѧѧѧѧة للمѧѧѧѧواد الاختѧѧѧѧراق عملیѧѧѧѧة مѧѧѧѧن تزیѧѧѧѧد معقولѧѧѧѧة درجѧѧѧѧات الѧѧѧѧى الحѧѧѧѧرارة درجѧѧѧѧة زیѧѧѧѧادة

                                   . الجزئیات ركةح من تزید الحرارة درجة لان وذلك الجلد داخل الى والاخرى

  :  الحركة/ 2

 عملیѧѧѧة فѧѧѧي یسѧѧѧاعد والبرامیѧѧѧل تلااالبѧѧѧد خѧѧѧلال مѧѧѧن یѧѧѧدویآ او میكانیكیѧѧѧآ الجلѧѧѧود تحریѧѧѧك

  توزیѧѧѧѧع علѧѧѧѧي تعمѧѧѧѧل  الحركѧѧѧѧة لان وذلѧѧѧѧك سѧѧѧѧھولة اكثѧѧѧѧر الانسѧѧѧѧیاب ویجعѧѧѧѧل الاختѧѧѧѧراق

  . وعمق بانتظام الدابغة المادة

  : الاملاح حجم/ 3

 یسѧѧھل  ممѧѧا  مفتوحѧѧة  ونتكѧѧ  الجلѧѧد  مسѧѧامات فѧѧإن  وبالتѧѧالي  الجلѧѧود  انتفѧѧاخ  تمنѧѧع  الامѧѧلاح

  . الدابغة للمواد الاختراق عملیة من

  : الجزئیات حجم/ 4



 ممѧѧѧѧا الجلѧѧѧد  داخѧѧѧѧل الѧѧѧى  الاختѧѧѧѧراق علѧѧѧى  یسѧѧѧاعد  صѧѧѧѧغیر الجزئیѧѧѧات  حجѧѧѧѧم كѧѧѧان  كلمѧѧѧا 

  .الانسیاب على یساعد

  : الاحماض حجم/ 5

 والمѧѧѧѧواد الدابغѧѧѧѧة للمѧѧѧѧواد الانسѧѧѧѧیاب علѧѧѧѧى سѧѧѧѧاعد اضѧѧѧѧعیف كѧѧѧѧان كلمѧѧѧѧا الاحمѧѧѧѧاض حجѧѧѧѧم

  . الجلدیة لیافالأ يباق الى الاخرى

  : المواد تركیز/ 6

 ذاإ وبѧѧѧѧالعكس سѧѧѧѧرعأ نسѧѧѧѧیابالإ كѧѧѧѧان كلمѧѧѧѧا اضѧѧѧѧعیف الدابغѧѧѧѧة للمѧѧѧѧادة التركیѧѧѧѧز كѧѧѧѧان اذا

                                                                . الكیمیائي التفاعل على یساعد اقوی الدابغة المادة تركیز كان

   : )PH( الحموضة درجة/ 7

 التفاعѧѧѧѧѧѧل فѧѧѧѧѧѧان 1-4 حѧѧѧѧѧѧدود فѧѧѧѧѧѧي) PH( الحموضѧѧѧѧѧѧة درجѧѧѧѧѧѧة كѧѧѧѧѧѧان ذاإ  

 والیѧѧѧاف والالѧѧѧوان والاصѧѧѧطناعیة النباتیѧѧѧة الدابغѧѧѧة المѧѧѧواد بѧѧѧین یѧѧѧتم الكیمیѧѧѧائي

 منطقѧѧѧѧѧة أي 4-6 حѧѧѧѧѧدود فѧѧѧѧѧي الحموضѧѧѧѧѧة درجѧѧѧѧѧة كانѧѧѧѧѧت اذا امѧѧѧѧѧا الجلѧѧѧѧѧد

 كѧѧѧѧѧالكروم المعدنیѧѧѧѧѧة الدباغѧѧѧѧѧة امѧѧѧѧѧلاح مѧѧѧѧѧع تتفاعѧѧѧѧѧل الالیѧѧѧѧѧاف فѧѧѧѧѧان القلѧѧѧѧѧوي

  . وغیرھا

  :الزمن/8

 زیѧѧѧادة ومѧѧѧع التحریѧѧѧك مѧѧѧع یتنѧѧѧاقص الجلѧѧѧد الیѧѧѧاف داخѧѧѧل الѧѧѧي الدابغѧѧѧة المѧѧѧادة انسѧѧѧیاب  زمѧѧѧن 

  .الحرارة درجة

  : الكیمیائي التفاعل على المساعدة العوامل – ب

 الدابغѧѧѧѧة والمѧѧѧѧواد الجلѧѧѧѧد الیѧѧѧѧاف بѧѧѧѧین الكیمیѧѧѧѧائي التفاعѧѧѧѧل علѧѧѧѧى تسѧѧѧѧاعد عوامѧѧѧѧل ھنالѧѧѧѧك

  : وھي والمساعدة

  : الجزئیات حجم/ 1

 الدابغѧѧѧة للمѧѧѧواد الكیمیѧѧѧائي التفاعѧѧѧل علѧѧѧى سѧѧѧاعد كلمѧѧѧا كبیѧѧѧر جزئیѧѧѧاتال حجѧѧѧم كѧѧѧان كلمѧѧѧا

  . الاخرى والمواد

  : الاحماض حجم/ 2

  . الكیمیائي التفاعل على ذلك یساعد كبیر كان كلما الاحماض حجم

  : الحركة/ 3

  .سھولة اكثر وتجعلھ الكیمیائي التفاعل على تساعد الحركة

  : الزمن/ 4



 الجلѧѧѧد بالیѧѧѧاف المѧѧѧادة احتكѧѧاك  زمѧѧѧن لان وذلѧѧѧك كیمیѧѧѧائيال التفاعѧѧل  علѧѧѧى یسѧѧѧاعد الѧѧزمن 

  . الكیمیائي التفاعل على ذلك یساعد كبیر كان كلما

  : الدابغة ادةالم تركیز/ 5

 مѧѧѧѧع الكیمیѧѧѧѧائي التفاعѧѧѧѧل علѧѧѧѧى یسѧѧѧѧاعد الدباغѧѧѧѧة محلѧѧѧѧول فѧѧѧѧي الدابغѧѧѧѧة المѧѧѧѧادة تركیѧѧѧѧز زیѧѧѧѧادة

  . الجلد الیاف

  : )PH( الھایدروجیني الرقم/ 6

 بѧѧѧѧین مѧѧѧѧا الحمѧѧѧѧض منطقѧѧѧѧة فѧѧѧѧي الحموضѧѧѧѧة درجѧѧѧѧة او لھایѧѧѧѧدروجینيا الѧѧѧѧرقم كѧѧѧѧان اذا 

 اذا امѧѧѧѧا والالѧѧѧوان  الاصѧѧѧطناعیة  النباتیѧѧѧѧة الدابغѧѧѧة  للمѧѧѧواد  التفاعѧѧѧѧل علѧѧѧى  یسѧѧѧاعد ) 4-1(

 امѧѧѧلاح تفاعѧѧѧل علѧѧѧى یسѧѧѧاعد) 4-6( بѧѧѧین مѧѧѧا قلѧѧѧوي) PH( الھایѧѧѧدروجیني الѧѧѧرقم كѧѧѧان

  . الكروم

  : البحث مشكلة)(3-1

 نسѧѧѧبة المختلفѧѧѧة المراحѧѧѧل فѧѧѧي الجلѧѧѧد داخѧѧѧل إلѧѧѧى سѧѧѧاعدةوالم الدابغѧѧѧة المѧѧѧواد بعѧѧѧض إنسѧѧѧیان عѧѧѧدم
  :  ھي آخري لمشاكل أو العمل سیر في الانسیاب على المساعدة العوامل مراعاة لعدم

 . العالیة الجودة ذات المستخدمة المواد توفر عدم-    1

  . الدباغة لعملیات اللازمة المعدات توفر عدم-    2

  :البحث أهداف)4-1(

  . الصحیحة الدباغة على للحصول الذھبیة دةالقاع تطبیق/ 1

 علѧѧѧى المسѧѧѧاعدة والعوامѧѧѧل الإنسѧѧѧیاب علѧѧѧى المسѧѧѧاعدة العوامѧѧѧل أھمیѧѧѧة معرفѧѧѧة/ 2
  . العملیات سیر خلال من فیھما والتحكم الكیمیائي التفاعل

  . الدباغة لعملیات اللازمة المستخدمة والمواد المعدات توفیر/ 3

  
  
  
  
  
  
  
  

 

 



  

  

  

  

  

  

  
  
  
  
  
  
  

  

 

  

  

  

  

  

  

  

  



  الثاني الباب

  البحث وطرق المواد
  :مقدمة )1-2(

   اللازمѧѧѧѧة والمعѧѧѧѧدات المسѧѧѧѧتخدمة والمѧѧѧѧواد التنفیѧѧѧѧذ طریقѧѧѧѧة علѧѧѧѧى البѧѧѧѧاب ھѧѧѧѧذا یحتѧѧѧѧوى   

                                                            .للجلود والدباغة التصنیع لعملیات

)  Sheep Leather( ضѧѧѧѧأن يوھѧѧѧѧ)  (Fresh خѧѧѧѧام جلѧѧѧѧود أربعѧѧѧѧة معالجѧѧѧѧة تمѧѧѧѧت حیѧѧѧѧث   

 نباتیѧѧѧѧѧة دباغѧѧѧѧѧة والآخѧѧѧѧѧران الكѧѧѧѧѧروم بإسѧѧѧѧѧتخدام معدنیѧѧѧѧѧة دباغѧѧѧѧѧة دباغتھمѧѧѧѧѧا تمѧѧѧѧѧت مѧѧѧѧѧنھم إثنѧѧѧѧѧین

 بجامعѧѧѧة التكنولوجیѧѧѧا حاضѧѧѧنة فѧѧѧي الجلѧѧѧود علѧѧѧي والتجѧѧѧارب العملیѧѧѧات اجریѧѧѧت   القѧѧѧر بإسѧѧѧتخدام

 6\22 إلѧѧѧѧѧي  6\2 بѧѧѧѧѧین  مѧѧѧѧѧا  الفتѧѧѧѧѧرة  فѧѧѧѧѧي  الشѧѧѧѧѧمالي  الجنѧѧѧѧѧاح -والتكنولوجیѧѧѧѧѧا  للعلѧѧѧѧѧوم  السѧѧѧѧѧودان 

  .م2014لعام

 : لمستخدمةا المواد)2-2( 

 .سلفاید صودیوم  /1

 .الكالسیوم ھیدروكسید/2 

 . الامونیوم كبریت/ 3

 . الاربون مادة/ 4

 . لفثالین فینو/ 5

 . الصودیوم كلورید/ 6

 .الكبریتیتك حامض/ 7

 . الفورمیك حامض/ 8

  . القاعدي الكروم ملح/ 9

  .القرض/ 10 

 .المیموزا/ 11 

 . كاربونین يبا الصودیوم/ 12

  .سنتانات/ 13

  .مكبرت زیت/ 14

 .اصباغ/ 15

 

  



  :الدباغة مراحل)3-2(

  للدباغة الجلود تجھیز)1-3-2(

  Soaking البلل/ 1

 ربѧѧѧѧع لمѧѧѧѧدة برامیѧѧѧѧل أو أحѧѧѧѧواض فѧѧѧѧي الجلѧѧѧѧود وضѧѧѧѧع یѧѧѧѧتم  المرحلѧѧѧѧة ھѧѧѧѧذه فѧѧѧѧي    

 الحافظѧѧѧѧة والمѧѧѧواد   والѧѧѧدم  الأوسѧѧѧاخ  وإذالѧѧѧة  الجلѧѧѧѧد فقѧѧѧدھا  التѧѧѧي  المیѧѧѧاه  لتعѧѧѧویض  سѧѧѧاعة 

 ضѧѧѧروري وھѧѧѧو(الجلѧѧѧود وزن یѧѧѧتم الغسѧѧѧیل وبعѧѧѧد بالمѧѧѧاء جیѧѧѧدا الجلѧѧѧود غسѧѧѧل یѧѧѧتم ذلѧѧѧك وبعѧѧѧد

  .) الجلد وزن من محددة بنسب الكیمیائیة المواد إضافة علیھ ویعتمد

  ).جرام كیلو14 یساوي وزنھا وكان الجلود وزن تم(

  :Limming and Un Hairing الشعر وإزالة جیرتال/2

  الزمن       درجة الحرارة     لمواد المستخدمةا         المحتوي المائي    

  
  

150%  

  

(4%)Sodium Sulphide  

.)الجلد وزن من جرام یعادل( 560   
 

 

درجة مئویة  (20-25) 

 

  

 

       ساعة  ½

      (4%)Calcium Hydroxide 

). الجلد وزن من جرام  560  ( یعادل

 ¼ ساعة      

  

  

 یѧѧѧدور التѧѧѧالي الیѧѧѧوم ،فѧѧѧي التحریѧѧѧك مѧѧѧع سѧѧѧاعة 24  لمѧѧѧدة البرمیѧѧѧل فѧѧѧي الجلѧѧѧود تتѧѧѧرك

 بعѧѧѧد ، الشѧѧѧعر إزالѧѧѧة مѧѧѧن للتاكѧѧѧد یختبѧѧѧر ثѧѧѧم سѧѧѧاعتین الѧѧѧى سѧѧѧاعة مѧѧѧابین لمѧѧѧدة البرمیѧѧѧل

  .  البیاضة لمرحلة ویترك ءبالما الجلود غسل یتم الإزالة من التأكد

  :Fresh Lime البیاضة مرحلة/3

  الزمن     درجة الحرارة     ةالمواد المستخدم      المحتوي المائي  
  

150%  
  
  

 
(2%)Calcium Hydroxide     

  .)الجلد وزن من جرام160 یعادل( 

 
درجة مئویة  (20-25) 

  

 
ة     ساع ½ 

  

  
  .  over night التالي الیوم حتى ویترك ساعة نصف لمدة لیدور یترك

  

  



  : Fleshing التلحیم/ 4
 اللحѧѧѧѧوم لإزالѧѧѧѧة) fleshing machine( التلحѧѧѧیم  ماكینѧѧѧѧة بواسѧѧѧѧطة اللحمیѧѧѧѧة إزالѧѧѧѧة تѧѧѧتم 

  . للجلود الداخلیة الطبقة من والعصب والشحوم

  . جرام كیلو 8 یساوي وزنھا وكان الجلود وزن تم التلحیم بعد

  :  Deliming الجیر ازالة/ 5

  الزمن   درجة الحرارة    المواد المستخدمة   المحتوي المائي

200%        

  
(2%) Ammonium Sulphate 

).الجلد وزن من مجرا لیعاد 160 ) 
 (25-20)  درجة مئویة

  
 45  دقیقة  

  

 مѧѧن صѧѧغیرة قطعѧѧة علѧѧي الفینولفثѧѧالین مѧѧادة بإضѧѧافة وذلѧѧك الجیѧѧر إزالѧѧة مѧѧن التأكѧѧد تѧѧم ذلѧѧك بعѧѧد

   .بنجاح تمت الإزالة عملیة أن یعني مما الجلد علي لون اي یظھر ولم الجلد

  :Bating التطھیر/ 6

    PH  الزمن      درجة الحرارة  لمستخدمةالمواد ا  المحتوي المائي

100%          

  
  (0.5% ) Oropon 

 وزن مѧѧѧѧѧѧѧѧن جѧѧѧѧѧѧѧѧرام 40یعѧѧѧѧѧѧѧادل (

  ).الجلد

دقیقة       درجة  مئویة) (30-35 45 
  

    (8-8.5)          
  

  

  :Picklingالتحنیط /7
 البرمیѧѧѧل ، بѧѧѧرمیلین فѧѧѧي التحنѧѧѧیط مرحلѧѧѧة وتѧѧѧاتي ء،بالمѧѧѧا جیѧѧѧدا الجلѧѧѧود غسѧѧѧل یѧѧѧتم ثѧѧѧم    

 نباتیѧѧѧѧѧة دباغѧѧѧѧѧة الثѧѧѧѧѧاني والبرمیѧѧѧѧѧل، كیلѧѧѧѧѧوجرام 4.5 الجلѧѧѧѧѧد وزن معدنیѧѧѧѧѧة دباغѧѧѧѧѧة لاولا

  .جرام كیلو 3.5 الجلود وزن

 كѧѧѧالاتي اعѧѧѧلاه الجلѧѧѧود وزن مѧѧѧن المѧѧѧواد بإضѧѧѧافة البѧѧѧرمیلین فѧѧѧي التحنѧѧѧیط عملیѧѧѧة وتѧѧѧتم

:  

  الزمن  درجة الحرارة  المواد المستخدمة  المحتوي المائي

  

150% 

Sodium  Chloraid)10%(   

  درجة مئویة)(30-35

  دقائق 10

Formic Acid   )0.5%( ساعة  

Sulphuric Acid        )1.5%(  ساعتین  

 یضاف الحامض علي دفعات متساویة       

  

  



  :Tannageالدباغة )2-3-2( 
  :الدباغة بملح الكروم)1-2-3-2(

   2.7 تساوي وكانت pHال قیاس تم الأول البرمیل في التحنیط محلول في

  ). الجلود وزن من 360 یعادل(% 8 بنسبة الكروم اكسید ضافةإ تم

 تحریكھѧѧѧا  ویѧѧѧتم  الأولѧѧѧي الدفعѧѧѧة  تضѧѧѧاف  متسѧѧѧاویتین، دفعتѧѧѧین  علѧѧѧى  الكѧѧѧروم ملѧѧѧح  یضѧѧѧاف

  . ساعات  8لمدة وتحرك الثانیة الدفعة تضاف ثم  ساعة لمدة

  :Basification  الكروم تثبیت)1-1-2-3-2(
 یѧѧѧѧѧѧذاب ، )الجلѧѧѧѧѧѧود وزن مѧѧѧѧѧѧن امجѧѧѧѧѧѧر 45 یعѧѧѧѧѧѧادل(% 1كاربونیѧѧѧѧѧѧت بѧѧѧѧѧѧاي الصѧѧѧѧѧѧودیوم 

 إكتمѧѧال  مѧѧن التأكѧѧد  یѧѧتم ذلѧѧك  دفعتین،بعѧѧد علѧѧي  ویضѧѧاف المѧѧاء  فѧѧي كاربونیѧѧت  بѧѧاي الصѧѧودیوم

    .)boiling lest( الغلیان بتجربة الدباغة

  : )Boiling Test (الغلیان ختبارإ)2-1-2-3-2(

  مѧѧѧѧاء فѧѧѧي  العینѧѧѧة  توضѧѧѧع  ،ثѧѧѧم  ورقѧѧѧة  علѧѧѧي  أبعادھѧѧѧا  وتحدیѧѧѧد  الجلѧѧѧد  مѧѧѧن  عینѧѧѧة  بأخѧѧѧذ  ویѧѧѧتم 

 ،ویѧѧѧتم العینѧѧѧة تأخѧѧѧذ ذلѧѧѧك وبعѧѧѧد دقѧѧѧائق10 لمѧѧѧدة المѧѧѧاء فѧѧѧي وتتѧѧѧرك 100c تѧѧѧھحѧѧѧرار درجѧѧѧة

 ولѧѧѧم شѧѧكلھا  علѧѧى  العینѧѧѧة حافظѧѧت  فѧѧإذا  إنكمѧѧѧاش، لھѧѧا  حѧѧدث  إذا مѧѧѧا أبعادھا،ومعرفѧѧة  مقارنѧѧة 

 . الدباغة یةعمل إكتمال یعني تنكمش

  صحیحة بصورة تمت الدباغة عملیة أن علي یدل ،وذلك للعینة إنكماش یحدث لم

  :ReTannage الدباغة إعادة)3-1-2-3-2(

 PH  الزمن  درجة الحرارة  المواد المستخدمة  المحتوي المائي

  

150% 

Sodium by Carbonate)0.5%(  
  ).الجلد وزن من جرام  22.5یعادل(

  

  درجة مئویة(30-40)

  ساعة¼
4.5-6 

 (3% ) Mimoza                        

   ).الجلد وزن من جرام135یعادل(
  اعتینس

  

  

   

  

  



  : جدید ءما وإضافة التصفیة عملیة تتم         

  الزمن   درجة الحرارة    المواد المستخدمة      المحتوي المائي

 
  

150%            

Replacement Syntan)2%(  
  ).الجلد وزن من جرام90یعادل(

  
  

  ساعة24

  

Whie Syntan)1%(  
  ).الجلد وزن من جرام45یعادل(

  ئویةدرجة م(30-45)

Sulphonated Oil       )6% (  
  ).الجلد وزن من جرام 270یعادل(

  

  
 ویتѧѧѧرك سѧѧѧاعتین لمѧѧѧدة ،یѧѧѧدور دفعتѧѧѧین علѧѧѧي سѧѧѧاخن ءمѧѧѧا فѧѧѧي بتذویبѧѧѧھ الزیѧѧѧت إضѧѧѧافة یѧѧѧتم

 طاولѧѧѧѧة علѧѧѧѧي وتوضѧѧѧѧع البرمیѧѧѧѧل مѧѧѧѧن الجلѧѧѧѧود أخѧѧѧѧذ یѧѧѧѧتم ثѧѧѧѧم سѧѧѧѧاعة24 لمѧѧѧѧدة المحلѧѧѧѧول

   .التالي للیوم وتترك

  .مرونة أكثر وتصبح ناعم ملمس الجلود تتكتسب الزیت مرحلة بعد

  

   Finishing: التشطیب مرحلة(4-1-2-3-2 ) 

  :     الصباغة-1      
  . مظھرھا لتحسین للجلود ألوان إضافة یتم المرحلة ھذه في

  : كالاتي إضافة الصبغة تتم

  الزمن   درجة الحرارة    المواد المستخدمة      المحتوي المائي 

  Dye                     )5%(  
   ).الجلد وزن من جرام255  تعادل(

  ساعتین   

150%  Formic Acid           )0.5(  
  ).الجلد وزن من مل 22.5 یعادل(

  ساعة ½   درجة مئویة  30-45

  

 نصѧѧѧف لمѧѧѧدة تحریكھѧѧѧا ویѧѧѧتم الأولѧѧѧي الدفعѧѧѧة وتضѧѧѧاف سѧѧѧاخن مѧѧѧاء فѧѧѧي الصѧѧѧبغة تѧѧѧذویب یѧѧѧتم

 حѧѧѧѧامض ونصف،ویضѧѧѧاف  سѧѧѧاعة  لمѧѧѧدة  وتحѧѧѧرك  نیѧѧѧѧةالثا الدفعѧѧѧة  تضѧѧѧاف  ذلѧѧѧك  بعѧѧѧد  سѧѧѧاعة،ثم 

     .دقѧѧائق10  لمѧѧدة التحریѧѧك یѧѧتم والثانیѧѧة دفعѧѧة كѧѧل بѧѧین متسѧѧاویة دفعѧѧات ثلاثѧѧة علѧѧي الفورمیѧѧك

        

          

  

  

  



  :الشد2-
  : غرضین أجل من   Toglin ماكینة في الجلود شد یتم

  . التجفیف

 . الشد طریق عن ممكنة مساحة أكبر الجلد إكساب

  :Milling التطریة-3
 .مرونة أكثر الجلود لجعل وذلك التطریة بماكینة التطریة تمت 

  التحییف-4 

 فیھѧѧѧا المرغѧѧѧوب غیѧѧѧر والتالفѧѧѧة البالیѧѧѧة الأطѧѧѧراف لإزالѧѧѧة بمشѧѧѧرط یѧѧѧدویا التحییѧѧѧف یѧѧѧتم

  .الجلد مظھر لتحسین وذلك

 :بالقرض الدباغة)2-2-3-2(      

 الثѧѧѧѧاني  یѧѧѧѧل للبرم التحنѧѧѧѧیط  محلѧѧѧѧول   فѧѧѧѧي  القѧѧѧѧرض  نبѧѧѧѧات  بإسѧѧѧѧتخدام   الدباغѧѧѧѧة  تѧѧѧѧتم     

 درجѧѧѧة وكانѧѧѧت كیلѧѧѧوجرام3.5  یسѧѧѧاوي وزنھمѧѧѧا وكѧѧѧان الجلѧѧѧود مѧѧѧن إثنѧѧѧین  وزن تѧѧѧم حیѧѧѧث

  :اضافة ،وتم5 تساوي PHال

  ). الجلد وزن من جرام 700یعادل(%20   قرض

 لمѧѧѧدة التحریѧѧѧك یѧѧѧتم والثانیѧѧѧة دفعѧѧѧة كѧѧѧل بѧѧѧین دفعѧѧѧات أربѧѧѧع علѧѧѧى القѧѧѧرض إضѧѧѧافة یѧѧѧتم

 .الدباغة عملیة إكتمال من كدالتأ یتم حتى المحلول في الجلود وتترك ، ساعة

  : الدباغة عادةإ)1-2-2-3-2(        

  الزمن                درجة الحرارة            المواد المستخدمة    المحتوي المائي 

150% 
Sodium by Carbonate)0.5%(  

  ).الجلد وزن من جرام  17.5یعادل(
  

  درجة مئویة(30-40) 
ساعة¼  

  

(3% ) Mimoza                        
   ).الجلد وزن من جرام105یعادل(

  ساعتین        

  
  
  
  
  
  



  : جدید ءما وإضافة التصفیة عملیة تتم         

  الزمن   درجة الحرارة    المواد المستخدمة      المحتوي المائي

 
  

150%            

Replacement Syntan)2%(  
  ).الجلد وزن من جرام70یعادل(

  
  

  ساعة24

  

Whie Syntan)1%(  
  ).الجلد وزن من جرام35یعادل(

  درجة مئویة(30-45)

Sulphonated Oil       )6% (  
  ).الجلد وزن من جرام 210یعادل(

  

  

 

  : التشطیب(2-2-2-3-2) 

  :Dyeing الصبغة 

  الزمن   درجة الحرارة    المواد المستخدمة      المحتوي المائي

  Dye                     )5%(  
   ).الجلد وزن من جرام175  ادلتع(

  ساعتین   

150%  Formic Acid           )0.5(  
  ).الجلد وزن من مل 17.5 یعادل(

  ساعة ½   درجة مئویة  30-45

  

  . الجلود وتحییف وتطریة شد من النھائیة للمراحل لتدخل وتجفف الجلود تغسل

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  صور لبعض معدات الدباغة

  

  برمیل دباغة الجلود )2-1(صورة 

  

  

  الجلود حلاقةماكینة  )2-2(صورة 

  

  



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  لثالثا الباب

  الدباغة عملیات

  :مقدمة)1-3( 

  وإكسѧѧѧباھا الاسѧѧѧتھلاكیة للاغѧѧѧراض صѧѧѧالحة جلѧѧѧود الѧѧѧى الخѧѧѧام الجلѧѧѧود تحویѧѧѧل ھѧѧѧي الدباغѧѧѧة    

 الخѧѧѧام الجلѧѧѧود لھѧѧѧا تخضѧѧѧع التѧѧѧي العملیѧѧѧات مجموعѧѧѧة ایضѧѧѧآ وھѧѧѧي ، والاسѧѧѧتعمال الحفѧѧѧظ صѧѧѧفة

 فیѧѧѧھ الكولاجنیѧѧѧة غیѧѧѧر المركبѧѧѧات بمعالجѧѧѧة وذلѧѧѧك ، الجلѧѧѧد بنیѧѧѧة فѧѧѧي الكѧѧѧولاجین لتثبیѧѧѧت وذلѧѧѧك

  . والحیویة والكیمیائیة الفیزیائیة العوامل لتغیرات مقاومآ الكولاجین ھذا وجعل

  :لدباغتھا مراحل بعدة الخام الجلود وتمر

  : للدباغة الجلود تجھیز) 2-3( 

  : المرحلة ھذه تشمل 

  :Soaking البلل)1-2-3(

  :البلل من الغرض)1-1-2-3(

 . والتخزین الحفظ عملیة اثناء الجلد فقدھا التي المیاه إعادة 

 . بالجلد العالقة والأوساخ الحفظ مواد إزالة 

  . الزائبة البروتینیة المواد إزالة 

  :البلل عملیة في المؤثرة العوامل)2-1-2-3(

 : الحرارة درجة)1(

 ارتفѧѧѧاع ولكنالجلѧѧѧد، داخѧѧѧل الѧѧѧى المѧѧѧاء دخѧѧѧول عةسѧѧѧر مѧѧѧن یزیѧѧѧد الحѧѧѧرارة درجѧѧѧة عارتفѧѧѧا    

 عاقѧѧѧةلإ وذلѧѧѧك مطھѧѧѧرة مѧѧѧواد إضѧѧѧافة یجѧѧѧب ولѧѧѧذلك البكتریѧѧѧا، تكѧѧѧاثر مѧѧѧن یزیѧѧѧد الحѧѧѧرارة درجѧѧѧة

  . البكتریا تاكثر

  . مئویة درجة 25 الحرارة درجة تتجاوز لا أن یجب    

 : الزمن)2(
 مѧѧѧѧع الحѧѧѧѧرارة درجѧѧѧѧة بارتفѧѧѧѧاع ،لѧѧѧѧذا المیكѧѧѧѧانیكي لوالعامѧѧѧѧ بѧѧѧѧالحراراة مѧѧѧѧرتبط البلѧѧѧѧل زمѧѧѧѧن    

    . الزمن یتناقص التحریك

  : البلل على مساعدة مواد)3(

  . البلل عملة لتسریع)  سطحیة نشطة مادة( الصابون استخدام یمكن     



  : Liming and un Hairing الشعر وإزالة التجییر عملیة)2-2-3(

 بینمѧѧѧѧا ، الكیѧѧѧѧراتین یسѧѧѧѧمى نѧѧѧѧوع مѧѧѧѧن وتینیѧѧѧѧةبر مѧѧѧѧواد مѧѧѧѧن والشѧѧѧѧعر الجلѧѧѧѧد بشѧѧѧѧرة تتكѧѧѧѧون     

 المѧѧѧادتین مѧѧѧن كѧѧѧل وتتѧѧѧأثر الكѧѧѧولاجین تسѧѧѧمى  اخѧѧѧرى بروتینیѧѧѧة مѧѧѧواد مѧѧѧن الجلѧѧѧد الیѧѧѧاف تتكѧѧѧون

 الكѧѧѧولاجین مѧѧѧادة علѧѧѧى وبسѧѧѧرعة بقѧѧѧوة تѧѧѧؤثر الأحمѧѧѧاض ولكѧѧѧن ، والقلویѧѧѧات الأحمѧѧѧاض بفعѧѧѧل

 یѧѧѧتم لѧѧѧذلك ، ینالكیѧѧѧرات فѧѧѧي واسѧѧѧرع أقѧѧѧوى القلویѧѧѧات تѧѧѧاثیر یكѧѧѧون بینمѧѧѧا ، الكیѧѧѧراتین مѧѧѧن أكثѧѧѧر

  . الشعر من للتخلص المرحلة ھذه في القلویات استخدام

  :العملیة ھذه من الغرض)1-2-2-3(

  .الشحوم وكذلك الكیراتین وكل الشعر ازالة    

  .البروتینات وازالة الشعر جزور لتخلخل الجلد انتفاخ    

  .الشعر جزور لتخلخل الجلد مسامات تفتیح    

 :  الشعر وإزالة التجییر عملیة في تؤثر التي العوامل)2-2-2-3(

  : الزمن)1(

 التحریѧѧѧѧѧك مѧѧѧѧع  الحѧѧѧѧرارة  درجѧѧѧѧة  ،زیѧѧѧѧادة  المیكѧѧѧѧانیكي  والعامѧѧѧѧل  بѧѧѧѧالحراراة  مѧѧѧѧرتبط  الѧѧѧѧزمن    

 . والتجییر الشعر إزالة عملیة تسریع في كثیرا یساعد

 : الحرارة درجة)2(

 درجѧѧѧة تزیѧѧѧد لا أن یجѧѧѧب ولكѧѧѧن ، الشѧѧѧعر إزالѧѧѧة سѧѧѧرعة مѧѧѧن تزیѧѧѧد الحѧѧѧرارة درجѧѧѧة زیѧѧѧادة    

 علѧѧѧى یѧѧѧؤثر المرحلѧѧѧة ھѧѧѧذه فѧѧѧي الحѧѧѧرارة درجѧѧѧة إرتفѧѧѧاع لأن ، مئویѧѧѧة درجѧѧѧة 25 عѧѧѧن الحѧѧѧرارة

  . الجلد مقاومة إضعاف وبالتالي الجلد في الموجودة الببتیدیة الروابط تحلل سرعة

 

 

 

 

  

  

 

  



  : الحركة)3(

  . الإزالة عملیة لتسریع ضروري المیكانیكي العامل    
  

 بنسѧѧѧب  Ca(OH)2 و  Na2S مѧѧѧن كѧѧѧل بإسѧѧѧتخدام تѧѧѧتم والتجییѧѧѧر شѧѧѧعرال إزالѧѧѧة عملیѧѧѧة إن    
 الشѧѧѧѧѧعر بصѧѧѧѧیلات  إضѧѧѧѧѧعاف علѧѧѧѧى  تعمѧѧѧѧل  المѧѧѧѧѧواد ھѧѧѧѧذه  لأن وذلѧѧѧѧك . الجلѧѧѧѧѧد وزن مѧѧѧѧن  معینѧѧѧѧة 
  :  الكبریت رابطة كسر على تعمل وبالتالي

  
                                       

CH2  - S - S - CH2 - R    →  2RCH2. SH 
  

 یتحلѧѧѧل السѧѧѧلفاید لان وذلѧѧѧك الازالѧѧѧة مѧѧѧواد مѧѧѧع) OH( للشѧѧѧعربتوفیر الازالѧѧѧة تѧѧѧتم   
   بالماء

Na2s + H2O  →  NaOH + NaSH 
Na++ sH   NaSH  → 
Na++OH→ NaOH 

  . الشعر یزیلا) SH( و) OH( الایونات

 : Fleshingاللحمیة إزالة) 3-2-3(

 والتѧѧѧي للجلѧѧѧد ارجیѧѧѧةالخ الطبقѧѧѧة لإزالѧѧѧة وذلѧѧѧك التلحѧѧѧیم ماكینѧѧѧة بواسѧѧѧطة اللحمیѧѧѧة إزالѧѧѧة تѧѧѧتم   

 ، اللحمیѧѧѧѧة  علѧѧѧѧى تحتѧѧѧѧوى التѧѧѧѧي الداخلیѧѧѧѧة الطبقѧѧѧѧة  وإزالѧѧѧѧة والكیѧѧѧѧراتین الشѧѧѧѧعر علѧѧѧѧى تحتѧѧѧѧوى

  .والإستعمال للدباغة یصلح صحیح جلد الناتج ویكون

  :Liming التجییر عملیة)4-2-3(

  : العملیة ھذه من الغرض)1-4-2-3(

  .الجلد من اللزوجة إزالة   

 . الجلد مسامات فتح   

  . الجلد بیاض اءإعط   

  :Deliming الجیر إزالة) (5-2-3       

 عملیѧѧѧѧات علѧѧѧѧى وجودھѧѧѧѧا یѧѧѧѧؤثر والتѧѧѧѧي الجلѧѧѧѧد ألیѧѧѧѧاف مѧѧѧѧن الكالسѧѧѧѧیوم مركبѧѧѧѧات إزالѧѧѧѧة تѧѧѧѧتم     

 المѧѧѧواد إضѧѧѧافة ثѧѧѧم بالمѧѧѧاء جیѧѧѧدا الجلѧѧѧد بغسѧѧѧل وذلѧѧѧك الجلѧѧѧد مواصѧѧѧفات وعلѧѧѧي اللاحѧѧѧق التصѧѧѧنیع

  . البروتینیة الالیاف مع المتحد للجیر الكیمائیة

             NH4  CaSO4  +  →   Ca(OH)2    +    NH2SO4  

Na2S 

Ca(OH)2 



  :العملیة ھذه من الغرض)1-5-2-3(

 المسѧѧѧѧاعدة والمѧѧѧѧواد الدابغѧѧѧѧة المѧѧѧѧواد إنسѧѧѧѧیاب عملیѧѧѧة  لتسѧѧѧѧھیل وذلѧѧѧѧك الجلѧѧѧѧد مسѧѧѧѧامات تفتѧѧѧیح     

  .  الجلد الیاف مع الكیمائي التفاعل ثم والشحوم والزیوت

 :  الجیر ةإزال عملیة في المؤثرة العوامل)2-5-2-3(

 : الحركة)1(

 وتقلѧѧѧل الازالѧѧѧة لعملیѧѧѧة المسѧѧѧتخدمة المѧѧѧواد جزئیѧѧѧات حركѧѧѧة سѧѧѧرعة مѧѧѧن تزیѧѧѧد الحركѧѧѧة زیѧѧѧادة   

  .الإزالة زمن من

 : الازالة في المسخدمة المواد تركیز)2(

 المѧѧѧѧѧادة تركیѧѧѧѧѧز لزیѧѧѧѧѧادة وذلѧѧѧѧѧك% 100 الѧѧѧѧѧى% 200 مѧѧѧѧѧن المѧѧѧѧѧائي الوسѧѧѧѧѧط تقلیѧѧѧѧѧل یمكѧѧѧѧѧن   

  . زالةالا عملیة في المستخدمة الكیمائیة

  : المائي الوسط قلویة)3(

  ) . (8.5-8 مابین تترواح التجییر عملیة اثناء الوسط قلویة  

  : Bating التطھیر)6-2-3 (

 البروتینѧѧѧات تفكѧѧѧك التѧѧѧى  protease البروتیѧѧѧاز بأنزیمѧѧѧات الجلѧѧѧود أنѧѧѧواع معظѧѧѧم تعѧѧѧالج     

 إن الѧѧѧѧدم، مѧѧѧѧن  globule proteinالكرویѧѧѧѧة والبروتینѧѧѧѧات كѧѧѧѧالكیراتین الكولاجینیѧѧѧѧة غیѧѧѧѧر

  . ولیونة طراوة الجلود یعطي البروتیاز إستخدام

  . الجلود أنواع بحسب النزیمات ھذه استخدام زمن یتراوح    
  :التطھیر عملیة من الغرض)1-6-2-3(

  . ناعم ملمس الجلد إعطاء   

  . الجلد في الزائبة البروتینات إزالة   

 . المتبقیة الشعریة البصیلات إزالة   

  . مكتملة الدباغة عملیة تكون حتى الجلد مسام فتح   

  

 



  : التطھیر عملیة في المؤثرة العوامل)2-6-2-3(

  : الحرارة درجة)1(

 الدرجѧѧѧة  فѧѧѧي  تأثیرھѧѧѧا  ذروة وتصѧѧѧل  ، الانѧѧѧزیم  نشѧѧѧاط  مѧѧѧن  یزیѧѧѧد  الحѧѧѧرارة  درجѧѧѧة  إرتفѧѧѧاع      

 فѧѧي لتلفھѧѧا وذلѧѧك مئویѧѧة درجѧѧة70 الدرجѧѧة فѧѧي ینعѧѧدم حتѧѧى تتنѧѧاقص مئویѧѧة مئویѧѧة درجѧѧة 40

 المرحلѧѧة ھѧѧذه فѧѧي الحѧѧرارة بدرجѧѧة كثیѧѧرا تتѧѧأثر الجلѧѧد ألیѧѧاف إن كمѧѧا الدرجѧѧة ھѧѧذه

.  
 إلѧѧѧى یѧѧѧؤدي المѧѧѧدى ھѧѧѧذا عѧѧѧن قلѧѧѧت إذا مئویѧѧѧة درجѧѧѧة) 35-30(مѧѧѧن ھѧѧѧي المناسѧѧѧبھ الحѧѧѧرارة    

 . الانزیم نشاط تقلیل

 : الانزیم تركیز)2(

 مѧѧѧѧѧѧن) 1-0.5( %مѧѧѧѧѧѧن الكمیѧѧѧѧѧѧة وتعتبѧѧѧѧѧѧر تركیزھѧѧѧѧѧѧا بزیѧѧѧѧѧѧادة الانزیمѧѧѧѧѧѧات تѧѧѧѧѧѧأثیر یѧѧѧѧѧѧزداد     

  %.100 مائي وسط في كانت إذا وذلك تركیز أفضل الانزیمي المستحضر

  :الزمن)(3

 . دقیقة)45-30( بین ما یتراوح زمن في التطھیر عملیة تتم    

  . الحركة مع عالیة مرونة تحتاج التي للجلود بالنسبة الزمن زیادة یمكن       

 :الحركة)(4

 عملیѧѧѧѧة سѧѧѧѧرعة مѧѧѧѧن تزیѧѧѧѧد وبالتѧѧѧѧالي لانѧѧѧѧزیما حركѧѧѧѧة سѧѧѧѧرعة مѧѧѧѧن تزیѧѧѧѧد الحركѧѧѧѧة زیѧѧѧѧادة    

  .التطھیر

  : Pickling التحنیط)7-2-3(

 ملحѧѧѧي بمحلѧѧѧول بمحلѧѧѧول الجلѧѧѧود معالجѧѧѧة فیھѧѧѧا وتѧѧѧتم الدباغѧѧѧة قبѧѧѧل تѧѧѧتم عملیѧѧѧة آخѧѧѧر ھѧѧѧي     

   .وحمضي

  : الھدف من عملیة التحنیط)1-7-2-3(

 حفظ الجلد من تأثیرالبكتریا.  

 تحضیر الجلد للدباغة  .  

 كبیرة بسرعة الدبغ من یةالسطح الطبقة منع.  

 وتفاعلھا لدخولھا الدابغة المواد أمام المجال لتھیئة وذلك القلوي الإنتفاخ إزالھ .  



 الحموضة موحدة حالة في الجلد جعل.  

  : التحنیط عملیة في المؤثره العوامل)2-7-2-3( 

  :الحرارة درجة)(1

 درجѧѧѧѧة تتجѧѧѧѧاوز لا أن یفضѧѧѧѧل لѧѧѧѧذا ، الجلѧѧѧѧد ألیѧѧѧѧاف علѧѧѧѧى یѧѧѧѧؤثر الحѧѧѧѧرارة درجѧѧѧѧة إرتفѧѧѧѧاع    

  . مئویة درجة35 المرحلة ھذه في الحرارة

  : الأحماض حجم)2(

 الѧѧѧѧي الاخѧѧѧري  والمѧѧѧѧواد الدابغѧѧѧة  للمѧѧѧѧواد الإنسѧѧѧیاب  علѧѧѧي  سѧѧѧѧاعد ضѧѧѧعیف  الحجѧѧѧѧم كѧѧѧان  كلمѧѧѧا    

  . الجلد ألیاف داخل

  : الأملاح حجم)3(

 یѧѧѧѧةعمل یسѧѧѧѧھل ممѧѧѧѧا مفتوحѧѧѧѧة تكѧѧѧѧون الجلѧѧѧѧد مسѧѧѧѧامات فѧѧѧѧإن وبالتѧѧѧѧالي الإنتفѧѧѧѧاخ تمنѧѧѧѧع الأمѧѧѧѧلاح

  .الدابغھ للمواد الإختراق

  : الدباغة عملیات(3-3)

  :mineral tannage المعدنیة الدباغة)(1-3-3
 تأثیرھѧѧا مختلفѧѧة،ولكن بطرائѧѧق الاساسѧѧیة والألمونیѧѧوم والزركونیѧѧوم الكѧѧروم أمѧѧلاح تتفاعѧѧل      

 مѧѧاء جزیئѧѧات محѧѧل جزئیѧѧا تحѧѧل الجلѧѧد،حیث بѧѧروتین فѧѧي الحمضѧѧیة الزمѧѧر علѧѧي یكѧѧون الاولѧѧي

 والتѧي  المتجاورة الحمضیة الزمر بین متصالبة روابط تشكل أن یمكن الأملاح ھذه ولكن.اھةالإم

 نوعیѧѧة وعلѧѧي الرطوبѧѧة نѧѧزع علѧѧي ھѧѧذه الدباغѧѧة أمѧѧلاح قѧѧدرة إن.الممیѧѧھ الرطѧѧب الجلѧѧد بنیѧѧة تثبѧѧت

 ،ولھѧذا  التجفیѧف  عنѧد  وقساوة أكثرإنكماشا الجلد یكون ولھذا. النباتیة الدباغة مواد من أقل التثبیت

 الجلѧѧد نعومѧѧة يفѧѧ تأثیرھѧѧا یكѧѧون ،والتѧѧي التجفیѧѧف قبѧѧل الجلѧѧود إلѧѧي الزیѧѧوت انѧѧواع بعѧѧض تضѧѧاف

  . النباتیѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بالدباغѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧة المعѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧالج الجلѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧد فѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧي تأثیرھѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧا مѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧن أعلѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧي الجѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧاف

 لون اللون،ویكون أبیض النعومة شدید جلد ینتج الزركونیوم أو بالألمونیوم الدباغة إستخدام عند 

 اللاحѧق  الغسѧل  إلѧي  بѧالكروم  الدباغѧة  تحتѧاج  لا.بѧالكروم  الدباغة دعن أزرق أو باھت أخضر الجلد

  . بالألمونیوم الدباغة حالة في اللاحق اغسل یتم ،بینما
 والملابѧѧس والقفѧѧازات للأحذیѧѧة العلѧѧوي السѧѧطح لتصѧѧنیع بѧѧالكروم الدباغѧѧة منتجѧѧات تسѧѧتخدم       

  .والفرو والجلد القفازات لصنع مفتستخد بالألمونیوم الدباغة النعال،أما وبعض والأحذمة الجلدیة

  



  : الكروم بأملاح الدباغة)1-1-3-3(

 المѧѧѧѧیلادي عشѧѧѧѧر التاسѧѧѧѧع القѧѧѧѧرن فѧѧѧѧي قѧѧѧѧدیم عھѧѧѧѧد منѧѧѧѧذ دابغѧѧѧѧة كمѧѧѧѧادة الكѧѧѧѧروم سѧѧѧѧتعملا      

 القاعدیѧѧѧѧة الكѧѧѧѧروم أمѧѧѧѧلاح ،وتجھѧѧѧѧز م1890 عѧѧѧѧام فѧѧѧѧي بѧѧѧѧالكروم مدبوغѧѧѧѧة جلѧѧѧѧود ولأ نتجѧѧѧѧتاو

 حیѧѧѧث مѧѧѧن غیرھѧѧѧا علѧѧѧي میزھѧѧѧات وسѧѧѧمات خصѧѧѧائص تكسѧѧѧبھا حیѧѧѧث الجلѧѧѧود لدباغѧѧѧة خصیصѧѧѧا

 ،أیضѧѧѧا والمرونѧѧѧة المرتفعѧѧѧة الحѧѧѧرارة درجѧѧѧات ومقاومѧѧѧة المѧѧѧاء إمتصѧѧѧاص وعѧѧѧدم التحمѧѧѧل قѧѧѧوة

  .المستھلكین إنتباه یجذب الذي الجمیل الخارجي المظھر الجلود تكسب

  :بالكروم الدباغة من الھدف)1-1-1-3-3(

  . ناعم سطح وذات مرونة أكثر جلود إنتاج

  . والإحتكاك لخدشوا للحرارة مةمقاو أكثر جلود إنتاج

  :الجلد ألیاف داخل الكروم إنسیاب علي تؤثر التي العوامل)2-1-1-3-3(

  :PHالھیدروجیني الرقم)1(
 أمѧѧѧѧلاح  إنسѧѧѧѧیاب علѧѧѧѧي ذلѧѧѧѧك یسѧѧѧѧاعد القلѧѧѧѧوي منطقѧѧѧѧة فѧѧѧѧيPH الھیѧѧѧѧدروجیني الѧѧѧѧرقم كѧѧѧان  إذا   

  .الجلد ألیاف داخل الكروم

  :الكروم أملاح تركیز)2(
 إنسѧѧѧѧیاب علѧѧѧѧي ذلѧѧѧѧك سѧѧѧѧاعد أقѧѧѧѧل الدباغѧѧѧѧة محلѧѧѧѧول فѧѧѧѧي الكѧѧѧѧروم أمѧѧѧѧلاح كیѧѧѧѧزتر كѧѧѧѧان كلمѧѧѧѧا   

  .الجلد ألیاف داخل إلي الكروم

  : الكروم جزیئات حجم)3(
 ألیѧѧѧاف داخѧѧѧل إلѧѧѧي الكѧѧѧروم إختѧѧѧراق سѧѧѧرعة مѧѧѧن ذلѧѧѧك ذاد أقѧѧѧل الجزیئѧѧѧات حجѧѧѧم كѧѧѧان كلمѧѧѧا   

  .الجلد

  :المحلول في الأحماض كمیة )4(
 الجلѧѧѧد  داخѧѧѧل  إلѧѧѧي الدابغѧѧѧة  المѧѧѧواد إنسѧѧѧیاب  عملیѧѧѧة  فѧѧѧإن كبیѧѧѧرة  الاحمѧѧѧاض كمیѧѧѧة  كانѧѧѧت إذا    

 اقѧѧѧل الاحمѧѧѧاض كمیѧѧѧة تكѧѧѧون عنѧѧѧدما أفضѧѧѧل الإنسѧѧѧیاب سѧѧѧرعة فѧѧѧإن وبالتѧѧѧالي ضѧѧѧعیفة    تكѧѧѧون

  .الدابغة    المادة محلول في
  :المحلول في الملح كمیة)5(

 الإرتبѧѧѧاط مѧѧѧن وتقلѧѧѧل الجلѧѧѧد مѧѧѧن الحمضѧѧѧي الإنتفѧѧѧاخ تزیѧѧѧل) NaCL،NaSO( مثѧѧѧل الأمѧѧѧلاح   

  .الكروم لاحلأم السطحي

  



  : الحركة)6(
  .الحركѧѧѧѧѧѧѧѧѧة بزیѧѧѧѧѧѧѧѧѧادة تزیѧѧѧѧѧѧѧѧѧد الجلѧѧѧѧѧѧѧѧѧد الیѧѧѧѧѧѧѧѧѧاف داخѧѧѧѧѧѧѧѧѧل الѧѧѧѧѧѧѧѧѧي الكѧѧѧѧѧѧѧѧѧروم انسѧѧѧѧѧѧѧѧѧیاب سѧѧѧѧѧѧѧѧѧرعة

  :الحرارة درجة)7(

 داخѧѧѧل  إلѧѧѧي الكѧѧѧروم  إنسѧѧѧیاب علѧѧѧي  یسѧѧѧاعد) مئویѧѧѧة  درجѧѧѧة35-30( الحѧѧѧرارة  درجѧѧѧة إرتفѧѧѧاع  

  .الجلد

 الكѧѧѧѧѧروم بѧѧѧѧѧین الكیمیѧѧѧѧائي  التفاعѧѧѧѧѧل علѧѧѧѧѧي تسѧѧѧѧاعد  التѧѧѧѧѧي العوامѧѧѧѧل )3-1-1-3-3(

  : دالجل وألیاف

  ):PH(الھیدروجیني الرقم)1(
 أمѧѧѧلاح تفاعѧѧѧل علѧѧѧي ذلѧѧѧك یسѧѧѧاعد القلѧѧѧوي منطقѧѧѧة فѧѧѧي) PH(الھیѧѧѧدروجیني الѧѧѧرقم كѧѧѧان إذا     

  . الجلد لیافأ مع الكروم

  : الكروم أملاح تركیز)2(

 مѧѧѧن ویزیѧѧѧد بالجلѧѧѧد الكѧѧѧروم إرتبѧѧѧاط مѧѧѧن یزیѧѧѧد المѧѧѧائي المحلѧѧѧول فѧѧѧي الكѧѧѧروم تركیѧѧѧز زیѧѧѧادة     

  . الكیمیائي التفاعل

  ).لاحقѧѧѧѧѧا التفاعѧѧѧѧѧل ثѧѧѧѧѧم أولا الإنسѧѧѧѧѧیاب لضѧѧѧѧѧمان وذلѧѧѧѧѧك دفعѧѧѧѧѧات علѧѧѧѧѧي الكѧѧѧѧѧروم یسѧѧѧѧѧتخدم(    

  : الجزیئات حجم)3(

 بѧѧѧین الكیمیѧѧѧائي التفاعѧѧѧل علѧѧѧي ذلѧѧѧك سѧѧѧاعد اكبѧѧѧر الكѧѧѧروم أمѧѧѧلاح جزیئѧѧѧات حجѧѧѧم كѧѧѧان كلمѧѧѧا     

  .  والكروم الجلد

  : الحركة)4(
 مѧѧѧѧن تزیѧѧѧѧد د،كماالجلѧѧѧѧ ألیѧѧѧѧاف داخѧѧѧѧل إلѧѧѧѧي الكѧѧѧѧروم إختѧѧѧѧراق سѧѧѧѧرعة مѧѧѧѧن الحركѧѧѧѧة تزیѧѧѧѧد      

 الجلѧѧѧد سѧѧѧطح علѧѧѧي الكѧѧѧروم توزیѧѧѧع علѧѧѧي الجلѧѧѧد،وتعمل وألیѧѧѧاف الكѧѧѧروم بѧѧѧین التفاعѧѧѧل سѧѧѧرعة

  .بإنتظام

  : الحرارة درجة)5(
 إلѧѧѧي  الكѧѧѧروم إختѧѧѧراق سѧѧѧرعة  مѧѧѧن یزیѧѧѧد) مئویѧѧѧة درجѧѧѧة 35-30(الحѧѧѧرارة درجѧѧѧة إرتفѧѧѧاع     

  .التفاعل من ویزید الجلد داخل

  : الزمن)6(
   .التفاعل زمن بزیادة بالجلد رومالك أملاح إرتباط یتزاید     

  



  : النباتیة  الدباغة(2-3-3)

 مѧѧѧن متفرقѧѧة  أنحѧѧاء  فѧѧي  تتشѧѧكل  نبѧѧاتي  صѧѧل أ مѧѧѧن عضѧѧویة  مѧѧواد  ھѧѧي  النباتیѧѧة  الدابغѧѧة  المѧѧواد    

 نѧѧѧوع حسѧѧѧب النباتѧѧѧات فѧѧѧي نسѧѧѧبتھا وتختلѧѧѧف) والثمѧѧѧار والأوراق واللحѧѧѧاء القشѧѧѧرة فѧѧѧي( النباتѧѧѧات

  .النبات

 الحمضѧѧѧѧیة الزمѧѧѧѧر مѧѧѧѧن عѧѧѧѧدد مѧѧѧѧع الفینѧѧѧѧول متعѧѧѧѧددة كبѧѧѧѧاتمر علѧѧѧѧي النباتیѧѧѧѧة الѧѧѧѧدوابغ تحتѧѧѧѧوي

 ھѧѧѧѧѧى للتفكѧѧѧѧѧك النھѧѧѧѧѧائي والمنѧѧѧѧѧتج، والقلویѧѧѧѧѧات الحمѧѧѧѧѧوض بتѧѧѧѧѧاثیر أو الحѧѧѧѧѧرارة بتѧѧѧѧѧأثیر ،تتفكѧѧѧѧѧك

  .كاربوكسیلیة فینولیة وأحماض أرومانیة فینولات

 یمكѧѧѧن لѧѧѧذا المѧѧѧاء فѧѧѧي ذوابѧѧѧة وھѧѧѧي)% 20-6( بѧѧѧین خاماتھѧѧѧا  فѧѧѧي الدابغѧѧѧة المѧѧѧواد نسѧѧѧبة تبلѧѧѧغ

 السѧѧѧѧاخن بالمѧѧѧѧاء بإحلالھѧѧѧѧا وذلѧѧѧѧك) EXTRACT(مستحضѧѧѧѧر بشѧѧѧѧكل لنباتѧѧѧѧاتا مѧѧѧѧن إستخلاصѧѧѧѧھا

 ویسѧѧѧѧتعمل یطحѧѧѧن  ثѧѧѧѧم المѧѧѧنخفض  الضѧѧѧغط  تحѧѧѧѧت تعمѧѧѧل  تبخیѧѧѧѧر أجھѧѧѧزة  فѧѧѧي  المѧѧѧѧاء تبخیѧѧѧر  ثѧѧѧم 

  .مسحوق بشكل

  : القرض)1-2-3-3(

 أسѧѧمر  ولونѧѧھ الѧѧداخل مѧѧن  سѧѧوداء حبѧѧة ،وبѧѧھ وجѧѧاف  المѧѧرارة شѧѧدیدة ثمѧѧرة  عѧѧن عبѧѧارة ھѧѧو    

 ،%10.1 ،ألیѧѧѧѧѧاف%4.4إیثیѧѧѧѧر  ،مسѧѧѧѧѧتخلص% 18.6 ینبѧѧѧѧروت  مѧѧѧѧن  القѧѧѧѧѧرض ثمѧѧѧѧرة  وتتكѧѧѧѧون 

 والكالسѧѧѧѧѧѧѧیوم الفسѧѧѧѧѧѧѧفور إلѧѧѧѧѧѧي  ،بالإضѧѧѧѧѧѧѧافة% 61.2 النتѧѧѧѧѧѧѧروجین مѧѧѧѧѧѧن  خالیѧѧѧѧѧѧѧة مستخلصѧѧѧѧѧѧات 

 والجراثیم،ویحتѧѧѧوي  للبكتریѧѧѧا والقاتلѧѧѧة جѧѧѧدا الفعالѧѧѧة المعقمѧѧѧات  مѧѧѧن الإیثیѧѧѧر والرمѧѧѧاد والسѧѧѧیلیكا

  ).  (Tannin التانین مادة علي أیضا القرض

 كمѧѧѧѧادة المѧѧѧѧدابغ فѧѧѧي  إسѧѧѧѧتخدامھ یѧѧѧتم  كمѧѧѧѧا العلاجѧѧѧات  مѧѧѧѧن ثیѧѧѧر ك فѧѧѧѧي القѧѧѧرض  نبѧѧѧѧات یسѧѧѧتخدم   

  .دابغة

   :الجلد ألیاف داخل القرض  إنسیاب تؤثرعلي التي العوامل)1-1-2-3-3(

  ) :PH(الھیدروجیني الرقم)1(
 PH)5-4.5( حمضѧѧѧي  وسѧѧѧط فѧѧѧي  إسѧѧѧتعمالھا یѧѧѧتم لѧѧѧذا  حمضѧѧѧیة  صѧѧѧفات  النباتیѧѧѧة للѧѧѧدوابغ      

  . حموضةال بزیادة بالجلد إرتباطھا ویزداد

  : المحلول في القرض تركىز)2(
  .  القرض من قلیلة كمیة إستخدام یتم الإنسیاب حالة في

  :الأحماض كمیة)3(

  .أسرع الإنسیاب عملیة كانت الدباغة محلول في قلیلة الأحماض كمیة كانت كلما  



  : القرض جزیئات حجم)4(
                  .اسرع الانسیاب عملیة كانت صغیرة الجزئات احجام كانت كلما

  : الحركة)5( 
  .الجلد داخل إلي القرض إنسیاب سرعة من الحركة تزید

  : الحرارة درجة)6(
 إختѧѧѧراق سѧѧѧرعة إلѧѧي  وبالتѧѧѧالي المحلѧѧول  فѧѧѧي الجزیئѧѧѧات حركѧѧة  تتزایѧѧѧد الحѧѧرارة  درجѧѧѧة بإرتفѧѧاع 

  .معھ وإتحادھا الجلد لمسامات) القرض( الدابغة المادة

  ) .ةمئوی درجة35-30( تكون درجة أقصي

  : الزمن)7(
  . الزمن زیادة مع بالجلد الدابغة المادة إرتباط یزید

 القѧѧѧѧرض بѧѧѧѧین الكیمیѧѧѧѧائي التفاعѧѧѧѧل علѧѧѧѧي تسѧѧѧѧاعد التѧѧѧѧي العوامѧѧѧѧل)2-1-2-3-3(

  : الجلد والیاف

  : المحلول في القرض تركیز)1( 

 القѧѧѧѧرض بѧѧѧѧین الكیمیѧѧѧѧائي التفاعѧѧѧѧل علѧѧѧѧي یسѧѧѧѧاعد الدباغѧѧѧѧة محلѧѧѧѧول فѧѧѧѧي القѧѧѧѧرض تركیѧѧѧѧز زیѧѧѧѧادة

  . لدالج وألیاف

  ).الكیمیائي التفاعل ثم أولا الإنسیاب لضمان وذلك دفعات علي القرض یستخدم( 

  : الحركة)2( 
   .الدباغة زمن من وتقلل التفاعل سرعة من الحركة تزید

  : لزمنا)3( 

   . الزمن بزیادة الجلد ألیاف مع الدابغة المواد إرتباط یزید

  : الدباغة إعادة) 4-3(
 والخѧѧѧواص) بالجلѧѧѧد الدابغѧѧѧة المѧѧѧادة إرتبѧѧѧاط زیѧѧѧادة( الكیمیائیѧѧѧة صالخѧѧѧوا تحسѧѧѧین منھѧѧѧا الھѧѧѧدف

  . للإحتكاك ومقاومة أكثرمتانة جلود ،وإنتاج الفیزیائیة

  .وزیوت وشحوم وسنتانات دابغة مواد بإستخدام الإعادة تتم

  : الصباغة)1-4-3(
 كلتلѧѧѧ مشѧѧѧابھة كبیѧѧѧرة إسѧѧѧطوانات فѧѧѧي الدباغѧѧѧة عملیѧѧѧة بعѧѧѧد الجلѧѧѧود معظѧѧѧم صѧѧѧباغة تجѧѧѧرى     

 صѧѧѧѧѧѧѧبغات مѧѧѧѧѧѧѧن عѧѧѧѧѧѧѧدد بإسѧѧѧѧѧѧѧتخدام الجلѧѧѧѧѧѧѧود صѧѧѧѧѧѧѧباغة ویمكѧѧѧѧѧѧѧن. الدباغѧѧѧѧѧѧѧة فѧѧѧѧѧѧѧي المسѧѧѧѧѧѧѧتخدمة

 الصѧѧѧѧѧباغة إجѧѧѧѧѧراء یمكѧѧѧѧѧن كمѧѧѧѧѧا الحمضѧѧѧѧѧیة الطبیعیةوالصѧѧѧѧѧبغات الخشѧѧѧѧѧب الأنیلین،وصѧѧѧѧѧبغات



 الѧѧѧدافئ المѧѧѧاء مѧѧѧن مخلѧѧѧوط مѧѧѧع الجلѧѧѧد بتقلیѧѧѧب الصѧѧѧباغة وتѧѧѧتم الدباغѧѧѧة مѧѧѧواد بعѧѧѧض بإسѧѧѧتخدام

  . الجلد نعومة لزیادة الزیت عادة الصباغة،ویضاف ومادة

 لصѧѧѧق طریѧѧѧق ،عѧѧѧن تجفیѧѧѧف أحѧѧѧواض فѧѧѧي الجلѧѧѧود تجفیѧѧѧف یجѧѧѧري الصѧѧѧباغة عملیѧѧѧة وبعѧѧѧد    

 ألѧѧواح  علѧѧي  بتثبیتھѧѧا  أیضѧѧا  الجلѧѧد تجفѧѧف  وقѧѧد . معدنیѧѧة  رقѧѧائق أو زجاجیѧѧة  سѧѧطح أ علѧѧي  الجلѧѧود

  . للتھویة فتحات علي تحتوي كبیرة خشبیة

  Finishing:التشطیب)5-3(
.  العملیات أعقد من ھي)  Leather(  مدبوغ جلد إلي وتحویلھ الدباغة بعد الجلد إنھاء إن    

 المراحل في العیوب لتغطیة الجلد سطح صبغ ببساطة لیست وھي علما منھا أكثر فنیة عملیة إنھا

 الجلد وجمال المتانة تمس عملیة إنھا. فیھ الخدوش  إملاء طریق عن المنتج لتحسین أو السابقة

  . المنتج نوعیة في مھما دورا وتؤدي
 لا التѧѧѧي  الإنھѧѧѧاء مѧѧѧادة  لأن ،وذلѧѧѧك ومرونتѧѧѧھ  المسѧѧѧتخدم الصѧѧѧبغ  ثبѧѧѧات الجلѧѧѧد  إنھѧѧѧاء یتطلѧѧѧب   

 علѧѧѧي قѧѧѧادرة تكѧѧѧون أن یجѧѧѧب كمѧѧѧا.وتتكسѧѧѧر تتقشѧѧѧر سѧѧѧوف كاملѧѧѧة ومرونѧѧѧة كافیѧѧѧا إلتصѧѧѧاقا تملѧѧѧك

 فѧѧѧي العѧѧѧادي التلمیѧѧѧع لیѧѧѧاتمع تقبلھѧѧѧا إلѧѧѧي إضѧѧѧافة والجفѧѧѧاف  الرطوبѧѧѧة أو  ةالحѧѧѧرار  مѧѧѧع التѧѧѧأقلم

  .الإستعمال أثناء
  :أھداف التشطیب )1-5-3(

 المطلوب اللون الي الجلد لون تغییر .  
 تلوین الجلد غیر المصبوغ .  
 إكساب الجلد سطح لامع. 
    إضافة طبقة شفافة للجلد. 
  العیوب لإخفاء ملون بفلم لجلدا سطح تغطیة  . 
   تحسین مقاومة الجلد للإحتكاك. 
  الماء لإمتصاص الجلد مقاومة ینتحس . 
   الطبقة الحبیبیة  تحسین تماسك. 
   للتصنیع عالمیة إستخدام قیمة الجلد إكساب . 
   جعل الجلد قابل للنظافة. 
  جعل الجلد مقاوم للضوء. 
  جعل الجلد مقاوم للحرارة. 
    جعل الجلد مقاوم للقلویات. 
   جعل الجلد مقاوم للأحماض. 
   جعل الجلد مقاوم للشد.  

  

  



  

  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  الرابع الباب

  والمناقشات النتائج

  : مقدمة )1-4( 

 والتأكѧѧѧѧد خواصѧѧѧѧھا لمعرفѧѧѧѧة وذلѧѧѧѧك للجلѧѧѧѧود والكیمیائیѧѧѧѧة الفیزیائیѧѧѧѧة الإختبѧѧѧѧارات إجѧѧѧѧراء یѧѧѧѧتم   
  : أھمھا ومن القیاسیة بالمواصفات الإختبارات تلك إجراء جودتھا،ویتم من

  :الإختبارات الفیزیائیة /1

  قیاس سمك الجلد.  

  مقاومة الشد ونسبة الإستطالة. 

 قیاس درجة ثبات اللون.  

  قیاس المرونة.  

  قوة الإختراق .  

  النسبة المئویة لإمتصاص الماء.  

  : الإختبارات الكیمیائیة/2 

  النسبة المئویة للرطوبة.  
  النسبة المئویة للرماد.  

  النسبة المئویة للمواد الدھنیة.   

  الرقم الھیدروجیني.  

  النسبة المئویة لأكسدة الكروم.  

  النسبة المئویة للذائب المائي.  

 سبة المئویة لمادة الجلد الن  

  

  

  

  

  



 : للإختبارات المناسبة العینات أخذ خطوات)2-4(

  : العینات قطع كیفیة(1-2-4)  

 تكѧѧѧون ،بحیѧѧѧث معینѧѧѧة قوالѧѧѧب بإسѧѧѧتخدام وذلѧѧѧك الجلѧѧѧد مѧѧѧن معѧѧѧین بشѧѧѧكل العینѧѧѧات قطѧѧѧع یѧѧتم      
  . ھیدرولیكیة قطع ماكینات بإستخدام القطع ،ویتم حادة القوالب ھذه

  : العینات فتكیی)2-2-4( 

 درجة 56 الرطوبة ودرجة مئویة درجة27 حرارة درجة( قیاسي جو في العینات وضع یتم
  %.     35.6 الكبریتیك حامض علي یحتوي Dictator زجاجي إناء في ساعة48 ولمدة)مئویة

  

  
  العینات تكییف جھاز) 4-1( صورة                           

  

  

 

 

 



  :  ةالفیزیائی الإختبارات(3-4)

   :Leather Thickness Test الجلد سمك قیاس)1-3-4(
 ومؤشѧѧѧѧر تحمیѧѧѧѧل وأداة علѧѧѧѧوي وقѧѧѧѧرص العینѧѧѧѧة یحمѧѧѧѧل سѧѧѧѧفلي قѧѧѧѧرص مѧѧѧѧن الجھѧѧѧѧاز یتكѧѧѧѧون  

 لمѧѧدة  القیاسѧѧي  الجѧѧو  فѧѧي  تكییفھѧѧا  ذلѧѧك  بعѧѧد  ویѧѧتم  الجلѧѧد  مѧѧن  العینѧѧات  أخѧѧذ  یѧѧتم   ، السѧѧمك  قیѧѧاس 
 بѧѧѧبطء العلѧѧѧوي لقѧѧѧرصا إنѧѧѧزال ویѧѧѧتم السѧѧѧفلي الجھѧѧѧاز قѧѧѧرص علѧѧѧي العینѧѧѧة توضѧѧѧع سѧѧѧاعة) 48(

 Flesh& Grain نѧѧѧاحیتي مѧѧѧن القیѧѧѧاس ویѧѧѧتم السѧѧѧمك ویقѧѧѧرأ العینѧѧѧة علѧѧѧي یسѧѧѧتند حتѧѧѧي تѧѧѧدریجیا
  . المتوسط ویؤخذ

  

  جھاز قیاس سمك الجلد) 4-2(صورة 

  
 Sample 2  Sample 1  رقم التجربة 

 
Grain Flesh  Grain       Flesh   

        1                1                  1                  1.6                1.6 
        2                1               1.1               1.7              1.8          
        3               1.2                     1       

                    
            

             1.6                1.6 

  
  توسطالم   
   

       
   1 

       
1       

   

          
           1.6         

  
1.6       

  )4-1(جدول رقم                                             

  

  

  



  : الجلد وإستطالة الشد قوة قیاس)2-3-4(

 من الجھاز ھذا ویتكونTensile Strength جھاز بواسطة والإستطالة الشد قوة قیاس یتم      
 توضح رقمیة وشاشة الإستطالة لقیاس بالسنتمرات مدرجة ومسطرة العینة فیھما توضع فكین
  ) .LΔ(الطول في والتغیر) L(والطولThickness والسمك Load الحمل أخذ ،یتم الحمولة مدي

  

  الجلد وإستطالة الشد قوة قیاس جھاز) 4-3( صورة

                                                                            -:طریقة الحساب     

LoadTensile Strength    =       
Thickness + Width                               

                                                                                              Elongation 
                    %010 ×LΔPercentage    =                                

                       L  
  

                                                         
 Sample 2           Sample 1             الاختبار

       3         4.4  الإستطالة 
       16.6        24.4  %نسبة الإستطالة

               9.73                14.45  قوة الشد       

  )4-2(جدول رقم 

  

  



  :Fastness Tester جھاز بواسطة اللون ثبات قیاس) 3-3-4(

 عبارة ،وھو الملونة أوالأقمشة الجلود علي اللون ثبات مدي لقیاس الطریقة ھذه تستخدم      
 ،ویحتوي العینة لربط مقابض وبطرفیھ العینة فیھ توضع مسطح جزء من یتكون جھاز عن

 عداد علي ویحتوي العینة علي یضغط جرام 150 یزن Fingerو  مقبض علي أیضا الجھاز
  .الدورات عدد لقراءة

 قطعة طرفھ في یوضع بحیث المقبض یوضع ثم المسطح الجزء علي العینة تثبیت یتم      
 الإسفنجة وتقارن المقبض یرفع م،ث الدورات من معین لعدد الجھاز تدویر یتم ثم جافة إسفنجیة
 ویتم المقبض طرف في مبللة إسفنجة وضع یتم ،ثم اللون ثبات مدي علي تدل مدرجة بمسطرة

  . الأولي المرة في  الدورات عدد بنصف الجھاز تدویر

   النتائج وتكتب Grey Scale ال مسطرة بواسطة العینات مقارنة یتم ثم       

  

  

  

  بات اللونجھاز قیاس ث) 4-4(صورة 

 Sample 2             Sample 1            الاختبار 
  اللوندرجة ثبات   الدوراتعدد    اللوندرجة ثبات الدورات           عدد   

  3.5 256 4.5 256  الإحتكاك الجاف
 2 128 3 128  الإحتكاك الرطب

  )4-3(جدول رقم 

  

  

 



  :قیاس مرونة الجلد )4-3-4( 

 عدد لتسجیل شاشة من یتكون والذي المرونة قیاس جھاز بإستخدام الجلد ةمرون قیاس یتم       

 العینات تربط معینة،ثم قوالب بواسطة العینات قطع یتم.  العینة فیھا تربط ومشابك الدورات

  . العینة في تشوه یحدث حتي الدورات من معلوم عدد إلي الجھاز تشغیل ویتم بالمشابك

   

  جھاز قیاس المرونة) 4-5(صورة                          

  عدد الدورات        العینѧѧѧѧѧѧѧѧѧة                     

1         997           

2        1100        

  )4-4(جدول رقم

  . مرونة أكثر 2 العینة أن یعني مما أولا تشوه فیھا حدث1  العینة       

  

  



  : Lastometer الجلد إختراق قوة قیاس)5-3-4( 

 تثبیت یتم Lastometer  الجلد إختراق قوة جھاز بواسطة الإختراق قوة قیاس یتم       

 قراءة ویتم 6.25mm     سماكة ذو مسمار بھ موصل یدوي قابض علي محددة بأبعاد العینات

       . الجھاز في الموجود المؤشر من والقوة الطول

 یتم ،ثم دائري قالب عن عبارة ووھ العینات لقطع مخصص معین قالب بواسطة العینات قطع یتم

 الجھاز یدار ثم الجھاز في العینات تثبیت یتم ،ثم ساعة24 لمدة القیاسي الجو في العینات تكییف

 أخذ ویتمFlesh  ال ناحیة من العینة ملامسا الإرتفاع في المسمار ویبدأ الیدوي المقبض بواسطة

  .  عینةلل إختراق یحصل عندما ثم التشقق بدایة عند  القراءة

  :الحسابات 

  

  الاختراق قوة قیاس جھاز) 4-6( صورة                   

  : الحسابات

                      Grain Load Crack  +Grain Load burst=   معامل الكسر      
Thickness                                                

  



  :النتائج 

  كسرمعامل ال  السمك العینة      

1 1.6 16.8 

2 1 19.2 

                                                            

  )4-5(جدول رقم 

  :النسبة المئویة لإمتصاص الماء )6-3-4(

 من مصنوع جھاز وھو  Kubulka ال جھاز طریق عن للماء الجلد إمتصاص نسبة قیاس یتم   

 الجھاز ،یملا تكییفھا یتم ذلك وبعد القیاسیة بالطریقة العینات اخذ یتم. مطاطي غطاء مع الزجاج

 الماء حجم وحساب) Mg( الإممتصاص قبل العینة وزن ،یتم 75ml العلامة الي المقطر بالماء

  .Vml)(  الممتص

  Q       =mlV  ×100نسبة الإمتصاص  

  
                                 

  Qالإمتصاصنسبة  Vmlممتص حجم الماءال  وزن العینة           العینة

   1          2.43           5.9 2.42%    

   2            1.74 7              4%    

                                                  

  )6 4-(جدول رقم                                          

  :الاختبارات الكیمیائیة) 4-4(

  :Fat Percentage للدھون ئویةالم النسبة

  .الدورق وزن ،وكذلك بالجرام العینة وزن یتم

 الاصلي الدورق وزن  -  الدھن بھ الدورق وزن=        الدھون وزن

  100×  وزن الدھون  =     نسبة الدھون    
  
  

Mg 

  وزن العینة
 



  Sample 2 Sample 1 

  0.61 0.31  وزن الدھون

 30.5  15.5  %نسبة الدھون

 )4-7(جدول رقم                                             

  :النتائج والمناقشات

 ،ویرجع اكبر الوسط في السمك وكان الاطراف وفي الوسط في السمك قیاس  تم) 1( العینة في

 واطراف وسط في السمك اختلف) 2( العینة في. الاطراف من اكثر دابغة مواد احتوائھ الي ذلك

  . بانتظام الدابغة المادة زیعتو  عدم الي ذلك العینة،یرجع

  ). بانتظام الجلد حلاقة عدم الي او الجلد طبیعة الي السمك في الاختلاف یرجع قد(

 مدبوغة وھي) 1( العینة ان یعني ،وذك)2( العینة من اقل كانت) 1( العینة في الاستطالة نسبة

  .ومبالكر المدبوغة بالعینة مقارنة ثباتا واكثر للمط قابلیة اقل بالقرض

 ویرجع معدنیة دباغة المدبوغة)2( العینة من اكبر نباتیة دباغة المدبوغة) 1( العینة في الشد قوة

  .وثباتھا نباتیا المدبوغة العینة صلابة الي ذلك

 في التشطیب طبقة ان علي یدل وذلك) 2(العینة من اكبر كانت) 1(العینة في اللون ثبات درجة

  .ثباتا واكثر) والرطب الجاف( للاحتكاك مقاومة اكثر) 2( العینة

  .مرونة اكثر) 2( العینة ان یعني ،مما اولا تشققت) 1( العینة

 نباتیا المدبوغة الجلود ان علي یدل وذلك) 2( العینة من اقل للماء) 1( العینة امتصاص نسبة

  .معدنیا المدبوغة بالجلود مقارنة للماء مقاومة اكثر

  ). 2( العینة اكبرمن) (1 العینة في الدھون نسبة

  

  

  

  

  



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
 

  

  

  

  



  :الخاتمة

 تمثل ،حیث الدباغة في الذھبیة القاعدة تطبیق من الكبیرة الاھمیة الي العملیات خلال من توصلنا

 العوامل مراعاة( الذھبیة القاعدة تطبیق طریق ،وعن المنتجة الجلود جودة في كبیر دور

 الصحیحة الدباغة علي نحصل)  اعلالتف علي المساعدة والعوامل الانسیاب علي المساعدة

  .عالیة جودة ذات جلود انتاج ،وبالتالي

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  :التوصیات

 بالنار، للكي الحیوانات ھذه تعریض عدم مثل الحیوان، حیاة اثناء بالجلد الاھتمام -1

 جودة علي یؤثر لا حتي وذلك الامراض، من علیھا ،والحفاظ ضربھا وعدم

 .  المنتجة الجلود

  .لدباغتھا عالیة جودة ذات خام جلود اختیار -2

  .العالیة الجودة ذات المستخدمة المواد توفیر -3

  .دباغةال لعملیة الحدیثة اللازمة المعدات توفیر -4

 في التفاعل علي المساعدة والعوامل الانسیاب علي المساعدة العوامل مراعاة -5

  .المختلفة الدباغة مراحل

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  :المراجع

 عمر إسماعیل محمد    الجلود دباغة تكنولوجیا  

 Industrial – Chemistry – 2     طارق إسماعیل كاخیا  

 http  : // www.mfti.gov . eg /  affiliates /  centers /  tech%20 centers/ 
leather/  project.htm                                                                                                                      

 http://sites .google .com / site  /isttschool /useful.information                       
/chemicals.used.in.leather.processing                                                 

                                                                                                             

 

 

 
 


