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  الشكر
  

الحمـد الله الـذي وفقنـي فـي الوصـول إلــي نهایـة هـذا البحـث الـذي أرجـو أن تكــون 
  .ي الذي بذلتُ فائدته بقدر جهد

وبعـــد شـــكري الله الـــذي أعـــانني علـــي إكمـــال عملـــي هـــذا، هنالـــك أنـــاس مـــدُّوا لـــى 
تمامــه علــي هــذه الصــورة، أخصــهم هنــا بجزیــل اأیــادیهم بــالعون والســند حتــي اســتطعت 

الذي  الهادي محمد التجاني.د.الشكر والعرفان والتقدیر، وأولهم السید المشرف الأول أ
ــة التـــي أفـــادتنيجـــاد بعلمـــه ووقتـــه وتوجیها وكـــذلك الســـید المشـــرف المعـــاون . تـــه القیمـ

هاشــم علــي محمــد ســالم علــي تفضــله بالإشــراف والمتابعــة وعلــي ملاحظاتــه العلمیــة .د
  . القیمة التي أثرت البحث

ـــة  ـــد للنســــیج الــــذي أتــــاح لــــى فرصــــة إجــــراء التجربـ ـــذلك لمصــــنع الهدهـ الشــــكر كـ
 ورئـــــیس مجلـــــس الإدارةعـــــام المـــــدیر الالعملیـــــة، فالشـــــكر للســـــید محمـــــد یوســـــف النـــــور 

ــــاملین ــع العـ ـــدیر الفنـــــي وجمیـــ ـــد االله محمـــــد عبـــــد االله المــ ـــدس عبــ ــنع والمهنــ مـــــن  بالمصـــ
  .مهندسین وفنیین وموظفین وعمال

عاصــم عثمــان محجــوب الــذي أتــاح لــى فرصــة إجــراء .شــكر خــاص للمهنــدس د
بالبحـــث بمصـــنع ســـور لملبوســـات القـــوات النظامیـــة  المتعلقـــةبعـــض التجـــارب الهامـــة 

  .المدنیةو 
جامعـة  -والشكر والتقـدیر والعرفـان لزملائـي بقسـم هندسـة النسـیج بكلیـة الهندسـة

الســودان للعلــوم والتكنولوجیــا، لمــا قــدموه لــى مــن مســاندة ودعــم فــي كــل مراحــل إعــداد 
  .البحث

ــكــــرام بجام لــــزملاءوشــــكري  یاســــر .ة الســــودان للعلــــوم والتكنولوجیــــا، وأخــــص دعــ
  .براهیمأسماء محمد ا. جبریل معاذ وأ

ــودان للعلــــوم والتكنولوجیــــا،  ــارج جامعــــة الســ ــرام مــــن خــ وكــــذلك شــــكري لإخــــوان كــ
  .  خالد سید أحمد.صلاح الدین العربي ود.وأخص د



 III

  صلخمستال
  

ـــاكل  ـــــ ــذه المشــ ــــ ـــــدة وأدت هــــ ـــــاكل عـــــ ـــــودان مشــــ ــــیج بالســـــ ــــ ـــــناعة النســ ـــه صـــــ ــــ تواجــ
   .بدورها إلي توقف عدد من المصانع

ــــعت  ــانع ســ ــــض المصــــ ـــاكل خطــــــو لهنالــــــك بعــ ــــة مشـــ ــا أو معالجــ ط إنتاجهــــــا فنیــــ
ـــاملا حتـــــــي یت ــــا إحـــــــلالا كــــ ـــإحلالهـــ ـــة ســــ ــــفات المطلوبــــ ــــــاش بالمواصـــ ـــاج قمـ ـــــا إنتــــ ني لهــ

ــــــل  ـــــي تمثـــ ـــــر التــــ ـــــتة عشــــ ــانع الســــ ــــ ـــــي المصـــ ــذه هــــ ــــ ـــانع % 41وهـــ ــــ ــــة المصــ ــــن جملـــــ مـــــ
ـــــدرمان ـــــري وأمــ ــــي بحــ ـــاوي  ،بمنطقتـــ ـــي تســــ ــانع والتــــ ــذه المصـــــ ــــن هـــــ ـــري مـــ والنســـــــبة الكبــــ

ــــــردة% 51.3 ــا خـ ـــــیرها وبیعهـــــ ــــدها أي تكســ ـــم تخریـــ ــــبة التــــ ـــــن ، والنســـ ـــــارة عــ ـــة عبــ متبقیــــ
  .مصانع متوقفة

إبــراز الحقــائق والمزایــا المتعلقـــة بــإدارة الجــودة الشـــاملة هــدف هــذا البحــث إلـــي 
دراسة الوضع الـراهن ، و للاستفادة منها في تحسین جودة المنتجات النسیجیة بالسودان

ــانع النســــیج بالســـودان ومعرفــــة مـــدي الاهتمــــام  ــودة الشـــاملة فــــي مصـ لمفهـــوم إدارة الجــ
إدارة الجـــودة الشـــاملة علـــي صـــناعة  وســـائلأثـــر تطبیـــق ، وكـــذلك طة الجـــودة بهـــابأنشـــ

كمــا یهــدف هــذا البحــث إلــي التحقــق مــن مــدي فاعلیــة نمــوذج إدارة  .النســیج بالســودان
  . (EFQM Excellence Model)الجودة الشاملة المقترح من قبل الباحث 

  :ولتحقیق أهداف البحث قام الباحث بالخطوات الآتیة
ـــلت/ 1 ــد المنـــــتج/ 2.  حدیــــد العمیــ ـــتج/ 3.  تحدیــ ــتخدامات المنــ تحدیـــــد / 4. تحدیـــــد اســ

إجـــراء / 7.  إجـــراء القیاســـات القبلیـــة/ 6. تصـــمیم دلیـــل الجـــودة/5.  متطلبـــات العمیـــل
  .مناقشة النتائج /9. إجراء القیاسات البعدیة/ 8. التجربة

ــــــودة   ــــق إدارة الجـ ــــــي تطبیـــ ـــحة فـ ـــكالیة واضــــ ــاك إشــــ ــــ ــــان هنـ ـــــث بـــ ــــــح للباحــ اتضـ
ـــیة  ثبـــــت جـــــدلا صـــــحة الفرضــ ــذا الخلـــــل یُ ــانع النســـــیج بالســـــودان وهـــ مصـــ ـــي  ــاملة فــ الشـــ
ـــة  ـــــال أنظمــــ ــــرورة إدخــ ــــث والتـــــــي تـــــــؤمن علـــــــي ضـــ ــا البحـــ ـــد علیهـــــ ـــــي اعتمــــ ـــــي التــ الأولــ

ـــــناعة ــــذه الصـ ــــوض بهــ ــــاملة للنهــ ـــودة الشــ ـــــالا. الجـــ ـــــث ان هنالــــــك مجـ ـــــري الباحـ ـــا یـ  كمـــ
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ـــــع ــــــوط ا اواســ ــــــن خیـ ــد مـ ــــ ــــل الفاقـ ـــــاه تقلیـــ ــــي اتجــ ــتمر فـــ ــــ ـــــین المسـ ــــراء التحســ ــــدالإجـــ ، لســـ
ـــة  ــا مـــــن حیـــــث الاجهـــــادات الواقعــ ـــالا لإنتـــــاج قمـــــاش أكثـــــر تجانســـ ــك مجــ ـــذلك هنالـــ وكــ

ــه ــین  .علیـــ ــــر لتحســـ ـــك مجـــــال كبیـ ــــل الباحـــــث إلـــــي ان هنالــ ــــا توصـ ــات أكمـ داء الماكینـــ
ـــا ـــــ ــــا ونوعـ ــــ ــــاج كمـ ــــ ـــــادة الإنتـ ــــعیا وراء زیــــ ــــ ــــاملین سـ ـــي ان  .والعـــــ ــــ ـــث إلــ ــــ ـــل الباحــ ــــ وتوصــ

  .آثار سالبة علي قوة القماشوالطباعة للصباغة 
ـــــا ان ــــدیهي أن  وبمــ ـــــن البــــ ــــة فمــ ـــق التجربـــ ـــــد تطبیــــ ــاج بعــ ــــــادة الإنتـــــ ــــــرا بزیـ ـــك مؤشـ هنالــــ

قابل بزیادة في العائد من العمل للعاملین الذین یعملون ب   .  الإنتاجنظام یُ
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ABSTRACT  
The Sudanese textile mills are facing a lot of difficulties. These 

difficulties have led to the stoppage of a number of mills. 

Some textile mills have tried to solve the problems related to their 

production lines technically or other mills have been totally replaced so 

as to produce fabric according to market required specification. These 16 

mills represent 41% of total mills in Khartoum North and Omdurman. 

However, the vast majority of these mills which account for 51.3% have 

been sold as scraps, while the remaining percentages represent non-

operational mills 

This research aims at highlighting facts and advantages related to total 

quality management (TQM) so as to benefit from improving the quality 

of textile products in the Sudan, and find out the extent to which we are 

concerned about the quality activities in addition to the impact of 

applying the methods of the total quality management on the textile 

industry in the Sudan. This research also aims to verify the extent of 

effectiveness of the model of total quality management (EFQM 

Excellence Model), proposed by the researcher.  

In order to achieve the objectives of the research, the researcher has 

conducted the following: 

1) Defining the client. 

2) Defining the product. 

3) Defining the end use of the product.. 

4) Defining the client's needs. 
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5) Designing the quality manual. 

6) Conducting pre-experiment measurements. 

7) Conducting the experiment.  

8) Conducting post experiment measurements. 

9) Discussion of the results. 

The researcher has realized that there are a clear problems in the 

application of the total quality management in the textile industries in the 

Sudan. And these problems have confirmed the validity of the first 

hypothesis which the research has been based on that requires the need 

for introducing the total quality management systems so as to promote 

this industry. The researcher believes that this is a wider room for 

conducting continuous improvement in term of waste reduction. Also, 

there is a room for producing more homogenous textile products. The 

researcher has arrived at the fact that there is a need for improving the 

performance for both the machines and the workers in order to increase 

the production quantitatively and qualitatively. The researcher has found 

out that there are negative effects of dying and printing on the produced 

fabric strength.  

Since there is an indicator for increasing the production after having 

applied the experiment, it is obvious that it will be followed by an 

increase in income from the work done by the workers working in the 

textile mills.       

  

  



 VII

  المحتویات
ــوع ــ ـ ــ ـــ  رقم الصفحة  الموضـ

 I   الإهداء

 II   الشكر

 III   المستخلص

  V   مستخلصترجمة ال
  VII  المحتویات 

 XIV  قائمة الجداول 

 XVII  قائمة الأشكال 

 XIX   الملحقاتقائمة 

 الاطار العام للبحث -  الفصل الأول

  1  مقدمة  1.1
  4  مشكلة البحث  1.2
 5  بحث أهمیة ال 1.3

 5  أهداف البحث  1.4

  6  فرضیات البحث  1.5
  6  أسئلة البحث  1.6
  7  البحث  عینة 1.7
  7  منهجیة البحث  1.8
  7  البحث  حداثة 1.9

 الاطار النظري للبحث -  المبحث الأول - الفصل الثاني

  8  تعریف الجودة وأبعادها 2.1.1
  10  مفهوم إدارة الجودة الشاملة  2.1.2
  12  شأة وتطور إدارة الجودة الشاملة ن 2.1.3



 VIII

  W. Edwards Deming   15ادوارد دیمنج  2.1.4
  Joseph Juran  24جوزیف جوران   2.1.5
  Armand Feigenbaum  25فیكنبوام   2.1.6
  Philip Crosby  26فیلیب كروسبي   2.1.7
  Kaora Ishikawa  27كاورو اوشیكاوا   2.1.8
  Strategic Quality Management   27تیجیة للجودة الإدارة الإسترا 2.1.9

  34 بعض أدوات إدارة الجودة الشاملة   2.1.10
  Continuous Improvement  39التحسین المستمر   2.1.11
  44 إدارة الجودة الشاملة  جوائز  2.1.12

 نموذج البحث  -  المبحث الثاني - الفصل الثاني

  Leadership (10%)  52القیادة  2.2.1
  People  58%)9(الموارد البشریة  2.2.2
  Policy & Strategy (8%)  62السیاسات والاستراتیجیات  2.2.3
  Partnerships & Resources (9%)  64الموارد والشراكات  2.2.4
  Processes (14%). 66إدارة العملیات  2.2.5
  People Satisfaction (9%)  72نتائج العاملین في المنشأة  2.2.6
  Customer Satisfaction (20%)   73نتائج العملاء  2.2.7
  Impact on Society (6%)  73نتائج المجتمع  2.2.8
  Business Results (15%)  73نتائج الأداء الرئیسیة    2.2.9

 صناعة النسیج في السودان - المبحث الثالث -  الفصل الثاني  

  75  مقدمة  2.3.1
  75 وتطور صناعة النسیج بالسودان  نشأة 2.3.2
  79 الحالة الراهنة لمصانع الغزل بالسودان  2.3.3
  80  المشاكل التي تواجه صناعة النسیج بالسودان 2.3.4



 IX

 الدراسة العملیة - الفصل الثالث 

  95  تمهید
  95  مجتمع البحث

  98 .عینة البحث
  104   أدوات البحث

  117 ل الجودة دلی /المرحلة الاولي /التجربة
  117  العملیات الإنتاجیة: أولا

  117  مقدمة
  120  لائحة العملیات الإنتاجیة: ثانیا

  120  الهدف/ 1
  120  المدي/ 2
  120  تعریفات/ 3
  121  المسؤولیة/ 4
  121  العملیات/ 5
  124  تعلیمات العمل/ 6
  128  ضبط العملیات الإنتاجیة/ 7
  132  نداتضبط الوثائق والمست /8
  133  سجلات الجودة /9

  135  التجربة العملیة /المرحلة الثانیة
  135  فحص المواد الخام:أولا
  137  التسدیة:ثانیا
  137  قسم النسیج:ثالثا
  137  قسم الفحص:رابعا

  138  قسم المصبغة:خامسا



 X

  141  فحص قوة شد القماش:سادسا
 نتائج البحث -الفصل الرابع 

  142  ئج الملاحظةنتا: اولا
  143   النتائج القبلیة: ثانیا

  143   م2008الكفاءة الإنتاجیة للمصنع خلال العام / 1
  143   الكفاءة الإنتاجیة لماكینة النسیج ماركة نیسان بالمصنع/ 2
  144  م2009العیوب النسجیة للعام / 3
  144   نسبة تجعد الخیط الاسمر المنسوج /4
  146  الرضا نحو العمل /5
  148  الرضا نحو الذات المرتبط بالعمل /6
  150  الرضا عن الزملاء والإدارة وقوانین العمل /7
  152  الرضا عن العائد من العمل /8

  153  النتائج البعدیة: ثالثا
  153  فحوصات الخیط: 1

  153  قوة شد الخیط المفرد 1.1
  156  نمرة الخیط 1.2
  156  خیط الشلةقوة الشد والاستطالة لل 1.3
  157  عدد البرمات في الخیط 1.4
  158  فحص نسب الالیاف في الخیط 1.5
  159  فحص انتظامیة الخیط 1.6

  160  الإنتاج: 2
  160  الإنتاج النظري 2.1
  160  )یوم/متر(الإنتاج الفعلي لماكینة النسیج ماركة نیسان  2.2
  161  ة نیسان بالمصنعالكفاءة الإنتاجیة لماكینة النسیج مارك 2.3



 XI

  162  فحص القماش الاسمر .3
  162  وزن المتر المربع والمتر الطولي 3.1
  163  وزن الفاقد من السدا 3.2
  163  نسبة تجعد خیط السدا 3:3
  165  قوة الشد في اتجاه السدا للقماش الاسمر 3.4
  167  قوة الشد في اتجاه اللحمة للقماش الاسمر 3.5

  169  قماش المصبوغ كارضیة لقماش الشرطة المصبوغفحص ال .4
  169  )ارضیة(قوة الشد في اتجاه السدا للقماش المصبوغ  4.1
  171  )ارضیة(قوة الشد في اتجاه اللحمة للقماش المصبوغ  4.2
  173  وزن المتر المربع والمتر الطولي 4.3

  173  فحص قماش الشرطة المصبوغ .5
  173  یائیةبعض الخواص الفیز  5.1
  174  الخواص الكیمیائیة 5.2
  175  قوة الشد في اتجاه السدا لقماش الشرطة المصبوغ 5.3
  177  قوة الشد في اتجاه اللحمة لقماش الشرطة المصبوغ 5.4

  179  فحص القماش المصبوغ كأرضیة لقماش الشرطة المطبوع .6
  179  )مطبوعأرضیة (قوة الشد في اتجاه السدا للقماش المصبوغ  6.1
  181  )مطبوعأرضیة (قوة الشد في اتجاه اللحمة للقماش المصبوغ  6.2
  183  وزن المتر المربع والمتر الطولي 6.3

  183 مطبوع فحص قماش الشرطة ال .7
 183  

  183  بعض الخواص الفیزیائیة 7.1
  184  الخواص الكیمیائیة 7.2
  185 للقماش المطبوع قبل التشطیب  قوة الشد في اتجاه السدا 7.3



 XII

  
  
  
  
 

  
  

  

   
   للقماش المطبوع  قوة الشد في اتجاه السدا 7.5

   
   

  187  قوة الشد في اتجاه اللحمة للقماش المطبوع قبل التشطیب 7.4
  189 السدا للقماش المطبوع قوة الشد في اتجاه  7.5
  191 للقماش المطبوع  قوة الشد في اتجاه اللحمة 7.6

  مناقشة نتائج البحث -خامس الفصل ال
  193  الملاحظات: 5.1
  194  الفحوصات: 5.2

  195  فحوصات الخیط الخام:  5.2.1
  196  فحوصات السدا: 5.2.2
  197  فحوصات القماش: 5.2.3

  203  الإنتاج: 5.3
  204  الرضا الوظیفي: 5.4

  206 الخاتمة
  208 التوصیات

  209  المراجع العربیة
  210  لإنجلیزیةالمراجع ا



 XIII

  
  
  
  
  

  قائمة الجداول
  الصفحة  العنوان  الرقم
  15   مقارنة بین الادارة التقلیدیة وادارة الجودة الشاملة  1
  77   )طن(الطاقة الإنتاجیة المصممة والمتاحة لمصانع الغزل بالسودان   2
  78  )یاردة ملیون(الطاقة الإنتاجیة المصممة والمتاحة لمصانع النسیج بالسودان   3
  79   )ملیون یاردة(الطاقة المصممة للتجهیز لمصانع النسیج بالسودان   4
  80   م2002حالة مصانع الغزل بالسودان حتى العام   5
  86   م2005م حتى العام 1990أسعار القطن بالسودان من العام   6

 –م 1997الموقف الحالي لقطاع الغزل والنسیج للمسح الصناعي للعام   7
  منطقتي بحري وأمدرمان م1998

93  

م 1997جملة ونسب استغلال الطاقات لقطاع النسیج للمسح الصناعي للعام   8
   منطقتي بحري وأمدرمان م1998 –

94  

  96   مصانع النسیج بمنطقتي بحري وأمدرمان  9
  100   الإنتاج النظري لماكینات النسیج الكلیة  10
  101   لةالإنتاج النظري لماكینات النسیج المستغ  11
  105   م2008الإنتاج الفعلي لماكینات النسیج خلال العام   12
  107   )یوم/متر(الإنتاج الفعلي لماكینة النسیج نیسان   13
  109   )یوم/متر(الإنتاج النظري لماكینة النسیج ماركة نیسان   14
  111   الاستطلاعیة تبعا للجنس البحث ةتوزیع عین  15
  112   تبعا للعمر ةطلاعیالاست البحث ةتوزیع عین  16
  113   الاستطلاعیة تبعا للمؤهل العلمي البحث ةتوزیع عین  17
  114   ةالاستطلاعیة تبعا لسنوات الخدم البحث ةوزیع عینت  18
  115   و االراتبأالاستطلاعیة تبعا للعائد الشهري  البحث ةتوزیع عین  19



 XIV

  128   فحوصات المواد الخام  20
  131   التجهیزفحوصات القماش بعد   21
  133   سجلات الجودة  22
  134   شهادة جودة  23
  142   م2008الكفاءة الإنتاجیة للمصنع خلال العام   24
  143   )قبلي(الكفاءة الإنتاجیة لماكینة النسیج ماركة نیسان   25
  144   نسبة تجعد الخیط الاسمر المنسوج  26
  145   الرضا نحو العمل  27
  147   تبط بالعملالرضا نحو الذات المر   28
  149   الرضا عن الزملاء والاداره وقوانین العمل  29
  151   الرضا عن العائد من العمل  30
  155   (Tex)نمرة الخیط   31
  156  الشلة قوة الشد والاستطالة للخیط  32
  157   عدد البرمات في الخیط  33
  157   فحص نسب الالیاف في الخیط  34
  158   فحص انتظامیة الخیط  35
  159   الإنتاج النظري لماكینة النسیج ماركة نیسان  36
  160   )یوم/متر(الإنتاج الفعلي لماكینة النسیج نیسان   37
  160   )بعدي(الكفاءة الإنتاجیة لماكینة النسیج ماركة نیسان   38
  161   وزن المتر المربع والمتر الطولي  39
  162   وزن الفاقد من السدا  40
  163   لسدا الاسمرنسبة تجعد خیط ا  41
  172   )ارضیة(وزن المتر المربع والمتر الطولي مصبوغ   42
  172   بعض الخواص الفیزیائیة لقماش الشرطة المصبوغ  43
  173   الخواص الكیمیائیة لقماش الشرطة المصبوغ  44
  182   )مطبوع ارضیة( صبوغوزن المتر المربع والمتر الطولي م  45
  182  طبوعلقماش الشرطة الم بعض الخواص الفیزیائیة  46
  183  طبوعالخواص الكیمیائیة لقماش الشرطة الم  47
  192   )23(تحلیل الجدول رقم   48



 XV

  194   خواص الخیط الخام  49
  196   ملخص فحوصات السدا  50
  197   اشكال قوي القماش  51
  198  المصبوغ نتائج فحوصات القماش  52
  199  المطبوع نتائج فحوصات القماش  53
  202   نتائج فحوصات الإنتاج القبلي والبعدي  54
  204   نتائج قیاسات الرضا الوظیفي  55
  236   و التفاوت المسموح به ةالخواص الطبیعیة والمیكانیكی  56
  237   الخواص الكیمیائیة والتفاوت المسموح به  57
  240   سحب العینات وشروط القبول والرفض  58
  260   مكتسبة التجاریةالنسبة المئویة للرطوبة ال  59
  263   المقیاس المفضل للقدم الضاغط  60
  275   اجراء عد خیوط السداء واللحمة  61
  278   نتائج عد خیوط السداء واللحمة  62
  281   معدل سرعة الفك في الدقیقة  63
  288   تسجیل قراءات فحص مقاومة الشد والاستطالة للأقمشة  64
  290   ون للغسیلالاختبارات الخمس لثبات الل  65
  292   تجانس نوع القطع  66
  295   نوع الاصباغ  67
  303   رمز التقدیر العدي لدرجة الثبات  68
  310   القیم المعیاریة والقیاسیة للاختبارات  69

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 XVI

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  قائمة الاشكال
  الصفحة  العنوان  الرقم
  28   نموذج عملیات الإدارة الاستراتیجیة  1
  35   سم البیاني لمراقبة الجودةالر   2
  36   انواع الأخطاء المسجلة في صناعة قماش في خلال اسبوع واحد  3
  37   خریطة السبب والأثر  4
  38   خریطة تدفق خیوط السدا  5
  40   شیوارت/ دائرة دیمنج   6
  41   ثلاثیة جوران  7
  42   مراحل الطریقة العلمیة للتحسین  8
  51   د االله الثاني للتمیزمعاییر جائزة الملك عب  9

  52   الإطار العام لعناصر نموذج التمیز  10
  54   نظریة الشبكة الإداریة  11
  72   دالة خسارة تاجوتشي  12
  111   الاستطلاعیة تبعا للجنس البحث ةتوزیع عین  13
  112   تبعا للعمر ةالاستطلاعی البحث ةتوزیع عین  14
  113   عا للمؤهل العلميالاستطلاعیة تب ة البحثتوزیع عین  15
  114   ةالخدم الاستطلاعیة تبعا لسنوات البحث ةوزیع عینت  16
  115   و االراتبأالاستطلاعیة تبعا للعائد الشهري  البحث ةتوزیع عین  17
  118   )لإنتاج القماش(خریطة تدفق العملیات الإنتاجیة   18
  119   )لتجهیز القماش(خریطة تدفق العملیات الإنتاجیة   19
  146   الرضا نحو العمل  20



 XVII

  148   الرضا نحو الذات المرتبط بالعمل  21
  150   وقوانین العمل ةدار الرضا عن الزملاء والإ  22
  152   الرضا عن العائد من العمل  23
  154   قوة شد الخیط المفرد  24
  164   قوة شد القماش الاسمر في اتجاه السدا  25
  166   اللحمة قوة شد القماش الاسمر في اتجاه  26
  168   في اتجاه السدا) ارضیة(قوة شد القماش المصبوغ   27
  170   في اتجاه اللحمة) ارضیة(قوة شد القماش المصبوغ   28
  174   قوة شد القماش المصبوغ في اتجاه السدا  29
  176   قوة شد القماش المصبوغ في اتجاه اللحمة  30
  178   ي اتجاه السداف) مطبوعأرضیة (قوة شد القماش المصبوغ   31
  180   في اتجاه اللحمة) طبوعأرضیة م(قوة شد القماش المصبوغ   32
  184   في اتجاه السداقبل مرحلة التشطیب  طبوعقوة شد القماش الم  33
  186   في اتجاه اللحمةقبل مرحلة التشطیب  طبوعقوة شد القماش الم  34
  188   في اتجاه السدا طبوعقوة شد القماش الم  35
  190   في اتجاه اللحمة طبوعقوة شد القماش الم  36
  200   )سدا(القماش  اثر المعالجات علي قوة شد  37
  201   )لحمة(القماش  اثر المعالجات علي قوة شد  38
  249   الوضع الاول للقماش  39
  249   الوضع الثاني للقماش  40
  253   وضع القماش للتكییف  41
  270   مقطع عرضي باتجاه اللحمة  أ 42
  270   مقطع عرضي باتجاه السدا  ب 42

  271   نسیج سادة  43
  271   وجه لحمي Zنسجة مبرد   44
  271  وجه سدائي  Zنسجة مبرد   45
  272   وجه لحمي Sنسجة مبرد   46
  272   وجه سدائي Sنسجة مبرد   47
  272   نسجة اطلس وجه لحمي  48



 XVIII

  272   نسجة اطلس وجه سدائي  49
  273   حمينسجة اطلس وجه ل  50
  273   نسجة اطلس وجه سدائي  51
  299  الطریقة الاولي لقیاس ثبات اللون للضوء   52
  301  الطریقة الثانیة لقیاس ثبات اللون للضوء   53

 
  
  
  
  

  قائمة الملحقات
  الصفحة  العنوان   رقمال

  212   نموذج لفحص نمرة الخیط  1
  213   نموذج لفحص قوة الشد والاستطالة للخیط  2
  214   وذج لفحص عدد البرمات في الخیطنم  3
  215   نموذج لفحص نسب الالیاف في الخیط  4
  216  انتظامیة الخیطنموذج لفحص   5
  217   نموذج لفحص طول لقماش  6
  218   نموذج لفحص عرض القماش  7
  219   نموذج لفحص وزن القماش  8
  220   نموذج لفحص قوة الشد والاستطالة للقماش  9

  221   ص نسبة انكماش القماشنموذج لفح  10
  222   نموذج لفحص ثبات لون الخیط للغسیل  11
  223   نموذج لفحص ثبات لون الخیط للعرق  12
  224   نموذج لفحص ثبات لون الخیط لضوء النهار  13
  225   نموذج لفحص ثبات لون الخیط للاحتكاك  14
  226   نموذج لفحص تجعد الخیط في القماش  15
  227  ) 1امر صرف رقم ( ل من مخزن المواد الخامامر صرف غزو   16
  228  ) 2امر صرف رقم (امر صرف ابیام من قسم التسدیة   17
  229  ) 3امر تسلیم رقم ( امر تسلیم قماش خام إلي مخزن القماش الخام  18
  230  ) 4امر صرف رقم ( امر تسلیم قماش خام إلي مخزن القماش الخام  19



 XIX

  231  ) 5امر صرف رقم ( ن المواد الخامامر صرف اصباغ من مخز   20
  232  ) 6امر استلام رقم ( امر استلام قماش من قسم المصبغة  21
  233  ) 7امر تسلیم رقم ( امر تسلیم قماش الي مخزن القماش الجاهز  22
  234  ) 8امر صرف رقم ( امر صرف قماش جاهز من مخزن القماش الجاهز  23
  235   كوزسفی/ لقماش مخلوط بولیستر  المواصفة القیاسیة السودانیة  24
  319  الاستبانة   25

  


