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 .آمين الجزاء، خير الجميع الله فجزى                                          
 



 د
 

 مستخلص البحث

فة  وال غلية   مشةلات  وموقاة   دةقدلإ ااج ة ط اليبة   وتحلية  يهدف هذا البحث إلى دراسة      
وال أهي  ال قن  المن ظم والمس مر للفنيين والوة ملين فة  السقدان وذلك اس ج ب  للح د  الم س  لل دريب 

المومةقل ههة    لمية ي فة  مجة ل اليب  ة  مج ل اليب    وأالم هم وتملاينهم من مورف  الأسس والموة يير 
وال غليةة  مةةن أدةة  تحسةةين وتيةةقير أدام الفنةة  المق ةةدر والمةة ملان مةةن تنججةة  والقةة در  لةةى إججةة   
 ملةة   ليةة  مةةن الم قاةةي أن تةةجدت اسةة ن  د   هةةذا البحةةث إلةةى تقريةةر  لمةة  من ةةب   سةة   رلإ  ةة جو  

 هي  لمو لجة  المشةلات  والنةقاال ال ة  يوة ج  الق ئمين بأمر اليب    ف  السقدان  تن ذ إدراما  إيج
 منه  ااج  ط اليب    ف  السقدان.

للحجقل  لى المولقم   الأس سي  تم اس ندام المسح الميداج  )البحث ال يبيق (  ةن ررية          
مشةلات  وموقاة   دةقدلإ اس م رلإ ا سة بي ن والوينة  ا م م لية  المم لة  لمج مةي البحةث لدراسة  وتحلية  

وال غليةة  مةةن ودهةة  جظةةر مةةدرام وأ ةةح ل الميةة بي والفنيةةين الوةة ملين بميةة بي و يةة   ااج ةة ط اليبةة   
 النررقم

 تق   البحث إلى الوديد من ا س ن  د   من أهم :

   هن لك رغب  اقي  لدت أفراد  ين  البحةث فة  دردة  ابةقلهم هةرامي تدريبية  تهةدف إلةى تنمية  مهة را
 ي  ذا  الجل  ب لوم  اليب    وادراتهم ال يبيقي  والومل

   مق ييس ال حلام فة  الجةقدلإ اليب ةية  والمقا ةف   القي سةي  وأدهةلالإ السةتم  وفة  الموة يير الو لمية
(ISO. ملا ن  س ندامه  ف  المي بي السقداجي   ) 

  الوةة ملين فةة  اليب  ةة    يرا ةةقن الموةة يير الو لميةة  فةة  اليب  ةة  والأ مةة ل ال ةة  تيبةةي  ةة رط الةةبتد
 الدقيق . ISOتحس فيه  ا ه م م الكبير ههذه المو يير      مو يير 



 ه
 

    الةةة حلام ب لوينةةة  المجةةةردلإ هةةة  اليريقةةة  الم بوةةة  فةةة  اةةةب  الجةةةقدلإ اليب ةيةةة  والةةة حلام فةةة   مليةةة
 اليب    ورريق  مو لج  الأ ي م والويقل

    وموةدا  والنةدم   مس م  المي بي الح لي    ت ن سب وم يلب   الوم  اليب    من تق يي آلية
 المس  دلإ الأ رى )إدارلإ؛ من  ن و دم   أفراد(

     يقدةةد أدجةة  فةةرو هةةين ودهةة   جظةةر أفةةةراد  ينةة  البحةةث مةةقل موقاةة   دةةقدلإ ااج ةة ط اليبةةة  
 وال غلي  ف  السقدان.

    يقدد أدجى فرو هين وده   جظر  ين  البحث مقل درد  ابةقلهم للوقامة  ال ة  تةجلر سةلب ي  لةى
     ف  السقدانمس ر اليب
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Abstract 

    This research aims to study and analyze the problems and obstacles of 

quality printing production and packaging in the Sudan held as a call to a 

crucial need for systematic technical and continuous train courses to equip 

and familiarize the technicians and the workers in the field of printing with 

the essential knowledge and know-how of the criteria used in quality printing 

and packaging in order to further develop and improve their skills for better 

performance in their professions. 

     It is hoped that this research findings will to a scientific report that may 

agitate the decision makers to take positive practical solutions to meet the 

problems and drawbacks that militate against quality printing and packaging 

in the Sudan. 

     To collate the required essential data a survey research technique was 

adopted and applied, where a questionnaire was designed and a random sample of 

sixty four printing technicians and administrators representing four main 

printing houses were investigated. 

   Major findings of the research were; 

- Strong desire was observed among the printing to enroll in training programs 

aiming to widen and improve their practical skills associated with printing 

processes.  

- Measurements of printing quality control and standardized criteria and security 

control and devices according to (ISO) have no places in the Sudanese printing 

sites, instead eye-control is the only criteria to validate quality control. 
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- The areas of the investigated printing sites do not meet the various required 

printing processes, distribution of printing machines and devices and tools and 

other supporting services. 

- The investigated sample confirmed the existence of a number of identified 

factors that militate against quality printing production and packaging in the 

Sudan. 

- No significant differences among the point of views of the research with respect 

to the identified factors that negatively affect the printing practices in the Sudan   
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 الفصل الأول

 الاطـــار العــــام للبحث 

 البحث: مقدمة 1:1
إن عظم مسئولية الطباعة وما تحقق من إنجازات للمعرفة الإنسانية ازداد اتساعاً وما زال 
التطور مستمر بسرعة آلية مصحوباً بالجودة والإتقان للمحافظة على مستوى رفيع من المطبوعات 

ومما لاشك فيه أن  احتياجاته.وطباعة التغليف وغيرها من المطبوعات لإشباع رغبة المتلقي وتلبية 
الطباعة تسهم في صناعة النشر الاكاديمي والثقافة وفي تنمية الحس والذوق الجمالي، كما هي 

في الكتب والمجلات العلمية ودور  الأداة الرئيسة لتسجيل المعرفة العلمية بأنواعها المختلفة ونشرها
رفة وتداولها بين أفراد الشعب المعارف والموسوعات والمعاجم والقواميس وهي وسيلة لتبسيط المع

الواحد والشعوب الأخرى مما اسهم في حركة التأليف والنشر وتسويق الكتب والمطبوعات عالمياً، 
لذا صارت الطباعة وما يتعلق بها من تغليف وتجليد وتصميم احدى العلوم الهامة مما دعا كثير 

مقدراً لها بين مناهجها لأنها الوحيدة من الدول في إدراجها في جامعاتها ومعاهدها وإفساح حيزاً 
 التي تجمع بين كل العلوم الرياضية والهندسية والكيميائية والفيزيائية والفنون.

والطباعةةة كمةةا هةةو معةةروف تعتبةةر مةةن الصةةناعات الأساسةةية والهامةةة فةةي اسةةتراتيجية التنميةةة 
ي تعنةةةي بتعبئةةةة وحفةةة  الصةةةنا ية والااتصةةةادية ولا غنةةةى عنهةةةا بةةةين الإنتةةةا  والاسةةةتهلا  فهةةةي التةةة

المنتجات في الأسواق محلياً وعالمياً وهي مؤثرة في تكلفة السلع خاصةة الموجهةة للصةادر والتةروي  
 لها بجودة الإداء بديباجات الإعلان. 

 مشكلة البحث: 2:1
وعلى الرام من توفر كثير من التقنيات والأجهزة اللازمة لصناعة من الملاح  في السودان 

 أن:الطباعة إلا 

 .كفاءة العمل الطباعي ومستوى الجودة ضعيف .1
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 التغليف يحتا  إلى الآليات الحديثة وتأهيل العمالة. .2

 تتمحور مشكلة البحث حول دراسة وتحليل:

  مشكلات ومعواات جودة الإنتا  الطباعي والتغليف في السودان 

 أهمية البحث: 3:1
لتدريب والتأهيل التقني المنةتظم والمسةتمر لتنبع أهمية هذا البحث من أن هنالك حاجة ماسة        

المعمةول بهةا الأسـ  االمعـار   للفنيين والعةاملين فةي مجةال الطباعةة وأالمةتهم وتمكيةنهم مةن معرفةة 
تحسةةين وتطةةوير أداء الفنةةي المقتةةدر والمةةتمكن مةةن  عالميةةاً فةةي مجةةال الطباعةةة والتغليةةف مةةن أجةةل

واةع أن تةؤدا اسةتنتاجات هةذا البحةث إلةى تقريةر عليه مةن المت عمله.تخصصه والقادر على إنجاز 
علمةةةي من ةةةبط لاسةةةتثارة صةةةانعي القةةةائمين بةةةأمر الطباعةةةة فةةةي السةةةودان لاتخةةةا  إجةةةراءات إيجابيةةةة 

 لمعالجة المشكلات والنوااص التي يعاني منها الإنتا  الطباعي في السودان. 

 أهداف البحث: 4:1
o ادات الدول المتقدمة في هذا المجال تتبع نشأة وتطور الطباعة وصناعة الطباعة واجته 
o  ًالطباعةة البةارزة التعريف بأنواع الطباعة الرئيسة تحديةداRelief Printing   والطباعةة المسةتوية

  Intaglio Printing or Rotogravureالطباعة الغائرة ووطباعة الأوفست 

o  :طباعة الليثوغرافيإعطاء معلومات تفصيلية عن أكثر أنواع الطباعة رواجاً في العالم. 
o  التعريف بأنماط ورق الطباعة وإخ اعها للقياس الكمي ومعايير اختيار الورق 
o  الطباعة وخواصها التقنية:  بألواحالتعريفPrinting Plates 
o  تسليط ال وء على أسس الجودة والمعايير المطلوبة لتطوير المسار الطباعي وطباعةة التغليةف

 في السودان.
o  الصيانة المتبعة لصيانة الماكينات والآلات الموجودة في هذه المطابع.تحديد أكثر طرق 
o  ًما مدى استخدام المطابع السودانية لأجهزة قياس جودة الطباعة المعمول بها عالميا 
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o  استطلاع آراء عينة البحث عما ينبغي القيام به مةن متغيةرات ربمةا إ ا مةا تةم تطبيقهةا تةؤدا
 المطابع السودانية. تحسين وتطوير جودة المطبوعة في

 البحث: ضياتف   5:1
توجةةةد رغبةةةة اويةةةة لةةةدا أفةةةراد عينةةةة البحةةةث فةةةي درجةةةة ابةةةولهم لبةةةرام  تدريبيةةةة تهةةةدف إلةةةى تنميةةةة  .1

 مهارات وادراتهم التطبيقية والعملية  ات الصلة بالعمل الطباعي 
المعةةةةايير مقةةةاييس الةةةتحكم فةةةي الجةةةودة الطبا يةةةة والمواصةةةفات القياسةةةية وأجهةةةزة السةةةلامة وفةةةق  .2

 ( لا مكان لاستخدامها في المطابع السودانية.ISOالعالمية )
الةةتحكم بالعينةةة المجةةردة هةةي الطريقةةة المتبعةةة فةةي ضةةبط الجةةودة الطبا يةةة والةةتحكم فةةي عمليةةات  .3

 الطباعة وطريقة معالجة الأخطاء والعيوب
ومعةةةةدات مسةةةةاحة المطةةةةابع الحاليةةةةة لا تتناسةةةةب ومتطلبةةةةات العمةةةةل الطبةةةةاعي مةةةةن توزيةةةةع آليةةةةات  .4

 والخدمات المساعدة الأخرى )إدارة؛ مخازن وخدمات أفراد(
لا يوجةد أدنةةي فةرق بةةين وجهةات نظةةر أفةةراد عينةة البحةةث حةول معواةةات جةودة الإنتةةا  الطبةةاعي  .5

 والتغليف في السودان.
يوجةد أدنةةى فةرق بةةين وجهةات نظةةر عينةة البحةةث حةول درجةةة ابةولهم للعوامةةل التةي تةةؤثر سةةلباً لا  .6

 اعة في السودانعلى مسار الطب

 )أنظر الفصل الثالث(منهجية البحث:  6:1
القائم على تعريف مجتمع البحث واختيار  الأسلوب الوصفي التطبيقي التحليلييتبع هذا البحث  -

العينةةةة الممثلةةةة لمجتمةةةع البحةةةث تمثةةةيلًا حقيقيةةةاً وتوايةةةف اسةةةتمارة الاسةةةتبيان كةةةأداة رئيسةةةة لجمةةةع 
 البيانات للتحليل الإحصائي الوصفي والترابطي المعلومات الأساسية ومن ثم إخ اع 

مقابلات شخصية مع مجموعة من مدراء المطابع بالعاصمة القومية في موااعها المختلفةة لةدعم  -
 وتعزيز بيانات المسح الميداني. 
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 حداد البحث: 7:1
ــة: دراسةةة وتحليةةل: مشةةكلات ومعواةةات جةةودة ااتصةةرت إجةةراءات هةةذا البحةةث علةةى  الحــداد المكاةي

 م.2019 –م 2016 الفترة من: الحداد الزماةيةفي السودان.  والتغليف الطباعيالإنتا  

 .الحداد المكاةية الاية الخ طوم

              مصطلحات البحث: 8:1
 :كل ما يواف لاحتواء المنتجات بكل أنواعها ومواردها المختلفة المتنوعة غذائية  التغليف

 كانت أم صنا يه احتواءً كاملًا أو جزئياً.
  :الجودة يقصد بها تطبيق المواصفات القياسية العالمية )طرق القياس والاختبارات( في الجودة

    نتا  المطبوعات النهائية.بدءاً بالأصول وحتى إمجال الطباعة والتقنيات القرافيكية 
 ادرة جهاز الإنتا  في التحكم بتحديد درجة مطابقة التنفيذ للأنماط وتعليمات الإةتاج الطباعي :

 التشغيل القياسية وترشيد جميع أجهزة الواائف الإنتاجية لا لأهداف الجودة.
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 الدراسات السابقة  9:1
موضوع الدراسة الحالية لم تتناوله أا من الدراسات السابقة بصورة مباشرة إلا أن هنالك   

 دراسات اهتمت بجوانب أخرى من الموضوع نورد منها ما يلي:
)المعالجة الرامية للتصميم الإي احي وأثرها في تطور الطباعة دراسة خليل ابكر خليل بعنوان  -

ورة؛ كلية الفنون الجميلة والتطبيقية، جامعة السودان، ، رسالة دكتوراه غير منشبالسودان(
، تمحورت مشكلة البحث حول أسباب تدني جودة الطباعة في السودان بالرغم من 2010

استخدام التقنيات للمعالجة الرامية لتصميم الطباعي، و لك بغرض الوصول إلى حقائق 
طباعة من خلال استقلال المعالجة وأساليب علمية تساعد في تحسين الأداء للارتقاء بجودة ال

الرامية للتصميم المتاحة لدى عدد من المطابع؛ وتبصير العاملين في هذا المجال بهذا الجانب 
 من المعارف بغرض تطوير الطباعة.

توصل الباحث إلى أن هنالك فروق  ات دلالة إحصائية في الجودة بين المطابع التي   
الرامية للتصميم والتي لا تستخدمها. وهنالك فروق في الجودة الطبا ية بين  تستخدم المعالجة

 ما يأتي من الخار  وما يطبع حالياً.
دراسة محمد الرفاعي محمد الف ل تحت مسمى )إيجابيات وسليبات تعدد التقنيات الرامية  -

الفنون الجميلة المعاصرة في التصميم الإي احي وطباعته.(، رسالة دكتوراه غير منشورة، كلية 
تناول البحث تعدد التقنيات الرامية المعاصرة في التصميم  2014والتطبيقية، جامعة السودان، 

 الإي احي ومدى الإلمام المعرفي و لك بهدف:
o .التعريف بأثر تعدد التقنيات الرامية في التصميم الإي احي سلباً وإيجابا 
o مية الإلمام المعرفي باتساق وتنافر تبصير المصممين للصور والرسومات الإي احية بأه

 التقنيات المتعددة وما يؤدا إليه من نتائ  تنعكس على التصميم المنت .
o  ورصد وتصنيف البرام  المستخدمة في التصميم الإي احي الرامي والواوف على دوافع

 استخدامها وماهيتها.



   6 
 

 تمثلت نتائ  البحث في الاستنتاجات التالي:
o نيات التصميم الرامي يحتا  إلى ادرات ااتصادية ومعرفية.مواكبة التطور في تق 
o . عدم الإلمام بسمات التقنية للمعدات والبرمجيات يؤثر سلباً على جودة الإنتا 
o  الإلمام المعرفي للمشتغلين بالتصميم الإي احي بحدود وإمكانية التقنيات الرامية للمعدات

الأنسب للعمل المطلوب عامل أساسي في الإنتا  والبرمجيات ومواكبة تطورها ومعرفة النو ية 
 الجيد والتوايف الأمثل للتقنيات والنهوض بالوسائل الإي احية. كما أوصى الباحث ب:

o  إجراء المزيد من الدراسات والبحوث حول بعض جوانب هذه الدراسة، أهمها: الألوان ال وئية
 ووالألوان الصبغية وتأثيرها في عملية التصميم وطباعته. 

o  الاهتمام بمعايير الجودة في مجال التصميم من حيث جودة المواد المستهلكة والتقنيات
 المستخدمة.

كيفية استخدام الصورة والرسومات في التصميم الطباعي ) دراسة آدم أحمد الحسن، بعنوان -
السودان، بالتقنيات الحديثة(، رسالة ماجستير غير منشورة، كلية الفنون الجميلة والتطبيقية، جامعة 

. تمحورت الدراسة حول إمكانيات عديدة لكيفية توايف الصورة والرسومات المختلفة 2009
وتوايفها في مجالات الطباعة ومعالجتها بطرق وأساليب الطباعة الحديثة والتجهيزات الفنية من 
تصوير فوتوغرافي ورامي )ديجتال( وتصوير طباعي تم عرضها بطريقة نحوا الفكرا 

 استخدم الباحث المنه  الوصفي وتوصل الباحث إلى أن: والم مون.
o .الإدارات التي تقود مسيرة الطباعة غير مؤهلة وملمة بفنون الطباعة 
o  الة المؤسسات الأكاديمية المتخصصة في مجال هندسة وتكنولوجيا الطباعة إلا أن هنالك أمل في

 م الطباعة والتجليد.تأسيس كلية لتكنولوجيا الطباعة بجامعة السودان بدلًا عن اس
o  .ًمطابع في السودان لا تلتزم بالمواصفات المطبقة عالميا 
(، رسالة المؤثرة في جودة طباعة الاوفست العوامل)بعنوان دراسة مصطفي إبراهيم مصطفي،  -

.. هدفت الدراسة 2013ماجستير غير منشورة، كلية الفنون، جامعة السودان للعلوم والتكنلوجيا، 
إلى استقصاء الأخطاء الفنية في طباعة الاوفست بغرض ااتراح إجراءات تقلل من الأخطاء 

 الطبا ية. 



 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 ثانيالفصل ال

 نظري الإطار ال
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 الفصل الثاني
   الاطـــار النظـــ ي 

 المبحث الأال
 الطباعة في العالم

 تمه د: 1:2
تلعب الطباعة دوراً جوهرياً في حياة الفرد والجماعة وهي المسيطرة على معظم النشاط 

مقاييس تقدم الدول  أحدالإنساني في التعليم والااتصاد والسياسة وكل هموم المجتمعات وتعد 
أن وازدهارها كما هي موصل جيد للمعرفة وحف  التراث عبر الأجيال المتعاقبة، هذا بجانب 

أداة الصحافة بالكلمة المقروءة ووسيلة الإعلام والإعلان ما زالت تتقدم الوسائل الأخرى  طباعةال
م( 1982)رشوان د. وفي هذا السياق كتب  المرئية.المنافسة كالتلفزيون والسينما والصحافة 

اائلًا: "إن كلمة طباعة بسيطة مكونة من خمسة أحرف ( 10)ص الطباعة بين المواصفات والجودة
ولكنها متعاامة في دورها ورسالتها في حياتنا اليومية. وهذه المكانة مستمدة من اوة تأثيرها في 
الفكر الإنساني وسيطرتها على حركات وسكنات الشعوب باعتبارها ااسماً مشتركاً أعظم في كل 

 تصرفاتنا من لحظة الاستيقاظ من النوم حتى إيوائنا إلى الفراش مرة أخرى.
الإنتاجي فهي طباعة العملة وحفر الأختام والرسومات الهندسية وتصوير أما بالمفهوم 

المستندات ويتم كل  لك في علميات عديدة متتابعة من إعداد وتصميم فني وطباعة وتغليف وكلها 
 جزء لا يتجزأ من العملية الطبا ية.

 م حلة ما قبل الطباعة: 2:2
الكلام ثم الكتابة على الصخور والمعابد بدأت هذه المرحلة بالتعبير والاتصال بالإشارة و 

والتماثيل ثم استخدام الأحجار الطباشيرية ومن ثم الكتابة على ورق البردا والكتابة على الخشب 
 بابتكار القوالب الخشبية وصور الحيوانات.
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 ةشأة اتطور الطباعة: 3:2
راد التعبير عرف الإنسان فكرة الطباعة منذ فجر التاريخ عن طريق ضغط الأشكال الم

ابل الميلاد هم أول من عرف فن  50عنها على الصلصال الطرا، وان الصينيين منذ العام 
حيث استخدموا اوالب الخشب المحفور عليها أشكال مختلفة، فكانت تبلل بالأصباغ ثم  .الطباعة

أول من اام باختراع حرف مستقل لكل  Bi-Shengت غط على الورق ويعد الصيني بي تشين  
، إلا أن تلك الفكرة لم تجد ابولًا لدى الصينيين نظراً إلى كثرة 1045ز من رموز اللغة عام رم

 الرموز المستخدمة في اللغة الصينية.
ولم تعرف أوروبا الطباعة حتى وات اريب، ففي الوات الذا كانت فيه أمم المشرق 
تستخدم القوالب الخشبية، كان الأوربيون ما يزالون ينسخون الكتب والرسائل بأيديهم وأول ما طبع 

م وبعد  لك انتشرت 1423الأوربيون باستخدام طريقة القوالب بعمل صورة للقيرلس كريستوفر عام 
 لكتب في أوربا باستخدام تلك الطريقة.طباعة ا

( بثورة في الطباعة، حينما Johann Gutenbergاام الألماني جوتنبر  ) 1440في عام 
 استخدم الحروف الطبا ية المتحركة في آلة طباعة خشبية واحدة.

وبدخول أوروبا عصر النه ة ازدادت الرغبة في التعلم، تبعها ازدياد الحاجة إلى أسلوب 
ي الطباعة أكثر سهولة وفعالية، فتوالت الاختراعات في مجال الطباعة واحدة تلو الآخر، جديد ف
، 1811وفي عام   الحديد.إنجليزا من اختراع آلة طباعة كاملة من  ةب لم تمكن 1800ففي عام 

باختراع آلة طباعة أسطوانية تعمل بالبخار،  (Friedrich Koenig)اام الألماني فريدريك كوينن  
 مر الذا زاد من كفاءة الطباعة وسرعتها.الأ

م اام عالم الطبيعة الفرنسي 1826ولم تقف الاختراعات الأوربية عند هذا الحد، ففي عام 
( باختراع أول آلة تصوير ضوئي في العالم، الأمر الذا فتح Joseph Niepceجوزيف نيبس )

الطباعة مثل طباعة القوالب المجال واسعاً أمام العديد من الاختراعات الأخرى في مجال 
 1852عام ( Fox Talbot)( التي اخترعها فوكس تالبوت Photoengravingالكليشيهات )

 Alphonseالتي اخترعها ألفونس بوافا  Photolithographyوطباعة الصفائح ال وئية 
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Poitevin  واد أدت هذه الاختراعات إلى اهور طباعة الاوفست في أوروبا بنهاية 1855عام 
 القرن التاسع عشر.

اخترع  1846أما أمريكا فقد دخلت م مار الطباعة متأخرة بعض الشيء ففي عام 
آلة الطباعة الدوارة التي تم فيها توصيل حروف الطباعة  Richard Hoeالأمريكي ريتشارد هيو 

بأسطوانة دواره أي ا ثم استخدمت أسطوانة أخرى لتثبيت توصيل حروف الطباعة بأسطوانة دوارة، 
صفحة في  8000ثم استخدام أسطوانة أخرى لتثبيت الطباعة. ووصلت سرعة تلك الآلة إلى 

م آلة لطباعة الصحف  ات تغذية 1863عام  William Bullockالساعة، ثم اخترع وليام بلو  
طور  1871 اتية من الورق الملفوف على بكرات، الأمر الذا زاد من كفاءتها وسرعتها وفي عام 

 صفحة في الساعة. ألف 18هذه الالة لتنت   Richard Marshريتشارد مارش 
بصناعة اطعة  (Ottmar Mergenthalar)م، اام أوتمر مارجنثالار 1884في عام 

معدنية تحتوا على اوالب معدنية تمثل كل الحروف المستعملة من دة بجوار بع ها بع اً، واد 
اختراع آلة لجمع الحروف  (Tolbert Lanston)عليها اسم "خط الحروف الطبا ية"  أطلق

م ثم اا المستقلة، تتألف من وحدتين رئيستين، هما: وحدة لوحة المفاتيح، ووحدة صب الحروف.
باختراع شاشة التلوين النصفي  (Max & Louis Levy)الأمريكيان ماكس ولويس ليفي 

(Halftone Screen ).الأمر الذا مهد الطريق أمام ازدهار طباعة الصور في مختلف المواد 
من استخدام طباعة  (Ira Ruble)ومع بداية القرن العشرين تمكن الأمريكي ايرا روبل 

 ى نطاق واسع.الاوفست التي انتشرت عل
ثم افز فن الطباعة افزات واسعة ليساير النه ة العلمية، والتقدم التقني في نهاية القرن العشرين، 

صف الحروف وتنسيقها يتم باستخدام تلك الأجهزة، ثم تعدى  أصبحفمع اختراع أجهزة الحاسوب 
 لك إلى استخدام أشعة الليزر في تنسيق الحروف، والتقاط الصور، وفصل الألوان، وتنسيق 

 إنترنت. –م )ويكي فور سكول( مذكرة علمية 2017النشر  تاريخ-ويكبيديا)مواع  الصفحات.
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 تلخيص م احل تطور الطباعة: 4:2
المراجع المهتمة بتاريخ الطباعة إلى بدايات الإنسان في محاولاته الدؤوبة  تشير جميع

لتدوين لغته والتعبير عن نفسه بشتى الطرق، استخدام وسائل مختلفة منها النقش على الصخور 
وجدران الكهوف والمعابد، ثم استخدام الألواح الفخارية والطينية ثم الخشبية وأخيرا اهتدى ادامى 

للكتابة واستخدام راائق جلد الحيوانات إلى أن اهتدى إلى  البردالى استخدام ورق المصريين ا
 صناعة الورق، وعندها بدأت رحلة الطباعة الفعلية، وهذه تتلخص بإيجاز فيما يلي: 

  فيها استخدام الأختام الخشبية المصنوعة من القوالب الخشبية  ات الحروف البارزة، وتجهز
لمحيطة بالحروف والخطوط المراد طباعتها ثم توضع الأحبار من خلال حفر المناطق ا

على هذه الحروف والخطوط ثم يوضع الورق وتمر أسطوانة فوق الورق، تنزع الوراة 
 ليلاح  انتقال الحبر إليها ثم حروف وخطوط الأختام.

  اكتشف الصينيون بداية الطباعة إ  كانت الحروف المصنوعة من الخزف القاسي ولكنها
 حرف. ألف 40واجهت صعوبات جمة لتعدد وتنوع أشكال الحروف الصينية الذا يتجاوز 

  كان بداية الطباعة الميكانيكية عندما اخذ الصينيون يحفرون الكتابة والصور  م200عام
، في م972البو ا المقدس طبع عام  TIPITAKAكان كتاب البارزة فوق اوالب خشبية، و 

الف صفحة بالقوالب الخشبية، ثم انتقلت إلى طبع نص الصفحة بالكامل إلى طريقة  130
أبو  التجميع لحروف المون تايب المتحركة، وترصيصها في اوالب، واستمرت فترة طويلة.)

 (22، ص:  م1953الفتوح رضوان، 
    ات الفكرة الصينية )أا صناعة الحروف من الخزف( ولكن استخدم جوهان جوتنبر

استبدل الخزف بالنحاس ومع النقلة النو ية التقنية فيها عرف بالثورة الصنا ية في تطور 
 الطباعة، واستبدلت مهنة النسخ التي كانت سائدة إلى عهد اريب، 

 ة تن يدها أي اً صمم جوتنبر  نظام طباعة متكامل بدأ من الحروف المنفصلة وطريق
حديدا، لتوضع جميعها في آلة الطباعة التي اام  إطار)جمعها( ووضعها ضمن 

عليها اسم الكابسة وكانت هذه الالة مصنوعة من الخشب وكانت هذه  وأطلقبتصميمها 
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-300)الفكرة الأولى لآلات الطباعة، وكانت هذه الآلات  ات ادرة إنتاجية تتراوح بين 
واحد كما اام بتطوير تجارب متقدمة لإنتا  مادة الحبر الملائمة فرخ ورق في اليوم ال (500

 لهذه الأغراض.
  الطباعة بعد جوتنبر ، واهرت أفكار جديدة لتنفيذ عملية الطباعة منها  آلاتتطورت

الطباعة من السطح الغائر، ونتيجة لصعوبات التنفيذ من هذه الأسطح بسرعات عالية ادم 
ن السطح الأملس من خلال استخدام الحبر الجيرا لويس سنلغيدر فكرة الطباعة م

 والطباشير الدهنية.
 الطباعة عند الع ب المسلم ن: 5:2

عن طريق الصينيين، و لك بعد  إليهمعرف العرب الطباعة بالقوالب الخشبية التي انتقلت 
اهور الإسلام بثلاثة ارون تقريباً، وكان العرب يعتمدون على نسخ الكتب يدوياً بالخط العربي 
الذا تفننوا فيه، ولما اهرت الطباعة في أوروبا لم يتحمس لها بعض العرب حرصاً على دوام 

ض المسلمين طباعة القران الكريم الكتابة بالخطوط العربية التي ألفتها العين، ف لًا عن رفض بع
 في الآلات الجديدة.

ولم تكن هنالك طباعة في العالم العربي غير الطباعة بالقوالب الخشبية مع بداية القرن 
م الذا 1468الميلادا العاشر بينما اهرت أول حروف طباعة عربية على يد "مارتن روث" عام 

لى الأماكن المقدسة، وكانت المحاولة الثانية في طبع ترجمة لكتاب برنارد برايدنباخ عن رحلته إ
نشر  م1516بصدور كتاب وسائل تعلم اراءة اللغة العربية ومعرفتها، وفي عام  م1505إسبانيا عام 

، م1591كتاب المزامير بخمس لغات من بينها العربية، والمحاولة الثالثة كانت طبع الإنجيل عام 
م وسبقتها 1751وأول مطبعة أنشئت بلبنان عام م1610ام وفي لبنان طبعت المزامير بالعربية ع
م شريطة أن لا يطبع فيها القران الكريم، وكانت حلب 1727تركيا حيث اهرت أول مطبعة عام 

 – 33ص: 1958أول مدينة سورية تدخلها الطباعة ثم انتقلت إلى دمشق، )خليل صابات، 
 الطباعة في الشرق العربي(
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 المبحث الثاةي
 اع الطباعة:أةـو  6:2

 تنقسم الطباعة إلى ثلاثة أةواع أساسية هي:
 .Relief Printing or letter press. الطباعة البارزة 1 .أ

 Planographyالطباعةةةة المسةةةتوية أو السةةةطحية أو الملسةةةاء وتعةةةرف بطباعةةةة الاوفسةةةت.  .2

printing of Lithography. 

 Intaglio Printing or Rotogravureالطباعة الغائرة  .3
 Other Processالط ق الأخ ى:  .ب

 Silk screen processالطباعة المسامية أو طباعة السلك اسكرين  .1
 Flex Printingالطباعة المرنة  .2
 .Electro Static Printingالطباعة الالكتروستاتية  .3
 Ink Expectoration Printingطباعة النفث الحبرا  .4

 الطباعة البارزة: 1:6:2
الحروف البةارزة أو مةا يعةرف بالكليشةيهات أو الألةواح المطاطيةة الطباعة البارزة هي ضغط 

أو النةايلون البةارزة بعةد تحبيرهةا بةالحبر وتةتم هةذه العمليةة فةي الماكينةة أوتوماتيكيةا، تسةتخدم لطباعةة 
 الكروت والمطبوعات التجارية الصغيرة.

 الطباعة الفائ ة: 2:6:2
بواسةةطة أسةطوانة نحاسةية بهةا تجةةاويف وهةي عكةس الطباعةة البةارزة حيةةث تةتم الطباعةة هنةا 

غةةائرة أو أدنةةى مةةن سةةطح الأسةةطوانة وهةةي  بةةارة عةةن حفةةر مختلةةف الأعمةةاق والمسةةاحة ويةةتم الحفةةر 
ميكانيكةةا أو الحفةةر بأشةةعة الليةةزر وهةةذا الحفةةر يمثةةل النصةةوص والصةةور وورق الحةةائط والمنسةةوجات 

 وكثير من المطبوعات الأخرى.
 الطباعة المستوية: 3:6:2

على تصوير الأصل في الواح معدنية من الزنك أو الألمونيوم ومعادن أخرى ومن ثم تعتمد 
ومنهةةا إلةةى سةةطح  (Blanket)تةةتم الطباعةةة مةةن لةةوح الطباعةةة علةةى وسةةيط مطةةاطي يعةةرف بالبطانيةةة 
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الوراةةة لتصةةبح طباعةةة غيةةر مباشةةرة لأن لةةوح الطباعةةة مبلةةل بمةةاء الترطيةةب الخةةاص وحبةةر الطباعةةة 
 يؤثر على الوراة. )الترطيب اكتشفه الأمريكي رابل(. لكيلاوكان لابد من استخدام وسيط 

 :Flexographyالطباعة الم ةة  4:6:2
هةةةي مةةةن الطةةةرق الحديثةةةة لأغةةةراض شةةةتى وهةةةي مصةةةنفة مةةةن الطباعةةةة البةةةارزة لان سةةةطحها 
الطبةةةاعي بةةةارز ولكةةةن ليسةةةت صةةةلبة كةةةالحروف الطبا يةةةة والكليشةةةيهات. وغالبةةةاً سةةةطوح مةةةن مةةةادة 

ولةةدائن السةةريل، صةةالحة وبصةةورة ممتةةازة لطباعةةة التغليةةف  Photo Polymer Plateالبةةوليمرات 
 ن توايفها لطباعة الصحف والمجلات.المرنة وطباعة الألوان ويمك

 الطباعة الإلك استاتك: 5:6:2
هةةذه الطباعةةة تختلةةف عةةن سةةابقاتها لا نهةةا لا تةةتم بواسةةطة ال ةةغط أو البصةةم بةةل يةةتم انتقةةال 
الحبةةر وهةةو فةةي شةةكل مسةةحوق ملةةون حيةةث تلتصةةق  رات هةةذا المسةةحوق بةةالورق اكتروسةةتاتيكياً لان 

لحبيبةات اللونيةة للحبةر الطبةاعي تعةال  بشةنة كهربائيةة مسةقرة الورق يعامل بشحنة كهربائيةة وكةذلك ا
موجبة أو سالبة ويعامل كل منها بجهد كهربائي معاكس لجهد الآخر فيتم الاتحةاد بةين  رات الحبةر 

هةذه الطريقةة تسةتخدم فةي نقةل  الكهربةي.و رات الورق في المنةاطق التةي تمةت معاملتهةا بهةذا الجهةد 
 طباعتها أو كتابتها أو رسمها وعمل نسخ منها. الصور والرسوم من أصول سبق

 الطباعة الناف ة: 6:6:2
تةةتم الطباعةةة هنةةا بواسةةطة احةةدى طةةرق الطباعةةة الأساسةةية علةةى أن تكةةون المةةادة المطبوعةةة 
 ات سطح بارز سواء باستخدام ملونات صمغية بواسةطة الحةرارة، أو بواسةطة ال ةغط الشةديد علةى 

ا الغةةةرض وليشةةةكل هةةةذا السةةةطح نتةةةوءات تبةةةرز الحةةةروف أو السةةةطح بواسةةةطة "اكليشةةةة" خةةةاص لهةةةذ
الشةةريط  أوالكلمةةات أو الرسةةوم علةةى اكليشةةة ويةةتم ضةةغطها علةةى السةةطح المةةراد البصةةم عليةةه براةةائق 

 (.P.V.C)الخاص لذلك إما  هبي أو ف ي أو لون آخر 
 الشاشة الحريرية()الطباعة المسامية: 7:6:2

هنةةا ينفةةذ الحبةةر مةةن شةةبكة أو شاشةةة حريريةةة سةةاحبة يصةةب عليهةةا الحبةةر ويسةةحب بال ةةغط 
والشةبكة مسةبقاً مشةدودة علةى  Squeegee rubber rulerعليهةا بمسةطرة مطاطيةة يطلةق عليهةا 
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مةةن الخشةةب أو المعةةدن وتغطةةي بطبقةةة خفيفةةة مةةن المةةادة الحساسةةة لتصةةوير مةةا يةةراد طبعةةه  إطةةار
 عليها، وتطورت هذه الطباعة إلى اتوماتيكية باستخدام ماكينات تناسب هذا النوع من الطباعة.

 طباعة النفث الحب ي: 8:6:2
 الان ةغاطية. ةتتم هذه الطباعة بواسطة النفث العشرا للحبر وتسمى أحيانا طريقةة الطباعة

رة ومةةةد هةةةذه الطريقةةةة هةةةي نفةةةث الحبةةةر صةةةمام خةةةاص  و فوهةةةة شةةةعرية لكتابةةةة تةةةاريخ إنتةةةا  الصةةةو 
غذيةةةةة الصةةةلاحية وعلميةةةةات التةةةةرقيم ووضةةةع العلامةةةةات والمرمةةةةوز الشةةةةعرية للأسةةةعار علةةةةى علةةةةب الأ
لبسةةكويت والمشةةروبات والأدويةةة والعطةةور ومستح ةةرات التجميةةل واطةةع غيةةار السةةيارات ومغلفةةات ا

 به.خاص ملفت الأخرى، سواء كانت بلاستيك أو معادن أو زجا  أو ورق وكرتون ولكل الحبر الوال
.الطباعة تاريخ وصناعة (29، ص: 1976ف ل الله،  فعبد الرؤو )                              

 الطباعة ال قمية: 9:6:2
وتةةتم عةةن طريةةق م وهةةي ليسةةت بةةديل للطباعةةة التقليديةةة 1993بةةدأت الطباعةةة الراميةةة العةةام 

نقل المعلومات الرامية مباشرة من ااعدة البيانات سواء كانت حاسوب أو وسائط تخزينية إلى خامةة 
 طبا ية عن طريق الطابعة الرامية دون المرور بمرحلة الأفلام أو الواح الطباعة.

الطباعةة ومن مميزاتها الاستغناء عةن معظةم التجهيةزات مةا ابةل الطباعةة التقليديةة حيةث تةتم 
مةةن الحاسةةوب مباشةةرة إلةةى آلةةة الطباعةةة دون المةةرور بالتصةةوير والرتةةوش والمونتةةا  وتجهيةةز الأفةةلام 

 والواح الطباعة مما يوفر الكثير من الجهد والمال.

 (Gravureالطباعة الغائ ة ) 10:6:2
معةةدن النحةةاس ويرجةةع  أسةةطحبةةدأت بطريقةةة الحفةةر اليةةدوا بةةولات  ات سةةنون معدنيةةة علةةي 

 بمدينة فلورنسا. م1946الإيطالي مازوفينجيورا في العام  إلىالف ل 
 أسةةطحم عرفةةت طريقةةة الحفةةر باسةةم الحفةةر الإبةةرا أو الحفةةر الجةةاف باسةةتخدام 1506عةةام 

معدنية مختلفة. ويةتم الحفةر بةإبر مدببةة مةن الصةلب أو اسةتعمال سةنون مةن المةاس. ويمكةن الةتحكم 
أو اللونيةة عةن طريةق الةتحكم فةي سةمك وعمةق الحفةر أو عةن طريةق ااتةراب أو  في الدرجات الظليةة

 ابتعاد الخطوط عن بع ها البعض أو تقاطع الخطوط.
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جةةانبي الخطةةوط وتحةةتف   علةةىهةةذه الطريقةةة تتميةةز بوجةةود حبيبةةات ناتجةةة مةةن الحفةةر الغةةائر 
 حواف الطبع. ىعلهذه النقط بحبر الطباعة ويتم طبعها مع خطوط الرسم حيث يظهر التأثير 

اةةدم الألمةةاني ألبرخةةت ديةةورر طريقةةة جديةةدة للحفةةر الغةةائر علةةي أسةةطح معةةدن النحةةاس  1915عةةام 
باسةةتخدام الأحمةةاض وسةةميت طريقةةة الحفةةر الغةةائر باسةةتخدام الأحمةةاض وأخيةةرا أطلةةق عليهةةا الحفةةر 

 الكيميائي.
الحمةض ويعتمةد وتتميز هذه الطريقة بحدة الخطوط وداتهةا. و لةك بسةبب انتظةام الحفةر بفعةل 

 زمن الحفر طبقا للإعماق حسب طبيعة الرسم المطلوب إنتاجه.  علىعمق الخطوط 
 أهم إةجازات الطباعة في العالم 7:2

فترة السبعينيات والثمانينات مرحلة متميزة في التطور الطباعي ولحقتها مستجدات كثيرة 
 في أواخر السبعينيات. حتى يومنا هذا ولكن سوف نورد أهم الأحداث في الفترة المعنية

 (1984-1971) (: إنجازات الطباعة ما بين1جدول )
 المنجزات التاريخ

 
 

1971 
 

. باسةةتخدام وسةةيط IPEXعةةرض ماكينةةة طباعةةة جافةةة غيةةر مباشةةرة فةةي معةةرض إيةةبكس  -
ولكةةن تةةأخر دخولهةةا السةةوق  DRUPAوعرضةةت فةةي معةةرض دروبةةا  Blanketمطةةاطي 

الطبةاعي لحداثةةة تصةنيعها والةةذا أدهةش المنتجةةين بحجةةة أن مةا ابلهةةا مةن الماكينةةات لةةم 
 تصل هذه المرحلة المتقدمة.

تطةةوير وحةةدات العةةرض المرئةةي أو الشاشةةات التلفزيونيةةة فةةي الجمةةع التصةةويرا وتكةةوين  -
 الرامية.حرف طباعي بلغة الأراام التي استفيد من تقنيتها في الطباعة 

 
 

 
1972 

تطوير المسح ال وئي بالحاسب الإلكتروني كما تم إاهار أول نمو   تجريبي لإاهةار  -
 الأسطح الطبا ية بمعايير موحدة.

ادمت شركة )ها( جهاز لحفر أسطوانات الطبع الغةائر فوتوغرافيةور، وكانةت بدايةة لأول  -
 جهاز مسح إلكتروني.

الف ةة ركةزت علةى الأفةلام غيةر التقليديةة فةي اختةراع أنظمةة تصةويرية دون الحاجةة إلةى  -
 .None Sliver Photographic Systemsاستخدام أجهزة إلكترونية. 

 
1973 

جهةاز فصةل  واهةر-والمعةداتشهد هذا العام نشاطاً غير عادا فةي تصةنيع الماكينةات  -
الألةةوان ماجنةةا سةةكال الةةذا بموجبةةه يمكةةن فصةةل الألةةوان فةةي دقيقتةةين مةةن مرحلةةة واحةةدة 
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 في هذا الصدد. الأجهزةوتبع  لك إنتا  كثير من 

 
1975 

 

 Multi-Color Convertibleاهرت ماكينات طباعةة الليثةوغرافي "الاوفسةت" بقةلاب  -

machine .ا الطباعة على جانبي الوراة في عملية واحدة  
فةةةي مجةةةال اةةةص الةةةورق اةةةدمت شةةةركة فلنبةةةرق نظامةةةاً جديةةةداً فةةةي ماكينةةةات اةةةص الةةةورق  -

 Magnetic Tapeوبرمجتها حسب المقاسات المطلوبة باستخدام الأشرطة الممغنطة: 

Cassette 

شةةهد هةةذا العةةام إمكانيةةة تجفيةةف الأحبةةار باسةةتخدام الأشةةعة فةةوق البنفسةةجية بنجةةاح بعةةد  - 1977
 .Anti-Pollutionيئي استخدام م ادات التلوث الب

افةزة كبيةرة فةي  أحةدثالتطور الهائل في مجةال الاتصةالات وتكنولوجيةا المعلومةات الةذا  - 1982
 مجال التصميم والإخرا .

 
 

1984 
 

 Appleأحةةدثت ثلاثةةة شةةركات كبيةةرة تغييةةرات فةةي صةةناعة الحاسةةوب وهةةي شةةركة أبةةل  -
وانةةدمجت شةةركتا أدوب والةةدوس فةةي شةةركة واحةةدة باسةةم  Adobeوأدوب  Aldusوالةةدور 

Adobe  حاسةةوب مةةاكنتوش فةةي مجةةال التصةةميم والنشةةر المكتبةةي وطةةورت  أبةةلطةةورت
وهةةو برنةةام  مخصةةص لتصةةميم الصةةفحات وإخراجهةةا  Page Makerالةةدوس برنةةام  

وتةةد يم فةةرز الألةةوان كمةةا أخرجةةت أدوب برنةةام  لغةةة وصةةف الصةةفحة بوسةةت اسةةكربت 
Post Script  والتةةي تبنتهةةا معظةةم الشةةركات وأجهةةزة الطباعةةة ال ةةوئية معةةرض دروبةةا

 م.1977ألمانيا 

Source: IPEX (international printing Machine and Allied Trade Expiation 

Organization (p.36). 

تعتبةةةر الفتةةةرة فةةةي أواخةةةر السةةةبعينيات وبدايةةةة الثمانينةةةات حةةةدثت تطةةةورات متعةةةددة فةةةي مجةةةال 
تصةةنيع الماكينةةات المختلفةةة وأجهةةزة القيةةاس والةةتحكم الطبةةاعي ومحاولةةة كثيةةر مةةن الةةدول بشةةركاتها 
المتنافسةةةة مفاجةةةأة العةةةالم فةةةي عةةةرض الجديةةةد فةةةي معةةةرض دروبةةةا بألمانيةةةا الاتحاديةةةة ووعةةةود بأحةةةدث 

فةةةي هةةةذا المعةةةرض العةةةالمي بمةةةا فيهةةةا علةةةى سةةةبيل المثةةةال عةةةرض خةةةط تح ةةةير الأسةةةطح المنجةةةزات 
بحيةث يمكةن جمةع النصةوص والصةور فةي بلةد مةا أو   Tele palate Markingالطبا يةة عةن بعةد 

 أا ولاية وإرسالها إلى أماكن أخرى لطباعتها

ياسة الانفتاح إن الطباعة تنمو وتزدهر وتتطور تبعاً لزيادة النمو العمراني والسكاني وس
مواد  إلىالااتصادا وما ينت  عن  لك من الحاجة إلى مطبوعات للمشروعات التنموية والحاجة 

  تعبئة وتغليف ووسائل إعلام وإعلان إلى غير  لك من مطبوعات وفي الحسبان القوى الشرائية.
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أنشطتها إن الطباعة امتداد للإنجازات العلمية وتتأثر بالتطبيقات العلمية في كثير من 
واستفادة من أشعة الليزر ومجالات ال وء والكهرباء والكيمياء والهندسة الميكانيكية والمناخ والبيئة 
والرياضيات والحواسيب الإلكترونية واد تتأثر بوخر الإنجازات العلمية مثل أبحاث الف اء والبحار 

 إلى غير  لك من أبحاث.

شرة لهذه الحقائق في الكتب والمجلات العلمية كل المعارف العلمية تسجلها الطباعة وهي نا
دور المعارف والموسوعات والمعاجم والقواميس وهي وسيلة لتبسيط المعرفة وتداولها بين افردا 

في حركة التأليف والنشر وتسويق الكتب والمطبوعات  أسهمالشعب الواحد والشعوب الأخرى مما 
 عالمياً.

إن التقدم العلمي في الطباعة سوف يتسع وبف ل البحوث الطبا ية التي تقوم بها مراكز 
البحوث والإعلان الطباعي في كثير من الدول المتقدمة منها على سبيل المثال اتحاد بحوث 
صناعة الورق والكرتون والطباعة والعبوات والتغليف والصناعات الأخرى واتحاد صناعة الورق 

بريطانية والجمعية الألمانية لبحوث صناعة الطباعة وغيرها من عشرات المراكز إلى والكرتون ال
جانب البحوث في الخامات والماكينات والأجهزة والمعدات والتدريب والإعلان الطباعي على 
المستوى العالمي، هذا ف لًا عن المؤتمرات والمعارض الطبا ية المحلية والدولية مثل معرض 

 لمانيا كما  كرت آنفاً.بأ Durpaدروبا 

DRUPA (international Messe Duck and paper organization: Nordwest deusches).   
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 :المبحث الثالث

 طباعة الل ثوغ افي )الأافست( 
 الطباعة الأكث  رااجاً في العالم 8:2

الةذا كةان روائةي مسةرحي ولعةدم وجةود  مةن ابتكةار العةالم الألمةاني سةنفلدر طباعة الأوفست
الناشةةةر الممةةةول والةةةة رأس المةةةال الشخصةةةي فةةةي  لةةةك الواةةةت فكةةةر فةةةي أن يكتشةةةف أسةةةلوب طباعةةةة 
منخفض التكلفة حيث كان الحفر على النحاس بةاه  الةثمن ويسةتخدم لةوح النحةاس لمةرة واحةدة فقةط 

 إلى حد ما. ءوبطي

لةةه صةةورة  أنةةت تجاربةةه باسةةتخدام الحجةةر الجيةةرا البافةةارا الةةذا  م بةةدأ سةةنفلدر1776فةةي عةةام 
م ااتةةةةرح طريقةةةةة الطباعةةةةة 1798بةةةةارزة بةةةةالحفر عليةةةةه وكةةةةان يسةةةةتخدم محاليةةةةل كيميائيةةةةة وفةةةةي عةةةةام 

 المحفةةورة.الليثوغرافيةةة معتمةةداً هةةذه المةةرة علةةى السةةطح المسةةتوا بةةدلًا عةةن السةةطوح البةةارزة والغةةائرة 
ا أملس ومعالجته بمحلول حفر ثم يكتب عليه بشكل معكةوس استخدم حجر ارضي  و سطح مستو 

 –وااتراح حبر من الشمع والصابون ورماد المصباح الأسود، وتةتم الطباعةة بعةد وضةع الوراةة عليةه 
وفعلًا اةام الحةامض بتوكةل الأجةزاء التةي لةم  (Nitric Acid) النيتريكفكر أخيراً في استخدام حامض 
 حدث من الجزء البارز الذا عليه الحبر فقط.يصلها الحبر وأصبحت الطباعة ت

وعرفةةةةت هةةةةذه الطباعةةةةة البةةةةارزة  ات السةةةةمك الرايةةةةق ال ةةةةحل ولمةةةةا لةةةةم تةةةةأتي هةةةةذه التجربةةةةة 
بالمطلوب لجأ إلى تطوير نوع من الحبر من زيت بذرة الكتان والصابون وأسود رماد المصباح وبعد 

قةةة ومعكوسةةة علةةى الحجةةر إلا انةةه التجربةةة وضةةع الوراةةة وبال ةةغط عليهةةا فظهةةرت صةةورة جيةةدة ودقي
واصةةل تجاربةةةه واسةةةتفاد مةةةرة أخةةةرى مةةةن الحجةةةر الجيةةةرا لامتصاصةةةه الةةةدهون وأكثةةةر ثباتةةةاً واةةةوة مةةةن 
تجارب الورق الذا كان يستخدمه بدلًا عن الحجر. هذا الحجر اشتقت منه اسم طباعةة الليثةوغرافي 

 وتعني الكتابة على الحجر.
م تةةم تشةةكيل نمةةو ً  لماكينةةة طباعةةة ليثةةوغرافي  ات نظةةام تحبيةةر وترطيةةب 1817وفةةي عةةام 

مةةن ابةةل الأكاديميةةة الملكيةةة فةةي بافاريةةا ومةةنح الميداليةةة الذهبيةةة عنةةد تسةةجيله وفةةي نفةةس  أتومةةاتيكي
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لةذا الوات تم ااتراع ألواح ورقية ليستبدل بها حجر الليثةوغرافي الثقيلةة وأسةلوب الطباعةة الكيميائيةة ا
 بنى عليه نظام الطباعة الليثوغرافية والمبنى على خاصية التنافر بين الماء والدهون.

في هذه الفترة أجريت تجارب على هذا النوع من الطباعة بالحفر على خامةات مختلفةة وفةي 
م ااترع توماس بل والمبتكر الأساسي لماكينة الطباعة الغائرة الدائرية التي كةان الغةرض 1783عام 
 ا طباعة التصميمات أو النما   الطبا ية والتصميمات على القماش والورق.منه

هنةةا  طريقةةة طباعةةة تعةةرف بالاسةةتريوتايب بواسةةطة فرنشةةمن م. ورش وفيليةةب حيةةث سةةجلوا 
م ويعتمةةةد الااتةةةراع علةةةى عمةةةل االةةةب يسةةةمى )الفلةةةون ( مةةةن فورمةةةة حةةةروف 1845هةةةذا الااتةةةراع عةةةام 

تم لفةةه حةةول أسةةطوانة معدنيةةة بةةارزة عةةن طريةةق صةةب معةةدن متنوعةةة وهةةذا القالةةب الةةوراي المةةرن يةة
مصةةهور داخةةل القالةةب الةةوراي ولكةةن سةةرعان مةةا تغيةةر الحةةال لتكلفةةة الطريقةةة آنفةةة ثةةم أخيةةراً اسةةتخدام 

 الواح الزنك والألمونيوم.
اهر التصوير الفوتوغرافي في مجال الطباعة مما دعم الطباعة بطريقة الليثةوغرافي وبةدأت 

مةةةع التصةةةوير  أخةةةرى لةةةواح المعدنيةةةة لإنتةةةا  طباعةةةة متطةةةورة جيةةةدة وبةةةدأت خطةةةوة علةةةى الحجةةةر والأ
الفوتوغرافي لإنتا  صور اليه أو ما يطلق عليه الصورة النقطية مما ااد إلى تحول في إعداد اللوح 

 أو التصوير الشبكي. (Halftone)الطباعي الذا يعمل بنظام الليثوغرافي مع تطور عمليات 

كانت من ااتراع فريدريك اوفين ايفز من فيلادلفيا وكانت شبكة زجاجيةة وأولى هذه الشبكات 
م فةي تطةوير أسةلوب 1890 ات خطوط متقاطعة ثم نجةح مةاكس ليبغةي مةن فلأدفيةا أي ةا فةي عةام 

تصةةنيع دايةةق لهةةذه الشةةبكات ممةةا أسةةهم كثيةةراً فةةي عمليةةات الإنتةةا  الطبةةاعي وتةةم اسةةتخدام كةةاميرات 
 الأعمال الخطية والظلية بوسائل فوتوغرافية إلى نما   اابلة للطباعة. التصوير الميكانيكي لتحويل 

المطاطيةة فةي ماكينةة الاوفسةت  (Blanket)م تم استخدام أسةطوانة البلانكةت 1904في عام 
وتمةةت الطباعةةة علةةى الحجةةر ليطبةةع علةةى البطانيةةة ومةةن ثةةم إلةةى الوراةةة بطريقةةة عكسةةية. فةةي العةةام 

 (Letter Press)الليثةوغرافي الأوفةر حظةا مةن الطباعةة البةارزة او الحرفيةة م أصبحت طباعة 1950
 وكانت ناجحة في طباعة الأعمال الملونة.
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ولقةةةد اهةةةرت عةةةدة مشةةةاكل فةةةي ألةةةواح الطباعةةةة فةةةي هةةةذه الفتةةةرة إلا انةةةه بعةةةد إجةةةراء البحةةةوث 
ألةةواح الطباعةةة  والتجةةارب عليهةةا وحتةةى نهايةةة الحةةرب العالميةةة الثانيةةة ثةةم اسةةتحداث طةةريقتين لإعةةداد

 الألبةةةومينبالتصةةةوير الميكةةةانيكي وهةةةي ألةةةواح الألمونيةةةوم وألةةةواح الحفةةةر العميةةةق وتةةةم اسةةةتخرا  مةةةادة 
أمةةا الحفةةر العميةةق فشةةار  فيةةه المختةةرع  .  م1855البيكرومةةاتي لأول مةةرة بواسةةطة بةةوتيقن فةةي عةةام 

بواسةةطة التصةةوير س ميرتةل والكةةاهن هابيةةل جةةودوين فةةي أولةةى محةةاولات التسةةجيل العكسةةي للصةةورة 
م مةةةع الفقةةةرات ال ةةةخمة فةةةي مجةةةال التصةةةوير 1900الميكةةةانيكي علةةةى الألةةةواح المعدنيةةةة فةةةي العةةةام 

الفوتوغرافي والميكانيكي لإعداد ألواح طبا ية ممتةازة رفةع أسةهم طباعةة الليثةوغرافي وأصةبحت أكبةر 
 منافس للطباعة البارزة.

 ةظام التحكم الآلي في ماك نات الاافست: 9:2
 اللوح الطباعي آلياً أو نصف آلي. تركيب .1
 .(Blanket)نظام الغسيل للأسطوانات الكبسة والبطانية  .2

 ضبط التسجيل اللوني من خلال الشاشة )الحاسب(. .3

 التحكم من بعد على عمليات التحبير والترطيب. .4

هنالك نظام معتمد علةى اسةتخدام الحساسةات لقيةاس سةمك فةيلم ميةاه الترطيةب علةى اللةوح الطبةاعي 
 مع وضع دائرة كهربية لعمل تغذية عكسية لتنظيم دوران أسطوانات الترطيب تبعاً لسرعة الماكينة.

فمةةةن خةةةلال ناسةةةخات الطباعةةةة الراميةةةة أصةةةبحت عمليةةةة الةةةتحكم عاليةةةة الجةةةودة واةةةد حققةةةت     
تقنيات مختلفة عملية ربط وعبور البيانات ما ابل الطباعة وأثنةاء الطبةع هةو  بةارة عةن اتحةاد هدفةه 
تأسةةيس تكامةةل بةةين العناصةةر الأساسةةية القياسةةية لصةةناعة الحسةةاب الآلةةي والعمةةل لمراحةةل الإنتةةا  

يكةةون مترابطةةاً وسلسةةاً والةةذا اةةاد هةةذا العمةةل هةةو الاتحةةاد الةةدولي لتكامةةل وربةةط البيانةةات الطبةةاعي ل
مةةن الصةةفحات الراميةةة ونقةةل هةةذه البيانةةات عبةةر انةةوات إلةةى  (Pixel)الخاصةةة بتركيةةز نقةةاط البسةةكل 

مسةةةتويات منةةةاطق التحبيةةةر علةةةى الماكينةةةات عبةةةر مفةةةاتيح ال ةةةبط وتحويةةةل المعلومةةةات مباشةةةرة مةةةن 
توماس ديسةترا، - ساد( ومن الكمبيوتر إلى الماكينة.)لويد ديجيP.T.Cلوح الطباعة )الحاسب إلى 

 (4-3، ص: 2005
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 أساسيات طباعة الأافست: 10:2
كلمة ليثةوغرافي أوفسةت تعنةي عمليةة نقةل الصةورة المحبةرة مةن أسةطوانة اللةوح الطبةاعي إلةى 

( ومنةةةه إلةةةى الوراةةةة بمعنةةةى آخةةةر يحةةةدث خلةةةع الحبةةةر مةةةن لةةةوح Blanketلةةةوح البطانيةةةة المطةةةاطي )
وأصةةةبحت الكلمةةةة أوفسةةةت  (Set)ثةةةم تطبةةةع البطانيةةةة علةةةى الوراةةةة أو تثبةةةت الصةةةورة  (Off)الطباعةةةة 

(Off-set.) 
إ اً تعتمةةد طباعةةة الاوفسةةت أساسةةاً علةةى أن المةةاء لا يخةةتلط مةةع الزيةةت فةةي اللةةوح الطبةةاعي  

الحبر في آن واحد بمعنى أن المناطق الطابعة في لوح الطباعةة  المصنع من الألمونيوم والذا يقبل
وطباعةة الليثةوغرافي فةي هةذه  (Water Ink Repels)تقبل الحبر والمنطقة غير الطابعة تقبل الماء 

 تعتبر طباعة مستوية أا أن المنطقة الطابعة وغير الطابعة على مستوى واحد.

 فةةي طباعةةةويعتبةةر الليثةةوغرافي اللامةةائي نوعةةاً مختلفةةاً  هنالةةك طريقتةةان للطباعةةة الليثوغرافيةةة
 عن طباعة الليثوأوفست التي لا تحتا  إلى محلول ترطيب مائي القاعدة.

في هذه الطريقة الماكينة مزودة بأنظمة تحبير متحكم في درجةات حةرارة وتحتةا  إلةى أحبةار 
بةد أن يكةون لةدى الماكينةة نظةام وألواح طباعة خاصة ومن أجةل اسةتخدام ألةواح طباعةة لا مائيةة لا 
 تحكم حتى تحاف  على درجة حرارة تكون فيها الطباعة مقبولة.

 اللتحكم الح اري ط يقتان هما:
 نظام تبريد أسطوانة الصحن. .1
 نظام تبريد أسطوانة الألواح الطبا ية. .2

ة وكثيةر فالطريقة الأولى هي دفع محلول مةن الميةاه البةاردة او السةاخنة داخةل الأسةطوانة المفرغة
مةةن الماكينةةات مجهةةزة بأسةةطوانات الترطيةةب ويمكةةن اسةةتخدام الطباعةةة الرطبةةة المائيةةة والجافةةة غيةةر 

وتسةتخدم ماكينةةة أوفسةت دائةرة  ات لةةوح  (Letter press)المائيةة وهةذه تعةرف بالطباعةةة الجافةة أو 
المائيةة و لةك بةالتجفيف بالأشةعة فةوق  بارز لذا لا تحتةا  إلةى ترطيةب وهةي تطبةق نظةام الورنشةيات

 البنفسجية باستخدام ماكينات الليثوأوفست.
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ومعظم الألواح هنةا مةن خامةات مثةل النحةاس، الزنةك، المنغنيزيةوم، والفوتةو بةوليمر. وهةي عاليةة 
 الجودة الطبا ية وعمر التشغيل طويل.

 ماكينات الليثوأوفست نوعان:أةظمة ماك نات الل ثوأافست:  11:2
 كينات تغذا بالوراة الواحدة الأخرى.ما .1
 (Role of paper web)ماكينة تغذا بنظام الويب  .2

الماكينةةة  ات التغذيةةة بةةالفرخ الواحةةد تتكةةون مةةن وحةةدة طباعةةة واحةةدة أو أثنةةين أو أكثةةر وأجةةزاء  
محلةةول الترطيةةب الماكينةةة الرئيسةةية عةةادة مةةن ثلاثةةة أسةةطوانات وأنظمةةة خاصةةة بالترطيةةب والتحبير.)

 مائي القاعدة يحتوا على أحماض وصمغ وكحول الأيزو بروبايل أو أا عنصر رطب آخر.

معظمها تتكةون مةن بطةانيتين متلامسةتين مةع بع ةها  (Web offset)ماكينات الويب أوفست   
تقةوم بةدور أسةطوانة ال ةغط للأسةطوانة البطانيةة الأخةرى  (Blanket)حيث أن كل أسطوانة بطانيةة 

 ا يتم الطبع على واجهتين.وبذ

 (:Small offset)ماك نة الاافست الصغ  ة  12:2
ات مكتبيةة ملةم وبةدون حوامةل بةدأت كناسةخ 279×432عادة هذه الماكينة أصةغر مةن مقةاس 

كمةا  أوفست وطورت لتغطيةة كثيةر مةن المطبوعةات وحتةى الطباعةة الملونةة..تعمل بنفس نظام الليثو 
تقةةوم بتجربةةة طباعةةة العمةةل الطبةةاعي كعينةةة تخةةص  (Proof)توجةةد ماكينةةات للتجةةارب او البروفةةات 

العميل للموافقة عليها ومن ثم تتم الطباعة النهائية وبعد انتشار الطباعة الرامية والفيليميةة أصةبحت 
 روفات.هي الأكثر فعالية إلا أن بعض المطابع تستخدم نفس ماكينة الطباعة القديمة للب

 :Direct photo machines ماك نة التصوي  المباش  13:2
ماكينة التصوير المباشر ماكينة تقوم بتصوير اللوح الطبةاعي بةالليزر داخةل الماكينةة نفسةها 

 B3وتطبةةع مقةةاس  (GTOD1)م مةةن هايةةدلبرغ طةةراز 1991وأول نتةةا  لهةةذه الماكينةةة كةةان فةةي عةةام 
سةم ونصةف الفةرخ مةا بةين  100×70وتم إنتا  الكثير منها من شركات أخرى تطبع فرخ ورق كامةل 

 فرخ. 2000إلى  500
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 :offset لأافستالأجهزة المساعدة في ماك نات ا 14:2
 Sheet)هنالك أجهزة مساعدة تكميلية بماكينات الاوفست التةي تغةذا بةالفرخ الواحةد تلةو الآخةر 

fed)  .والأجهزة تؤدا مهام تشغيلية مخصصة لتحسين الجودة الطبا ية وزيادة الإنتا  بشكل مميةز
 من هذه الأجهزة:

o  :المسةةح اللامةةائي للةةوح الطباعةةة مةةن أجةةل تحديةةد النسةةب المئويةةة ماســحات الألــواط الطبا يــة
ثاً اسةتبدلت لتغطية المساحات الطبا ية عليها و لك ابل تركيب اللوح على الماكينة إلا أنها حدي

بتقنيات تقوم بعمليات ال بط الآلي لمفاتيح التحبير تبعاً لملفات المعلومةات المنتجةة فةي مرحلةة 
 التجهيزات الطبا ية.

o وهي أجهزة الكمبيوتر الموجودة علةى المن ةدة التةي تقةوم بمراقبةة الجةودة : أجهزة قياس الكثافات
، فعن طريق قياس وتحليل شرائط التحكم اللوني باستخدام أجهةزة قيةاس الكثافةة. )مؤسسةة جةات

 .)ب.ت( 372الفنية، ص: 
o تزيل وبر الورق والأتربة من الأفراخ الورقية وحوافها. : وايفتهامنظمات الأفراخ الورقية 
o  وهي أجهزة تعمل على الب الورق داخل المستودع الخةاص بةه لجعلةه فةي حركةة اابلات الورق :

مستمرة وثابتة من أجةل تخفةيض لزوجتةه والسةماح لةه بالانسةياب والتحةر  إلةى مقدمةة المسةتودع 
 ومنه إلى الأسطوانة الملامسة للمستودع.

o :ًعي المستعمل واستبداله بلوح جديد علةى أجهزة تقوم بإزالة اللوح الطبا تغيير اللوح الطباعي آليا
 أسطوانة لوح الطباعة.

o  إزالةةةة الاسةةةتاتيكية: أجهةةةزة تقةةةوم بتحويةةةل الهةةةواء المتواجةةةد علةةةى سةةةطح الةةةورق إلةةةى موصةةةل جيةةةد
للكهربةةاء عةةن طريةةق التحويةةل الأيةةوني وتسةةتخدم هةةذه الأجهةةزة الكهربةةاء والأشةةعة فةةوق البنفسةةجية 

 ة لمعادلة الشحنات الاستراتيجية.بالإضافة إلى مجال أشعة راديوية ضعيف
 :Feeding System ةظام تغذية ماك نة الاافست 15:2

إن نجاح العملية الطبا ية يعتمد على انسةياب الةورق بسةهولة أثنةاء عمةل الماكينةة ولنجةاح  لةك 
 يجب التأكد من الاتي:
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 للمعزى.أن يكون الورق مسطح وليس به أا ميل للتقوس ومصفوف جيداً في وضع محا   .أ
 يجب ضبط كل العناصر التي تأخذ فرخ الورق تمريره إلى داخل الماكينة.  .ب

 اقاية ةظام التغذية: 1:15:2
 صلاحية لمبات التحكم على اللوحة الخاصة بالتشغيل وعملها بكفاءة. .1
 اختبار محددات الإيقاف في نهاية طاولة الورق العلوية والسفلية. .2
اختبةةار المحةةا اة وجهةةاز منةةع تةةدفق الزائةةد ويطلةةق عليةةه جهةةاز الةةتحكم الإلكترونةةي فةةي المحةةا اة  .3

وصةةةل الةةةورق مبكةةةراً أو  إ االأماميةةةة للتأكةةةد أن الماكينةةةة سةةةتتواف أو أن الكبسةةةة سةةةوف تفصةةةل 
 منحرفاً بزاوية عند الدليل الأمامي للماكينة. أومتأخراً 

الكهربةةي الميكةةانيكي الةةذا يعمةةل مةةع مفةةاتيح محةةددات اختبةةار جهةةاز منةةع ازدوا  الةةورق الجهةةاز  .4
 الإيقاف في نهاية طاولة الورق.

 وإلى جانب  لك يجب التأكد من الأجهزة التالية:
 جهاز الإنذار بالرنين إشارة ابتداء التشغيل. -
 مفتاح الإيقاف. -
 أدوات الحماية للعجلات المسننة. -
 الجرس إشارة الماكينة الاتصال بين طاام التشغيل. -

 عملية الطباعة: 2:15:2
تبدأ العملية بوضع الورق على طاولةة الةورق والأخةذ مةن السةطح الةوراي والةدفع إلةى الطاولةة المائلةة 
ثةةم وحةةدة الطبةةع ثةةم تتحةةر  إلةةى الأمةةام حتةةى الوافةةة الأماميةةة ومةةن ثةةم ضةةبط الةةورق فةةي الاتجةةاهين 

ثةةم ينتقةةل الةةورق مةةن أجهةةزة  نةةة.الماكيالعرضةةي والأفقةةي فةةوق الطاولةةة المائةةة ثةةم التحةةر  إلةةى داخةةل 
التسةجيل والمحةا اة إلةى أول أسةةطوانة كبسةة فةي الماكينةةة بعةد الطبةع فةي داخةةل الماكينةة يةتم انسةةياب 

 (387ص: 2005سقوط الورق المطبوع على طاولة الاستلام. )شركة مان رولاند للماكينات، 
 ويتم تغذية الورق بطريقتين

 والتغذية المتصلة.. 2 التغذية الأحادية للورق. .1
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كةةلا النةةوعين يعمةةلان بطريقةةة واحةةدة وهةةي أن وحةةدة فصةةل الأفةةراخ عةةن بع ةةها يسةةتخدم جهةةاز 
 الهواء لتفريغ الهواء لفصل الفرخ عن الأخر في طاولة التغذية.

وفي الطاولة المائلة على الماكينة ينتقل فرخ الورق إلى أجهزة التسجيل والتي تصفه فةي المكةان 
تسةتطيع بعةض المغةذيات للةورق أن تعمةل بشةكل مسةتمر   للطباعةة.المناسب لدخوله السليم والوات 

 دون الحاجة لإيقاف الماكينة بها يتم تحميل المغذا بكونه الورق التالية أثناء دوران الماكينة.
شكل آخر للمغذا الوراي المستمر )رول( هو جهاز يعرف باسم مغذا تحويل الورق الشةريطي 

 ز يقوم بتقطيع الورق وتحويله إلى أفرخ وإرساله إلى مغذا الماكينة. و لك باستخدام جها
 مستقبل الطباعة بالأافست: 16:2

تةةزداد الطباعةةة اللوحيةةة أهميةةة يومةةاً بعةةد يةةوم لسةةرعتها وداتهةةا، وتبتكةةر لهةةا أنةةواع جديةةدة مةةن 
 Photo polymericألةواح الطباعةةة، منهةةا علةةى سةةبيل المثةةال ألةةواح الأوفسةةت ال ةةوئية المتبلمةةرة 

Offset Plate  المكسوة بمادة لدنة وألةواح الطباعةة الجافةة  ات السةطوح السةوية وهةي لا تحتةا  إلةى
ترطيةب بالمةةاء كةةذلك تجةةرا البحةوث لإنتةةا  ضةةروب مةةن الحبةةر سةريعة الجفةةاف، ومنهةةا حبةةر يعةةال  

ء مةن يتصلب بتعري ه ل وء التصوير في جةز  Ultraviolet-Cured Inkبالأشعة فوق البنفسجية 
الثانية للتخلص من عملية التجفيف و ر النشاء، أو تجفيف الورق المطبةوع بةالهواء السةاخن كةي لا 
تةةزول رطوبةةة الةةورق. ولعةةل أهةةم إنجةةاز تةةم فةةي هةةذا الميةةدان إدخةةال منظومةةات الةةتحكم الأوتوماتيكيةةة 

 والحواسيب إلى المطابع فزادت في ادرتها وسرعتها وداتها وتنوع إمكاناتها.
الطاولةةة المائلةةة علةةى الماكينةةة ينتقةةل فةةرخ الةةورق إلةةى أجهةةزة التسةةجيل والتةةي تصةةفه فةةي المكةةان وفةةي 
تسةةتطيع بعةةض المغةةذيات للةةورق أن تعمةةل بشةةكل مسةةتمر  والواةةت المناسةةب لدخولةةه للطباعةةة. السةةليم

وهةي  دون الحاجة لإيقاف الماكينة بها يتم تحميل المغذا بكونه الورق التاليةة أثنةاء دوران الماكينةة.
 طاولة أخرى محملة بالورق بنظام رفع خاص يعمل بنفس أسلوب عمل النظام الأول لرفع الطاولة.

 شةةةكل آخةةةر للمغةةةذا الةةةوراي المسةةةتمر )رول( هةةةو جهةةةاز يعةةةرف باسةةةم مغةةةذا تحويةةةل الةةةورق 
ى مغةذا الماكينةة. الشريطي و لك باستخدام جهاز يقوم بتقطيع الورق وتحويلةه إلةى أفةرخ وإرسةاله إلة

.أمريكا (79، ص: 2005)معهد علوم الورق والتكنولوجيا،                                      
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 ضبط أجهزة التقاط الورق االتغذية: 17:2
 ارفع طاولة التغذية إلى وضع التغذية.ب(    ضبط ادم ال غط على المقاس الصحيح وتثبتها.ا(  

ضبط هواء الشفط طبقاً لنوع  (  ضبط شفاطات رفع الأفرخ.ث(   اضبط شفاطات رفع الأفرخ. (ت
ضةةةبط فوهةةةات هةةةواء الةةةنفخ فةةةي الاتجةةةاهين الرأسةةةي والأفقةةةي خلةةةف الأفةةةرخ العلويةةةة ح(   الةةةورق.

 ضبط يايات الأ رع وكلابات القدم لمنع التقاط الفرخ التالي.د(.   لخلخلتها بالهواء.

  :المبحث ال ابع
 االأحبار:مواد الطباعة المستهلكة: الورق األواط الطباعة  

 ارق الطباعة 18:2
مةةن تكلفةة العمةل الطبةةاعي  %50يعتبةر الةورق مةن أهةةم خامةات الطباعةة ويمثةةل تقريبةاً حةوالي 

( Lithography)ولةةه خصةةائص ومواصةةفات هامةةة عنةةد التعامةةل بةةه خاصةةة فةةي طباعةةة الليثةةوغرافي 
هي في الأصل اتجاه شرائح الأخشاب المكونة لعجينة الورق عند  (Fibers)فإن اتجاه ألياف الورق 

التصةةنيع، وهةةذه الأليةةاف مرتبطةةة بنو يةةة الطباعةةة وهنةةا يف ةةل أن يكةةون اتجةةاه أليةةاف الةةورق طةةولي 
ومةةوازا لل ةةلع الأكبةةر فةةي فةةرخ الطباعةةة وموازيةةاً لطنبةةور الطبةةع لتفةةادا مشةةاكل تمةةدد الةةورق أثنةةاء 

لوان فةوق بع ةها والكرمشةة للةورق نتيجةة اخةتلاف الأليةاف وغيةر  لةك الطبع وربما عدم ان باط الأ
مةن المشةةاكل عةةلاوة علةةى  لةةك يسةةتفاد مةةن اتجةةاه الةورق فةةي عمليةةة التطبيةةق الةةذا يصةةبح ناعمةةاً فةةي 

 الاتجاه العكسي في التطبيق للورق أو عكس اتجاه الألياف فإن الورق ينكسر. 

 أمريكا( 79، ص:2005لوم الورق والتكنولوجيا، )معهد ع                                  

 أةماط الورق اإخضاعها للقياس الكمي: 1:18:2
 للورق خصائص يمكن تقييمها كمياً لاختلاف أنماطه والتي يمكن أن نسواها في الاتي:

 وزن الورق. .1
 أبعاد الورق وثخانته وصلادته. .2
 المرونة. .3
 فقدان الورق للنشاط الكيميائي. .4
 الكرمشة( ومدى مقاومته للطي في الاتجاهين.درجة التجعد ) .5
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 الرطوبة الموجودة بالورق. .6
 مسامية الورق ومدى امتصاصه للزيت. .7
 مدى احتواء الورق على الشحنات الكهربائية الاستاتيكية. .8
 مدى تصدع الورق ودرجات ألوانه ومدى عتمته. .9
 درجة مقاومته للتمزق والانفجار. .10

ن المتةةةةر المربةةةةع مةةةةن الةةةةورق بةةةةالجرام أو وزن الرزمةةةةة المقصةةةةود بةةةةوزن الةةةةورق وز : ازن الــــورق  .1
 1000أفةراخ، أو لكةل  4إلةى 3فةرخ ورق بزيةادة أو نقصةان مةا بةين  500بالكيلوجرام وهةي نحةو 

فةةي الولايةةات المتحةةدة الأمريكيةةة وبعةةض المعةةاملات فةةي الأسةةواق العالميةةة.  جةةرام كمةةافةةرخ كيلةةو 
ومعظةم مصةانع الةورق خاصةة  (Basic Weight substance)وهةذا الةوزن يسةمى راةم الأسةاس 

فةي وزنةة المتةر  2جةرام  م 60في ألمانيا فإن رام الأساس في الوزن بالجرام لكل متر مربع مةثلًا 
جةةرام أمةةا الكرتةةون القةةوا فةةإن وزن الأسةةاس أو راةةم الأسةةاس للكيلةةو  60المربةةع مةةن هةةذا الةةورق 

 100×70لاخةتلاف الافةرخ مقةاس  كيلةو تبعةاً  25أو بوزن ثابةت للرزمةة مةثلًا  2م1000جرامات 
سم في كل رزمة تبعاً لاختلاف وزن الفرخ وتبعاً لاخةتلاف وزن المتةر المربةع منةه. مةثلًا كرتةون 

بةذا يكةون وزن الفةرخ منةه  20كيلةو جةرام عنةد الأفةرخ  25كيلو وهو سميك وزن الرزمة  20وزن 
هةو رفيةق نسةبياً وزن  40ون كيلةو جةرام وبةالعكس كرتة 1.8كيلو جةرام والمتةر المربةع منةه  1.25
وزن  (625= 40 25)جةةةرام  625فةةةرخ أو وزن الفةةرخ  40كيلةةو جةةةرام وعةةدد الافةةرخ  25الرزمةةة 

 جرام. 900المتر المربع منه 
سةم أو  60×70 فةرخ ورق بمقةاس 500يةأتي الةورق فةي شةكل رزمةة تحتةوا علةى  أبعاد الـورق: .2

 سم وهي مقاسات تقليدية حسب مقاس ماكينات الطبع ومقاس القطع. 86×61أو  122×8
تحدد الكرمشة بةأجهزة متعةددة ومبنيةة علةى إحةداث ثنيةة فةي عينةة التجعد االك مشة في الورق:  .3

الةورق تحةةت ضةةغط معةةين ثةةم رفعةةه وتقةةاس درجةة الزاويةةة التةةي تسةةتقر عنةةدها الزاويةةة وتنسةةب لهةةا 
 درجة مثلًا. 180

تقةاس مقاومةة الةورق بعةدد  :(Folding Endurance)مقاامـة الـورق للطـي فـي الاتجـاه ن  .4
مرات الثني وخاصة الورق الثقيل مةثلًا البرسةتول لمعرفةة اةوة التحمةل والقفةل )أغلفةة الكتةب والةدو 

 سيهات( أو معظم الورق الذا يطبق.
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ح وتقةاس خشةونة الةورق يعبر عنه بالخشونة أو النعومةة أو اسةتواء السةطخشوةة سطح الورق:  .5
مقلوبةاً علةى الوراةة  أسةطوانيوهةو وضةع وعةاء  (Bendtsen)بطريقتين إحةداهما طريقةة بندسةتن 

 الورق. ىوهذا الوعاء  و اطر وسمك ووزن معين وهذه الصفات لوضعه ضاغطاً عل
وهةو الةةورق الةذا يحةوا علةى فراغةات هوائيةةة مرتبطةة ببع ةها الةبعض ومةةدى  مسـامية الـورق: .6

توزيعها على سطح الوراة، ويستخدم جهاز قيةاس المسةامية لمعرفةة مةدى تشةرب الةورق للأحبةار 
 وامتصاصها وهذا ينطبق على مدى تشرب الورق للزيت إحدى مكونات الأحبار.

الكرتةةون علةى نسةبة مئويةة مةن وزنةه مةةن يحتةوا الةورق أو (: Humidityال طوبـة فـي الـورق ) .7
الموجةةودة  (Absolute Humidity)الرطوبةةة وهةةي مقةةدار المةةاء داخةةل الوراةةة، والرطوبةةة المطلقةةة 

بةةالجو جةةول الوراةةة التةةي يعبةةر عنهةةا بكميةةة بخةةار المةةاء فةةي الهةةواء بالجرامةةات عنةةد درجةةة حةةرارة 
ويعبةةةر عنهةةةا بالنسةةةبة المئويةةةة،  Relative humidity( R.Hمعينةةةة وتعةةةرف بالرطوبةةةة النسةةةبية )

زيادة الرطوبة في الورق يزيد من  Regain moistureوهنالك الرطوبة المكتسبة أو المستعاضة 
الوزن الأساسي للورق وتجد كرمشة الورق أثناء النقل والترحيل وتجنب مشاكل شحنات الكهرباء 

 الاستاتيكية أثناء الطباعة.
اةةةد توجةةةد بةةةالورق شةةةحنات سةةةالبة أو موجبةةةة ويطلةةةق عليهةةةا الكه بـــالا الاســـتاتيكية فـــي الـــورق:  .8

الكهرباء الساكنة أو السكنية أو الاستاتيكية، وهي فرع من فروع الكهرباء، فعند احتكا  جسةمين 
أمةةةا فةةةي الةةةورق فةةةإن  كسةةةبها.أحةةةدهما بةةةالآخر فيكسةةةب الجسةةةم المحكةةةو  أمةةةا نةةةزع النترونةةةات أو 

كهربية نتيجة الجفاف في الورق وبما أن الةورق  تجا ب الافرخ الورقية مع بع ها تتولد شحنات
يحتةوا علةى رطوبةة فةإن هنالةك علااةة بةين الكهربةاء الاسةتاتيكية ورطوبةة الةورق وهةذه الخاصةية 

 تعرف بانسياب الورق أثناء الطباعة مما يؤثر على ماكينة الطباعة.
ده أو النصع هةو شةدة الإضةاءة لسةطح مةا ويمكةن تحدية(: Luminanceةصوع سطح الورق ) .9

اةوس اةزح التةي أطةول  (Spectrum)الحكم عليه بالعين المجردة ويظهر  لك فةي ألةوان الطيةف 
مةةةثلًا اللةةةون الأزرق والبنفسةةةجي طةةةول  (Nanometer)موجةةةات معينةةةة تقةةةرأ بمقيةةةاس النةةةانوميتر 
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نانوميتر للون الأحمر وهذا يوضح المةدى الةذا  700نانوميتر  400 (Wavelength)موجتهما 
 نانوميتر. 555واعلى حساسية للعين لل وء في هذا المدى حوالي  تراه العين

: يقصد به درجة اللون حسب مقدار التكوين )التوليفة( من الألوان الأولية درجة لون الورقة .10
الأصفر، الأزرق، الأحمر. بها يمكةن خلةط أا درجةة لونيةة بهةذه الألةوان بنسةبة معينةة واسةتخرا  
اللةون المطلةةوب وفقةاً لقةةيم راميةة و لةةك باسةتخدام طةةول الموجةة السةةائدة فةي الألةةوان ويمكةن قيةةاس 

باسةةةةتخدام المرشةةةةحات الأحمةةةةر والأخ ةةةةر والأزرق وتحديةةةةد الدرجةةةةة اللونيةةةةة  الأضةةةةواء المنعكسةةةةة
جةم أ  488المناارة لطول الموجة السائدة مثلًا الموجة السائدة لورق الجرائد  ا الوزن الأساسي 

نةةةانوميتر وهةةةي تنةةةاار طةةةول موجةةةة اللةةةون الرمةةةادا الةةةذا يميةةةل إلةةةى الصةةةفرة  ow 573مةةةا بةةةين 
اخةةةتلاف درجةةات اللةةةون تبعةةةاً لورودهةةا مةةةن المصةةةنع أو اخةةةتلاف  وأهميةةة درجةةةة اللةةةون ترجةةع إلةةةى

مصةةادر التوريةةد مةةن مصةةانع أخةةرى فةةالمهم هةةو توحيةةد الدرجةةة لتكةةون مقبولةةة للجميةةع دون خةةلاف 
 بشأنها في المعاملات الدولية.

ــة ) .11 العتمةةة هةةي عةةدم الشةةفافية التةةي يحةةددها مقةةدار ال ةةوء النافةةذ (: Opacityعتمــة الورق
طح بلاسةتيكي فةإ ا نفةذ ال ةوء يعتبةر مثةل الزجةا  وا ا لةم ينفةذ ال ةوء فيقةال خلال الوراة أو سة

انه معتم ويف ل الطباعةة علةى الةورق المعةتم حتةى لا يظهةر المطبةوع مةن الخلةف وهنالةك مةواد 
 Titanium dioxideلزيةةةادة عتمةةةة الةةةورق مثةةةل كربونةةةات الكالسةةةيوم أو ثةةةاني أكسةةةيد التيتةةةانيوم 

مةةات اةةد تةةؤثر بالوسةةيط المطةةاطي فةةي الماكينةةة وتقةةاس العتمةةة بجهةةاز والانخةةراط فةةي زيةةادة المعت
(Opacity Indicator)  85فإن عتمة  2جم  م 60مثلًا درجة وراة الطباعة بوزن الأساس%. 
منسةوب إلةى حجمةه  (Weight)الكثافة هةي وزن الةورق (: Paper Density)كثافة الورق  .12

(Volumes)  ًوالةةةورق الكثيةةةف يكةةةون أكثةةةر ان ةةةغاطاً مةةةن حيةةةث الأليةةةاف وتكةةةون أكثةةةر ارتباطةةةا
ببع ةةها الةةبعض. أن ثبةةات أبعةةاد فةةرخ الةةورق تةةرتبط بخاصةةية الكثافةةة وعةةدم تجةةانس الكثافةةة فةةي 
الورق يمكن أن يتسبب فةي تغييةر درجةة الشةد وعةدم خاصةية امتصةاص الحبةر ويظهةر  لةك فةي 

والألةةوان كةةذلك. إن الةةورق الملةةون أصةةلا  (Halftone)ط الةةة ونقةةا (Solids)المسةةاحات المصةةمتة 
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ي ةةاف إليةةه لةةون آخةةر عنةةد الطبةةع يغيةةر مةةن اللةةون المطلةةوب أو بمعنةةى آخةةر لةةون الوراةةة يتةةأثر 
 باللون الم اف وعليه يف ل استخدام اللون الأبيض لطباعة الألوان.

 مصر (96، ص: 1970الفنية للقوات المسلحة،  )الهيئة                                    
يةؤثر (: Moisture content and Relative Humidity)ال طوبـة اال طوبـة النسـبية  .13

المحتةةةةوى المةةةةائي أو محتةةةةوى الرطوبةةةةة للمةةةةاء علةةةةى صةةةةفات الةةةةورق وخاصةةةةة ثبةةةةات أبعةةةةاد الةةةةورق 
زين الةةةورق بالإضةةةافة إلةةةى التقةةةاط مقةةةدار مةةةن الرطوبةةةة مةةةن الجةةةو المحةةةيط بةةةه مثةةةل صةةةالات تخةةة

علمةةةاً بةةةأن الأليةةةاف السةةةلولوزية  بةةةارة عةةةن أليةةةاف مجهريةةةة خاصةةةة للرطوبةةةة  الطباعةةةة.وصةةةالات 
)الماء( فهةي جةا ب اةوا للمةاء ممةا يزيةد مةن حجمهةا وتصةبح ااةل حجمةاً بفقةد المةاء فهةذا التغيةر 

مشةةكلة يظهةةر فةةي تغيةةر أبعةةاد الةةورق ممةةا يكةةون سةةبباً لعةةدم تطةةابق الألةةوان أثنةةاء الطباعةةة وكةةذلك 
( وتشةةةوه الةةةورق أثنةةةاء الطباعةةةة. لةةةذا يجةةب أن يكةةةون مسةةةتوى الرطوبةةةة فةةةي الةةةورق Cureالتجعةةد )

 ( في الطباعة.R.Hمتعادل ومتوازن مع الرطوبة النسبية )
خاصةةية الثبةةات ترجةةع إلةةى اةةدرة (: Dimensional Stability)ثبــات الأبعــاد فــي الــورق  .14

الةةةةورق علةةةةى الحفةةةةاظ علةةةةى أبعةةةةاده مةةةةع التغييةةةةر المةةةةائي أو ال ةةةةغط الطبةةةةاعي لأن كةةةةل الةةةةورق 
السةةليولوزا يتمةةدد ويةةنكمش مةةع تغييةةر المحتةةوى المةةائي أمةةا الةةورق المحتةةوى علةةى المةةواد المائلةةة 

لةورق  و الأليةاف فإنها  ات خاصية ثبات جيةدة لأبعةاد الةورق خاصةة وانةه عةالي المسةامية أمةا ا
والةةةورق أثنةةةاء طباعةةةة الليثوأوفسةةةت  .القويةةةة المرتبطةةةة ببع ةةةها بشةةةدة فإنةةةه ااةةةل ثباتةةةاً فةةةي الأبعةةةاد
إن ااصةةةى معةةةدل  Atmosphereيتعةةةرض للمةةةاء )الرطوبةةةة( مةةةن بطانيةةةة الطبةةةع والجةةةو المحةةةيط 

 خاصةية اةةوةإن  .%50-35للحفةةاظ علةى ثبةةات الأبعةاد للةةورق يكةون بةةين  R.Hالرطوبةة النسةبة 
عند مةروره داخةل ماكينةة الطباعةة يسةتطيع مقاومةة ( Surface strength)أو متانة سطح الورق 

المةةةةةؤثرات الخارجيةةةةةة مةةةةةن ضةةةةةغط طبةةةةةاعي بةةةةةين السةةةةةلندرات الميكانيكيةةةةةة وبعةةةةةض الكيمياويةةةةةات 
 المستخدمة.

إن أهميةةة الةةورق كمةةا أسةةلفنا تتطلةةب داةةة عاليةةة فةةي الاختبةةار لنةةوع الطباعةةة الأنسةةب فةةإن للةةورق 
ل أخةةةرى فةةةي الاسةةةتطالة والتمةةةدد ومقاومةةةة الشةةةد فةةةي أثنةةةاء الطبةةةع ومقاومتةةةه للتمةةةزق والانفجةةةار مشةةاك
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والتقوس والانثناء والاحتكا  وكل  لك حددت له مقاييس واختبارات بأجهزة فةي غايةة الحساسةية فةلا 
بةةةد مةةةن اتبةةةاع المواصةةةفات المطلوبةةةة مةةةع نشةةةر الةةةوعي القياسةةةي للطباعةةةة بصةةةورة أوسةةةع وعليةةةه فةةةإن 

ع التشغيل الطبةاعي فةي حةالات كثيةرة للتعليمةات القياسةية باعتبارهةا أنمةاط يسةير علةى هةداها إخ ا
 والقياس على أساسها وتحديد مستوى جودة المطبوعات تبعاً لذلك. 

 .مصر (166م، ص1974)صليب بطرس،                                                 

 التعليمات القياسية: 2:18:2
التعليمةةات القياسةةية هةةي نقطةةة البةةدء للةةتحكم فةةي جةةودة تشةةغيل المطبوعةةات ووسةةيلة لتوصةةيف 

أنمةةاط الجةةودة المسةةتهدفة  إطةةارمسةتوى الجةةودة فةةي إطةةار المواصةفات القياسةةية المقةةرر اتباعهةةا وفةي 
في الطباعة. إن مواصفات التشغيل بأنماط معينة في صورة تعليمةات قياسةية مكتوبةة يعتبةر المحةك 

سةةتقاس علةةى أساسةةه جةةودة التنفيةةذ. إن أا خطةةأ فةةي تعليمةةات التشةةغيل المبنةةى علةةى الأسةةس الةةذا 
بةةالتخطيط والطباعةةة أو التجليةةد وانتهةةاءً بةةالتغليف سةةيكون  )بةةدءاً المتفةةق عليهةةا فةةي أنمةةاط التشةةغيل 

كارثياً على الجميع أولها الزبون وصاحب المطبعة والعاملين. فالعميل هو الذا يصيغ نمةط الجةودة 
 ا يرت يه عن جودة مستوى عمله في المطبعة.م

إن مندوب التسويق الطبةاعي المعمةول بةه عالميةاً ينبغةي أن يكةون ملمةاً برغبةات العميةل فةي 
شةةكل معلومةةات محةةددة يسةةتطيع بهةةا المصةةمم الفنةةي فهمهةةا وترجمتهةةا إلةةى صةةيغة فنيةةة صةةحيحة وأن 

ن المعرفةة التامةة ببةرام  التشةغيل كمةا يكون ملماً بإمكانيات التشغيل المختلفة وخصائصها ف لًا عة
  .يقع عليه عبء كيفية التعامل مع العميل وتفهمه لأنظمة العمل المختلفة وكيفية التنفيذ

 :(Paper Selection)اختيار الورق  3:18:2
يتم اختيار الورق حسب العملية الإنتاجيةة ونةوع العمةل المطلةوب بكةل مواصةفات لأن الةورق هةو 
العنصر المهم في كةل العمليةات الإنتاجيةة مةثلًا فةي طباعةة الليثةوغرافي يجةب أن يكةون الةورق علةى 

 (80، ص: 2005)لويد ديجيتاس وتوماس ديسترا،  النحو التالي:
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o  داخلية عالية للثبات أمام طبقات الحبر العالي اللزوجة. و اوة سطحية عالية واوة ترابط 
o  مقاومة جيدة للماء لتجنب زيادة الليونة والترهل لسطح الورق لتجنةب مشةاكل التقةاط الأليةاف

 والتغطية السطحية من الورق إلى البطانية وعدم التقاط رطوبة زائدة
o  البطانية.أن يكون سطح الورق نقي ونظيف واوا الترابط لمواجهة 
o  ان يكةةةون متوافةةةق(Compatibility)  مةةةع كيميةةةاء الأحبةةةار ونظةةةم الترطيةةةب لمنةةةع أا مةةةواد

 نشطة بالورق من التفاعل بشكل غير مرغوب.
o  اابليةة المقاومةة والصةمود أمةام الانفصةال المتكةرر مةن البطانيةة المحبةرة والمبلةل لمنةع التمةةدد

(Stretching) .والتجعد وانفصال مكونات السطح 
o  أن يكون اص الورق في المقص(Guillotine)  وغير ملتوا بشكل جيد  
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 Printing Plates ألواط الطباعة: 19:2
هنالةةك عةةدة الةةواح تسةةتخدم فةةي طباعةةة الأوفسةةت تختلةةف فةةي مواصةةفاتها حسةةب نةةوع ماكينةةات       

 الطباعة. هذه الألواح تصنف إلى نوعين في التصوير الأول بالتلامس والثاني الرامي.
النةةوع الأول يجهةةز بةةالتلامس عةةن طريةةق تعةةريض اللةةوح لفةةيلم مصةةور وهةةذه الألةةواح حساسةةة  -

 لل وء وأي اً هنالك الواح متعددة المعادن
أمةةةا الراميةةةة فتجهةةةز بجهةةةاز ال ةةةبط الآلةةةي الةةةذا لا يحتةةةا  إلةةةى فةةةيلم. وهةةةذه الألةةةواح عديةةةدة  -

 Silver Halide. الفوتو بوليمرومحسسة بهاليدات الف ة أو 
بما أن نظرية طباعة الأوفست تعتمةد علةى عةدم امتةزا  الزيةت والمةاء ويصةبح لةوح الطباعةة  

في حالة ممزوجة وهي استقبال الحبر الطباعي والماء في وات واحد حسب تكوين حالة سطح لةوح 
الطباعةةةةة الكيميائيةةةةة ومنةةةةاطق الطباعةةةةة اابلةةةةة لاسةةةةتقبال الزيةةةةت )الحبةةةةر( أوليوفيليةةةةك وطةةةةاردة للمةةةةاء 

وبيك( وطةةاردة للزيةةت. لةةذا عنةةد دوران الماكينةةة فةةإن المنةةاطق الطابعةةة تحبةةر والغيةةر طابعةةة )هيةةدروف
 ( تشغيل ماكينات الأوفست(61،) ص:2005 الأمريكية للنشر بالماء. )الشركةتبلل 

 سطح اللوط الطباعي: 1:19:2
أوف  الألواح السةطحية هةي الألةواح المحسسةة مسةبقاً أو بةدون طبقةة حساسةة تسةمى بالوايةب 

)أصةةبحت شةةبه نةةادرة( وهةةذه تغطةةى بمةةادة حساسةةة لل ةةوء فةةي المصةةنع أو تقةةوم المطبعةةة بالتحسةةيس 
ابل التصوير. بعد التصوير يغطى لوح الطباعة بطبقة رقيقة من الصمغ العربي أو محاليل مشابهة 

أو  Positiveلحمايةةةةة السةةةةطح مةةةةن التأكسةةةةد. هةةةةذا النةةةةوع مةةةةن الةةةةواح الطباعةةةةة متةةةةوفر فةةةةي حالةةةةة الةةةةة
وتنةةت  ملايةةين الطبعةةات فةةي الظةةروف الطبيعيةةة ولطباعةةة أكبةةر فهنالةةك الةةواح متعةةددة  Negativeةالةة

 المعادن وتت من الواح ثنائية المعدن أو ثلاثية المعدن وتصنف من طبقتين أو ثلاثة.

 :Digitalالألواط ال قمية )ديج تال(:  2:19:2
لةى لةوح الطباعةة. يةتم تصةوير ( أا مةن الكمبيةوتر إCTPيشار إلى هذه الألواح بمصطلح ) 

اللةةوح مباشةةرة مةةن البيانةةات الراميةةة المرسةةلة مةةن الكمبيةةوتر ويسةةتخدم أشةةعة الليةةزر أو الأشةةعة فةةوق 
( كةةةةذلك يمكةةةةن اسةةةةتخدام تكنولوجيةةةةا بةةةةث الحبةةةةر LEDsالبنفسةةةةجية أو الةةةةدايودات المشةةةةعة لل ةةةةوء )
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(inkjet لتصوير اللوح. في هذا النظةام يكةون الحبةر المبثةوث فةي ) منطقةة الصةورة علةى اللةوح انةاع
عةةازل بعةةدها يةةتم تعةةريض اللةةوح ثةةم يةةذاب انةةاع الحبةةر المبثةةوث ويةةزال خةةلال عمليةةة الإاهةةار هنالةةك 

 ثلاثة أنواع أساسية لوحدات تجهيز الألواح الرامية.
 و أسةةطوانة داخليةةة يتطلةب إدخةةال اللةةوح داخةل الأسةةطوانة وتظةةل سةاكنة بينمةةا تتحةةر   النـوع الأال:
 كة دائرية من خلال مركز الأسطوانة على ترس دوده والذا يرسل شعاع الليزر إلى اللوح.مرآة حر 

 و أسطوانة خارجية يتم تحميل الألواح علةى السةطح الخةارجي للأسةطوانة بينمةا تةدور : النوع الثاةي
الأسطوانة بسرعة عالية وتتحر  رأس حزمة أشعة الليزر من أحد جوانةب اللةوح إلةى الآخةر ومةن ثةم 

 تم عملية تعريض اللوح.ت
ــث ــوع الثال يةةتم وضةةع اللةةوح بطريقةةة مسةةتوية علةةى طبقةةة مسةةطحة وتسةةتخدم أحةةد أنةةواع وحةةدات : الن

مركبةةةة علةةةى حامةةةل منفصةةةل.  LCDمةةةن لوحةةةات العةةةرض  اثنةةةانتجهيةةةز الأنةةةواع بالطبقةةةة المسةةةطحة 
ر  بحيةث يعرض اللوح بواسطة الأشعة فوق البنفسجية من خلال لوحات العرض والتي يمكنها التحة

تكون الحركة فقط على المناطق الطبا ية. يمكن تصوير الألواح مباشرة على ماكينة الطباعة وهي 
 .GTO-DIوالمستخدمة في ماكينة هايدلبرغ  Presstekتكنولوجيا 
 16تتكون وحدة التصةوير مةن حزمةة الإلكتةرودات )الأاطةاب(  ات إبةر التنجسةتون وعةددها  
والتي تولد شرارات تذيل سطح السليكون أحد طبقات اللوح ومستوى الألمونيةوم فةي المنةاطق  إلكترود

باجتةةذاب الحبةةر بينمةةا يطةةرد سةةطح  Polyesterتقةةوم القاعةةدة المصةةنوعة مةةن البوليسةةتر  الطبا يةةة.
فةي نقطةة  1016السليكون الحبر ومن ثم يصبح نظاماً لا مائياً. تبلغ ادرة التحليل لهةذه التكنولوجيةا 

 DPi.(Dot-per-inch)البوصة 
بتقةةديم نظةةام جديةةد للألةةواح الراميةةة يسةةمى بيةةرل  Presstekاامةةت شةةركة  م1993فةةي عةةام  
Pearl  دايةو ليةزر  16والذا حل محل نظام التفريغ بالشرارة. هذا النظام يستعمل حزمةة تتكةون مةن

ام بيرل من ثلاثة طبقةات: وأشعة تحت الحمراء لإزالة سطح السليكون يتكون اللوح المستخدم مع نظ
ميكةرون والطبقةة المتوسةطة مةن مةادة  140الطبقة السفلى إما معدنية أو من البولي أيستر وسةمكها 

تمتص الأشعة تحت الحمراء أما الطبقة العليا فهي أي اً من السليكون ولكن تم إعادة تكوينه لزيادة 
 ادرة اللوح وتحمله.
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تكنولوجيةا التصةوير المباشةر علةى ماكينةات الطباعةة  خلال السنوات العشرة الأخيةرة تطةورت 
فإن لوح بيرل دارى من شركة بريس تيك لا تتم عليه عمليات تجهيز حيث يقوم شعاع الليزر بإزالةة 

 طبقة من مادة معينة لتكون الصورة الليثوغرافية.
 Polyesterيتكةةةون لةةةوح بيةةةرل دارى مةةةن أربعةةةة طبقةةةات ااعةةةدة مةةةن الألمونيةةةوم أو البوليسةةةتر  

طبقة مستقبلة للحبر وطبقة تكون الصورة وطبقة عليا من مادة طاردة للحبر وخلال عملية التصوير 
تزال الطبقات العليا ومن ثم تعريض طبقة تكوين الصورة. وكذلك زاد عدد ماكينات الطباعة الرامية 

 ويوجد العديد منها. DIالمباشرة 
 :Dry Plates الألواط اللامائية 3:19:2
تتكةةون الألةةواح اللامائيةةة مةةن ااعةةدة مةةن الألمونيةةوم وبرايمةةر وطبقةةة مةةن الفوتوبةةوليمر وطبقةةة  

طاردة للحبر من السليكون المطاطي ثم طبقةة حمايةة عليةا رقيقةة وشةفافة. وتخ ةع هةذه الألةواح أمةا 
لعمليات التعةريض بةالتلامس أو التعةريض المباشةر الرامةي. إ ا تعرضةت طبقةة السةليكون المطةاطي 

ا خةةةةدش اةةةةد يةةةةؤدا إلةةةةى اسةةةةتقبال الحبةةةةر. التعةةةةريض هةةةةذا يةةةةؤدا إلةةةةى التصةةةةاق طبقةةةةة السةةةةليكون لأ
المطاطي بطبقة المةادة الحساسةة لل ةوء فةي المنةاطق غيةر الطابعةة وعندئةذ يةتم تقشةير وإزالةة طبقةة 
الحمايةةة العليةةا ويسةةتخدم المظهةةر الةةذا يزيةةل طبقةةة السةةليكون المطةةاطي مةةن طبقةةة المةةادة الحساسةةة 

 المناطق الطابعة.لل وء في 
الألواح اللامائيةة الراميةة المباشةرة يةتم تصةويرها بواسةطة تكنولوجيةا الإزالةة الحراريةة والتةي لا  

تحتةةا  إلةةى تجهيةةز ويمكةةن إجةةراء العمليةةة علةةى الماكينةةة مباشةةرة. تزيةةل الطااةةة الحراريةةة الناتجةةة مةةن 
 ليمر المستقبلة للحبر.أشعة الليزر طبقة السليكون الطاردة للحبر تاركة طبقة الفوتوبو 

أمةةا لةةوح الطباعةةة التقليةةدا فيتكةةون مةةن منطقةةة الطباعةةة وهةةي أوليوفليةةك ومنطقةةة غيةةر الطابعةةة    
وهةةي هيةةدروفيليك والمنطقتةةين علةةى سةةطح واحةةد إحةةداهما تقبةةل الحبةةر والأخةةرى تقبةةل المةةاء حيةةث أن 

 الماء والحبر لا يختلطان. وهذه هي نظرية الأوفست.

عة لها ااعدة معدنية رقيقة من الألمونيوم هو الأكثةر شةيوعاً لأنةه )خفيةف معظم الواح الطبا 
الةةوزن وصةةلب ومةةرن ويمكةةن لفةةه حةةول الأسةةطوانة بسةةهولة( وأهةةم مةةا فةةي التصةةنيع أن يكةةون سةةطحه 

 ميكرون. 12جم أا +/-012,خالياً من العيوب وتحديد سمكه بداة. والمسموح به في السماكة
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يختلف سمك اللوح حسب مقاس ماكينة الطباعةة وحشةو الأسةطوانة ويتةراوح سةمك اللةوح مةن  
 متر  5,1يصل طوله إلى  مم واد 15مم إلى  14

بمةةا أن سةةطح الألمونيةةوم نةةاعم فهنالةةك عمليةةة تخشةةين تةةتم علةةى سةةطح اللةةوح بعةةدة طةةرق حتةةى 
اً أو ميكانيكيةةةاً أو كيميائيةةةاً أو يسةةةتطيع اللةةةوح تقبةةةل الحبةةةر والمةةةاء بتةةةوازن والتخشةةةين يةةةتم أوتوماتيكيةةة

بةةيمن هنالةةك الةةواح مخشةةنة أصةةلًا وتتميةةز الألةةواح المصةةنعة مةةن الصةةلب اللاضةةوئي  كهروكيميائيةةة.
والألواح ثنائية المعدن بنعومة السطح وبدون تخشين حيث أن طبيعة سةطح الصةلب اللاضةوئي فةي 

 كونها هيدروفيلك )اابلة لاستقبال الماء(. 
 الواط الطباعة:أعمار  20:2

يحدث ضعف تدريجي في لوح الطباعة عند التشغيل بصورة مستمرة ويظهر  لك في مناطق ما  -
أا منةةاطق الشةةبكات ومنةاطق الألةةوان الخفيفةةة ويصةةغر حجةةم  Halftone يعةرف بالهةةاف تةةون 

النقةةاط ممةةا يجعةةل الألةةوان )باهةةت( كمةةا تصةةبح منةةاطق الطباعةةة غيةةر حساسةةة وتقةةاوم التصةةاق 
أو ربما يحدث توكةل مبكةر للصةورة وتتكسةر نتيجةة ال ةغط المسةتمر  اللوح.ى عمى الحبر وتسم

 .Blanketبين اللوح والأسطوانة وبين اللوح والبطانية 
كةةذلك الألةةواح المحتويةةة علةةى النحةةاس تصةةبح  الطباعةةة.أو ربمةةا تسةةبب الأحبةةار فةةي توكةةل لةةوح  -

حساسةةةة عنةةةد زيةةةادة الصةةةمغ فةةةي محلةةةول الترطيةةةب، ولابةةةد مةةةن تناسةةةب الحم ةةةية ودرجةةةة تركيةةةز 
 الصمغ في الترطيب. 

 الت ك ب الآلي للوط الطباعة: 21:2
 توضع مجموعة من الألواط داخل سلة خاصة بذلك.

 يضغط على زر التشغ ل لبدلا ت ك ب اللوط.رتم اختيار احدة الطبع للطباعة باللوط المع ن ا 

 يفتح ااقي الأمان تلقائياً االلوط الخلفي رتوجه من سلة الألواط ةاحية أسطواةة اللوط الطباعي.

 تفتح المسط ة الخاصة بتثب ت اللوط القديم إلى السلة الخاصة بذلك.

  ب على أسطواةة اللوط الطباعي.اللوط الجدرد رت ك السلة الخاصة به ايدخل في الموضع الخاص بالت ك

 تغلق مسط ة التثب ت اتعود السلة إلى موضعها الأصلي ايغلق ااقي الأمان.
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 مشاكل لوط الطباعة: 22:2
ابول المنةاطق غيةر الطابعةة للحبةر ويعةرف  لةك بةالتلطخ، )أا التصةاق الحبةر فةي المنطقةة  .1

 غير الطابعة(
 )ضعف منطقة الطباعة(. عدم ابول المناطق الطابعة للحبر وتعرف بالحجب .2

عولجةةت هةةذه المشةةكلة فةةي الألةةواح الحديثةةة عنةةد التصةةنيع وتمةةت زيةةادة العمةةر الافتراضةةي لألةةواح 
الطباعةةةة. لمنةةةع الةةةتلطخ يةةةتم طةةةلاء لةةةوح الألمونيةةةوم بطبقةةةة مةةةن أكسةةةيد الألمونيةةةوم أثنةةةاء إنتةةةا  اللةةةوح 

 تشغيل ماكينات الأوفست (270السابق، ص  الكهربي. )المرجعبالتحليل 
 الوسائط المطاطية: 23:2
هةةي أسةةطوانة وسةةيطة مغطةةاة ببطانيةةة مةةن المطةةاط والغةةرض منهةةا نقةةل الصةةورة المحبةةرة مةةن  

اللةةوح الطبةةاعي إلةةى الةةورق بأاةةل تشةةوه للصةةورة الأصةةلية. وهنالةةك نوعةةان مةةن البطانيةةة: بطانيةةة اابلةةة 
 للان غاط، وأخرى غير اابلة للان غاط. الجدول أدناه يقارن بين النوعين

 (: مقارنة بين البطانية اابلة للان غاط وغير اابلة للان غاط2:2جدول )
 بطانية غير اابلة للان غاط البطانية اابلة للان غاط

ت ةةةم طبقةةةة مةةةن الخلايةةةا الإسةةةفنجية ت ةةةغط ثةةةم  .1
 تعود لوضعها الأصلي مستعيدة سمكها الأصلي

 . لا تحتوا على طبقة اابلة للان غاط.1

 . سطحها جامد وان غاطه أال عند التلامس مع2 الزائد يعرضها للتلفمقاومة للصدمات وال غط  .2
 لوح الطباعة   

 . تحدث إزاحة بسيطة للمطاط عند منطقة التلامس3
 مما يساعد على خفض الفرق بين سرعة اللوح    
 وسرعة البطانية.    

 . ربما يحدث انزلاق بين البطانية واللوح الطباعي3
 شمسبباً ااهرة التري    

. تعطةةى صةةورة حةةادة للنقطةةة الشةةبكية وتطابقةةاً لونيةةاً 4
 أف ل

 . تستخدم في الأعمال التي تتطلب سطحاً طبا ياً 4
 جامداً خاصة الزخارف.    

 هيكل الوسيط المطاطي: 24:2
أول مةةةن اسةةةتخدم المطةةةاط كوسةةةيط للطباعةةةة المختةةةرع إيرارويةةةل لماكينةةةات الأوفسةةةت الحديثةةةة  

وأثبت أن سطح المطاط ممتاز لنقل الطباعةة. أول اسةتخدام تجةارا للبطانيةة المصةنعة مةن المطةاط 
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الطبيعةةي كانةةت تميةةل إلةةى التمةةو  والمةةط والتةةزل  ومقاومتهةةا ضةةعيفة ضةةد المةةذيبات والزيةةوت. وانةةت  
للتقلةةب علةةةى عيةةةوب المطةةةاط الطبيعةةي. والمطةةةاط الصةةةناعي افسةةةح  1930المطةةاط الصةةةناعي عةةةام 

طبقةةةة نسةةةجيه وطبقةةةة  يينجةةةزئالبطةةةاطين. تتكةةةون البطانيةةةة مةةةن المجةةةال لاسةةةتنباط أنةةةواع عديةةةدة مةةةن 
النسجية  بارة عن خطوط نسجية من راائق يتم لصقها بواسطة مادة مطاطية لاصقة هةذه  السطح.

 لول الترطيب. المادة مقاومة جيدة ضد الكيماويات ومح
أما البطانية القابلة للان غاط تحتةوا علةى طبقةة اابلةة للان ةغاط واةد تصةنع مةن الفلةين أو        

مادة مطاطية مثل الإسفن  وتوضع هذه الطبقة بين الطاولات النسجية وتنس  الخطوط النسجية مةع 
اللحمة ويتم تركيب بع ها بزاوية اائمة ويطلق عليها خطوط السدى وخطوط الاتجاه الآخر خطوط 

 البطانية على محيط الأسطوانة في اتجاه خيوط السدى.

عنةةد صةةناعة البطانيةةة ي ةةاف علةةى الخلةةيط الرئيسةةي للمطةةاط بعةةض الإضةةافات الكيميائيةةة  
لزيةةادة القةةوة وزيةةادة اةةوة السةةطح كمةةا ت ةةاف المنعمةةات والمةةواد البلاسةةتيكية لإعطةةاء البطانيةةة صةةفة 

ل مسةاعد مثةل الكبريةت يجعةل جزئيةات المطةاط تتقةاطع فةي تشةابكها الارتجا ية وأخيرا ي ةاف عامة
 أثناء عملية طبع المطاط.

 صناعة البطاةية: 25:2
ويستعمل اطن طويل التيلةة عةالي الجةودة ويظةل التفةاوت فةي  يبدأ التصنيع بالطبقة النسجية 

النسةةي  النهةةائي ثابتةةاً إلةةى حةةد مةةا وخاصةةة السةةمك والقةةوة. يةةتم شةةد النسةةي  فةةي اتجةةاه وضةةعه علةةى 
الماكينة المصةنعة و لةك ابةل وضةع طبقةة المطةاط عليةه. يقلةل هةذا الشةد المسةبق البطانيةة مةن الشةد 

 المطلوب على الماكينة. 
بقة النسجية تنس  بحيث تكون أاوى في الاتجاه الطولي اتجةاه لفهةا علةى الأسةطوانة عةن الط       

الاتجاه العرضي تستخدم الخيوط الملونة في النسي  للإشةارة إلةى اتجةاه أعلةى اةوة شةد علةى الماكينةة 
وهةةذا يكةةون فةةي اتجةةاه لةةف البطانيةةة علةةى الأسةةطوانة. تتكةةون البطانيةةة مةةن ثلاثةةة أو أربعةةة طبقةةات 

مةةم( بعةةد الةةتحكم فةةي نصةةف 1,78بوصةةة ) 070,بوصةةة و 064,يه و و الثلاثةةة طبقةةات بةةين نسةةج
 الطبقات ووضعها بعناية متفردة في أجواء خالية من الأتربة وحرارة تحت السيطرة.
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 خصائص البطاةية: 26:2
الةةورق بعةةد  وإعتةةاقالإعتةةاق: هةةو سةةماحة البطانيةةة فةةي انفصةةال الحبةةر اللةةز  مةةن علةةى سةةطحه  .1

منطقةةة الةةتلامس. الإعتةةاق غيةةر الجيةةد بسةةبب تشةةوه النقةةاط الشةةبكية ونةةتش البطانيةةة  مةةروره علةةى
وتجعةةد الةةورق وعةةدم انتظةةام المنةةاطق المصةةمتة. فالسةةطح الخشةةن للبطانيةةة يسةةمح بإعتةةاق أسةةهل 
للحبر اللز . بينما التشطيب الناعم لسطح البطانية يزيد من اوة السحب على الورق إ  لابد مةن 

 لكيميائية والميكانيكية للحصول على طباعة نظيفة ومتفق عليه.موائمة الخصائص ا
 الارتجا ية: وهي ادرة البطانية على استرجاع سمكها الأصلي بعد إزالة ال غط الوااع عليها  .2
مقاومة الصدمات: وهي ادرة البطانية على تحمل ال غط والشد وجميةع العوامةل الفيزيائيةة التةي  .3

 إنقةاصالان غاطية والارتجا ية تعرف بأنها الدرجةة التةي يةتم عنةدها  الماكينة.تتعرض لها في 
 حجم البطانية تحت ال غط ثم العودة إلى الحجم الأصلي. 

يسةةتطيل البلانكةةت الةةذا يركةةب  التمةةزق.اةوة الشةةد هةةي قيةةاس كةةم مةةن الشةةد تتحملةه البطانيةةة ابةةل  .4
 300انية علةى فتةرات مةن حديثاً بعض الشيء ولذلك تقل اوة الشد ويرتخي لذلك يجب شد البط

طبعةةة أو كبسةةه طبا يةةة. الشةةد الأكثةةر مةةن الةةلازم يتسةةبب فةةي تمزاهةةا أو الةةربط غيةةر  400إلةةى 
 الصحيح على الأسطوانة أو ال غط العالي. 

مةم( بمقيةاس كةادى   1,67بوصةة ) 42ثخانة البطانية: أن لايزيد التفاوت في الثخانةة بعةرض  .5
ويشار إليه بواسطة ميكروميتر وللجهاز مجرى طويةل وهو  بارة عن ثقل معلق في ياا  001,

عنةد اختيةار البطانيةة يجةب أن يكةون سةمكها مناسةباً  البطانيةة.حتى يمكن قياس سمك منتصف 
لتقليةةةل الحشةةةو الخلفةةةي وأن تغطةةةي مسةةةاحة السةةةلندر تغطيةةةة كاملةةةة حتةةةى لا تتسةةةرب الكيماويةةةات 

 والعوائق الأخرى إلى داخل البطانية.
عند التصنيع يتم في مدى معين فالبطانية  ات الثلاثة طبقات يتراوح سمكها  ثخانة البطانية  

 - 075,مم، أما البطانية  ات الأربعة طبقات يتراوح سمكها بةين 1,78-1,63بوصة و 064,بين 
عنةةد التركيةةب يجةةب تنظيةةف أسةةطوانة البطانيةةة وكةةراس التحميةةل  .مةةم.203-1,91بوصةةة أو  080,

تركيب الحشو الخلفي من رأس إلى  يل البطانيةة حيةث يسةاعد  لةك علةى  وإزالة أا آثار للصدأ ابل
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الحصةةول علةةى تلامةةس جيةةد بةةين أسةةطوانة البطانيةةة وأسةةطوانة اللةةوح الطبةةاعي ويسةةاعد أي ةةاً علةةى 
تلامةةس جيةةد بةةين أسةةطوانة البطانيةةة وأسةةطوانة الكبسةةة علةةى كةةل محةةيط الأسةةطوانة كمةةا تسةةاعد علةةى 

1لطبةةاعي والحشةةو يجةةب أن يكةةون أاةةل بمسةةافة تتةةراوح بةةين مسةةاحة زيةةادة الطبةةع علةةى اللةةوح ا

16
 .1
8
 

 ( 120السابق، ص  البطانية. )المصدر أسفلمم تجنب خرو  الحشو من 2,2بوصة أو 

 تخزين البطاةية: 27:2
 يزود مصنعي البطانية تعليمات التخزين التي يجب اتباعها دائماً.  -
تعةةريض البطانيةةة الزائةةد لل ةةوء يتسةةبب فةةي إتلافهةةا وخاصةةة ضةةوء الشةةمس الةةذا يسةةبب جفافةةاً  -

 وهشاشة على السطح. 
 تحف  البطانية في مكان مظلم وجاف وبارد لذا يجب حفظها في أنابيب خاصة لذلك.  -
 لا توضع بطانيتين في أنبوب واحد لأن زيادة لف البطانية يسبب تهتك في الطبقة النسجية. -
ل البطانيةةة بمةاء دافةة  بعةد تركيبهةةا ل ةمان عةةدم وجةود بقايةةا بةودرة أو زيةةوت أو غبةار علةةى تغسة -

 السطح الطابع.
عنةةد غسةةل البطانيةةة يجةةب التأكةةد مةةن أن المةةذيبات المسةةتخدمة فةةي الغسةةيل متوافقةةة مةةع الحبةةر  -

 والبطانية وأن لا يكون لها تأثير على السطح. 
تجنةب المةواد التةي و  (الكلةور واةار الفحةم والأثيةر) المطةاطام المةواد التةي تمةو  يجب عدم اسةتخد -

 ادرتها على إ ابة المطاط. ريت الكربون بسبب سميتها و تحتوا على البنزين وثاني كب
 يحبذ دائماً غسيل البطانية آلياً لأنه سريع و و كفاءة عالية. -
طانيةة عند حدوث صدمة علةى سةطح البطانيةة يجةب وضةع حشةو خلةف مكةان الخفجةة اخةر  الب -

من الماكينة ثم تحك الجهة الخلفية لها بقوة ثم توضع في حوض ماء لمدة يوم ويمكن استعمال 
 محلول تبليل مثل الجلسرين.

 الضغط الطباعي: 28:2
  إن الحبةةر والمةةاء بةةدون ال ةةغط لا ينةةتقلان إلةةى عنصةةرا الانتقةةال سةةطح البطانيةةة وسةةطح اللةةوح

انتقةةال الحبةةر إلةةى الةةورق ب ةةغط ملائةةم. أن الطبةةاعي. يجةةب أن يحةةدث ضةةغط بينهمةةا لإحةةداث 
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ال ةةغط هةةو أسةةاس فةةي الطباعةةة الليثوغرافيةةة وضةةمان لطبعةةة  ات جةةودة عاليةةة. فال ةةغط غيةةر 
الملائةةم يتسةةبب فةةي انتقةةال غيةةر منسةةق ومتسةةةاوا يعطةةي صةةورة متقطعةةة وال ةةغط الزائةةد يشةةةوه 

 الصورة ويؤثر على البطانية ولوح الطباعة.
 ط المناسةةب يسةةمى الحشةةو إجةةراء ضةةبط الأسةةطوانة لل ةةغPacking  وأي ةةا يطلةةق الحشةةو علةةى

 الورق والبلاستيك الذا يوضع تحت الوسيط المطاطي واللوح الطباعي.
  جسةةم أسةةطوانتي البطانيةةة ولةةوح الطباعةةة ينبغةةي أن يكونةةان اخفةةض مةةن سةةطح كرسةةي التحميةةل

الأسطوانة ويتفاوت من مصنع لآخر.  undercutوالفرق الدايق بين الارتفاعين يسمى خلوص 
لةةذا لابةةد للجهةةة الطابعةةة والطالبةةة لماكينةةة الطباعةةة أن تحةةدد خلةةوص الأسةةطوانة محفةةوراً حسةةب 
الطلةةةب ومعرفةةةة المقةةةدار الةةةدايق للخلةةةوص فةةةي أسةةةطوانتي اللةةةوح الطبةةةاعي والبطانيةةةة وهةةةو أمةةةر 

 ت الطباعة المصريةأساسي لإعداد ال غوط الصحيحة في وحدة الطبع. )جمعية تنمية صناعا
 العالي.إصلاح التعليم ومشروع  (1972)

  توضع افرخ تحةت اللةوح الطبةاعي وتحةت الوسةيط المطةاطي لزيةادة اطةر جسةم الأسةطوانة فقطةر
 . Pitchالأسطوانة الحقيقي هو نفس اطر استقرار الترس 

  محشةةواً ل ةةبط ال ةةغط بةةين اللةةوح الطبةةاعي والوسةةيط المطةةاطي يجةةب أن يكةةون اللةةوح والبطانيةةة
. يمكةن اسةتخدام أا مةادة Squeezeفوق ارتفاع كراس التحميةل وتسةمى هةذه العمليةة بالعصةر 

 تكون  ات أبعاد مستقرة ومتساوية في الثخانة بحيث ترفع اللوح وترفع البطانية.
  بعةةةض مصةةةنعي ماكينةةةات الطباعةةةة يقةةةدم عةةةدة أدواتKit  تسةةةمح بالتركيةةةب الةةةدائم لمةةةادة الحشةةةو

 )ر ا ( لاصق على أسطوانة اللوح الطباعي.  Spray البلاستيكية بواسطة

 :Printing ink الحب  الطباعي 29:2
( مةع وجةود مةواد الحبر في طباعة الليثوغرافي يتكون من مواد ملونة ومواد حاملة )ورنيشات 

تساعد على عملية الجفاف وإضافات أخةرى لتحسةين خةواص الحبةر وأهةم الخصةائص هةي: خةواص 
الجفةةاف، كنةةةه اللةةةون واوتةةةه ومةةدى العتمةةةة والشةةةفافية والتةةةزل  وبالتةةالي اوامةةةه، إلا أن تصةةةنيع الحبةةةر 

 عملية معقدة وتتطلب الكثير من الكيماويات وأجهزة ومعدات خاصة.
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 ب  :ةظام التح 1:29:2
يتكون نظام التحبيةر فةي ماكينةات الطباعةة الليثوغرافيةة مةن مجموعةة متسلسةلة مةن الأسةطوانات 
تسةةمى اطةةار الحبةةر حيةةث تنقةةل الحبةةر مةةن حةةوض الحبةةر إلةةى اللةةوح الطبةةاعي. نظةةام التحبيةةر يقةةوم 

 بخمسة واائف رئيسة:

 النظام الأمثل للتحب  : 2:29:2
 الحبر.حوض الحبر هو الوعاء الذا يحتوا على  (1
أسةةةةطوانة المنةةةةاول هةةةةي نااةةةةل للحبةةةةر مةةةةن الحةةةةوض بةةةةالتلامس مةةةةع أول أسةةةةطوانة مةةةةن مجموعةةةةة  (2

 أسطوانات التحبير وأولها أسطوانة اهتزازية.
الأسطوانة الاهتزازية تتحر  بواسطة تروس أو جنازير حيث أنها مع الةدوران تتحةر  مةن جانةب  (3

 نة التي تليها.إلى آخر في حركة اهتزازية حيث توزع الحبر على الأسطوا
أسةةطوانة وسةةيطة وهةةي تةةدور بالاحتكةةا  أو الانةةزلاق وتةةدور بةةالتلامس مةةع الأسةةطوانة التةةي تليهةةا  (4

ويطلق عليها أسطوانة التوزيع. نظام اطار التحبير يتكون من مجموعة من الأسطوانات الصلبة 
 والمطاطية ويطلق عليها رولات الحبر.

مرة أو توقيفيةةة. للحةةوض مفةةاتيح ل ةةبط الحبةةر أسةةطوانة الحةةوض مةةن المعةةدن تةةدور بحركةةة مسةةت (5
 موزعة بالتساوا ويمكن التحكم فيها بالربط أو الحل حسب كمية الحبر المطلوبة. 

 :Damping الت ط ب 30:2
يقبةةل الحبةةر والمةةاء فةةإن محلةةول الترطيةةب هةةو أسةةاس فةةي  بمةةا أن اللةةوح الطبةةاعي الليثةةوغرافي 

 هذه العملية وهنالك تنوع كبير في التعليمات المتنوعة لأنظمة الترطيب.

 اظيفة الت ط ب: 1:30:2
المسةةئولية الأساسةةية لمحلةةول الترطيةةب هةةو سةةلب الحساسةةية للمسةةاحات غيةةر الطابعةةة علةةى  

لحبةر( مهمةة أخةرى لمحلةول الترطيةب وهةي المحافظةة اللوح الطباعي لتقبل الحبر. )جعلهةا لا تقبةل ا
على برودة لوح الطباعة وأسطوانات الترطيب وأسطوانة البطانية وبالتالي منع هةذه الأسةطوانات مةن 

 الانتساخ وأا غبار عالق عليها.
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بمةةا أن محلةةول الترطيةةب يةةتم امتصاصةةه فةةي الحبةةر الموجةةود علةةى أسةةطوانات تحبيةةر اللةةوح  
ساعد على انخفاض ااهرة التزل  لفيلم الحبر. وتقليل فرصة ألياف الورق الحرة الطباعي فإن  لك ي

علةةى سةةطح الةةورق أو الحبةةر التةةي تةةم طبعهةةا سةةابقاً وهةةذا يمكةةن نظةةام الترطيةةب فةةي المسةةاعدة علةةى 
 تقليل مشاكل الاستاتيكية التي يمكن أن تحدث في وحدة التسليم بماكينة الطبع.

 مكوةات محلول الت ط ب: 2:30:2
تةةأتي محاليةةل الترطيةةب مركةةزة ويةةتم تخفيفهةةا بالمةةاء إلةةى نسةةبة التركيةةز الصةةحيحة. المحاليةةل  

المركةةزة تحتةةوا علةةى صةةمغ صةةناعي أو طبيعةةي بةةديل للكحةةول ومكونةةات أخةةرى. ويتطلةةب تخفيفةةه 
 بالماء. يتم أحياناً إضافة الكحول.

والرطوبةة النسةبية مةن  يعتبر كةل مةن اللةوح الطبةاعي وسةرعة الماكينةة والةورق ودرجةة الحةرارة 
العوامةةل الأساسةةية التةةي نحتاجهةةةا فةةي اخةةتلاف محاليةةل الترطيةةةب. يعتبةةر المكةةون الأسةةاس لمحلةةةول 
الترطيب والذا يمثل حوالي خمسة وتسعون إلى تسعة وتسعين في المائة من وزن المكونةات الكليةة 

 (.%99 - %95للمحلول ما بين )
صةةمغ الصةةناعي مةةن أهةةم العناصةةر التةةي تةةدخل فةةي الصةةمغ العربةةي كعنصةةر طبيعةةي أو ال :الصمـــ 

تصةةنيع محلةةول الترطيةةب. بةةدون وجةةود الصةةمغ فةةي الترطيةةب فةةإن المسةةاحات غيةةر الطباعةةة تلةةتقط 
 الحبر ويسمى هذا بالتشحيم.

معظةةةم محاليةةةل الترطيةةةب حم ةةةية فةةةي طبيعتهةةةا كمةةةا يعتبةةةر حمةةةض السةةةتريك وحمةةةض  :الحـــوام 
محلول الترطيب. أن خليط الصةمغ والمةاء لوحةدها لا تعمةل الفوسفوريك أكثر الأحماض إضافة إلى 

 على سلب حساسية اللوح ليرفض الحبر لأن المحلول غير حم ي.
( الةةةرام الهيةةةدروجيني والقلويةةةة إلةةةى المسةةةتوى الأمثةةةل أا PHعنةةةد تقليةةةل درجةةةة الحموضةةةة ) 

إلةى نظةائر  حوالي ثلاثة ونصف إلى أربعة ونصف فإن جزئيات الصمغ يتم تحولهةا داخةل المحلةول
 حم ية وهذه الطبقة تمكن المحلول من العمل على ترطيب اللوح الصحيح.

ت ةةاف مةةواد خاصةةة بعوامةةل التبلةةل إلةةى محلةةول الترطيةةب لةةنخفض التةةوتر السةةطحي للمةةاء  
والسةةماح بانتشةةار المةةاء كفةةيلم رايةةق علةةى المسةةاحات غيةةر الطابعةةة فةةي اللةةوح )التةةوتر السةةطحي هةةو 
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دون عوائةةق علةةى السةةطح( عةةادة يسةةتخدم إيزويروبايةةل الكحةةول فةةي محلةةول  السةةماح للمةةاء بالانتشةةار
 الترطيب لتقليل التوتر السطحي وزيادة اللزوجة.

استخدام الكحةول حظةر التعامةل بةه فةي المرطبةات مةن وكالةة حمايةة البيئةة الأمريكيةة لمةا لةه  
 من آثار ضارة على البيئة وتم تطوير بدائل للكحول.

إن ثبةةات جةةودة المةةاء المسةةتخدم فةةي محاليةةل الترطيةةب مهمةةة للغايةةة فةةإن المةةاء الفقيةةر يسةةبب  
كثير من المشاكل الطبا ية وكذلك درجة اختلاف درجة جودة الماء من منطقةة جغرافيةة إلةى أخةرى 
فكثيةر مةن الملونةات يمكةن تواجةدها داخةل المةاء بكميةات مةن الكلوريةدات والكةروم والنحةاس والفلوريةد 

 لحديد والسلفات.وا
عمومةةاً المةةاء يحتةةا  لمعالجةةات متعةةدد حتةةى يةةتم اسةةتخدامه فةةي محلةةول الترطيةةب وصةةانعي  

المحاليةةل لهةةم الخبةةرة والقةةدرة علةةى  لةةك. فةةأا مطبعةةة فةةي أا مكةةان لةةديها مشةةاكل مةةع معالجةةة المةةاء 
لةةق عليةةه الةةذا يةةتم إمةةدادها بةةه ويوجةةد فةةي الأسةةاس أربعةةة أنةةواع مةةن أنظمةةة معالجةةات المةةاء الةةذا يط

 الماء اليسر وأنظمة للتقطير وأنظمة الماء المتأين وأنظمة التناضح العكسي.
 الماء اليسر تستعمل تنقيته على مرشحات تزيل الكالسيوم والماغنسيوم. .1
أنظمة التقطير خلو الماء من المواد المعدنية والع وية والتي توجد عادة فةي مةاء الصةنبور  .2

خار في وحدة تكثيف وتبريد البخةار وتحويلةه مةرة أخةرى إلةى ويتم  لك بغلي الماء وبجمع الب
 سائل ويعرف  لك بالمقطر.

أنظمةة المةةاء المتةأين يةةتم فيهةا إزالةةة جميةةع الأيونةات فةةي المةاء والتةةي تكونةت بوجةةود الأمةةلاح  .3
 المعدنية في الماء، وهذه المعالجات تتبع عمليات معينة ومعقدة لإنتا  ماء ثابت النقاوة.

مةةن الشةةوائب فةةي المةةاء غيةةر  %95إلةةى  %90كسةةي هةةي عمليةةة إزالةةة حةةوالي التناضةةح الع .4
المعال  وتتم في هذه العملية استخدام مرشحات من خةلال أغشةية نسةجيه )مرشةحات( لإزالةة 
الأيونات الموجبة والسالبة في الماء ويشمل  لك إزالة العناصر الصلبة كالسكر ومواد أخرى 

 هذا النوع من العمليات يسمى التناضح العكسي.منتشرة غير جذابة وحتى البكتريا و 
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 أةظمة تداي  اتب يد محال ل الت ط ب: 3:30:2 
كل حوض محلول ترطيب به صهري  رئيسي وهذا النظام يسمح لكةل وحةدات الترطيةب مةن  

التعامةةةل مةةةع المحلةةةول ولهةةةذه الأنظمةةةة مرشةةةحات لاحتجةةةاز وإزالةةةة المةةةواد العالقةةةة التةةةي تةةةؤثر علةةةى 
وبالتالي التأثير فةي الطباعةة. بعةض الأنظمةة بهةا وحةدة تبريةد للمحافظةة علةى درجةة حةرارة الترطيب 

المحلول. تدم  أجهزة خلط محاليل الترطيب حتى ن من محلول جيةد والمحافظةة علةى المواصةفات 
 المطلوبة من خلال ال بط الأوتوماتيكي لنسب التركيز.

فةةي السةةتينات مةةن القةةرن الماضةةي. وأهميةةة  إن نظةةام التبريةةد لةةيس جديةةداً واةةد بةةدأ اسةةتخدامه 
التبريةد هةي المحافظةة مةرة أخةرى علةى ثبةات درجةة حةرارة المحلةول والمحافظةة علةى التغذيةة بمحلةول 

 الترطيب على اللوح والمحافظة على درجة الاحتكا  بين هذه الأسطوانات.
لتفةةةةةادا  %50درجةةةةةة فهرنهايةةةةةت أو  40دائمةةةةةاً درجةةةةةة الحةةةةةرارة المطلوبةةةةةة للمحلةةةةةول حةةةةةوالي  .1

استهلا  المحلةول. أن التبريةد يحةل مشةكلة التشةحيم النةات  عةن سةخونة المكةان والتةي تةؤدا 
إلى التصاق الحبر بالمساحات غير الطابعة وهذا يعني استنزاف جزئيات الخ اب المكونة 
للحبةةر داخةةل محلةةول الترطيةةب وهةةذا نتيجةةة لارتفةةاع الحةةرارة، إن زيةةادة التبريةةد العاليةةة تةةؤدا 

ثيةةةف محلةةةول الترطيةةةب ممةةةا يةةةؤدا لتسةةةااط اطةةةرات منةةةه علةةةى الةةةورق مسةةةبباً بعةةةض إلةةةى: تك
التشةةةوهات. وفةةةي الماكينةةةات الحديثةةةة فةةةإن حةةةوض الترطيةةةب يكةةةون فةةةي معةةةزل عةةةن ماكينةةةة 

وتومةةاس  جيةةداسالطباعةةة. البةةرودة العاليةةة تزيةةد مةةن تةةزل  الحبةةر وينتشةةر الةةورق. ) لويةةد دي
 اوفسيت(.تشغيل ماكينات اللثو  -111ص:  2005ديسترا، 

 المشاكل الطبا ية التقنية )الع وب التقنية(:  31:2
وخاصة في الدول النامية علمةاً بةأن جةزء كبيةر منهةا  هنالك مشاكل شائعة في طبا ية الأوفست

تم معالجته بالأجهزة الحديثة وأجهزة التحكم الملحقة بماكينات الطباعة إلا أنه يجب اسةتعراض جةزء 
 من هذه المشاكل فيما يلي: 

o  مشةةةاكل الوسةةةيط المطةةةاطيBlanket الةةةذا ينقةةةل الطباعةةةة للوراةةةة فةةةي لةةةوح  )الوسةةةيط: البطانيةةةة
الطباعةة(، اةةد تحةةدث خةةدوش أو تجةاويف تمنةةع وصةةول الحبةةر إلةى إجةةزاء منهةةا أثنةةاء الطبةةع؛ أو 
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ربما يعيق ال غط غير المتوازا على السطح الطباعي وعلى الوراة مما يؤدا إلى طبعة غيةر 
 فإ ا كان هنالك عيب في الحشو الخلفي للبطانية بال رورة معالجته بالطرق التالية: سوية.
 حشو البطانية الخلفي أو استبداله بحشو جديد. زيادة ثخانة  -
 (Jorgensen, Georg w, Op. cit p.p.24-13)زيادة ضغط طنبور الطبعة.  -

 مراجعة وزيادة حشو خلفية لوح الطباعة على السلندر.  -
 في حالة تعدد المعالجات يستبدل الوسيط المطاطي بوخر جديد.  -

o عند تلامس الوراة بالبطانية في حالة طباعة لةون واحةد وموعةد التقائهةا : ثخانة النقطة الطبا ية
بطنبةةور الطباعةةة )ال ةةاغط( يسةةبب ضةةعف انتقةةال الحبةةر مةةن البطانيةةة إلةةى الوراةةة ويةةؤثر  لةةك 

علةى هيئةة  وبالتةالي تظهةرالنقطة المطبوعة حيث لا تنتقةل بأكملهةا عنةد نقطةة التمةاس المةذكورة 
 . Torque meterد البطانية أكثر باستخدام مقياس صورتين متداخلتين وهنا يجب ش

o  فرشة فرد الورق على الماكينة أو زيادة ضغط نافورة الهواء  ضغطزيادة  :كرمشة الورق Air jet

pressure    مما يتطلب فرد الورق ابل وضعه على الماكينة؛ أو مراجعة اتجاه ألياف الورق. أو
الماكينة )البنس( أو ربما تكون ملوثة ويجب نظافتها لانسةياب  مراجعة انزلاق الورق من اوابض

 الورق. 
o غالبةةا مةةا تتةةنفخ الأرضةةيات إلةةى أعلةةى عنةةد الطباعةةة وتحةةدث هةةذه : تحةةدب الصةةورة فةةي الطباعةةة

الورق خفيف الوزن كالبطااات  ات الأرضيات  إ االمشكلة بفعل اوة جذب الحبر للوراة خاصة 
 المشاكل بتمو  الوراة. ويمكن معالجته بالآتي:المتكررة ويعرف هذا النوع من 

o  ال اغطخفض ضغط طنبور الطبعة( .) 
 تزل  الحبر. إنقاص -
خفةةض سةةرعة الماكينةةة ليقةةل الترطيةةب ويزيةةد الحبةةةر علةةى لةةوح الطباعةةة والعكةةس زيةةادة سةةةرعة  -

 الماكينة تزيد من معدل الترطيب يفصل التنافر بين الحبر والماء.
 أتخن.  تغيير الورق بوزن أثقل أو -
 (. Blanketتغيير البطانية ) -

o  وتتم معالجة المشكل من خلال الآتي:اهور الطباعة على خلفية الورق : 
 تقليص الزمن الفاصل بين طباعة اللون الأول واللون الذا يليه.  -
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 تهوية الورق ومراجعة رصه على الطاولة.  -
 مراجعة الحبر ومجففاته لان سرعة الجفاف الزائد يؤدا إلى التصاق الورق.  -
 مراجعة الترطيب وهو متغير ملازم للحبر.  -
فحةةص الةةورق للحم ةةية لتركيةةز الأيةةدروجين فيةةه وزيةةادة حموضةةته أو الويتةةه التةةي تةةؤثر  -

 بةةدورها فةةي الحبةةر وميةةاه الترطيةةب مةةع مراجعةةة نسةةبة الرطوبةةة فةةي الةةورق التةةي اةةد تةةنقص
ممةا يةةؤثر فةي جفةةاف الةورق ويسةةاعد علةى تكةةون شةحنات كهربةةة اسةتاتيكية تجعةةل الةةورق 

 يلتصق مع بع ه. 
o الحشةةةو الخلفةةةي للوسةةةيط المطةةةاطي Blanket  : يسةةةتخدم عةةةادة فةةةي حالةةةة انخفةةةاض الحبةةةر فةةةي

بعض المساحات المطبوعة ويعال  بتقليل الحشو وزيادة شد البطانية إ ا اهر ازدوا  فةي الةنقط 
 المطبوعة. 

o تظهةةةر الحيوانةةات بعةةض التشةةوهات كالسةةةحب الملبةةدة والغيةةوم علةةةى : غباشةةة الصةةور المطبوعةةة
ناعمة وهذه الظاهرة تؤثر في لمعةان الحبةر الورق حيث أنه من المفترض أن تكون القيم اللونية 

ومةةن أسةةبابها عةةدم اسةةتواء ال ةةغط المتسةةاوا عنةةد الطبةةع واخةةتلاف فةةي أحجةةام الةةنقط الطبا يةةة. 
( وهنةةا يراجةةع الوسةةيط المطةةاطي للحشةةو الخلفةةي. ومنهةةا أي ةةا اخةةتلاف تخانةةات الةةورق )الكبسةةة

وتةةةتم  الحبةةةر.تصةةةاص وسةةةبب آخةةةر تراكمةةةات علةةةى هةةةذا الوسةةةيط أو عةةةدم اةةةدرة الةةةورق علةةةى ام
المعالجةةةة بزيةةةادة ضةةةغط الطنبةةةور )ال ةةةاغط( وتقليةةةل الحشةةةو الخلفةةةي للوسةةةيط المطةةةاطي لتةةةوازن 

 ومراجعة سرعة الماكينة والحبر والترطيب.  slender impressionالكبسة( ال غط )
o تظهةةر غالبةةا فةةي الأرضةةيات نتيجةةة جسةةيمات تلتصةةق بالسةةطح  :اهةةور التلطةةيخ والبقةةع البي ةةاء

الطبةةاعي أو الوسةةيط أو نتيجةةة جسةةيمات متنةةاثرة علةةى الةةورق تنةةدم  مةةع الأحبةةار وتةةتم المعالجةةة 
 بنظافة الوسيط المطاطي والذا يتم تلقائياً في الماكينات الأكثر حداثة. 

o )ة خشةةنة شةةبيه بالسةةنفرة بةةدل أن يبةةدو الحبةةر بعةةد الطباعةةة فةةي صةةور  :تغيةةر شةةكل الحبةةر )التجةةزع
وبةةالنظر إلةةى سةةطح الةةورق مةةن خةةلال المكبةةر تظهةةر أشةةكال صةةغيرة جةةةدا  لامعةةاً.يكةةون ناعمةةاً 

هذا يعنةي أن بعةض أليةاف الةورق لةم تحبةر ويبةدأ  الأحجام.موزعة عشوائيا وكأنها ثقوب مختلفة 
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كةالورق رفيةةع الحجةةم أو أشةةكال خيطيةة دقيقةةة ولعةةلا  هةةذه المشةةكلة  الحبةر فةةي التجعةةد والكرمشةةة
 (Jorgensen, Georg w./op/cit.p.p.72-74تتخذ الإجراءات التالية: )

o  .تقليل الحبر وضبط أسطوانات التحبير أا رولات التغذية للحبر 
o  .زيادة ال غط على الورق بالأسطوانة ال اغطة 
o  مع تخفيض سرعة الماكينة. زيادة الحشو الخلفي للوح الطباعة 
o  .تغيير الورق بورق أال احتواء على شعيرات أو نشارة ورق على سطحه 
o  .أن يكون الورق أكثر مقاومة للرطوبة 
o  .تقليل نسبة الكحول في مياه الترطيب 
o  :يحدث هذا في المناطق غير الطابعة والتةي مةن المفتةرض أن تلوث المناطق غ   الطابعة

تقبل الترطيب فقط ولكنها تصبح حساسة للحبر. اةد يحةدث هةذا نتيجةة لعيةوب ميكانيكيةة أو 
عةةةدم ضةةةبط الترطيةةةب أو ارتخةةةاء الوسةةةيط المطةةةاطي أو ربمةةةا خلةةةط كيروسةةةين فةةةي حةةةوض 

 الترطيب أو غسل المرطبات بمحلول الكيروسين سالف الذكر. 
o اهةةور الحبةةر علةةى الوراةةة التةةي تحتهةةا علةةى طاولةةة  : صاق الحبر في الوراة التي تحتهاالت

النقع أو ورق ضارب ويحدث  لك عادة عندما يكون الحبر fاستقبال الورق المطبوع وتعرف 
طريةةاً أو  و سةةيولة عاليةةة وهةةذا العيةةب يكةةون أكثةةر وضةةوحاً فةةي طباعةةة الأرضةةيات ويمكةةن 

 التحكم فيه بالآتي: 
o للالتصاق.رش البودرة الم ادة  زيادة  
o ارتفاع رصة الورق على طاولة الاستقبال أثناء الطباعة.  إنقاص 
o  .تقليل تغذية الحبر واستبداله بحبر سريع الجفاف 
o  .استخدام جهاز امتصاص شحنات الكهربة الاستاتيكية 
o  .خفض سرعة الماكينة 

o  هنا انتشار الحبر خار  حدود الطبع أا خةار   المقصود :الوراةانتشار الحبر وتفرشه على
ويمكةن النقطة الطبا يةة ويظهةر  لةك جليةاً فةي المنةاطق اللونيةة المتوسةطة ومنةاطق الظةلال 

مةةن ملاحظةةة  لةةك بجهةةاز المكبةةر. أو مقارنةةة الطبةةع بجهةةاز مقيةةاس القةةرص النجمةةي المعةةد 
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مش السةةطح ( هةةذا المقةةاس يطبةةع علةةى الصةةورة فةةي هةةاStar Target) G.A.T.Fشةةركة 
الطباعي للمقارنة. يعمل على تقارب تقسيمات هذا المقياس إلى حد التلاحم وتكوين مساحة 
صماء في وسط القرص وكلما زادت كثافة الدائرة في المراكز كلما دل  لك على زيادة نسبة 

  انتشار الحبر. ويمكن تفادا هذا العيب كالآتي:
o  ال اغطتخفيض ضغط الطنبور على الطبعة( . ) 
o  زيادة شد الوسيط المطاطي(Blanket ) 
o  الترطيب.زيادة الكحول في محلول  
o  .خفض درجة حرارة مبرد أسطوانة الترطيب 
o  .ضبط التحبير على السطح الطباعي 

o وهةذا مةا يعةرف بالموريةة  :اهةور زغللةة علةى سةطح الطباعةةMoire patterns  أا تةداخل
بين الصةورة أو الةنقط الطبا يةة وخاصةة الشةبكة المسةتخدمة عنةد التصةوير ويحةدث التةداخل 
أثنةةاء عمليةةة الطباعةةة عنةةد طباعةةة لةةون فةةوق آخةةر لأن وجةةود أكثةةر مةةن شةةبكة فةةوق بعةةض 

لابةد مةن  (Stevenson, George, 1998)البعض لتوالي الألوان الذا ينت  عنه التداخل. 
ل الصةورة مةن لةون لآخةر وربمةا ميةل الصةورة عةن مكانهةا وتفةاوت طةو  مراجعة ضبط الألوان

 اختلاف زوايا النقط الطبا ية مع خطوط الشبكة الطبا ية في مرحلة التصوير وهذا سببه 
o  هةةذا العيةةب نةةات  عةةن نقةةص ميةةاه الترطيةةب فةةي الماكينةةة فالمنةةاطق الغيةةر : جفةةاف سةةطح الةةورق

بح حساسة للحبةر بةدل المةاء ومةن ثةم يتلةوث المطبةوع. عنةد زيةادة محلةول تصمرغوب طباعتها 
الترطيةب تبةةدأ تةدريجياً زوال انسةةداد الةنقط الطبا يةةة. عةلاوة علةةى  لةك يجةةب تقليةل تغذيةةة الحبةةر 

 ومراجعة أسطوانة الترطيب بتغيير الكسوة بقماش جديد. 
o اع معالمهةةا مةةع تلةةوث هةةذه اهةةور توكةةل وتفتةةت المسةةاحات الغيةةر طابعةةة وضةةي: الصةةورة المنهكةةة

( اةد يطلةق عليةه كلمةة احتةرق وعنةد فحةص القةيم )الزنةكالمساحات وهذا نتيجة أن لةوح الطباعةة 
اللونيةةةة المسةةةاحات المطبوعةةةة بمقيةةةاس دليةةةل الحساسةةةية الةةةذا يطبةةةع مةةةع الصةةةورة علةةةى هةةةامش 

ل كثافةة السطح الطباعي يمكن ملاحظة الفرواات مع تدر  الألةوان وخاصةة اللةون الرمةادا الأاة
  لك بتقليل الحموضة في محلول الترطيب وتقليل الحشو للوح الطباعة ومراجعة الحبر. ويعال  
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o وهةي اهةور تشةوهات وخةدش : التلطخةات علةى السةطح الطبةاعيscratches and smears 
في المناطق البي اء في الصورة واد تظهر وتختص أحيانا من فرخ لآخر وينت   لك من زيادة 

الرش الم اد للالتصاق فينزلق بين افرخ الورق التي ما يزال حبرها طريةاً ويرجةع كمية مسحوق 
 لةةةك ل ةةةعف مقاومةةةة الحبةةةر للاحتكةةةا  وربمةةةا لأسةةةباب أخةةةرى مةةةن كسةةةوة أسةةةطوانة الترطيةةةب أو 
انتشةةار الغبةةار والتةةراب مةةن الأسةةقف الةةذا يتسةةااط علةةى الماكينةةة أثنةةاء الةةدوران كمةةا توجةةد فةةي 

 Metallic gold inkية خاصة الأحبار الذهبية المعدنية التكوين بعض الأحبار حبيبات معدن
 العيوب الطبا ية شيوعاً العيوب التالية: ومن أكثر  

o  عيوب تجعل المطبوع غير صالح للغرض الذا أعد من أجله كالتشةوه أو عةدم ان ةباط الألةوان
فةةي العبةةور بالداةةة المطلوبةةة كالكتةةب الطبيةةة الخاصةةة بالتشةةريح والتةةي توضةةح مقطةةع معةةين فةةي 

 جسم الإنسان بالتفاصيل الدقيقة التي يجب وضوحها وبألوانها التي تميزها عن غيرها. 
o نعة لاستعمال المطبوع بعد الطبع والإخرا  مما يجعلةه غيةر صةالح للتةداول عيوب متواعة أو ما

 مثل تفكك ملازم الكتاب لعدم التجليد بإحكام أو تمزق أحد المغلفات أو كرفستها.
o  .حدوث بقع في أرضية المطبوع وتشوه الصور 
o  مثيةرة بعض العيوب الملاحظة من العملاء وبنسب بسةيطة يمكةن تجاوزهةا ل ةيق الواةت ولكنهةا

 للاهتمام والمعالجة مستقبلًا. 
وبةالرغم الةتحكم الةةذاتي فةي صةناعة الطباعةةة المعمةول بةه فةةي كثيةر مةن الةةدول المتقدمةة يحتةةا    

إلةةى المزيةةد مةةن البحةةوث فةةي المعالجةةات عكةةس الإنتةةا  المتكامةةل فةةي صةةناعات أخةةرى مثةةل السةةلع 
رية التشةةةغيل علةةةى وتيةةةرة واحةةةدة الهندسةةةية ولكةةةن الطباعةةةة بهةةةا تحةةةديات أكبةةةر لعةةةدم نمطيةةةة واسةةةتمرا

وبمعةةدلات منتظمةةة فالإنتةةا  يسةةتمر حسةةب العمليةةة أو الوايفةةة التشةةغيلية بغةةض النظةةر عةةن نو يةةة 
الإنتةةا  الةةذا يةةتم التشةةغيل عليةةه كةةالخرط والكاتولوجةةات أو الكتةةب ومةةواد التغليةةف حسةةب احتياجةةات 

الألةةوان فقةةط أو الطباعةةة  وهةةذا يقودنةةا اللةةي التخصةةص الواحةةد فةةي التصةةوير وفصةةل الطباعةةة.سةةوق 
 على الماكينة فقط أو طباعة التغليف. 
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 معيار التف قة ب ن مطبوعات بكميات كب  ة اصغ  ة:  32:2
تختلف المطبوعات من حيث تصميماتها ومواصفاتها ويتفاوت هةذا الاخةتلاف بغةض النظةر  

حيةةز المجمةةوعتين عةةن الكميةةة المطلوبةةة بمعنةةى أن مةةا يةةتم فةةي عمةةل التصةةميم التجهيةةز يأخةةذ نفةةس 
عمل كبير أو صغير. ومهمةا يكةن مةن أحةد الصةعوبات التةي تتعامةل مةع المطبوعةات  ات الكميةات 
الصةةغيرة نسةةبياً نتيجةةة لتعةةدد وتنةةوع تلةةك الصةةفات والمعةةايير المتبعةةة فهةةذا يعنةةي تطبيةةق كةةل مةةا هةةو 

 مطلوب من مقاييس وتحكم في جودة المطبوعات. 
إن العاملين حينما يتعاملون مةع الاختلافةات فةي أشةكال المطبوعةات والتغيةرات التةي تحةدث مةن  

حةةين لآخةةر فةةانهم يصةةبحون أكثةةر تعرضةةاً للاهتةةزاز لعةةدم تةةواتر وتحةةد طةةرق التشةةغيل ومةةا يجةةرا مةةن 
معالجات جديدة لذا يجب وضع العاملين أمام تعليمات وتشةغيل قياسةية محةددة واضةحة مةع التركيةز 

النقاط الرئيسية بإشارات مميزة و لك بتزويةدهم بالمعلومةات الكافيةة لاسةتخدامات أجهةزة القيةاس على 
والبعةةةد عةةةن الاجتهةةةادات التةةةي لا تسةةةتند إلةةةى أسةةةس علميةةةة. نسةةةبة لتنةةةوع المواصةةةفات وتفشةةةيها فعةةةدم 

جاهةل احتمال فهم العامل للتعليمات وأرد في فتةرة وجيةزة لعمةل مةا. وهةذا اةد ينةت  عنةه الأخطةاء أو ت
العناصةةر أو سةةوء تفسةةير إلةةى غيةةر  لةةك مةةن الاحتمةةالات وعليةةه يحتةةا  العامةةل فةةي مثةةل هةةذا  أحةةد

 الحالات إلى رأا محايد حتى لا يقع الخطأ. 
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 المبحث السادس
 التغليف 33:2

احتا  الإنسان الأول للتغليف لحف  الأطعمة وتأمينها من كل ما حولهةا مةن إنسةان وحيةوان 
وراق الأشةجار ولحائهةا واشةورها لهةذا الغةرض ولتنةوع الاحتياجةات ومنهةا التغليةف الةذا لذا استخدم أ

 دفعه لتطوير احتياجاته التخزينية فلجأ إلى توايف الجلود والأخشاب وحتى الأامشة البالية.
التغليةةف فةةي معنةةاه العةةام هةةو مةةا يسةةتعمل لاحتةةواء المنتجةةات بكةةل أنواعهةةا وموادهةةا المختلفةةة 

وأشةةكالها وهيئاتهةةا احتةةواءً كةةاملًا أو جزئيةةاً ويشةةمل  لةةك كةةل المةةواد المسةةتخدمة آنفةةة الةةذكر والمتنوعةةة 
أضةةيف إليهةةا لاحقةةاً الزجةةا  والمةةواد البلاسةةتيكية والمعدنيةةة وكةةل مةةا اةةد يسةةتجد فةةي عةةالم الصةةناعة 

 ليدخل في عملية التغليف.
 تع يف التغليف: 34:2

 فات التالية: من أكثر تعريفات التغليف شيوعاً التعري    
 .التغليف هو فن والعلوم والتكنولوجيا لإعداد وتجهيز المنتجات للترحيل والبيةعPackaging is 

the Art of science and Technology of preparing goods for transport and 

sale. 
 تكلفة ممكنة وبأالل مان وصول المنت  للمستهلك بأحسن حال  كما عرف التعليف بأنه:     

 A means of Ensuring the safe delivery of a product to the consumer is 

sound condition at the minimum overall cost.” 
 يبيعإ اً التغليف يجب أن يبيع ما يحمي، ويحمي ما    

Package must sell what it protects and protect what it sell  
ابتدعةةه بمفهومةةه الحةةالي فةةي  أول مةةنوالتغليةةف كغيةةره مةةن الفنةةون المختلفةةة نجةةد أن الصةةينين 

الةورق مةن أهةم خامةات  أصةبحوبما أنهم أول من فكر في صةناعة الةورق بالتةالي  ق.م.القرن الثاني 
التغليف والذا كان يصنع من لحاء الأشجار وسيقانها ولبها واد دخلت صناعة الورق فةي التغليةف 

م تةةم إنتةةا  أول ماكينةةة لصةةناعة الأكيةةاس الورقيةةة 1852م وفةةي العةةام 1844إنجلتةةرا فةةي العةةام فةةي 
، 2015وكانةةت البدايةةة الحقيقيةةة للتغليةةف الحةةديث، )طةةه العطةةا،  wolle Francisوكانةةت بواسةةطة 

 كتاب التغليف. (1ص: 
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 :Barcodeالباركورد:  35:2

( متعةرف Scanner بارة عن رمةوز يمكةن اراءتهةا مةن خةلال جهةاز اةار) ضةوئي ) الباركود
علةى التعةةاكس بةةين الخطةةوط والمسةةافات الموجةةودة فةةي البةاركود وتحويلهةةا إلةةى أراةةام فةةي جهةةاز البيةةع 

 والتي تمثل سعر المنت .

 ضوابط اضع الباركود في المغلف: 1:35:2

ر أو البرتقةةالي أمةةا الخطةةوط تتكةةون بةةاللون لةةون الخلفيةةة فةةاتح مثةةل اللةةون الأبةةيض أو الأصةةف .1
 الداكن كالأسود والبني ولكن يف ل في كل الأحوال استعمال اللون الأبيض.

يجب أن تكةون هنالةك مسةافة خاليةة ابةل العمةود الأخيةر للبةاركود ويجةب أن تكةون مةن نفةس  .2
 لون الخلفية ليتمكن القار) ال وئي من معرفة بداية ونهاية الباركود.

واةةع البةةاركود علةةى الغةةلاف أو العبةةوة وفةةق أسةةس معينةةة يةةتم اتباعهةةا حسةةب الشةةكل يتحةةدد م .3
 الهندسي للمنت  وحجمه ونوع الغلاف المستخدم ليسمح بقراءة الباركود.

 تطور تقنيات تصنيع التغليف: 36:2

تطورت تقنيات التصنيع باستعمال الغراء كعنصةر هةام فةي صةناعة الأكيةاس التجاريةة فةي العةام 
لصناعة وطباعة الأكياس التجارية. وفي  الأتوماتيكيةم اهرت الماكينات 1905م وفي عام 1870
م اهةةرة الماكينةةة الأتوماتيكيةةة لصةةناعة الأكيةةاس التجاريةةة فةةي هةةذا 1905م وحتةةى عةةام 1870العةةام 
م وفةي العةام 1817اء دخل التغليف مرحلة جديدة باستعمال الورق المقوى في إنجلترا في العام الأثن

فةي شةكل جيةوب هوائيةة وهةو  Corrugated paper boardم بدأت صناعة الورق المجعةد 1850
للجةةةزء الةةةداخلي الةةةذا يكةةةون  Flutingللجةةةدران الخارجيةةةة و Kraftيتكةةةون مةةةن نةةةوعين مةةةن الةةةورق 

لتمنحةةه القةةوة وتمنةةع المنةةت  الحمايةةة مةةن الصةةدمات الخارجيةةة ويعتبةةر أجةةود الأنةةواع  الجيةةوب الهوائيةةة
للتغليف خاصة في الترحيل والتخزين والتوزيع الآمن لكل أنحاء العالم. فةي فتةرة لاحقةة بةدأ اسةتخدام 

  Flaked cerealsالورق في تغليف المواد الغذائيةة والأطعمةة ودفةع  لةك صةناع الأطعمةة الحبوبيةة
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دعةةم حمايةةة المنةةت  بتغليةةف العلةةب الورقيةةة بأكيةةاس بلاسةةتيكية شةةمعية ثةةم تطةةورات الفكةةرة إلةةى  إلةةى
 إدخال الكيس داخل العلبة الورقية ل مان حماية أكبر.

التغليةةف مرحلةةة متقدمةةة لتصةةنيع المنتجةةات ألا وهةةو دخةةول مةةادة الزجةةا  الةةذا يعتبةةر مةةن عائلةةة 
ق. م  1500فةةةةي أغةةةةراض التغليةةةةف فةةةةي العةةةةام ق. م وتةةةةم اسةةةةتخدامه  7000الخزفيةةةةات فةةةةي العةةةةام 

بواسةةطة اةةدماء المصةةريين الةةذين كةةانوا يصةةنعونه يةةدوياً ولكةةن سةةرعان مةةا تةةم التوصةةل إلةةى صةةبه فةةي 
ق.م فقةةد اسةةتطاع الفينيقيةةون  300اوالةةب لصةةنع الأكةةواب وبعةةض الأوانةةي المنزليةةة. أمةةا فةةي العةةام 
خةةزين المةةواد السةةائلة والمطحونةةة وفةةي تصةةنيعه فةةي شةةكل أوانةةي مختلفةةة الأشةةكال والأحجةةام لحفةة  وت

أثناء مسيرة التطوير والتحديث أضيفت الزخارف إلى سطوح المصنوعات الزجاجية في حوالي القرن 
السابع والثامن عشةر المةيلادا إلةى أن تةم اختةراع ماكينةة أوتوماتيكيةة لصةناعة الزجةا  مكانتةه الةذا 

ي سبعينيات القرن العشرين فقد الزجا  مانه لتغةزو اصبح سوااً رائجاً لتعبئة السوائل والمشروبات وف
المةةةواد المعدنيةةةة والبلاسةةةتيكية مجةةةال التغليةةةف خاصةةةة المنتجةةةات باهظةةةة الةةةثمن كةةةالروائح والعطةةةور 

 والأدوية ومواد التجميل.
استخدمت المعادن كبديل للزجا  في صةناعة الأوانةي كالةذهب والف ةة ولكنهةا أصةبحت حبيسةة 

نياء ومن ثةم دخلةت المعةادن الأخةرى كالصةفيح المقةاوم للصةدأ واةد اسةتعمل في اصور النبلاء والأغ
 لطلاء المعادن الرفيعة كالحديد.

إلا أن الفةةولا  اةةد  William underwoodانتشةةر طلةةي المعةةادن بالصةةفيح فةةي أمريكةةا بواسةةطة 
م تةم تطةوير 1868حل مكةان الحديةد فةي صةناعة التغليةف خاصةة المشةروبات والسةوائل وفةي العةام 

طةةلاء العلةةب مةةن الةةداخل للحمايةةة الصةةحية وعوامةةل البيئةةة والتفةةاعلات الكيميائيةةة والفيزيائيةةة مةةا بةةين 
 المشروبات والمعادن المستخدمة.

دخلت الراائق المعدنية المصنعة من الصفيح والألمونيوم لعالم التغليف كمةواد  1910في العام 
ات الغذائية واد اهرت أول علبة مصنعة من نظيفة وخفيفة عالية الجودة تستخدم للعديد من المنتج

م كانةت أول عمليةة تصةميم للتغليةف المعلةب. العلبةة 1866م وفي العةام 1950الألمونيوم في العام 
اسةتخدمت الراةائق المعدنيةة  1841المعدنية المطبوعة تحوا بودرة أسنان في أمريكا. أما فةي العةام 
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م. )طةةةةةةه 1960معجةةةةةةون الأسةةةةةةنان فةةةةةةي العةةةةةةام  لتعبئةةةةةةة الألةةةةةةوان ونفةةةةةةس التقنيةةةةةةة اسةةةةةةتخدمت لتعبئةةةةةةة
 (2015العطا،
اهر أخيراً البلاستيك في القرن التاسع عشر الميلادا إلا انه استخدم في مجةال التغليةف فةي   

 Foamالثةةاني مةةن القةةرن العشةةرين. تةةم تصةةنيع البلاسةةتيك فةةي هيئةةة مةةا يعةةرف بةةالفوم أا الرغويةةة 
بعةد  لةك مةادة تغليةف أساسةية لصةناعة  أصةبحاز ثةم ممتة Insulationكمادة لحماية للمنت  وعةازل 

 الأكواب وحاويات الأطعمة واللحوم.

ليةدخل صةناعة التغليةف لعمةل اةوارير  Vinylتم اكتشاف ما يسمى بالفينيةل  1835في العام   
امتدت هذه الصةناعة لتشةمل  م1947مزيل العرق والروائح التي تستخدم بواسطة ال غط. في العام 

 1866الأفةلام البلاسةتيكية فةةي عةالم التغليةةف فةي النصةةف الثةاني مةن القةةرن العشةرين أمةةا فةي العةةام 
اهةةةةرت الةةةةديباجات والعلامةةةةات التجاريةةةةة علةةةةى المغلفةةةةات لحمايةةةةة المسةةةةتهلك وتزويةةةةده بالمعلومةةةةات 

ذائيةةة والصةةحية الخاصةةة ال ةةرورية عةةن المنةةت  وصةةناعة ومةةواد تصةةنيعه، يتبةةع  لةةك الإرشةةادات الغ
بالاستخدام واهميه الديباجة هةي عةدم التلاعةب المعلومةاتي الةذا كةان يصةاحب المنتجةات وفةي عةام 

تم تسجيل أول علامة تجارية بصورة رسةمية فةي الولايةات المتحةدة الأمريكيةة لشةركة الةدهانات  870
 Eagle Arnill chemical paint companyالكيماوية 

نصةةةراً حيويةةةاً فةةةي كةةةل أوجةةةه حياتنةةةا اليوميةةةة حيةةةث وفةةةر للمسةةةتهلك الطعةةةام يعتبةةةر التغليةةةف ع  
والب ائع في وات الحاجة أن الهالك من الأطعمة في الدول المتقدمة أال بكثير جداً منه في الدول 
النامية التي يصل فيها الهالةك إلةى معةدلات كبيةرة جةداً مةن حيةث تلةف المةواد الغذائيةة ابةل وصةولها 

 ب في  لك مستوى التغليف.للمستهلك والسب
أن التغليةةف الجيةةد يسةةهم فةةي جعةةل الأسةةعار فةةي مسةةتوياتها الةةدنيا مةةن خةةلال تخفةةيض تكلفةةة 

  النقل والتوزيع والتخزين وبذا يقل الهالك.
يختلةةف التغليةةف فةةي أشةةكاله وأحجامةةه ومهةةام مختلفةةة ويظهةةر بجةةداره مخةةاطر وجةةودة وقيمةةة 

وأخةةةرى تعتبةةةر جةةةزء لا يتجةةةزأ مةةةن  Disposalسةةةتهلكة المنةةةت  الةةةذا يحتويةةةه لان بعةةةض المغلفةةةات م
 محتوياتها وتبقى ما بقيت هذه المحتويات.
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التغليةةف الحةةديث يرجةةع إلةةى القةةرن التاسةةع عشةةر مةةن خةةلال التجةةارب الفرنسةةية الأولةةى فةةي 
تعليب وحف  اللحوم والخ روات والفاكهة وأو ية زجاجيةة مفرغةة مةن الهةواء وفةي خمسةينيات القةرن 

اكتشةةف التصةةنيع الميكةةانيكي واهةةرت علةةب الصةةفيح المعةةدني التةةي أصةةبحت مسةةتفاد التاسةةع عشةةر 
 منها في الأطعمة المنزلية.

اهةةرت فةةي هةةذه المرحلةةةة أا فةةي القةةرن العشةةةرين مةةادة البلاسةةتيك التةةةي أثةةرت فةةي صةةةناعة 
مةةةن أا مةةةادة أخةةةرى لمزايةةةاه فةةةي الخفةةةة وسةةةهولة التشةةةكيل. )شةةةريف درويةةةش اللبةةةان،  أكثةةةرالتغليةةةف 
 (70ص: ، 1997

معلوم لدينا أن نمط الحياة تغير في الوجبات التقليدية إلى الأطعمة الجاهزة الإعداد، الشيء 
الذا زاد من الطلب إلى المغلف حيث تلح  أن بعض مغلفات الأطعمة افخر من تغليف العطةور. 

سةواق نجد أن عشرات الآلاف من السلع تعرض في الأسواق واحياناً في سقف واحد فيما يعةرف بالأ
العملااةةةة ونجةةةةد إن إعةةةداد مقةةةةدره مةةةةن سةةةلعة واحةةةةدة لمنتجةةةين متعةةةةددين يريةةةةد كةةةل أن يسةةةةوق سةةةةلعته 
مسةةتخدماً كةةل مةةا هةةو متةةاح لإغةةراء المسةةتهلك سةةواء بخفةةض الأسةةعار أو إضةةافة كميةةة إضةةافية فةةي 

شةةكل المغلةةف مةةن حيةةث التصةةميم والطباعةةة الترويجيةةة  مسةةابقة أوالسةةلعة أو إرفةةاق هديةةة أو تةةروي  
 احبة للسلعة حتى يصبح المغلف جذاباً.المص

إن دخةةةول الحاسةةةوب فةةةي عةةةالم الطباعةةةة وطباعةةةة التغليةةةف ببرامجةةةه المختلفةةةة فةةةي معالجةةةة 
الصور والرسةومات والبةرام  التةي تنةت  الأشةكال ثلاثيةة الأبعةاد التةي تحةاكي شةكل المغلةف الحقيقةي 

إبةةداعاً وأوفةةر إنتاجةةاً، وبظهةةور ومواصةةفاتها جعةةل المصةةمم فةةي اةةل المعالجةةة الراميةةة للتصةةميم أكثةةر 
الطابعات الرامية عالية الجودة أضافت بعداً آخةر للمغلةف مةن خةلال إنتةا  كميةات تتناسةب وحاجةة 
التةةروي  للسةةلعة. لعةةب الحاسةةوب دوراً مقةةدراً فةةي تطةةوير تصةةميم المغلةةف و لةةك بظهةةور تقنيةةة النشةةر 

 فةةةي تطةةةوير شةةةكل المغلةةةف.المكتبةةةي فةةةي أواخةةةر القةةةرن العشةةةرين بظهةةةور مةةةواد جديةةةدة سةةةاعدت 
(Constance Side, 2001, p.47) 

 تصميم التغليف: 37:2
كةةان للعةةةرض أو  إ االتغليةةف بصةةورة عامةةة يتطلةةب مراحةةل عديةةةدة لتنفيةةذه وكةةذلك التصةةميم 

. البيةةع لكةةل نةةوع منهمةةا متطلباتةةه ومةةواده وأشةةكاله الخاصةةة بةةه حسةةب المنةةت  وكيفيةةة ترحيلةةه وتوزيعةةه
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عةةادة يةةتم التغليةةف بعةةد تحديةةد هويةةة المنةةت  ا ا كةةان مةةواد غذائيةةة أو صةةنا ية أو كيمائيةةة أو بمعنةةى 
أوضةةح كةةل أنةةواع المنتجةةات لةةذا يةةتم الاختيةةار الأمثةةل لنةةوع التغليةةف و لةةك ربمةةا بتشةةكيل فريةةق عمةةل 

و الإدارة  متكامةةل مةةن المصةةممين و المهندسةةين و الكيمةةائيين والفيزيةةائيين وإدارة الإنتةةا  و التسةةويق
الااتصادية كل  لك لجمةع المعلومةات الخاصةة بةالمنت  ومكوناتةه وتحديةد الهيئةة بالشةكل كةل حسةب 
تخصصةةه ورؤيتةةه العمليةةة والمهنيةةة ا ا كةةان المنةةت  معةةد سةةلفا للتغليةةف فقةةط فةةإن المهمةةة تقةةع علةةى 
فةةةي  عةةةاتق المصةةةمم الإي ةةةاحي لإبةةةراز الشةةةكل الجمةةةالي كمنةةةت  مةةةن الخةةةار  مةةةع إدمةةةا  مواصةةةفاته

 التصميم ليصبح ملائم للمنت  المعين . 
فةةي هةةذه المرحلةةة يةةتم عمةةل تصةةميم مبةةدئي ومطابقةةة كةةل المطلةةوب كتجربةةة أوليةةة للتغليةةف 
ويجةةرب عليةةه كةةل الظةةروف التةةي يمةةر بهةةا مةةن المنةةت  إلةةى المسةةتهلك مةةن تخةةزين وشةةحن وترحيةةل 

محدود كعينة بعد التشاور مع  وغيرها، بعد إثبات صلاحية المنت  مسبقا وتصميم التغليف يتم إنتا 
الفريق المخةتص للمنةت  وتتبةع هةذا الخطةوة التوزيةع واسةتبيان التوزيةع والعةرض ورأا المسةتهلك .بعةد 
هذه المرحلة اد يتطلب الأمر تعديل التغليف سواء كان في الألةوان أو الشةكل العةام وربمةا حةذف أو 

 إضافة بيانات بعد الطرح التجريبي الأولي.

 التغليف: أةواع 38:2
والتغليةةف  (Rigid package)التغليةةف لمنتجةةات غيةةر اابلةةة للطةةي وتسةةمى المنتجةةات الصةةلبة  .1

ويشمل القوارير الزجاجية و البلاستيكية وعلب الورق المقوى  (semi-flexile package)المرن 
لحفةة  المنتجةةات المنزليةةة كعلةةب الأحذيةةة وبعةةةض العطةةور و المةةواد الغذائيةةة و الحبةةوب وعلةةةب 
المعدات الصنا ية و الزرا يةة و المنتجةات  ات الأجةزاء القابلةة للتركيةب وأعادتةه للحفة  وعلةب 

ب الهواتةةةف النقالةةةة ومعةةةدات التصةةةوير و الموسةةةيقي عةةةرض الحلةةةي والمجةةةوهرات والسةةةاعات وعلةةة
ومعةةةدات التجميةةةل وأدوات الزينةةةة و المنتجةةةات  ات الاسةةةتخدام طويةةةل المةةةدى وهةةةي تحمةةةل كةةةل 

 مواصفات التغليف وتؤدا كل واائفه العامة والخاصة من حف  وحماية وعرض.
تلةةف المنتجةةات التغليةةف القابةةل للطةةي ويشةةمل كثيةةر مةةن مةةواد التغليةةف كعلةةب الةةورق المقةةوى لمخ .2

 الحلويات و الهدايا. وتغليف وعلب الورق المعاد لحف  السوائل ويشمل الأكياس البلاستيكية 
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التغليف له أساليب مختلفة في التصةميم علةى سةبيل المثةال التغليةف المشةقق وهةي اطعةة واحةدة 
من الورق تفصل حسب المقاس المطلوب بخطوط طويلة وعرضية ويطبق في شكل صةندوق وراةي 

وهنةا  عةدة تصةاميم منهةا مةلا  والتخةزين ثم ي غط كقطعة واحةدة مسةطحة الشةكل لسةهولة الترحيةل 
يصةةلح لمنةةت  معةةين يصةةلح لمنةةت  تقيةةل الةةوزن إمةةا النةةوع الآخةةر فيكةةون تصةةميمه مةةن اطعتةةين ااعةةدة 
وغطاء تفصل وتقطع وتطبق كل اطعة علةى حةدة وينتهةي بشةكل مسةطح للترحيةل و التخةزين، )طةه 

 (45، ص: 2016العطا، 
وهةةي عةةدة أنةةواع حسةةب نةةوع المنةةت   (fondeurs)تتبةةع هةةذه التصةةميمات مةةا يعةةرف بالحاويةةات 

 المراد احتوائه منها القطعة الواحدة التي ترسم وتشقق وتطبق.

 م حلة التصميم )دار المصمم في م حلة التصميم(: 39:2
إن اهةم معةةالم التغليةةف هةةو التصةةميم الخةةارجي ويجةةب ان يسةةعى المصةةمم دائمةةا لتحقيةةق هةةذا  

الهةةدف وهةةو الشةةكل الجةةا ب المنةةافس المقنةةع للشةةراء مةةن بةةين رصةةفائه مةةن نفةةس المنةةت  ودراسةةة كةةل 
المنتجةةات المشةةابهة فةةي الأسةةواق مةةن الناحيةةة التصةةميمية للمغلةةف وبمةةا أن التغليةةف ثلاثةةي الأبعةةاد 

مم التعامةةةل الملائةةةم مةةةع كةةةل واجهةةةات المغلةةةف بحكةةةم أن التصةةةميم ينظةةةر إليةةةه مةةةن كةةةل فعلةةةى المصةةة
الرئيسةية لاسةم الاتجاهات بالتركيز على الواجهة الأمامية التةي تواجةه نظةر المسةتهلك وهةي الواجهةة 

المنت  و ا ا كان المنت  يحمل لغتين فتحتةل إحةداهن الواجهةة الأماميةة والأخةرى الواجهةة الخلفيةة أم 
اجهتةةةان الجةةةانبيتين تعتبةةةر فةةةي المرتبةةةة الثانيةةةة فهةةةي الواجهةةةات المخفيةةةات فةةةي حالةةةة أن التغليةةةف الو 

مستطيل الشكل.. وآخر الواجهات أهميةة هةي القاعةدة والتةي تهمةل تمامةا والواجهةة العليةا هةي ليسةت 
 اال حظاً من القاعدة لان المستهلك لا يهتم كثيرا بحكم أنها للفتح كوايفة فقط.

 حل الأخ  ة للتغليف:الم ا 40:2
يقوم المصمم بجمع البيانات المطلوبة كما  كرت سلفاً ويبدأ تخطيط تصميم المغلف بأبعاده  

الحقيقيةة وبتحديةد الواجهةةات وأولياتةه ومةن ثةةم وضةع التصةةور المبةدئي للتصةميم كاسةةم المنةت  ومواةةع 
فةي هةذه  للتغليةف.و الإرشةادات الأخةرى ثةم المظهةر العةام  المصاحبة والمعلومات العلامة التجارية 

كل المطلوبات في  المطلوب تخططالمرحلة تتبلور الفكرة التصميمية للتغليف وتظهر الألوان حسب 



   59 
 

مواضعها من حروف وعلامات وغيرها مع مراعاة كل ما تم من ملاحظةات فةي تصةميمات التغليةف 
افسةة وهنةا يةتم اختيةار نةوع الطباعةة واختيةار الةورق ونةوع في الأسواق لخلةق تصةاميم اةادرة علةى المن

الأحبار والشكل النهائي وعمليات التوزيع التجريبي للمنةت  مةع مغلفةه الجديةد وتجمةع كةل المعلومةات 
وردود الأفعال ويبنى العمل منها ويعود التغليف لطاولة المصةمم للتصةميم  والانطباعات المصاحبة 

 ى المطبعة.النهائي للتنفيذ الأخير عل
 المصمم ابنية العمل:  41:2

عنةةةدما يبةةةدأ المصةةةمم العمةةةل فةةةي الحاسةةةوب يحتةةةا  إلةةةى نظةةةام متكامةةةل مةةةن الأجهةةةزة والبةةةرام  
تنجةز العمةل وتكةون  ات  والبةرام  التةيالمعينة لأداء العمل. لابد مةن التعةرف علةى اةدرات الأجهةزة 

والمطةةابع ل كمكاتةةب فةةرز الألةةوان صةةفة تعاونيةةة ومباشةةرة مةةع جهةةات أخةةرى لهةةا ارتبةةاط بةةنفس العمةة
وغيرهةةا  ات الصةةلة بالموضةةوع. لابةةد مةةن معرفةةة الاحتياجةةات حسةةب حجةةم العمةةل المطلةةوب  الأخةةرى 

وكل المعدات والأجهزة يجب ان تتوافق مع  لك بمعنى أن لا تكون فائ ةة عةن حاجةة العمةل او لا 
 يوجد لديها عمل طلبت من دونه.

جهلةةةون أن النشةةةر المكتبةةةي )اسةةةتخدام الحاسةةةوب فةةةي بعةةةض المسةةةئولين عةةةن شةةةراء الأجهةةةزة ي
 والمعةدات اللازمةةتصميم وإخرا  الأعمال الطبا يةة وتجهيزهةا باسةتخدام نظةام متكامةل مةن الأجهةزة 

لةةذلك(. هةةذا البرنةةام  يسةةاعد كثيةةراً فةةي زيةةادة الإنتةةا  الطبةةاعي الملةةون بالإضةةافة إلةةى طةةرق جديةةدة 
رة في البرام  الخاصة بالنشر المكتبي في مجةال الصةحف لفصل الألوان وهو ما أدى إلى زيادة كبي

  والنشر التجارا.

فةةي العةةالم تقريبةةاً أسةةلوب  والمصةةممون المحترفةةون المطةةابع هةةذا ولقةةد تبنةةت جميةةع دور النشةةر و 
النشةةر المكتبةةي. إن اسةةتخدام الحاسةةوب خفةةض أعةةداد كبيةةرة مةةن العمةةال والفنيةةين فةةي مراحةةل الإنتةةا  

 ص المصمم فقط المختلفة وحصرها في شخ
 دار المصمم االحاسوب:  42:2
الطباعة الرامية تجاوزت العمل التقليةدا بسةرعة مذهلةة فعلةى المصةمم الاطةلاع علةى أسةس  

معالجات الحاسوب وتعلم المهارات الجديدة المتسارعة، ليس من السةهل الةدخول إلةى عةالم التصةميم 
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ل هةذا المجةال مةن غيةر تخصةص نةت  عنةه في ال التقنيات المتوفرة حالياً وخاصة نجد أن من دخة
 تشوه كبير في التصميمات الفنية في الأسواق. 

ان الةةةدخول فةةةي التصةةةميم الرامةةةي يجعةةةل مجمةةةل العمليةةةة الإنتاجيةةةة مةةةن اختصةةةاص واهتمةةةام  
المصةةةمم والفائةةةدة ليسةةةت فقةةةط تةةةوفير التكلفةةةة وأنمةةةاط فةةةي الرضةةةا بالعمةةةل والإنجةةةاز الشخصةةةي. إن 

كانت تمر بمراحل متعددة في جهات مختلفة كالتصوير والمونتةا  وفةرز تح يرات ما ابل الطباعة 
 الألوان ولكن في ال الحاسوب اختزل كل  لك في شخص المصمم الذا من مهامه: 

 التطبيقية.  والبرام  الإلمام بنظام تشغيل الحاسوب  .1
اتهةا أن يكون اادرا على استخدام أجهزة المسةح ال ةوئي ومعرفةة درجةة وضةوح الصةورة وتقني .2

 وطرق حفظها ومعالجتها وتجهيزها للطباعة.
المعرفة باستخدام الكاميرات الرامية وطرق نقل الصورة مةن الكةاميرا وإدخالهةا إلةى الحاسةوب  .3

 ومعرفة الأنماط الخاصة بالصور.
 معرفة أدوات التخزين واختيار المناسب منها حتى لا يتم فقد أو ضياع المعلومات. .4
 ودرجات وضوح الأفلام في الطابعات ال وئية.معرفة طرق فرز الألوان  .5
 أجهزة الإخرا  ومعرفة تقنياتها. والمناسبة معاختيار الخطوط المطابقة  .6
  الطباعة.معرفة اللون وتقنياته على شاشة الحاسوب أو الطابعة أو على ماكينة  .7

تكنلوجيةةةا النشةةةر المكتبةةةي أصةةةبحت متطةةةورة وبإمكةةةان المصةةةمم ااتنةةةاء أجهزتةةةه الخاصةةةة لإخةةةرا  
التصةةةميم بةةةالبرام  المتخصصةةةة فةةةي مجةةةالات الإخةةةرا  والتصةةةميم ويمكةةةن التغلةةةب علةةةى كثيةةةر مةةةن 

لقةد وفةرت البةرام  التطبيقيةة للحاسةوب فةرص  الفوتوغرافيةة.الإشكالات التي كانت تصاحب الصةور 
وإمكانيةة انسةياب الةنص حةول  والرسةومات للصةفحاتويمكن للمصمم جلةب الصةور  أوسع للابتكار،

الصورة وعمل البراويز والخلفيات وتتوفر خيارات لا حصر لها لتنفيذ  لك كما يمكةن حفة  التصةميم 
 في أا من وسائط التخزين المتاحة ونقلها إلى جهة التنفيذ. 

تعديلةه باسةتخدام بةرام  معالجةة الصةةور أو بةرام  التصةميم يسةرت عمليةة معالجةة العمةةل الفنةي و 
أا بةةرام  أخةةرا وفةةي كلتةةا الحةةالتين خةةرق حقةةوق النشةةر المكتبةةي جعةةل مةةن الصةةعب حمايةةة الحقةةوق 
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التةي كفلهةةا القةةانون، ويمكةةن الحصةةول علةةى تصةةريح مةةن صةةاحب العمةةل الأصةةلي أو المؤسسةةة التةةي 
 تمتلك حقوق النشر.

 ات الجةودة العاليةة لهةا الةدور الفاعةل فةي تسةويق المغلةف إن التصميم الجيد والطباعة الفةاخرة      
وما يحتويه والمرو  الأول للمنت  والمغلق الناجح الذا يعرض عرضاً رفيعاً يدفع المستهلك للأقبةال 

كانةةت متدنيةةة فةةي التصةةميم والتغليةةف  إ اعليةةه وبصةةرف النظةةر عمةةا يجةةاوره، مةةن منتجةةات خاصةةة 
واللةةةون  Typographyزيةةةد فوائةةةد الاتجاهةةةات الطبوغرافيةةةة والطباعةةةة لةةةذا يجةةةب علةةةى المصةةةمم أن ي

 والصورة والإخرا  ل مان استمرارية المنت  في الأسواق.
( بالقيةةةاس فةةةي مجةةةال الطباعةةةة وتوصةةةلت إلةةةى عةةةدد كبيةةةر مةةةن ISO) اهتمةةةتهةةةذا ولقةةةد        

وتسةةهيل التعامةةل مةةع المطةةابع ودور  المواصةةفات لخلةةق توافةةق بةةين الطباعةةة والفنةةون القرافيكيةةة
النشر ومكاتب التصميم والتجهيزات الطبا ية والوسائط المختلفة، بغرض توحيةد طةرق القيةاس 

 والاختبارات في مجال الطباعة بدءاً بالأصول وإنتا  المطبوعات النهائي.

الفوتوغرافيةةة عةادة يسةتخدم المصةةمم الرامةي بةةرام  تصةميم المغلفةةات وبرنةام  معالجةةة الصةور       
. ويعتبةةر برنةةام  Free Hand)الفوتوشةةوب( عةةن طريةةق برنةةام  الرسةةوم الاحترافيةةة )البوسةةتر( والةةة 

الرسم مثالياً في تصميم التغليف الذا يطبةع غالبةاً فةي الماكينةات الصةغيرة الحجةم خاصةة ومعظمهةا 
 مصمم في صفحة واحدة.

اميةةة تحفة  بصةةيغ متعةةارف عليهةةا وفةي السةةودان غالبةةاً مةا ترسةةل التصةةاميم فةةي شةكل ملفةةات ر 
بةةين المنةةت  والمطبعةةة وهةةذا يحةةدث هنةةا فةةي السةةودان فةةي طباعةةة المغلفةةات بإرسةةال التصةةميمات إلةةى 

 الخار  حيث يتم تجهيزيها في أسطوانات معدنية جاهزة للطباعة.

إن ما يظهر على شاشة الحاسوب يترجم في النهاية إلى عمل محسوس على شكل منت  ثلاثي 
فةةلا بةةد مةةن عمةةل نمةةو   بةةالحجم الطبيعةةي كجةةزء مةةن العمليةةة التصةةميمية وهةةي عمليةةة مهمةةة الأبعةةاد 

 للتروي  عن المنت  في الشكل الذا يظهر عليه في نهاية الأمر للتسويق.

المصمم له الحق في الاستفادة من الغير كأن لا يكون هنا  نقل مرضي للتصميم بل الاستفادة 
 من الأفكار وتطويره.
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لةك فةان هنةا  عمليةات تزويةر وباسةتمرار فةي كثيةر الماركةات التجاريةة واطةع الغيةار بناء علةى  
 ومواد التجميل والمعدات الإلكترونية والساعات وأشياء أخرى كثيرة. 

بعةةةض الأشةةةخاص يحةةةاول اسةةةتغلال هويةةةة منةةةت  معةةةين مثةةةل الألةةةوان المسةةةتخدمة والشةةةكل العةةةام 
يوجةد لةديهم الةزمن الكةافي للتأكةد مةن هويةة السةلف  للتصميم لان المستهلك عند معاينتةه الب ةائع لا

وبالتةةةالي يلةةةتقط الزبةةةون السةةةلعة حسةةةب ألوانهةةةا التةةةي ترسةةةخت فةةةي  اكرتةةةه لةةةذلك يةةةتم خةةةدعاهم بهةةةذا 
 الأسلوب.
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 المبحث السادس: الجودة الطبا ية
 المواصفات القياسية العالمية لجودة الطباعة: 43:2

والقياسةةية فةةي كةةل شةةيء عةةن طريةةق تطبيةةق المواصةةفات القياسةةية  العةةالم يتجةةه إلةةى الجةةودة
 العالمية. هذا يتطلب التوافق على لغة مشتركة موحدة يستخدمها كل الناس للتواصل.

إن فنون الطباعة وطباعة التغليف من أكثر التقنيات تطوراً وتحديثاً وهي مؤثرة علةى الحيةاة 
المية للمواصفات القياسية أو المنظمة العالمية للتوحيد اليومية بشكل مباشر. لذا اهتمت المنظمة الع

مواصفة في هذا المجال، و لك لخلق  70( بالطباعة وتوصلت إلى أكثر من ISOالقياسي الأيزو )
وتسةهيل التعامةل بةين المطةابع ودور النشةر ومكاتةب التصةميم  توافق بين الطباعةة والفنةون القرافيكيةة

 والتجهيزات الطبا ية والوسائط المختلفة. 
(، اتحةةاد عةةالمي ISO( )International Standardization Organizationمنظمةة )

اعتمةاداً علةى الكلمةة  ISOهيئة تقيس وطنية اختصةرت فةي  90مقره جنيف في ع ويته أكثر من 
 أا متساوا.  Equal( والتي تعني ISOSاليونانية )
هةةذه المنظمةةة وضةةعت أسةةس معةةايير للجةةودة يسةةتخدمها كةةل العةةالم ولهةةا مجموعةةة كبيةةرة مةةن    

 اللجان والمهندسين والكيميائيين وغيرهم من فنيين وإداريين.

ومع التطور في مجالات الصناعة المختلفة نالت الطباعة حصتها من المواصفات الخاصة 
 م.1969( في عام ISO TC 130( باسم )130فأنشأت المنظمة اللجنة رام )بها 

والغرض من اللجنة توحيةد طةرق القيةاس والاختبةارات فةي مجةال الطباعةة والتقنيةات القرافيكيةة، بةدءاً 
 بالأصول وحتى إنتا  المطبوعات النهائية.

 اتلخصت اجتماعات هذه اللجنة في الخ اج بالمق رات التالية:
 لمصطلحات الطبا ية.تعريف ا -
 قياسات التجهيزات الطبا ية. -
 التحكم في العمليات الطبا ية. -
 قياسات الخامات والوسائط الطبا ية. -
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 الأمن الصناعي. -
 عمليات أخرى خاصة بالتجليد والتشطيب. -

درجةةت هةةذه المنظمةةة علةةى مةةنح شةةهادة الأيةةزو بعةةد تطبيةةق المواصةةفات القياسةةية المعتةةرف بهةةا 
عمليةةةة معقةةةدة وطويلةةةة ومكلفةةةة إلا أن العائةةةد منهةةةا علةةةى الشةةةركات والمؤسسةةةات لا لةةةديهم، رغةةةم أنهةةةا 

 يحصى، لاسيما من حيث تحسين الجودة وزيادة الكفاءة والقدرة التنافسية.
إن مواصةةةةفات الأيةةةةزو فةةةةي مجةةةةال الطباعةةةةة تعةةةةد مثاليةةةةة، حيةةةةث أن معةةةةايير الأجهةةةةزة والمعةةةةدات 

معايرة للعمليات التشغيلية وكل تفاصيلها الدقيقةة حتةى والماكينات لا تكفي بمفردها. ولكن لا بد من 
 تخر  المنتجات الطبا ية بأعلى مستويات الجودة الممكنة.

 ما هي المواصفات القياسية: 44:2
مةةةن المعةةةروف أن هنالةةةك العديةةةد مةةةن المنظمةةةات الدوليةةةة والقوميةةةة المحليةةةة التةةةي تقةةةوم بتطةةةوير 

 ل أف ل مع اروفها المحلية الخاصة بها.المواصفات الخاصة بدولها والتي تتلاءم بشك
والهدف من كل المواصفات هو التوحيةد القياسةي للمصةطلحات والخصةائص وطةرق الاختبةارات فةي 

 مجال تقنيات الطباعة.

( بحجةةم لجانهةةا المتعةةددة والمتفرعةةة فةةي كةةل المجةةالات، ومةةن بينهةةا ISOتنفةةرد منظمةةة الأيةةزو ) 
 منها بعض القياسات الهامة فيما يلي: الطباعة التي شملت كل مجالاتها، ونخص

قياسات تبادل المعلومةات الراميةة فةي مرحلةة التجهيةزات، وهةي معلومةات خطيةة ملونةة علةى  .1
 شريط مغناطيسي.

 قياسات خاصة بالنقل المباشر من أنظمة التجهيزات الرامية إلى أجهزة النسخ الملونة. .2
 فية والراائق والورق.قياسات خاصة بأنظمة ضبط التسجيل للخامات الفوتوغرا .3
 قياسات تحديد مقاومة المطبوعات للأحماض. .4
 قياسات تقييم الثباتية ال وئية باستخدام مصدر ضوئي من الزينون. .5
 قياسات تجهيز ألواح الليثوأوفست. .6
 قياسات تحديد تلز  الأحبار العجينية باستخدام جهاز تاكوميتر دائرا. .7
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 لمطاطية.قياسات خاصة بوسائط طباعة الليثوأوفست ا .8
 (.Silk Screenقياسات عمليات الطباعة المسامية ) .9
 قياسات الطباعة الغائرة )القرافيور( وخاصة مطبوعات التغليف. .10
 (.CMYKقياسات أحبار الألوان التشغيلية الأربعة ) .11
 (.Flexographyقياسات الطباعة الفلكسوارافية ) .12
 قياسات الطباعة متعددة اللغات. .13
 قياسات متطلبات الأمان. .14
 قياسات أنظمة التجليد والتشطيب مت منة الأجهزة التكميلية. .15
 قياسات اختيار الورق وتحديد قيمة اللمعان البصرا. .16
 قياسات تستخدم تقنيات إدارة الألوان. .17

كل هذه القياسات والمواصفات الغرض منها أنها تعطي كل النتةائ  المتواعةة فةي مراحةل الإنتةا  
الألةةوان ومراحةةل تجهيةةز الألةةواح الطبا يةةة وإنتةةا  التجةةارب الطبا يةةة المختلفةةة منةةذ بةةدايتها كفصةةل 

 (.Deliveryوصولًا إلى المراحل الأخيرة من تجليد وتشطيب نهائي حتى التسليم )

 المواصفات القياسية العالمية لصناعات الطباعة 17م( ص،2002د. جور  نوبار سيمونيان)  

لصةناعة الطباعةة والتةي أسةهمت فةي تحسةين الجةودة أي اً يوجد العديد من المواصفات القياسةية 
 والإنتاجية، منها:

( SWOP)مواصفات خاصة بطباعة الليثوأوفست الشريطية  ات التثبيت الحرارا للأحبةار  .1

Specification for Web Offset Publications 

 Specification for Non-Heat set( SNAP) مواصةةةةفات لطباعةةةةة الصةةةةحف .2

Advertising Printing 

 Flexographic Image Reproduction: (FIRST)مواصةةفات طباعةةة الفلكسةةوارافي  .3

Specification and Tolerances  
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وبالنسةةبة لطباعةةة الليثوأوفسةةت  ات التغذيةةة بةةالفرخ جةةرت عةةدة محةةاولات فةةي ثمانينةةات وتسةةعينات 
هذه الطباعة التجارية باسم  القرن الماضي لكن أخيراً في السنوات القليلة الماضية تم نشر متطلبات

(GRACOL :)General Requirements for Commercial Offset Lithography  والتةةي
تحتوا على أدلة مختصرة للإنتا  الطباعي ولكنها ليست محاولة لاحتلال المواصفات العالمية، بل 

 هي نفس المواصفات بمحتوى آخر.
المجةلات والةدوريات والكتةب والكاتولوجةات إن المواصفات أصبحت مسةتخدمة فةي مجةال طباعةة 

منذ الستينات، ولكن صاحبتها الكثير مةن المشةاكل لتنةوع الأعمةال التةي تةرد مةن الكتةاب والناشةرين، 
وبالتالي كان لابد من تطوير مواصفات قياسية تؤدا إلى توحيد خصائص هةذه العناصةر ومراحلهةا 

ولجةةةان تمخةةةض عنهةةةا أول إصةةةدار مةةةن هةةةذه الإنتاجيةةةة، وبالفعةةةل تةةةم  لةةةك نتيجةةةة عةةةدة اجتماعةةةات 
م، وأخيراً 1997م وحتى العام 1977م، وتوالت البحوث والتطوير منذ العام 1976المواصفات عام 

 م.2001الإصدار التاسع في العام 
تجتمةةةع هةةةذه اللجةةةان بشةةةكل دورا للتحةةةديث والتطةةةوير باسةةةتمرار حتةةةى تواكةةةب متطلبةةةات الأسةةةواق 

اريبة هو زيادة الاتجاه نحو استخدام الملفات الإلكترونيةة الراميةة فةي  العالمية، وما حدث خلال فترة
 وتشمل هذه المواصفات الآتي: الطباعي،معظم مراحل الإنتا  

o .كيف ترى التجارب والتصميمات 
o  التةوازن الرمةادا  –زوايةا الشةبكات  –التسةطير الشةبكي  –تجهيز الملفات للتركيبات اللونية

 (.Under removal)إزالة الألوان السفلى  –
o .إنتا  وتبادل الملفات الرامية 
o  التجارب(Proofs) .الطبا ية على الماكينات 
o  أنةةةواع الأحبةةةةار الملونةةةات والأوراق المسةةةةتخدمة وتحديةةةد قةةةةيم الكثافةةةات والتبةةةةاين إلةةةى جانةةةةب

 الدرجات اللونية وتسلسل طباعتها.
o  (32، ص: 2002سميونيان، جور  نوبار )التغليف. الطباعة )الطباعة الغائرة( في 
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 Print Colour Management( PCMةظام إدارة الألوان ) 45:2
إن هذا النظام أنش  خصيصاً للتغلب على مشاكل الألةوان التةي تحةدث فةي عةدة مراحةل أثنةاء     

الإنتا ، واد تأكد من الصعوبة بمكان إنتةا  ألةوان ثابتةة علةى أجهةزة مختلفةة بسةبب اخةتلاف المةدى 
اللةةوني لكةةل جهةةاز وانحرافةةه عةةن الأداء القياسةةي لةةه، واهةةر  لةةك فةةي أداء النشةةر المكتبةةي حيةةث يةةتم 
التعامل مع مجموعة من الأجهزة مثل شاشة الحاسوب والناسخة ال وئية وطابعات الليزر والطابعة 

 (.Image Setterال وئية )
( وبعةض RGBتسةتخدم صةيفة ) وكما  كرت آنفاً أن اختلاف الصيغ اللونية فمثلًا شاشةة الحاسةوب

( هةذا أدى إلةى اخةتلاف فةي الألةوان مةن حيةث النظةر إليهةا لأن CMYKالطابعات تستخدم صيغة )
مةةا يظهةةر علةةى الشاشةةة لا ينطبةةق علةةى مةةا نحصةةل عليةةه فةةي الطباعةةة، ومةةن المفتةةرض أن تتطةةابق 

 الألوان في كل المراحل.
وأن يكةةون ملمةةاً بعمةةل كةةل هةةذه الأجهةةزة هةةذه إحةةدى المشةةاكل التةةي تواجةةه المصةةمم الةةذا لابةةد     

 ومصطلحاتها. وأنظمة إدارة الألوان عناصرها ثلاثة:
ملف الخصائص اللونية لتعريف المدى اللوني للجهاز وما يقوم به الجهاز مةن تشةويه وتحريةف  .1

 للألوان ويقوم بربط مدى لوني خاص به وحيز لوني قياسي محايد لا يعتمد على أا أجهزة.
ة الألوان وهو مكنة يعتمد عليها في معرفة الخصائص اللونية لترجمة الألوان مةن معال  م اها .2

 جهاز لآخر.
 البرام  التطبيقية التي يتم فيها دم  واستخدام ملفات الخصائص اللونية. .3

إن نظام إدارة الألوان يقوم بتنفيذ سلسلة من التحويلات والترجمة بين الأجهزة المسةتخدمة التةي      
خدميها بإعادة تنظيم موااع الألوان باستخدام طرق مختلفة حسب نو ية وطبيعة الصةور تسمح لمست
 المستخدمة.

إن زيةةادة الطلةةب علةةى أنظمةةة إدارة الألةةوان دفةةع الشةةركات إلةةى تطةةوير هةةذه الأنظمةةة وأدت إلةةى     
 (.International Color Consortium)م 1993( الدولي عام ICCإنشاء اتحاد )
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( للخصائص اللونية والتةي أصةبحت حتةى ICCإن أهم نتائ  هذا الاتحاد هو استخدام ملفات )     
اليوم الأداة القياسية فةي صةناعة الطباعةة، هةذا إلةى جانةب العديةد مةن المنتجةات والعناصةر الأخةرى 

الميةة. التي تساعد على قياس ومراقبة الجودة الطبا ية جنباً إلى جنةب مةع المواصةفات القياسةية الع
وهنةةةا سةةةيتم التحةةةول مةةةن الةةةتحكم فةةةي الجةةةودة عةةةن طريةةةق التقيةةةيم البصةةةرا الةةةذا يعتمةةةد علةةةى الخبةةةرة 
المتفاوتة غير الثابتة والقياسية إلى التقييم القياسي عن طريق الأراام والبيانات والمعلومات الموحةدة 

، 2002سةةميونيان، الثابتةةة، ممةةا يةةؤدا إلةةى أعلةةى المسةةتويات فةةي الجةةودة الطبا يةةة.  )جةةور  نوبةةار 
 (90ص: 
إن نظةةام إدارة الألةةوان يتةةيح للمصةةمم تنظةةيم موااةةع الألةةوان بعةةدة طةةرق حسةةب نةةوع الصةةورة ويعتمةةد   

( للخصائص اللونية كما  كر آنفاً في النظام والتي أصبحت أداة قياسية في ICC لك على ملفات )
 م.1993ام ( الدولي منذ العICCصناعة الطباعة المعتمدة دولياً من اتحاد )

ونسةةتعرض فةةي الجزئيةةة التاليةةة مشةةاكل طباعةةة الألةةوان بمقارنةةة مطبوعةةة مصةةورة اعتمةةد فيهةةا    
الباحةةث علةةى التطبيةةق العملةةي لهةةذه المشةةكلة والأخطةةاء التةةي تسةةبب فيهةةا المصةةمم فةةي هةةذا العمةةل 
والذا يجب عليه الإلمام التام ببرام  التصميم المختلفة حتى لا يقع فةي الأخطةاء التةي تظهةر علةى 

علةةى سةةبيل  مطبةةوع عنةةد التنفيةةذ كعيةةوب غيةةر مقبولةةة للعميةةل وتصةةبح عةةب علةةى سةةمعة المطبعةةة.ال
 المثال مايلى:

 مقارنة الصور بإستخدام الألوان
 (1الصورة رقم )

 RGB (Red-Greenحفظت في مسةاحة لونيةة واسةعة  Photoshopالصورة فوتوشوب  أصل     

Blue)  وواضةةح مةةن رؤيةةة الصةةورة بةةالعين المجةةردة أن هنةةا  عيةةوب تحتةةا  لمعالجةةات فةةي طبقاتهةةا
 المختلفة لأن الحف  لم تدم  الطبقات اللونية ولم تراجع في الاتي:

يعني هذا أن الحف  قيمته غيةر صةحيحة وحولةت لبرنةام  النشةر المكتبةي وعنةد اةراءة الجهةاز       
لةم تكةن القةراءة صةحيحة لان  Raster image processor)جهةاز معالجةة الصةورة(  RIPللصةورة 

( الذا يحول البيانات إلى رموز RIPهنالك اختلاف بين الصيغة المرسلة والمرسل إليها )المقصود 
ة كاملةةة حتةةةى تظهةةر الشةةةكل أو نقةةاط حسةةةب الصةةيغة المعمةةةول بهةةا لةةةذا تحتةةا  الصةةةورة إلةةى معالجةةة

 المطلوب.



صورة رقم٢ صورة رقم ١



صورة رقم٤      صورة رقم ٣
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 المعالجة:
 حولت الصورة إلى برنام  الفوتوشوب مرة أخرى. .1
 CYAN-YALLOW-MAGENTA- BLUE (CYMK)تم تحويلهةا بعةد  لةك إلةى الأحبةار  .2

وملائةةةم للطباعةةةة تةةةم هةةةذا الإرسةةةال  RGBهةةةو نطةةةاق ااةةةل مةةةن المسةةةاحة اللونيةةةة فةةةي المرشةةةحات 
 POSTبالبروفايةةةل الخةةةاص بجهةةةاز الحاسةةةوب وبرنةةةام  الفوتوشةةةوب واللغةةةة المسةةةتعملة هةةةي:

SCRIPT  .لغة وصف الصفحةEncapsulated    وهذا هو الحف  المناسب في حالةة الصةورة
( طبعةةةت فةةةي ماكينةةةة واحةةةدة كانةةةت النتيجةةةة هةةةذا 2الصةةةورة )( و 1( الصةةةورة )2المعروضةةةة راةةةم )

الاخةةتلاف الواضةةح ممةةا يعنةةي أن المصةةمم ا ا لةةم يكةةن علةةى درايةةة ببرنةةام  الحاسةةوب وتطبيقاتةةه 
 المختلفة تكون النتائ  كارثية.

إ ن لابد من استخدام البرنام  الأمثل حسةب نةوع العمةل المةراد فةرز ألوانةه وكيفيةة المعالجةة     
 خطأ ما الذا اد ينت  في ماكينة الطباعة أحيانا. حدث إ ا

 Same as sourceوهةةذا مةةا حةةدث لةةذا لةةزم إعةةادة إرسةةال العمةةل حسةةب برنةةام  الفوتوشةةوب 
 (.4( و )3الصورة )

 ومن المعلوم إن أداء النشر المكتبي يتم فيه التعامل مع مجموعة من الأجهزة:
 شاشة الحاسوب. .1
 الناسخة ال وئية. .2
 )موديلات مختلفة.(طابعات الليزر  .3
 الطابعة ال وئية. .4
 كل هذه الطابعات تستخدم صيغ لونية كما جاء في إدارة الألوان على سبيل المثال:    
وهةةذا إشةةارة إلةةى اخةةتلاف  CMYXوبعةةض الطابعةةات تسةةتخدم  RGBشاشةةة الحاسةةوب تسةةتخدم  .أ

لم يعةال  الصةورة فةي حينهةا والطابعةات  إ االألوان على الشاشة والطابعة وهي مشكلة للمصمم، 
نفةةث حبةةرا وغيرهةةا مختلةةف  –ليةةزر  –تختلةةف فةةي إنتةةا  الصةةور الملونةةة حسةةب نةةوع الطابعةةة 

كذلك ودائماً البروفايل المرسل إليها كما هو في برنةام  الفوتوشةوب يجةب التأكةد منةه هةل يطبةع 
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لةوان ب ةبط البروفايةل بطريقةة كما هو أو حسب البروفايل الخةاص بالطابعةة ودائمةاً فةي إدارة الأ
 معينة وهل الصورة ترسل حسب البروفايل الموجود في الطابعة أم لا.

الواضح في هذه الصورة إن اختلاف الألوان ربما لاختلاف البروفايةل فةي الكمبيةوتر والطابعةة       
 رغم أن الطباعة على ماكينة واحدة.

 COLOURمةةةن المطلةةةوب خةةةار  نطةةةاق الطباعةةةة  أكثةةةرسةةةاطعة  ألةةةوانالأصةةةل بةةةه  المعالجـــة:

SPACE  ًالمشكلة في نسب الألةوان التةي تسةببت فةي  لةك لأن نسةبة الألةوان  إ اCYMK  يجةب أن
اللةةةون الطةةةاغي علةةةى سةةةبيل المثةةةال الأخ ةةةر الفةةةاتح وتكةةةون نسةةةبة اللةةةون الماجتنةةةا  بإنقةةةاصتختلةةةف 

MAGENTA .اال لا تؤثر في بقية الألوان 
 أكبر. MAGENTAون ( نسبة الل3الصورة )
 اال. MAGENTA( نسبة اللون 4الصورة )
لم تتم معالجة الصورة ابل الوصول إليهةا ويرجةع  لةك  إ اوضح مما سبق إن للطابعات مشاكل     

 إلى المصمم الذا اام بالفرز.
 مشاكل الطابعات:

 الطباعة.لابد أن يكون هنالك تفاعل لإدارة الألوان بين الطابعات الرامية وماكينات  .1
 دائماً البروفايل )التجارب( حسب نوع الموديل. .2
 أن يكون في المستند الأصلي في برنام  الفوتوشوب. RGBالمستند الصورا  .3
 ليزر بدرة. HPالطابعة  .4

 الاختلافات:
 البروفايل غير موحد بين أجهزة الإرسال والطابعة أا توجد اختلافات. .1
 نطااها واسع بين برنام  الفوتوشوب والطابعة. RGBالصورة  .2

 أةواع الحب :
  بارة عن بدرة. Laserليزر   -1
 نفث حبرا  بارة عن حبر سائل.  -2
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ويعتمةةد كةةل  لةةك علةةى نةةوع الةةورق بيةةاض ونصةةوعه ودائمةةاً تةةتم المعالجةةة فةةي مثةةل هةةذه الحةةالات     
 Same asإلةى الطابعةة بالبروفايةل حسةب المصةدر  CMYKبأرسةال المسةتند بعةد معالجتةه إلةى 

source .بدلا من حسب بروفايل الطابعة 
(: نفس المشكلة السابقة في مطابقةة الألةوان ونفةس الأخطةاء وتمةت المعالجةة 6( و)5الصورة )     

 كما حدث في الصور ما ابلها.

د عليةةه سةةابقاً اصةةبح إن إخ ةةاع الطباعةةة للتقةةدير الشخصةةي البصةةرا للألةةوان الةةذا كةةان يعتمةة    
اليةوم المقيةةاس الكمةي والنةةوعي لهةذا العمةةل يخ ةةع للعلةم باسةةتخدام أجهةزة قيةةاس كثافةة ال ةةوء الةةذا 
تعرضنا لذكره من ابل وغيره من الأجهزة القياسية التي طورت لا عطاء المزيد مةن السةيطرة العلميةة 

 والوصول إلى الجودة المطلوبة.
رها لنظريةةةةات واواعةةةةد علميةةةةة فةةةةي مجةةةةال الكيميةةةةاء والفيزيةةةةاء وأجهةةةزة القيةةةةاس هةةةةذه تخ ةةةةع بةةةةدو      

والرياضةةةيات وتطبةةةق علةةةى المحاليةةةل والمركبةةةات المختلفةةةة فةةةي الألةةةوان والأحبةةةار وبةةةرام  الحاسةةةوب 
الإلكترونيةةة فكةةان لابةةد مةةن عامةةل التوفيةةق بةةين تلةةك الأصةةول الطبا يةةة والأصةةول العلميةةة والقةةدرات 

موضةع التنفيةذ والتطبيةق بكفةاءة أدائيةة ولمسةات جماليةة... والمواهب التةي تةؤثر فةي وضةع كةل  لةك 
الشةكل فيةةه إخةرا  للمعلومةةات والمقةالات والإعلانةةات بطريقةة مثيةةرة جذابةة تسةةيطر علةى  وق القةةار) 
 وإرضاء طموحاته البصرية لرؤية العمل الجا ب فيها يعرض أمامه من عمل فني والوان زاهية.

ع مةن مطبوعةةات يعتمةد علةى الطلبيةات ولةيس إنتاجةا للأسةةواق ومةن الملاحة  أن إنتةا  المطةاب      
إلا فةةةي حةةةالات نةةةادرة كالجرائةةةد والمجةةةلات والمفكةةةرات والأاةةةرف الورقيةةةة وهةةةذا التنةةةوع يةةةنعكس علةةةى 

 مستوى الجودة الطبا ية.
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 المبحث السابع
 الطباعة في السودان: النشأة االتطور االمشكلات  46:2

السودان متأخراً مقارنة بمثيلاتها في دول أخرى إفريقيةة وعربيةة، كمةا بدأ دخول الطباعة في 
   عانت في البدء كثيراً من المصاعب والافتقار إلى كثير من المعينات

م فكر في التوسع جنوباً نحو السةودان 1805عندما تولى محمد علي باشا الحكم في مصر 
فةي تلبيةة طموحاتةه. فكةر فةي فةتح السةودان  لطبيعة العلااة بين مصةر والسةودان ومةا لأثرهةا العميةق

لتقوية مركزه الاستراتيجي والعسكرا لبناء دولته وإدخال أدوات العصر في السودان بعةد دخولهةا فةي 
مصةةر كةةالتلغراف وكثيةةر مةةن الصةةناعات ومةةن ضةةمنها المطبعةةة لطبةةع المنشةةورات والأوراق الماليةةة. 

 -1991الثانيةةة  الطبعةةة-والنشةةرمطبعةةة جامعةةة الخرطةةوم للطباعةةة  –علةةي باشةةا فةةي السةةودان  إبةةراهيم، محمةةد)حسةةن أحمةةد 

م وأخةرى تعةرف 1821، حيث تم تأسيس مطبعة في مصر تحت اسم بولاق عام ماجستير غير منشور(
م وكانت تعمل بالحروف الإغريقية والتركية ومن ثةم أنشةأ مطبعةة حجةر صةغيرة 1831بباكرير عام 

حجر ثم تطبع المستندات المالية للإدارة التركية المصرية. واةد  بالسودان تتم الكتابة فيها على لوحة
عهةةدت هةةذه المطبعةةة الاحتفةةاظ بمخةةزون الحكومةةة مةةن الأدوات المكتبيةةة كةةالورق والأحبةةار وصةةرفها 

 .من السوريين والأترا  والمصريين للوحدات الحكومية وموافيها
كان مواع المطبعة التي سميت بالأميرية بالترسانة التي تعرف بدار الصناعة وكانت إحدى 
معالم الخرطوم في العهد التركي بف ل خورشيد باشا والمواع تحديداً بالقرب من المقرن نفةس مواةع 
طلمبةةة ميةةاه الخرطةةوم القريبةةة مةةن متحةةف السةةودان واةةد نقلةةت الترسةةانة أيةةام حكةةم غةةردون فةةي فبرايةةر 

شةةةرق السةةراا لأن ميةةاه النيةةل كانةةت تغمةةر تلةةةك  إلةةىم نقلةةت المطبعةةة 1880وفةةي ينةةاير  م.1877
 المنطقة، وألحقت بها كثير التغييرات من عمالة وإدارة وأاسام للتجليد

م مع اهور الدعوة المهديةة بقيةادة 1882باشا إلى الخرطوم في أوائل مايو  رعبد القادجاء 
المهديةةة عبةةر رسةةائل طبعةةت بمطبعةةة الخرطةةوم الحجريةةة.  رلقةةادعبةةد امحمةةد أحمةةد المهةةدا وحةةارب 

وعنةدما جةاء غةردون باشةا إلةةى السةودان حيةث اسةتفلحت الثةورة المهديةةة بةدأ بتعزيةز مواعةه المعاصةةر 
من القوات المهدية مما خلق شحاً في النقد واضطر غردون لطباعة أوراق ماليةة بالمطبعةة الحجريةة 

 (11سابق، ص:  )مصدرالأميرية، 
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 فت ة الثورة المهدية: 47:2
كانةةةت دعةةةوة المهةةةدا دينيةةةة بحتةةةه لبنةةةاء مجتمةةةع مسةةةلم علةةةى الكتةةةاب والسةةةنة وطبةةةع كتةةةاب 

ليطبةةةع فةةةي مطبعةةةة  عبةةةد الله)الصةةةواعق المحراةةةة( الةةةذا أرسةةةله مسةةةاعد تيةةةدوم أميةةةر الشةةةرق للخليفةةةة 
 هدية.الحجر كانت أ درمان مركز الثقافة المهدية ومنشوراته وكتبه طبعت في مطبعة الم

ورثت الثورة المهدية مطبعة حجر صغيرة التي كانةت تابعةة لةلإدارة التركيةة ولأهميةة المطبعةة أصةدر 
 أمراً بالمحافظة عليها وأسند لعملائها مسئولية حفظها وتةم تعيةين إبةراهيم المطبعجةي عبد اللهالخليفة 

فةةي الإدارة ورغةةم ضةةعف إمكاناتهةةا فقةةد حفظةةت الكثيةةر مةةن تةةراث المهديةةة وجعلتةةه مةةن أكثةةر الحقةةب 
 التاريخية المقروءة في تاريخ السودان إبان القرن التاسع عشر وما ابله. 

حةةدثت ملابسةةات فةةي إدارة المطبعةةة وصةةدر اةةرار بتبعيتهةةا إداريةةاً إلةةى بيةةت المةةال ونقلةةت مةةن 
هةةةةة وحينهةةةةا بةةةةدأت فةةةةي الإنتةةةةا  الموسةةةةع ورغةةةةم 1307أم درمةةةةان عةةةةام  الترسةةةةانة فةةةةي الخرطةةةةوم إلةةةةى

 محدوديتها فقد كان لها أثر عظيم في تطور الحركة الفكرية السودانية.
جةةةاء النظةةةام الإنجليةةةزا المصةةةرا والةةةذا بةةةدأ صةةةعباً لكسةةةر شةةةوكة الأنصةةةار واتةةةل المقاومةةةة 

لتركي الذا لم يجلب أا مطبعة الوطنية وإدخال النظم الحديثة ومن ضمنها الطباعة عكس النظام ا
  ات شأن.

 ظهور المطابع: 48:2
فةةي بدايةةة القةةرن العشةةرين بةةدأت الطباعةةة فةةي السةةودان فةةي الانتعةةاش بف ةةل نشةةأة الصةةحافة 

م بف ةةةةل أصةةةةحاب جريةةةةدة 1903اول مطبعةةةةة حديثةةةةة فةةةةي السةةةةودان ترجةةةةع إلةةةةى العةةةةام  السةةةةودانية.
)المقطم( في القاهرة وهم فارس نمر ويعقوب حةروف وشةاهين مةاكربوس. واةد سةمحت لهةم الحكومةة 

م فجلبوا آلات تدور بالبخار وطبعوا أول صحيفة سةودانية 1903السودانية بتأسيس مطبعة في عام 
اسةةةةتمرت هةةةةذه المطبعةةةةة التةةةةي تةةةةدور ماكيناتهةةةةا  م.1903 9 28ل فةةةةي إخباريةةةةة صةةةةدر عةةةةددها الأو 

م حيةث تةم تطويرهةا بالتعةاون مةع مصةلحة الأشةغال وأصةبحت أول مطبعةة فةي 1911بالبخار حتةى 
الشرق الأوسط تدار بالكهرباء وكانت العمالة مصرية وسوريين كما تم تدريب سودانيين على أيديهم 
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 Sudanجنبيةة والأدوات المكتبيةة اسةمها مكتبةة السةودان )وأنشئت مكتبة للمطبوعةات والصةحف الأ
Bookshop.) 

مطبعةةةة المسةةةاحة وكةةةان الغةةةرض منهةةةا طباعةةةة الخةةةرائط  1905ثةةةم إنشةةةاء  1905فةةةي العةةةام 
الجغرافيةةة وطبةةع خةةرط مخطةةط السةةكة حديةةد والخةةرائط الطبوغرافيةةة وأنشةةأت جةةوار القصةةر الجمهةةورا 

م عنةد تغيبةه ومةن هنةا جةاءت أهميةة المطبعةة، )ف ةل وأصبح مدير المساحة ينوب عةن الحةاكم العةا
 م، مدير مطبعة المساحة(.2002 1 14السيد النعيم، 

واةةد  كةةر الأسةةتا  مبةةار  إبةةراهيم أن أثنةةين مةةن اليونةةان همةةا فرسةةتوا وسةةاولو اسةةتجلبا مطبعةةة        
ة الخرطةوم م عرفت بمطبعة )فكتوريةا( تةم بهةا طبةع جريةد1909بطلب من الحكومة الثنائية في عام 

وأخةةرى إنجليزيةةة اسةةمها الوشةةاوت كمةةا طبعةةت جةةزءاً مةةن مطبوعةةات الغرفةةة التجاريةةة السةةودانية واةةد 
اسةةةتطاعت هةةةذه المطبعةةةة إنشةةةاء أول شةةةركة للإعلانةةةات والنشةةةر واسةةةتمرت هةةةذه المطبعةةةة حتةةةى عةةةام 

 (.7: ص 1967م. )مبار  إبراهيم، 1925

عبةةةد مةةةل الةةةوطني بقيةةةادة السةةةيد  اهةةةرت مطبعةةةة الح ةةةارة عنةةةدما اتحةةةدت مجموعةةةة اةةةادة الع
المهدا والسيد  محمد الخليفة شريف وحسين شريف وآخرين وأنشأوا مطبعة أهلية وصحيفة  نالرحم

سودانية وأسسوا شركة مساهمة للصحافة والطباعة الغرض منها إيجاد جريدة ومطبعة افي الخرطوم 
وتمةت طباعةة الكثيةر مةن م، 1919 2 28باسم صةحيفة ومطبعةة الح ةارة و لةك فةي يةوم الخمةيس 

المطبوعةةات التةةي بعةةدها تحولةةت أعمةةال المطبعةةة لشةةركة )ماكوركةةديل( التةةي اسةةتولت علةةى كثيةةر مةةن 
 المطابع في الخرطوم ومن ضمنها مطبعة الح ارة.

في هذه الفترة أي ا برزت شركة إنجليزية عالمية لها أفةرع فةي كثيةر مةن دول العةالم خاصةة 
م وأنشةأت مطبعةة فةي الخرطةوم عةام 1924ا في السةودان تأسةس عةام المستعمرات البريطانية وفرعه

م وحةةةازت علةةةى مطبعةةةة السةةةودان ومطبعةةةة فكتوريةةةا ومطبعةةةة الح ةةةارة لتصةةةبح فةةةي السةةةودان 1925
مطبعة واحدة هي ماكوركديل، حيث كةان مواعهةا فةي البنايةة الموجةود بهةا حاليةاً بنةك النيلةين للتنميةة 

 (.13ص:  1998، رعبد القادحسين )سابقاً، دة الصنا ية مقابل ميدان الأمم المتح



   75 
 

 المطابع الخاصة: 49:2
لكةةل المطبوعةةات بةةدأ  عنةةدما اختفةةت الكثيةةر مةةن المطةةابع بسةةبب احتكةةار شةةركة ماكوركةةديل

اهور بعض المطةابع الأهليةة منهةا مطبعةة منةديل سةليمان داؤود منةديل مةن أحةد الجاليةات الأجنبيةة 
وكةةان مواعهةةا اةةرب ميةةدان الأمةةم المتحةةدة سةةابقاً بةةالقرب مةةن مكتبةةة النه ةةة فةةي المحطةةة الوسةةطى 

دة التجةارة ومجلةة طبعةت هةذه المطبعةة جريةدة الح ةارة وجرية القديم.وجوار سوق الخرطوم للخ ار 
 النه ة ومجلة الفجر الثقافية. 

المهةدا بتأسةيس مطبعةة النيةل لطباعةة جريةدة النيةل التةي  نعبد الرحماام السيد  1935في 
أسست في نفس العام كأول صحيفة طائفية فةي السةودان باسةم كيةان الأنصةار ومواعهةا بةالقرب مةن 

الصةةةةةف بالرصةةةةةاص وإدخةةةةةال جهةةةةةاز  البنةةةةةك الصةةةةةناعي )شةةةةةمالًا(. اسةةةةةتعلمت فةةةةةي الطباعةةةةةة آلات
الزنكةةةوغراف )مةةةا يةةةرف بعمةةةل الكليشةةةيهات( تةةةم اسةةةتجلابها مةةةن ألمانيةةةا مصةةةحوبةً بكةةةاميرا للتصةةةوير 

 (.Process Cameraالطباعي )
إلى حيز الوجود مطبعة التمدن وما زالت تعمل حتى الآن لصاحبها الحةا   م اهرت1938

اسةةةتناطيلو( مةةةن الخواجةةةة جورجيةةةادس وبةةةدأت أبوزيةةةد خليفةةةة والةةةذا أسةةةس المطبعةةةة بشةةةراء مطبعةةةة )
 بسيطة بولة طبع تدار بالقدم وصندوق للحروف وأطلق عليها اسم مطبعة التمدن 

م اةةام الحةةا  أبوزيةةد خليفةةة مةةع اثنةةين مةةن زملائةةه بتصةةميم أول ماكينةةة للتسةةطير 1943فةةي 
 وكان أول كراس من إنتا  هذه المطبعة في  ات العام 

عةةةة التمةةةدن أول نتيجةةةة حائطيةةةة فةةةي السةةةودان وسةةةرعان مةةةا م طبعةةةت مطب1947وفةةةي عةةةام 
تطةةورت المطبعةةة واسةةتجلبت الآليةةات الحديثةةة وضةةمت العديةةد مةةن الأاسةةام وأصةةبح لهةةا هيكةةل إدارا 
صغير وساهمت في طباعةة كثيةر مةن المطبوعةات مةن كتةب ومجةلات ولهةا السةبق فةي طباعةة أول 

مثةةل صةةحيفة الأمةةة وصةةحيفة الجزيةةرة مصةةحف للقةةرآن الكةةريم الةةى جانةةب طباعةةة الصةةحف السةةيارة 
 (.Sudan Notes, Sudan Journal)منها وغيرها وبعض المجلات الإنجليزية 

ثم اهرت على السطح مطبعة الأيام التي أنشأها الأستا   بشير محمةد سةعيد، وأخةوه  أمةين 
م 1953محمةةد سةةعيد، وأطلةةق عليهةةا اسةةم مطبعةةة وصةةحيفة الأيةةام وبةةدأ إنتةةا  صةةحيفة الأيةةام عةةام 
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وعةةةاودت الصةةةدور فةةةي أواخةةةر التسةةةعينات وتطةةةورت المطبعةةةة لاحقةةةاً باسةةةتجلاب ماكينةةةات الأوفسةةةت 
م واةةد اسةةتعانت 1965للطباعةةة بماكينةةات الأوفسةةت كةةأول مطبعةةة فةةي هةةذا المجةةال وكةةان  لةةك عةةام 

المطبعة ببعض الخبرات الأجنبية من لبنان ومصر وكانت مدخلات الإنتا  تستورد من الخار  عن 
 ة )بارنمبان(.طريق شرك

ساهمت مطبعة وصحيفة الأيام فةي طباعةة كتةب وزارة التربيةة والتعلةيم مةن منةاه  وكراسةات 
م حيةةث تةةةم تأميمهةةا بقةةرار مةةن رئةةيس الجمهوريةةة آنةةةذا ، 1985م واسةةتمرت حتةةى عةةام 1970عةةام 

 م(.2001 4 15)مقابلة مع محجوب محمد، صحيفة الأيام، 
م كةةدار 1955التةةي أنشةةأها محمةةد أحمةةد السةةلمابي عةةام  جةةاءت بعةةد  لةةك مطةةابع السةةلمابي

للطباعةةةة والنشةةةر وبةةةدأ بةةةدار الإعةةةلان التةةةي عرضةةةت اللافتةةةات والإعلانةةةات فةةةي الشةةةوارع والميةةةادين.                                       
 مطبعة العملة ومطبعة همر(. 1997 –الثاني  العدد-طابعون )مجلة 

لمانيةةةةةا عةةةةةدة مةةةةةرات واسةةةةةتجلب الماكينةةةةةة الحديثةةةةةة لطباعةةةةةة زار السةةةةةلمابي معةةةةةرض لايبةةةةةز  بأ
العلامةةات التجاريةةة والأغلفةةة الملونةةةة مثةةل صةةناديق الحلويةةات الكرتونيةةةة وعلةةب الصةةابون واشةةةتملت 

رية والشةةاا واللةةبن والأدويةةة. يالمطبعةةة علةةى مصةةنع جزئةةي لعمةةل المظةةاريف وأكيةةاس التعبئةةة للشةةع
 .تقرير حكومة السودان )وزارة الخزانة( م(1970، 14-13)مقال السلمابي، الحركة الوطنية، ص

 المطبعة الحكومية: 50:2
م بشةراء نصةف 1955أبرمت اتفاقية بين الحكومة السودانية وشةركة ماكوركةديل أواخةر عةام 

أسةةهم الشةةركة لمةةدة خمسةةة أعةةوام بعةةدها حةةازت الحكومةةة علةةى كةةل الشةةركة وآلةةت ملكيةةة ماكوركةةديل 
كةةةةل أصةةةةول المطبعةةةةة آيلةةةةة للحكومةةةةة تحةةةةت مسةةةةمى المطبعةةةةة أصةةةةبحت  1960للدولةةةةة وحتةةةةى عةةةةام 

 الحكومية، واستندت إدارتها لمدير مصلحة المساحة تحت إشراف وزير الثروة المعدنية.
م وأنشةئت بةداخلها مطبعةة سةرية للمطبوعةات 1964أخذت المطبعة في التوسةع والتطةوير منةذ العةام 

أت طباعةةة جةةوازات السةةفر التةةي كانةةت تطبةةع السةةرية والمحظةةورة مثةةل الجنسةةية وشةةهادات المةةيلاد وبةةد
م والإاليم الجنوبي للمرحلة المتوسطة 1972أوكل للمطبعة طباعة امتحانات السودان عام  بإنجلترا.
 (.1م، ص: 1970م، )حكومة السودان، وزارة الخزانة، المطبعة الحكومية، 1987عام 
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عةةةة والنشةةةر والتوزيةةةع م تةةةم إصةةةدار اةةةرار بتأسةةةيس المؤسسةةةة العامةةةة للطبا1994 4 24فةةةي 
 والإعلان )انتشار( تتبع لوزارة الثقافة والإعلام.

م صةةةةدر اةةةةرار بةةةةأن تكةةةةون المطبعةةةةة السةةةةرية نةةةةواة لمطبعةةةةة العملةةةةة الوراةةةةة 1994فةةةةي عةةةةام 
م بإنشةةاء مطبعةةة خاصةةة لطباعةةة العملةةة الورقيةةة السةةودانية وواةةع 1992السةةودانية. صةةدر اةةرار عةةام 

جةةةودة أصةةةلا بالمطبعةةةة الحكوميةةةة لتكةةةون نةةةواة لمطبعةةةة العملةةةة الاختيةةةار علةةةى المطبعةةةة السةةةرية المو 
وضةمها لبنةةك السةودان وأوكةةل لهةذه المطبعةةة كةةل طباعةة الشةةيكات مةا عةةدا السةياحية والعملةةة الورقيةةة 

 ومطبوعات تجارية أخرى متنوعة وتعتبر المطبعة من أحدث المطابع في السودان.
اسةةتمر إنشةةاء المطةةابع بعةةد هةةذه الفتةةرة تباعةةاً ومعظةةم هةةذه المنشةةوت بةةدأت بالعاصةةمة المثلثةةة 
وبعةةض الولايةةات لكةةن بنسةةبة ضةةعيفة جةةداً منهةةا مطبعةةة هيئةةة المةةوان  البحريةةة ببورتسةةودان ومطبعةةة 
كردفةةةان بةةةالأبيض التةةةي انتقلةةةت فيمةةةا بعةةةد إلةةةى العاصةةةمة ومطةةةابع الولايةةةات راةةةم محةةةدوديتها إلا أن 

ناتهةةا وأكبةةت هةةذه المحدوديةةة بقلةةة الإنتةةا  والةةذا ااتصةةر علةةى المطبوعةةات الصةةغيرة كةةالكروت إمكا
 ودفاتر الحسابات ومطبوعات أخرى.

 Council For Protection ofيعد قيام مجلس حماية حقوق المؤلةف والحقةوق المجةاورة 
copyright and related Rightsي العةام واهةور ، نتيجةة لتعةاام حجةم المطةابع والنشةاط الثقةاف

المؤلفين والكتاب عمل هذا المجلس لحصر المطابع ووضع القوانين المنظمة للنشر وحقوق المؤلف 
 وكان تصنيف هذا المطابع كما موضح في الجدول أدناه.

 -المثلثة: (: عدد المطابع بالعاصمة 3:2جدول )
 وقفةالمطابع المعطلة االمت المطابع العاملة عدد المطابع المدرنة ال قم
 ومعظمها لم تجد الترخيص 5 240 245 الخرطوم 1
 معظم المطابع لم تجدد ترخيصها غير محدد 48 ام درمان 2
البقيةةةةةةةةةةةةة لةةةةةةةةةةةةم تحةةةةةةةةةةةةدد  2 39 الخرطوم بحرا  3

 صلاحية عملها
 عدد كبير منها لم يجدد ترخيصه

يت ةةح مةةن الجةةدول أن عةةدد المطةةابع كبيةةر ولكةةن معظةةم المطةةابع التةةي صةةنفت مةةن الدرجةةة 
الثانية والثالثة لم تجدد تراخيصها للعمل وأخرى معطلة تماماً وبعض أواةف نشةاطه لأسةباب تختلةف 

 من مطبعة لأخرى.



   78 
 

ويرى مجلس حماية حقوق المؤلةف والحقةوق المجةاورة بال ةرورة اجةراء اخةر ودايةق للمطةابع 
المؤلفةات تمةر عةن العاملة فقةط ولهةا نشةاط تجةارا معةروف وهةذه مسةئولية هةذا المجلةس لأن معظةم 

 طريقه للطباعة مع تحديد أسماء المطابع العاملة في هذا المجال.

لم يتم حصر مطابع الولايات بحجة الة عددها وضعف نشاطها المتقطع ممةا دفةع أصةحاب 
  العمل والتجار للطباعة بالعاصمة.

 أن معظةةم المطةةابع فةةي إحصةةاء مجلةةس حمايةةة الحقةةوق تتعلةةق مشةةاكلها بال ةةرائب والةةرخص
التجاريةةة والتواةةف بسةةبب مشةةكلات ماليةةة وغةةلاء المةةواد الخةةام فةةي الآونةةة الأخيةةرة وبعةةض الحةةالات 

 المتعلقة بمعاملات تجارية غير معروفة.

كشةةف إحصةةاء المطةةابع فةةي السةةودان أن معظةةم المطةةابع خاصةةة تفةةوق بكثيةةر عةةدد المطةةابع 
كبيةةرة لأعمةةال خاصةةة محةةدودة الحكوميةةة، ومةةا زالةةت هنالةةك مطةةابع صةةغيرة تنشةةأ هنةةا وهنالةةك بأعةةداد 

وهي لطباعة الإعلانات والمناسبات الرسةمية الخاصةة ولا  Flexographyمثل طباعة الفكسوارافي 
تحتا  لعمالة بأعداد كبيةرة واةد يكةون اةوام المطبعةة ماكينةة واحةدة صةغيرة ومعظةم المطةابع الخاصةة 

كمةةةا ات ةةةح  وخاصةةةة.الكبيةةةرة  تةةةؤدا أعمةةةال بكميةةةات اليلةةةة ولا تشةةةمل كةةةل أنةةةواع الطباعةةةة كالمطةةةابع
للباحةةث أن هنالةةك نو يةةه معينةةة مةةن المطةةابع الحكوميةةة وعةةدد محةةدود مةةن المطةةابع الخاصةةة تحظةةى 
بنشةاط طبةةاعي تجةارا كبيةةر يشةمل المطبوعةةات الحكوميةةة والبنةو  وكثيةةر مةن المؤسسةةات الحكوميةةة 
ابع وهذا العمل محصور في مطابع بعينهةا علةى سةبيل المثةال مطةابع شةركة العملةة السةودانية والمطة

الةةى  لةةك مطبعةةة  أضةةفالدوليةةة ومطبعةةة الجةةديان ومطبعةةة الحيةةاة الخاصةةة ومصةةنع الربيةةع للتغليةةف 
جامعةةة السةةودان المفتوحةةة ودار المصةةحف الشةةريف والجامعةةة الإسةةلامية ومطبعةةة الشةةرطة وكةةررا 

 وبعض المطابع الأخرى الأال حجماً وعماله.

مةةن المطةةابع همةةا مطبعةةة الشةةرطة  مةةن هةةذا المنطلةةق اةةام الباحةةث بعمةةل دراسةةة حالةةة لاثنةةين
)مطبعةةةة حكوميةةةة تابعةةةة لشةةةرطة السةةةودان( ومطبعةةةة التمةةةدن )مطبعةةةة خاصةةةة( كمةةةا هةةةو مبةةةين فةةةي 

 الصفحات التالية
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 مطبعة الش طة )مطبعة حكومية(  51:2

تعتبر مطبعة الشرطة من المطابع الرائدة في مجال الطباعة ونشاطها تخصص لمطبوعةات 
م بمبةةاني الشةةرطة الأمنيةةة 1999لولايةةات حيةةث إنهةةا بةةدأت فةةي العةةام الشةةرطة فقةةط فةةي العاصةةمة وا

 برئاسة الشرطة الخرطوم تحت إدارة لجنة المشتروات.
م تم ترحيلها إلى كليةة الشةرطة ثةم مةن بعةد إلةى مبةاني هيئةة الإمةداد بمدينةة 2005في العام 

وتغطي مساحة ألف متر م وتسمى الآن الإدارة العامة للإمداد 2008جبرة الخرطوم و لك في العام 
 مربع تقريباً.

فةةةةرداً وصةةةفتهم عسةةةةاكر مجنةةةةدين كمةةةةا يبلةةةةغ العنصةةةةر  39العةةةاملين بالمطبعةةةةة يبلةةةةغ عةةةةددهم 
 مجنده. 18النسائي 

 الهيكل الإداري للمطبعة: 1:51:2
 أقسام المطبعة

 اسم الإدارة.  -1
 الحسابات والتكاليف.  -2
 الحاسوب.  -3
 الديجيتال )طباعة ملونة(.  -4
 اسم المقصات.  -5
 اسم الماكينات.  -6

ويعد هذا التصنيف جوهرا لمطبعة بهذا الحجم ممةا يعنةي ان المعيةار المطلةوب اةد تحقةق جةزء 
كبيةةر منةةه لتسةةيير التشةةغيل فةةي الطريةةق الصةةحيح عنةةد الحةةديث عةةن المطبعةةة المثاليةةة التةةي تطبةةق 

 وغيرها.المعايير العالمية في كل ما يخص المطبعة من تأسيس للمساحة وآليات الإنتا  
 ماك نات المطبعة: 2:52:2

 Offset Printingطباعة الاافست  .1
وهةي مةن أحةدث الماكينةات الألمانيةة تصةنيع شةركة  Speed Masterماكينةة اوفسةت  2توجةد 

سةةةةةم والماكينةةةةةات مةةةةةزودة  100×70 ات الوحةةةةةدتين للطباعةةةةةة بمقةةةةةاس  Heidelbergهايةةةةةدلبرغ 
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ألمانيةةةا عاليةةةة  GTOماكينةةةات طباعةةةة  3بكمبيةةةوتر يةةةؤدا كةةةل مهةةةام الماكينةةةة آليةةةاً. يوجةةةد عةةةدد 
 الجودة وماكينة طباعة رولاند نصف فرخ ألمانيا.

 :Letter Pressماك نات الطباعة الح فية )البارزة(  .2
ماكينةةات حرفيةةة للطباعةةة مةن الحةةروف البةةارزة وطباعةةة الكليشةةيهات ورغةةم أن  3توجةد بالمطبعةةة 

هذا النوع من الطباعة اندثر في الدول المتفراة إلا أن بعض دول العالم الثالث ما زالت تمةارس 
هذا النوع من الطباعة ومن ضمنها السةودان وسةوف تختفةي تةدريجياً بتقةدم الأيةام. لأن اسةتخدام 

 هذه الماكينات بدأ ينحصر في ترقيم وتخريم الدفاتر المحاسبية.
 أجهزة اخ ى مساعدة: .3

 .Plate Makingتصوير الواح طباعة جهاز  .1
 ماكينات ريكو جديدة عالية الجودة. 6الماكينات الناسخة وعددها أربعة مع إضافة  .2
 .Folding Machinesماكينات تطبيق  .3
 ماكينة صينية وواحدة ألمانية. Sawingماكينة خياطة  .4
 ماكينة تخريم ملفات فقط. 5ماكينة تخريم ملفات ودفاتر بصور  .5
 ة غلافات.ماكينة تغري .6
 دباسات إضافة إلى دباسة شريط صينية. 3 .7
 .Lamination Machineماكينة سلفان  .8
 ماكينة سن سكاكين مقصات. .9
 مكبس هيدروليك. .10
 .Dampersماكينة غسيل الرولات المرطبة  .11
 .Silk Screenاسم طباعة بالشاشة الحريرية  .12

مةةن السةةوق المحلةةي لةةيس هنالةةك أا  يةةتم شةةراء المةةواد الخةةام بواسةةطة إدارة المشةةتروات :المــواد الخــام
 استيراد لمواد من الخار .

ينحصةةةر نشةةةاط المطبعةةةة فةةةي طباعةةةة الةةةدفاتر الإداريةةةة والجنائيةةةة والاسةةةتمارات  :اةـــواع المطبوعـــات
الشةةبكية لجميةةع إدارة الشةةرطة فةةي العاصةةمة والولايةةات كمةةا يوجةةد جةةزء مةةن هةةذا العمةةل خةةاص بةةوزارة 

 كة مطابع العملة.المالية ولكن تتم طباعة بمطابع شر 
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تسةةتفيد جميةةع إدارات الشةةرطة والأاسةةام الشةةرطية الأخةةرى مةةن : الجهــات المســتف دة مــن المطبوعــات
 أضةفخدمات المطبعة ويوجد مخزن مركزا بهيئة الإمداد لحف  هذه المطبوعات ومن ثم توزيعها. 

 إلى  لك أن المطبعة تقوم بطباعة الكتب القانونية والتقارير السنوية الملونة لجميع إدارات الشرطة.

 أجور العامل ن: 3:52:2
تصةةرف الأجةةور عةةادة مةةن وزارة الماليةةة )مرتبةةات الشةةرطة( إضةةافة إلةةى الحةةوافز التةةي تمةةنح  -

 للعاملين لرفع الروح المعنوية لهم.
دية الماليةةة للشةةراء وتةةوفير المةةواد الخةةام نظةةام محاسةةبي ي ةةمن تعمةةل المطبعةةة بالةةدورة المسةةتن -

 استمرار الإنتا .
 .الأامشةتوجد بالمطبعة وحدة نسي  لتصنيع العلامات الشرطية المختلفة وطباعة على  -

 معوقات العمل: 53:2
ضةةةةةيق مسةةةةةاحة المطبعةةةةةة الةةةةةذا لا يسةةةةةمح بالحركةةةةةة الانسةةةةةيابية لتحركةةةةةات الآليةةةةةات الناالةةةةةة  .1

 والعاملين.
وعةةةات الكهربةةةاء مةةةن واةةةت لآخةةةر عةةةائق مةةةؤثر فةةةي الإنتاجيةةةة ولكةةةن وفةةةرت الطبعةةةة مولةةةد اط .2

 فولت لتغطية هذه القطوعات الكهربائية. 500كهربائي سعة 
 ارتفاع أسعار المواد الخام وتذبذب الأسعار مؤثر أخر في ان باط العمل. .3

تةةتم عةةادة الصةةيانة بواسةةطة مهنةةدس محلةةي مخةةتص بصةةيانة الماكينةةات بالمطبعةةة ويعمةةل  :الصــياةة
بالتعااد كما يوجد مهندس كهربائي تخصص ماكينات ومهندس آخر للكهرباء العامة بالمعنى وكلهم 

 بالتعااد ما عدا مهندس الكهرباء العامة عسكرا مجند. 
وسةةةنوية كمةةةا توجةةةد حتميةةةة )أعطةةةال هنالةةةك صةةةيانة واائيةةةة )مراجعةةةة يوميةةةة( وصةةةيانة دوريةةةة 

 كما تتحمل الصيانة المهام التالية:  (.كبيرة
 توفير الأسيرات المستهلكة ل مان استمرارية العمل ورفع مستوى الإنتا . -
 توفير أجهزة الحماية للماكينات. -
 الاهتمام بالجودة الشاملة والموازنة المستمرة لرفةع معةدل الإنتةا  مةع الراابةة المسةتمرة ل ةبط -

 سلو  العامل.
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 الخطة المستقبلية: 54:2
تم إنشاء مطبعة متكاملة بمدينة بحرا الصنا ية بمواصفات عالميةة لمواكبةة التطةور فةي مجةال  .1

لاسةتيعاب  Bed. Roomالطباعة والمةدن هةذه المطبعةة فةي مسةاحة كبيةرة تشةمل ثلاثةة طوابةق 
 آليات المطبعة الحالية مع توسع في زيادة الماكينات والعمالة.

يوجةةد ترحيةةل للعةةاملين مةةن مواةةع العمةةل إلةةى السةةكن والعكةةس كمةةا تةةوفر المطبعةةة وجبةةة إفطةةار  .2
 للعاملين ووجبة لبن أخرى مجاناً لصحة العاملين ويتم العلا  المجاني بمستشفى الشرطة.

 توفير صندوق إسعافات أولية )وحدة علا  صغيرة(. .3
 خطة إنتا  سنوية وفق الاحتيا  من المطبوعات. .4

 بعة التمدن: )مطبعة خاصة(مط 55:2
م لصةحابها أبةو زيةد ولسةان حالهةا يقةول 1938شركة التمدن المحدودة للطباعةة أنشةأت عةام 

أارئوا كتابيا(، وتحت الشعار إتقان العمل والمحافظة على الجةودة حفااةاً علةى الاسةم وتلتةزم  )وهوؤم
بالإحسةةان فةةي كةةل خطةةوة مؤمنةةة بالحةةديث )أن لةةم تكةةن تةةراه فإنةةه يةةرا (، تقةةع هةةذه المطبعةةة بالسةةوق 

الهيكةل الإدارا للمطبعةة علةى  م.م ويتكةون 1500العربي شمال مستشةفى الراهبةات بمسةاحة تقةدر بةة 
 النحو التالي:
 المدير .1
 مساعد المدير .2
 مدير الإنتا   .3
 مدير العلااات العامة  .4
 مرااب الورشة  .5
 العاملين  .6
 النشاط الطباعي التجاري: 1:55:2

تقةةوم المطبعةةة بطباعةةة كةةل رسةةالة تقةةرأ مةةا عةةدا الجرائةةد اليوميةةة وهةةذا النشةةاط يشةةمل الكتةةب 
مختلفةةةة الأحجةةةام بةةةالأبيض والأسةةةود أو المدرسةةةية والكتيبةةةات المؤلفةةةة وجةةةزء كبيةةةر مةةةن المطبوعةةةات 

 الملونة وكلها أعمال تجارية عامة لعدة جهات حكومية وخاصة.
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يوجةةةد بالمطبعةةةة خلةةةيط مةةةن الماكينةةةات كطباعةةةة الاوفسةةةت والطباعةةةة الحرفيةةةة  :الماك نـــات العاملـــة
بمقاسةةات مختلفةةة كمةةا توجةةد ماكينةةات أخةةرى لأغةةراض مسةةاعدة فةةي تكملةةة إنتةةا  المطبوعةةات مثةةل 

ات الةةورق الكبيةةرة وكةةاميرا تصةةوير والدباسةةات وبعةةض الآليةةات الصةةغيرة ومعظمهةةا يعمةةل رغةةم مقصةة
بعض الأعطال ويمكن تصنيف هذه الماكينات بأنها ليست في أو  حداثتها لأنها استخدمت لفتةرات 
طويلة وتجرا المطبعة الصيانة من وات لآخر بواسطة فنةي صةيانة محلةي يعمةل كمتعااةد للمطبعةة 

سةةتعان بجهةةات صةةيانة أخةةرى لةةنفس الغةةرض إلا أن الإنتةةا  ضةةعيف فةةي الواةةت الحاضةةر وأحيانةةا ي
 لكساد ملحوظ في المطبوعات.

عةةادة مةا يةتم اسةتجلاب المةةواد الخةام فةي ورق والةواح طباعةةة وأحبةار والمةواد الأخةةرى : المـواد الخـام
مةةة وهةةذا أثةةر سةةلباً مةةن السةةوق المحلةةي وبأسةةعار باهظةةة ويعةةزى هةةذا الارتفةةاع للحالةةة الااتصةةادية العا

علةةى مرتبةةات العةةاملين الغيةةر مجديةةة أصةةلًا ممةةا جعةةل بعةةض العةةاملين إلةةى اللجةةوء لمصةةادر دخةةل 
أخرى ويلاح   لك من الة العمالة داخل المطبعة والتةي تعةاني مةن الانحسةار الواضةح داخةل ورشةة 

 العمل من نشاط إنتاجي ملموس لخطة الدراسة.
العمل الطبةاعي العةادا والملةون إلا أن مسةتوى الجةودة المطلوبةة ؤدا المطبعة تمستوى الطباعة: 

بالمعايير المعمول بها ضةعيف وخاصةة الطباعةة الملونةة والحالةة العامةة للمطبعةة تعةاني مةن ضةيق 
 المساحة وازدحام الآليات.

 معوقات العمل: 2:55:2
 المواد الخام عالية التكلفة. .1
راً في إعااة بعةض الماكينةات وهةذه مشةكلة عانةت منهةا عدم ثبات التيار الكهربائي لعب دوراً كبي .2

 المرافق الخدمية. أوفي المطابع أو المنازل والمصانع  سواءً كثير من الأجهزة الكهربائية 
مسألة الجبايات الحكومية على كثير من المنتجات الطبا ية وال رائب العالية المفروضةة علةى  .3

 في عملها.مدخلات الإنتا  تعتبره المطبعة عائق مؤثر 
أن كثيةةةةةر مةةةةةن المؤسسةةةةةات الحكوميةةةةةة والخاصةةةةةة عمةةةةةدت إلةةةةةى إنشةةةةةاء مطةةةةةابع صةةةةةغيرة خاصةةةةةة  .4

بمطبوعاتها وترى المطبعة أن هذه الظاهرة أضعفت من سوق الطباعة والصت أعداد كبيرة مةن 
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العاملين الذين است افتهم تلك المطابع وتقول المطبعة ان هذا الإجراء مةن أكبةر المعواةات فةي 
 الطباعةاطاع 

لةةةذا تسةةةعى المطبعةةةة مسةةةتقبلًا لتطةةةوير إمكاناتهةةةا باسةةةتجلاب معةةةدات حديثةةةة مواكبةةةة تسةةةتطيع أن 
 التمةدن،تنافس في سوق الطباعة وتخةر  بالمطبعةة مةن عنةق الزجاجةة الةذا هةي فيةه. إدارة مطبعةة 

(2019.) 
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 الفصل الثالث

 منهج الدراسة اإج الااتها
وتوضةةيح وتحديةةد مجتمةةع البحةةث وطريقةةة اختيةةار العينةةة الممثلةةة يهةةدف هةةذا الفصةةل إلةةى عةةرض 

والإجةراءات التةي اتخةذت للتأكةد مةن  داد وتصميم أدوات جمةع المعلومةاتلمجتمع وطرق وأساليب إع
 وطرائق تحليل بيانات العمل الميداني إحصائياً. صداها وثباتها، والطريقة التي اتبعت لتطبيقها

 أهداف العمل الم داةي: 1:3
 هدف البحث الميداني إلى تحقيق الآتي:ي
معرفةةة نةةوع ومسةةتويات التةةدريب التةةي اشةةتر  فيهةةا أفةةراد العينةةة المبحوثةةة  ات الصةةلة بالعمةةل  -

 الطباعي ابل أو أثناء انخراطهم في العمل )التدريب أثناء الخدمة( 
اثةة استطلاع وجهات نظر حول مدى مناسةبة البنيةة التحتيةة لأعمةال الطباعةة ومةدى اةدم وحد -

وفاعليةةة ماكينةةات الطباعةةة ومةةا يتبعهةةا مةةن معةةدات وآلات ضةةرورية لتسةةيير أعمةةال الطباعةةة 
 بالمطابع التي يعملون فيها.

معرفةةةة كيةةةةف يةةةةتم إعةةةةداد المطبوعةةةةات للطباعةةةةة )التصةةةةميم، عمةةةةل المونتةةةةا  وتجهيةةةةز الألةةةةواح  -
 الطباعة(

 دة في هذه المطابع.تحديد أكثر طرق الصيانة المتبعة لصيانة الماكينات والآلات الموجو  -
 معرفة ما مدى استخدام المطابع السودانية لأجهزة قياس جودة الطباعة المعمول بها عالمياً  -
 دراسة وتحليل المعواات التي تقف عائقاُ أمام طباعة التغليف في السودان.  -

 البحث: ف اض 2:3
توجةةةد رغبةةةة اويةةةة لةةةدا أفةةةراد عينةةةة البحةةةث فةةةي درجةةةة ابةةةولهم لبةةةرام  تدريبيةةةة تهةةةدف إلةةةى تنميةةةة  .1

 مهارات وادراتهم التطبيقية والعملية  ات الصلة بالعمل الطباعي 
مقةةةاييس الةةةتحكم فةةةي الجةةةودة الطبا يةةةة والمواصةةةفات القياسةةةية وأجهةةةزة السةةةلامة وفةةةق المعةةةةايير  .2

 في المطابع السودانية. ( لا مكان لاستخدامهاISOالعالمية )
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الةةتحكم بالعينةةة المجةةردة هةةي الطريقةةة المتبعةةة فةةي ضةةبط الجةةودة الطبا يةةة والةةتحكم فةةي عمليةةات  .3
 الطباعة وطريقة معالجة الأخطاء والعيوب

مسةةةةاحة المطةةةةابع الحاليةةةةة لا تتناسةةةةب ومتطلبةةةةات العمةةةةل الطبةةةةاعي مةةةةن توزيةةةةع آليةةةةات ومعةةةةدات  .4
 ازن وخدمات أفراد(والخدمات المساعدة الأخرى )إدارة؛ مخ

 منهجية البحث 3:3
 مشةةكلات ومعواةةات جةةودة الإنتةةا  الطبةةاعييتمحةةور موضةةوع هةةذا البحةةث حةةول دراسةةة وتحليةةل 

وللإجابةةةة عةةةن مجموعةةةة التسةةةاؤلات التةةةي وردت فةةةي الإطةةةار العةةةام للبحةةةث فةةةي السةةةودان، والتغليةةةف 
جغرافية متفراة اات ت ال رورة اسةتخدام المةنه  الوصةفي  بيئات وموااعوتواجد مجتمع البحث في 

التحليلي أو بالأحرى المسح الميداني القائم على المسةاءلة غيةر المباشةرة للحصةول علةى المعلومةات 
 الأساسية التي تجيب عن أسئلة الدراسة وفحص فروضها المحددة مسبقاُ.

 مجتمع البحث: 4:3
لية من العناصر التي يسعى الباحث أن يعمم عليها النتائ  يقصد بمجتمع الدراسة المجموعة الك  

ي م مجتمع البحث الإداريين والفنيين والعمالة  ات العلااة بالمشكلة المدروسة. وفي هذا البحث 
الماهرة )بغض النظر عن تخصصاتهم( في المطابع الحكومية والخاصة بالعاصمة المثلثة والبالغ 

 مطبعة 332عددها حوالي 

 ( إحصاءات المطابع بالعاصمة المثلثة.1:3جدول )
 المطابع المعطلة االمتوقفة المطابع العاملة عدد المطابع المدرنة ال قم
 ومعظمها لم تجد الترخيص 5 240 245 الخرطوم 1
 معظم المطابع لم تجدد ترخيصها غير محدد 48 ام درمان 2
 منها لم يجدد ترخيصهعدد كبير  لم تحدد صلاحية عملها 39 الخرطوم بحرا  3

 اختيار ع نة البحث 5:3
الباحةةث بعةةد تحديةةد الموضةةوع وصةةياغة الفةةروض وتصةةميم  مةةن المشةةاكل الرئيسةةة التةةي يواجههةةا

البحث هي مشكلة تحديد نما   أو نو يةات الحةالات أو الأشةخاص المسةتهدفين بالدراسةة إ  يتواةف 
 على هذه النما   والحالات كل قياس يريد أن يجريه الباحث أو نتيجة يخلص إليها. 
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فةةةي حالةةةة الدراسةةةات الميدانيةةةة التةةةي  هةةةذا ولقةةةد أوضةةةحت الدراسةةةات البحثيةةةة أنةةةه لةةةيس بال ةةةرورة
تستهدف فئات اجتما ية بعينها إجراء الدراسةة علةى كةل أفةراد مجتمةع البحةث بةل يكفةي دراسةة عينةة 
محدودة تمثل المجتمع المستهدف بالدراسة تمثيلًا حقيقياً، أا اللجةوء إلةى الاسةتقراء النةااص بمعنةى 

 وضو ية.الجزء يمثل الكل إ ا تم اختيار الجزء بمعايير م

وبمةةةا أن مجتمةةةع البحةةةث يتكةةةون مةةةن الأفةةةراد العةةةاملين فةةةي المطةةةابع بالعاصةةةمة المثلثةةةة كبيةةةر 
 ال رورة اللجةوء إلةىومنتشر في مساحات جغرافية متباعدة يصعب تغطيتهم تغطية شاملة اات ت 

ع تطبيق طريقة الاختيار العشوائي البسيط في سحب العينة المختارة وهي طريقة " اختيار من مجتم
بحثي مُعرَف مسبقاً تتيح لكل فرد من أفراد مجتمع البحث المعنى فرصة احتمالية متسةاوية ومسةتقلة 

 .(Nachmais D. 1981)" في أن يكون هو المختار. 

عليه اام الباحث بتوزيع مائة استمارة اسةتبيان بشةكل عشةوائي علةى بعةض مطةابع العاصةمة 
 %60أن لا يقل المردود عن  الخرطوم من بينها مطبعتين حكوميتين على امل

 بنائية استمارة الاستبيان 3:6
( اسةتناداً علةى 1اام الباحث بتصميم استمارة الاستبيان الخاصة بهةذا البحةث )أنظةر ملحةق راةم:

معرفتةةه وخبرتةةه الذاتيةةة وبةةالرجوع إلةةى والاسةةتفادة مةةن اسةةتمارات اسةةتبيانات تةةم تصةةميمها واسةةتخدامها 
حاولةةةً منةةه الحصةةول علةةى معلومةةات وبيانةةات وحقةةائق تمكةةن مةةةن مةةن ابةةل بةةاحثين آخةةرين و لةةك م

 الإجابة عن تساؤلات البحث الرئيسة وفحص فروضه المحددة مسبقاً.

 تكونت استمارة الاستبيان من ستة محاور: 
 : خاص بالتفاصيل الذاتية للمبحوثين وي م عدد سبعة متغيرات مستقلةالمحور الأال
 مؤسسة الطباعة ويشمل ثمانية أسئلة متنوعةاستطلاع عن : المحور الثاةي
: يتكون من خمسة فقرات محاور وكةل فقةرة ت ةم عةدد مةن العبةارات التقريريةة الغةرض المحور الثالث

منها تغطية الجوانب المتعلقة بمعالجة مشكلات الصيانة وطةرق ضةبط الجةودة ومةدى اسةتخدام أجهةزة 
 القياس الهامة لقياس مستوى جودة الطباعة. 
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 بارة تقريرية تعبر عن العوامل التي يعتقد بأنها تؤثر سلباً في مسار عمةل  14: ي م حور ال ابعالم
 الإنتا  الطباعي والتغليف

: يتكةةون مةةن فقةةرتين، الأولةةي تسةةتطلع آراء عينةةة البحةةث عةةن المعواةةات التةةي تقةةف المحــور الخــام 
اسةةتطلاع آراء عينةةة البحةةث عمةةا  يةةةعائقةةاُ أمةةام جةةودة الإنتةةا  الطبةةاعي والتغليةةف فةةي السةةودان والثان

ينبغةةي القيةةام بةةه مةةن متغيةةرات ربمةةا إ ا مةةا تةةم تطبيقهةةا تةةؤدا تحسةةين وتطةةوير جةةودة المطبوعةةة فةةي 
 المطابع السودانية.

 الإجابة في محاور الاستبيان: ت(: خيارا2:3جدول )
 أداة الق ــاس عدد المتغ  ات الموضوع المحاار

 أدوات قياس متنوعة 7 الذاتيةالتفاصيل  المحور الأول:

اسةةةةةةةةةتطلاع عةةةةةةةةةن الإمكانةةةةةةةةةات  المحور الثاني:
 طرق قياس متنوعة 08 المتاحة للمطابع

 المحور الثالث

معالجةةةةةةةة مشةةةةةةةكلات الصةةةةةةةيانة 
وطةةةةةةةةةةرق ضةةةةةةةةةةبط الجةةةةةةةةةةودة   
اسةةةةتخدام أجهةةةةزة قيةةةةاس جةةةةودة 

 الطباعة

 متعددة
ضةةةةةةع علامةةةةةةة )( حيةةةةةةث مةةةةةةا انطبةةةةةةق   مقيةةةةةةاس 

غيةةر مسةةتخدم  ←مسةةتخدم لحةةد مةةا  ←)مسةةتخدم 
 )لا يوجد(

 المحور الرابع:
العوامل المؤثرة سلباً في مسةار 
عمةةةةةةةةةةةةل الإنتةةةةةةةةةةةةا  الطبةةةةةةةةةةةةاعي 

 والتغليف
 ←غير مؤثر  ←مؤثر ← مؤثر جداً  :رباعي 14

 غير مؤثر إطلاااً 

معواةةةةةةةات الإنتةةةةةةةةا  الطبةةةةةةةةاعي  المحور الخامس
 ←غير موافق ←موافق  ←رباعي: موافق جداً  5   8 والتغليف   المقترحات

 غير موافق إطلاااً 

 صدق اثبات أداة جمع المعلومات الم داةية:  7:3
تةةم عةةرض اسةةتمارة الاسةةتبيان فةةي صةةورته الأوليةةة للتحقةةق مةةن الصةةدق الظةةاهرا علةةى عةةدد مةةن 
الأساتذة  وا الاختصاص تحديداً بكليتي الفنةون الجميلةة والتطبيقيةة وكليةة التربيةة )جامعةة السةودان 

 بارتهةا للعلوم والتكنولوجيا( وطُلب منهم إبداء ملاحظاتهم وآرائهم حول بنائيةة الاسةتمارة ومحاورهةا و 
المحكمةةةون آرائهةةةم حةةةول مةةةدا وضةةةوح  بةةةارات  أبةةةدىالتقريريةةةة ومةةةوازين القيةةةاس الملحقةةةة بهةةةا. واةةةد 

الاستبيان ومدا مناسبتها ووضوح صياغتها اللغوية بالإضةافة إلةى بعةض الملاحظةات العامةة حةول 
 الاستبانة.
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هةةا أكثةةر مةةن وبنةةاءً علةةى مةةا أدلةةوا بةةه مةةن ملاحظةةات تةةم إجةةراء بعةةض التعةةديلات التةةي اتفةةق علي
حيةةث تةةم  التقريريةةة.مةةن عةةدد المحكمةةين فةةي م ةةامين محةةاور الاسةةتبيان الخمسةةة و باراتهةةا  75%

 حذف وتعديل صياغة بعض العبارات لتزداد وضوحاً وتقيس ما وضعت من أجله لقياسه. 

 ثبات اصدق أداة جمع المعلومات: 8:3
أولًا تم نسخ وتوزيع عدد محدد من استمارة الاستبيان لعينة سلمت يدوياً إلى عينةة اليلةة مةن 
الإداريين والفنيين ببعض المطابع بمدينة الخرطوم بغرض إجراء استقصاء تجريبي و لك للتأكةد مةن 

والتعقيةد طول الاسةتمارة والةزمن الةلازم لتعبئتهةا والتةةأكد مةن وضةوح الأسةئلة وابتعادهةا عةن الغمةوض 
ومةن ثةةم توايةةف بيانةةات العينةة الاستقصةةائية فةةي حسةةاب معةةدل صةدق وثبةةات الاسةةتمارة عةةن طريةةق 

 . ( Split-Half)استخدام معادلة التجزئة النصفية 

وللتحقق من الصدق التكويني للاستبيان أستخدم الباحثة طريقةة التجزئةة النصةفية حيةث تةم تقسةيم 
مثةل الأراةام الفرديةة )س(، ويمثةل القسةم الثةاني الأراةام الزوجيةة الاستبيان إلى اسمين: القسم الأول ي

 )ص(ثم تمّ تطبيق معامل ارتباط بيرسون كما يلي: 
 م  ص                × م  س  –م  س ص  × ر =                ن 

 0.95{   =  2)م  ص( –2م  ص × )ن2)م  س( –2م  س × })ن        
 

 حيث ر= معامل الارتباط.
 لأراام الفردية س = ا

 الزوجية.ص = الأراام 
 الاستطلا ية.ن = عدد أفراد العينة 
 0.97=0.95×2معامل الارتباط    =  × 2الثبات =         

 0.95   1  معامل لارتباط   1  
 0.98=       0.9صدق الاستبيان   =     معامل الثبات =  

 وهو معامل ثبات عالي. 0.97ثبات الاستبيان =  فإن  0.95إ اً معامل الارتباط = 
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  0.98فإن الصدق التكويني    =  0.97وبما أن ثبات الاستبيان = 
 وهو مستوى صدق عالٍ أي اً. 0.98إ اً الصدق التكويني لاستمارة الاستبيان = 

أبةةدى أخيةةراً تةةم عةةرض اسةةتمارة الاسةةتبيان فةةي شةةكلها النهةةائي علةةى المشةةرف الأكةةاديمي الةةذا      
 مشكوراً بالموافقة على بنائية الاستبيان وتنسيقة تمهيداً للعمل الميداني.

برنةةام  الحةةزم الإحصةةائية الاجتما يةةة  اسةةتخدم الباحةةثلعةةرض وتحليةةل بيانةةات العمةةل الميةةداني 
(SPSS حيةةث اسةةتخرجت النسةةب المئويةةة والمعةةدلات التراكميةةة والانحةةراف المعيةةارا والمتوسةةطات )

فروض البحث يتم استخدام كةاا تربيةع ومعامةل الارتبةاط )إ ا اات ةت ال ةرورة( الحسابية ولفحص 
   تمهيداً لعرض وتحليل ومنااشة البيانات في الفصل الرابع
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 الفصل الرابع

 ع ض اتحل ل امناقشة بياةات العمل الم داةي

بعةةرض  و لةةك هةةذا الفصةةل يةةتم فيةةه عةةرض ومنااشةةة بيانةةات العمةةل الميةةداني وتفسةةير نتةةائ  البحةةث 
 فحص الفرضيات التي تم تحديدها مسبقاً والنتائ  التي توصلت إليها الباحث

 
 التفاص ل الذاتية لع نة البحث 1:4

ويعزى هذا ( %9.4من الذكور وستة فقط إناث ) 58مبحوثاً منهم  64تكونت العينة من   
التفاوت الكبيةر بةين عةدد الةذكور والإنةاث فةي العينةة إلةى طبيعةة نةوع العمةل فةي المطةابع، حيةث أنةه 

 من المعلوم أن غالبية الأفراد العاملين في مجال الطباعة وطباعة التغليف هم من الذكور.

 مستوى التعليم: 1:1:4
ة البحةث مةن المسةتوى الجةامعي إ  أن غالبيةة أفةراد عينةكما هو مبين فةي الرسةم البيةاني أدنةاه 

( 16( ويلةةةةيهم خريجةةةةي المرحلةةةةة الثانويةةةةة وعةةةةددهم )%65.6( فةةةةرداً )42بلةةةةغ عةةةةددهم فةةةةي العينةةةةة )
( أشاروا بةأنهم مةن خريجةي المرحلةة المتوسةطة %7.8أفراد ) 5( وما تبقى %25ويمثلون ما نسبة )

  ا مرحلة الأساس فقط.سابقاً بينما لم يكن هنالك فرد من أفراد العينة من الذين أكملو 

 (: مستوى التعليم لعينة البحث1:4رسم بياني )                  

 

42

16

5
0 1

جامعي ثانوي متوسط أساس أخرى
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 سنين الخبرة في مجال الطباعة: 2:1:4

(، أن غالبية أفراد عينة البحث تجاوزت 2:4( والشكل رام )1:4يتبين من الجدول )   
( %65.6( فرداً ويمثلون )42خبرتهم في مجال العمل الطباعي السبعة سنوات إ  بلغ عددهم )

( وما تبقى من %20.3( فرداً ويمثلون )13سنوات ) 7 – 5بينما كان عدد الذين خبرتهم ما بين 
 د تأرجحت خبرتهم ما بين السنتين إلى الخمسة سنوات.أفرا 9العينة 

 (: أفراد عينة البحث حسب سنين الخبرة:1:4جدول )               
 

 

 

 

 

 

 

 ( التوزيع التكراري لأفراد عينة الدراسة وفق متغير سنين الخبرة:1:4رسم بياني )                   

 

  :نوع مؤسسة الطباعة 2:4

 للإجابة عن نوع المطبعة التي يعمل فيها المبحوث توزعت العينة حسب الآتي: 

سنوات3_ 2
8%

سنوات5_ 3
6%

سنوات7_ 5
20%

أكثر من ذلك
66%

 النسبة التك ار العبارة ال قم
 %7.8 5 سنوات  3 _ 2 1
 %6.3 4 سنوات  5 _ 3 2
 %20.3 13 سنوات  7 _ 5 3
 %65.6 42 أكثر من  لك 4
 %100 64 المجموع 



   93 
 

 بالمطابع الحكومية.   19منهم يعملون بمطابع القطاع الخاص و 45 

 :(: نوع مؤسسة الطباعة2:4جدول )               

 

 

 

 

 

نستنت  من هذا الجدول أن نسبة المطابع الحكومية اال بكثير من المطابع الخاصة التةي بلغةت  
ومةن المفتةرض أن عةدد المطةابع الحكوميةة لابةد أن يتجةاوز هةذه النسةبة ال ةةئيلة )أن  %70نسةبتها 

يتزايةةد لتلبيةةة مطلوبةةات العمةةل الحكةةومي ومةةا يحتاجةةه مةةن خةةدمات طبا يةةة لشةةموله لكةةل مؤسسةةات 
ة بكةل تكويناتهةا وي ةمن  لةك ان ةباط العمةل والاسةتفادة مةن ااتصةاديات وعائةد الةدعم للقطةاع الدول

العام خاصةً إ ا علمنا حالياً أن جلّ كتب مقررات التعليم العام بشقيه ألأساس والثانوا يتم طباعتها 
لبيةةة فةةي مطةةابع القطةةاع الخةةاص أو حتةةى خةةار  السةةودان بينمةةا ينبغةةي أن توجةةه المطةةابع الخاصةةة لت

مطلوبةةةةات القطةةةةاع الخةةةةاص فهةةةةي فةةةةي الأصةةةةل )مؤسسةةةةات ربحيةةةةة( تسةةةةودها الةةةةروح التجاريةةةةة تعمةةةةل 
لمصلحتها الذاتية وتتحكم فةي منتجاتهةا وخاصةة مجةالات تغليةف المةواد الغذائيةة والصةنا ية وغيرهةا 

 من المنتجات المحلية.
 التأهيل في مجال عمل الطباعة: 3:4

عينة البحث يحملون شهادة  ات صلة بالعمل الطباعي  أن غالبية أفراد أدناهيبين الجدول 
( من العينة الكلية، في حين بلغ %56.3( فرداً ويمثلون ما نسبة )36إ  بلغ عددهم في العينة )

 ( من العينة الكلية.%43.7نسبة )ب (28ة بالعمل الطباعي )عدد الذين لا يحملون شهادة  ات صل
 ل الطباعي:( شهادة العم3:4جدول )              

 

 

 

 النسبة التكرار العبارة الرقم

 %30 19 مطبعة حكومية 1

 %70 45 مطبعة قطاع خاص 2

 %100 64 المجموع 

 النسبة التك ار العبارة ال قم
 %56 36 نعم أحمل شهادة 1
 %44 28 لا أحمل  شهادة 2
 %100 64 المجموع 3
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 التدريب في مجال عمل الطباعة: 4:4
احتوت استمارة الاستبيان على ثلاثة أسئلة  ات صلة بالتدريب واهمية التدريب في مجال  

 العمل الطباعي هي: 
 أا تدريب في مجال العمل الطباعي؟هل تلقيت  .1
 إ ا كانت الإجابة نعم كم كانت مدة التدريب؟ .2
 ما مقدار فائدة هذا التدريب الذا تلقيته بالنسبة لك شخصياً؟ .3

 و لك بغرض التثبت من الفرض التالي:
توجد رغبة اوية لدا أفراد عينةة البحةث فةي درجةة ابةولهم لبةرام  تدريبيةة تهةدف إلةى : الف ض الأال

 مية مهارات وادراتهم التطبيقية والعملية  ات الصلة بالعمل الطباعي تن
( أن غالبيةةةة أفةةةراد عينةةةة الدراسةةةة الةةةذين تلقةةةوا تةةةدريب فةةةي 4:4يتبةةةين مةةةن الجةةةدول راةةةم ) 
( مةةن العينةةة %60.9( فةةرداً ويمثلةةون مةةا نسةةبة )39العمةةل الطبةةاعي بلةةغ عةةددهم فةةي العينةةة )مجةةال 

( ويمثلةون مةا 25م الذين يتلقوا تدريب فةي مجةال العمةل الطبةاعي )الكلية، في حين بلغ عدد الذين ل
  ( من العينة الكلية.%39.1نسبة )

 ( التدريب في مجال عمل الطباعة:4:4جدول رقم )  

 

 

 

هذا التدريب الذا تةم  بةارة عةن تةدريب داخلةي أو محلةي بإمكانةات متواضةعة وخبةرات محليةة 
إ  يرى الباحث أنه غير كافي لمحدوديته علمةاً بةأن مقةدرات المطةابع لا تتناسةب مةع مثةل هةذا النةوع 
مةةن التةةدريب المهنةةي الةةذا يحتةةا  إلةةى معامةةل وورش كبيةةرة ومةةدربين أكفةةاء بمةةؤهلات معتةةرف بهةةا 

 علاوة اصر الفترة الزمنية، كما يبدو من إجابة عينة البحث عن السؤال:  عالمياً 
  تلقيته؟كم كانت مدة التدريب الذا 

 النسبة التك ار العبارة ال قم
 %60.9 39 نعم تلقيت تدريب 1
 %39.1 25 لا لم أتلقى تدريب 2
 %100 64 المجموع 3
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أتت إجابات عينة البحث متباينةة، فقةط عشةرة مةن الةذين تحصةلوا علةى التةدريب تجةاوزت مةدة 
( تةأرجح %47مةنهم )تدريبهم الستة أشهر وثمانية منهم تدربوا لمدة ثلاثة ستة أشهر بينما وما تبقي 

 تدريبهم في العمل الطباعي ما بين أسبوع إلى أربع أسابيع.

 ( مدة التدريب في مجال العمل الطباعي:3:4رسم بياني )           

 

بالكةةاد  نخلةةص مةةن هةةذا العةةرض أن التةةدريب فةةي مجةةال الطباعةةة المتقدمةةة لمةةدة سةةتة اشةةهر 
يمكةةن العامةةل الفنةةي مةةن المبةةاد) والأسةةس الأوليةةة للطباعةةة خاصةةة إ ا كةةان تدريبةةه مةةرتبط بتشةةغيل 
ماكينات الطباعة الحديثة وادرته على ضبط جودة المنت  الطباعي أو في مجال استخدام الكمبيوتر 

لهةم داخةل المطبعةة أما الذين لم يتجاور تدريبهم الأربعة أسابيع فمةن المؤكةد أن عم الألوان.أو عزل 
ينحصر في التدبيس واةص الةورق والتعبئةة ومةا شةابه  لةك، وحتةى الةذين تةدربوا فةي فتةرة سةته اشةهر 
نسةةبتهم صةةغيرة مقارنةةة بحجةةم العمةةل الةةذا اتسةةع فةةي الآونةةة الأخيةةرة يةةرون أن مفيةةد بةةدليل أن نسةةبة 

 هو مبين عند سؤالنا عن: كما 79,5%

  ته بالنسبة لك شخصياً؟ما مقدار فائدة هذا التدريب الذي تلق

أكدوا أن التدريب  %79.5أن  أتت الإجابة إيجابية جدا كما هو مبين في الجدول أدناه  
على مستوى مفيد بينما لم يقل أياً منهم أن التدريب في  19.5بالنسبة إليهم كان مقيداً جداً ويليهم 

 مجال الطباعة غير مفيد أو غير مفيد إطلاااً 

 

1

7

10
8

3

10

إسبوع إسبوعين شهر شهور3 شهور6 أكثر من ذلك
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 (: مقدار فائدة التدريب 5:4جدول )          
 

 

 

 

 بالنسةبة للقةوى وفائدة اصوى  أهميةنستشف من هذه النتيجة أن الدورات والبرام  التدريبية لها 
العاملةةة فةةي مجةةال العمةةل الطبةةاعي.. ممةةا يعنةةي ضةةمناً هنالةةك تهيةةؤ واسةةتعداد لةةدى القةةوى العاملةةة 

لقبول برام  تدريبيةة تهةدف إلةى تنميةة مهةارات واةدراتهم التطبيقيةة والعمليةة بالمطابع بولاية الخرطوم 
  ات الصلة بالعمل الطباعي 

 استخدام أجهزة قياس جودة الطباعة: 5:4
قاييس التحكم في الجودة الطبا ية والمواصفات القياسية وأجهزة السلامة وفق م (: 2الف ض )

 ( لا مكان لاستخدامها في المطابع السودانية ISOالمعايير العالمية )
لفحص هذا الفرض اشتمل محور استخدام أجهزة جودة الطباعة على عشرة أجهزة قياس 

من عينة البحث إبداء مدى استخدامهم لها مختلفة يكثر استخدامها ل بط جودة المطبوعة وطلب 
     على مقياس ترتيب ثلاثي أو الإارار بعدم وجودها أصلا في المطابع التي يعملون فيها.

     مستخدم     ًمستخدم أحيانا  غير مستخدم ًلا يوجد أصلا 
والمواصةفات  مقةاييس الةتحكم فةي الجةودة الطبا يةةولعةرض ومنااشةة بيانةات تفاعةل أفةراد العينةة مةع 
 ( تم إيجاد الإحصاءات التالية:ISOالقياسية وأجهزة السلامة وفق المعايير العالمية )

 العد والنسب المئوية -
 الانحرافات المعيارية -
 (2.00الأوساط الحسابية للمقياس الثلاثي مقارنة بالوسط الفرضي لذات المقياس ) -
 والنسبة المئوية لعدم وجود الجهاز بالمطبعة -
 (: يعطي تفاعل أفراد العينة مع استخدام أجهزة قياس جودة الطباعة.6:4جدول )   

 النسبة التكرار العبارة الرقم

 %79.5 31 مفيد جدا 1

 %19.5 8 مفيد 2

 %0 0 غير مفيد 3

 0 0 غير مفيد إطلاقا 4

 %100 39 المجموع 
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 ( أجهزة قياس جودة الطباعة:6:4جدول )

( والوسةةةط الحسةةةابي 0.73( يبةةةدو جليةةةاً أن الانحةةةراف المعيةةةارا )6:4مةةةن اراءتنةةةا لجةةةدول )
يشةيران إلةى  ( لا1( للعبةارة راةم )2.00مقارنةةً بوسةطه الفرضةي ) (1.28لمقياس الترتيةب الربةاعي)

التةةي أكةةدت عةةدم  %83اسةتخدام جهةةاز سةةخانة الوسةيط المطةةاطي ل ةةبط الجةودة ويعةةزز  لةةك نسةبة 
 وجود هذا الجهاز أصلًا في المطابع التي يعملون بها

 مستخدم مستخدم 
 أحياةاً  

 غ  
 مستخدم 

 الاةح اف   لا روجد
 المعياري 

 الوسط 
 الحسابي

 53 6 3 2 جهاز سخانة الوسيط المطاطي .1
0.73 1.28 3.1% 4.7% 9.4% 82.8% 

 47 7 4 6 جهاز لزوجة الحبر .2
0.98 1.52 9.4% 6.3% 10.9% 73.4% 

 49 6 3 6 جهاز ضبط الرطوبة .3
0.96 1.47 9.4% 4.7% 9.4% 76.6% 

جهةةةةةةةةةةةةةةةةةاز تحديةةةةةةةةةةةةةةةةةد مقاومةةةةةةةةةةةةةةةةةة  .4
 المطبوعات للأحماض

3 2 8 51 
0.76 1.33 4.7% 3.1% 12.5% 79.7% 

جهةةةةةاز قيةةةةةاس الطيةةةةةف المرئةةةةةي  .5
 للألوان

6 0 6 52 
0.90 1.38 9.4% 0% 9.4% 81.2% 

جهةةةاز قيةةةاس نعومةةةة أو خشةةةونة  .6
 سطح الوراة

3 
4.7% 

1 
1.6% 

8 
12.5% 

52 
81.2% 0.80 1.43 

 49 5 2 8 جهاز مزيل الكهرباء الساكنة  .7
1.04 1.52 12.5% 3.1% 7.8% 76.6% 

 53 4 0 7 جهاز قياس خصائص الحبر .8
0.95 1.39 10.9% 0% 6.3% 82.7% 

قيةةةةةةةاس ضةةةةةةةبط الألةةةةةةةوان  جهةةةةةةةاز .9
 المتراكمة

8 1 5 50 
1.02 1.48 12.5% 1.6% 7.8% 78.1% 

جهةةةةةاز قيةةةةةاس أشةةةةةرطة الةةةةةتحكم   .10
 اللوني

9 1 4 50 
1.07 1.52 14.1% 1.6% 6.3% 78.1% 
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يؤكةدون  مةن عينةة البحةث %74أما فيما يتعلق بجهاز قياس لزوجة الحبر فنجةد أن حةوالي 
الجهةةةاز مسةةةتخدم  إن هةةةذاعةةةدم وجةةةود هةةةذا الجهةةةار فةةةي المطةةةابع التةةةي يعملةةةون فيهةةةا والةةةذين يقولةةةون 

علةةى التةةوالي( بينمةةا الةةذين يقةةرون بوجةةده وعةةدم  6.3و %9.4ومسةةتخدم أحيانةةاً فقةةد كانةةت نسةةبهم )
 . %11استخدامه 

( وإن %73نخلص من  لك أن جهاز قياس لزوجة الحبةر لا يوجةد فةي كثيةر مةن المطةابع )
 (%11وجد فإنه غير مستخدم )

أما جهاز ضةبط الرطوبةة فالةذين يقولةون بأنةه مسةتخدم ومسةتخدم لحةد مةا لةم تتجةاوز نسةبتهم 
أكدوا عدم وجوده أصلًا، فإ ا أضةفنا نسةبة  %77االوا بأنه غير مستخدم و %9.4وبالمقابل  15%

ة غيةةر موجةةود أصةةلا فةةي ( إلةةى نسةةبة الةةذين أكةةدوا بةةأن جهةةاز ضةةبط الرطوبةة%9.4غيةةر مسةةتخدم )
ممةا يعنةي أن هةذا الجهةاز غيةر معةروف أصةلًا  %87( تكون النسبة الكليةة حةوالي %77المطبعة )

 بالتالي لا مكان لاستخدامه ليس فقط في المطابع داخل ولاية الخرطوم بل في السودان.
أمةةا فيمةةا يتعلةةق بةةأجهزة قيةةاس تحديةةد مقاومةةة المطبوعةةات للأحمةةاض وجهةةاز قيةةاس الطيةةف 

قياس نعومة أو خشونة سطح الوراة فإ ا أضفنا نسبة )غير مستخدم( المبينة  جهاز والمرئي للألوان 
( إلى نسبة الذين أكةدوا بةأن هةذه الأجهةزة غيةر موجةودة أصةلًا فةي المطةابع نحصةل 6:4في جدول )

  على النتيجة المحبطة التالية:
 لا روجد    غ   مستخدم:          

  %92=      %79.7        %12.5لمطبوعات للأحماض      جهاز تحديد مقاومة ا .1
 %91=      %81.2         %9.4وجهاز قياس الطيف المرئي للألوان              .2
 %94=       %81.2       %12.5       جهاز قياس نعومة أو خشونة سطح الوراة .3

تؤكةةد ممةةا لا يةةدعو مجةةالًا للشةةك أن هةةذه  %90هةةذه النسةةب المئويةةة العاليةةة والتةةي تجةةاوزت الةةة    
 الأجهزة أصلًا غير متوفرة في المطابع ناهيك عن ادرة الفنيين على استخدامها من عدمه.

 جهةاز قيةاس خصةائص الحبةر و( وهي: 6:4ويعتقد بأن الأجهزة الثلاثة الواردة في جدول ) 
ضبط الألوان المتراكمة وجهاز قياس أشرطة الةتحكم اللةوني بال ةرورة أن تكةون متةوفرة جهاز قياس 
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ومستخدمة في المطابع  ات الشأن فهي لا غنى عنهةا فةي قيةاس جةودة المطبوعةة ولكةن للأسةف لةم 
فقط ( أن 8( العبارة رام )5يكن حظها أف ل من سابقاتها التي اشرنا إليها من ابل إ  يبين جدول )

إلةةةةى اسةةةةتخدام جهةةةةاز قيةةةةاس خصةةةةائص الحبةةةةر، فةةةةي حةةةةين أنةةةةه لةةةةم يجةةةةب أا فةةةةرد  (10.9%)
 ( في خانتي غير مستخدم ولا يوجد أصلًا.  %82.7( و)%6.3باستخدام بل تراكمت نسب )

( فقةط أكةدوا اسةتخدامه فةي %13كذلك الحال بالنسبة لقيةاس ضةبط الألةوان المتراكمةة حةوالي )
( إلةى عةدم اسةتخدام هةذا الجهةاز، فمةن %7.8نسةبة )مطابعهم التي يعملون فيها بينما أشارت 

المحتمةةةل أن يكةةةون متةةةوفر بالمطبعةةةة ولكنةةةه غيةةةر مسةةةتخدم، أمةةةا الةةةذين أكةةةدوا عةةةدم وجةةةوده فقةةةد 
 (%78كانت نسبتهم )

( أا جهةاز 6:4أما آخر جهاز في اائمة قياسات جةودة المطبوعةة الةواردة فةي جةدول ) 
البحةث أشةاروا باسةتخدامه بينمةا أاةرت نسةبة مةن عينةة  %14قياس أشرطة التحكم اللوني فقط 

مةةةن  ات العينةةةة أكةةةدوا عةةةدم وجةةةوده أصةةةلًا فةةةي المطةةةابع الةةةي  %78بعةةةدم اسةةةتخدامه و 6.3%
 يعملون فيها. 

 نخلص من هذا العرض والتحليل إلى ابول الفرض الذا أوردناه سابقاً ليقرأ كما هو:  
ية وأجهةةةزة السةةةلامة وفةةةق المعةةةةايير مقةةةاييس الةةةتحكم فةةةي الجةةةودة الطبا يةةةة والمواصةةةفات القياسةةة

 ( لا مكان لاستخدامها في المطابع السودانيةISOالعالمية )

فإ ا كانت المطابع في ولاية الخرطوم لا تستخدم أجهزة التحكم والمواصةفات القياسةية فةي ضةبط 
ة جةةودة المطبوعةةة إ اً مةةا هةةي الطةةرق والأسةةاليب التةةي يلجةةؤون إليهةةا ل ةةبط جةةودة مطبوعةةاتهم؟ الفقةةر 

 التالية تجيب عن هذا السؤال.

 ط يقة ضبط الجودة بالمطبعة امعالجة الأخطالا الطبا ية: 6:4
اشتمل الاستبيان على أربعة  بارات تقريرية تختص ب بط جودة المطبوعة وطريقة التحكم في     

 عمليات الطباعة وطريقة معالجة الأخطاء والعيوب. أُلحقت بها أداة قياس متباينة الخواص:
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 عن ط يق الأجهزة←   الخصائص الوصفية←   التحكم بالع ن المج دة←   بالتقدر 
  ( حيث ما أنطبقوطُلب من العينة أن ت ع علامة )

 و لك بغرض ابول أو دحض الفرض التالي:
في عمليةات (: التحكم بالعينة المجردة هي الطريقة المتبعة في ضبط الجودة الطبا ية والتحكم 3الفرض )

 الطباعة وطريقة معالجة الأخطاء والعيوب
    الجدول أدناه يعطي استجابات عينة البحث.   

 (: ضبط الجودة بالمطبعة ومعالجة الأخطاء الطبا ية:7:4جدول )

من العينة أشاروا بةأنهم يسةتخدمون أجهةزة القيةاس  %9.4من الجدول أعلاه نلاح  أن فقط 
( ي بطون الجودة عن طريق الخصةائص الوايفيةة %4.7في ضبط جودة المطبوعة وثلاثة أفراد )

( 12( وهةةم غالبيةة العينةةة ي ةةبطون الجةودة بةةالتحكم بةالعين المجةةردة، بينمةةا )%67.2( فةرداً )43و)
فةةإ ا أبعةةدنا نسةةبة الةةذين أكةةدوا  تقةةديرياً.( زعمةةوا بةةأنهم يتحكمةةون فةةي جةةودة المطبوعةةة %18.8فةةرداً )

إ اً يمكةةن القةةول وبكةةل  %9.4بةةأنهم يسةةتخدمون أجهةةزة القيةةاس فةةي ضةةبط جةةودة المطبوعةةة ونسةةبتهم 
ثقة الطريقة المتبعة في ضبط جودة المطبوعة في مطابع ولاية الخرطوم هي التحكم بالعين المجردة 

  فرق بين ملاحظة الخصائص والتقدير والتحكم بالعين المجردة.إ  لا

من أفراد العينة اد أشاروا  %8فيما يتعلق بطريقة التحكم في عمليات الطباعة نجد فقط  أما 
( %92إلى أنهم يستخدمون أجهزة القياس في التحكم في عمليات الطباعة والغالبية العظمى منهم )

 الخصائص أجهزة القياس 
 الوصفية 

 التحكم بالع ن 
 المج دة

 تقدر ي   

ما هو معياركم ل بط الجودة  .1
 الطبا ية

6 3 43 12 
9.4% 4.7% 67.2% 18.8% 

 13 39 7 5 طريقة التحكم في عمليات الطباعة .2
7.8% 10.9% 60.9% 20.3% 

 15 42 4 3 طريقة معالجة الأخطاء والعيوب .3
4.7% 6.3% 65.6% 23.4% 
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( او عةةةن %11إمةةةا عةةةن طريةةةق ملاحظةةة الخصةةةائص الوصةةةفية ) فيتحكمةةون فةةةي عمليةةةات الطباعةةة
  (.%20( أو تقديرياً )%61طريق التحكم بالعين المجردة )

كذلك الحال بالنسبة لمعالجة الأخطاء والعيوب الطبا ية لا مكان لاستخدام أجهزة القيةاس فةي      
 ثةةم العمةةل علةةى( ومةةن %23( أو تقةةديرياً )%66تشخيصةةها بةةل يةةتم فحصةةها وتشخيصةةها بصةةرياً )

 معالجتها وسبرها. 

م أن 2019 3 17خليةةل مةةدير مطبعةةة برنةةت فةةي مقابلةةة بتةةاريخ  أبكةةرهةةذا ولقةةد  كةةر خليةةل       
معظم المطةابع لا تطبةق المعةايير والمقةاييس الدوليةة بةل أن أجهةزة القيةاس المةا تسةتخدم فةي مطبعةة 

 ثر بدوره على مستوى وجودة الطباعة.العملة الورقية ناهيك عن المطابع الأخرى، وهذا بالتأكيد يؤ 

 مطابع الاية الخ طوم من منظور المساحة اما توف  لها من ماك نات امتطلبات طباعة: 7:4

 : مدى مناسبة مساحة المطبعة للعمل الطباعي:أالاً 

من أهم العوامل التي تساعد في انسياب العمل الطباعي داخل المطبعة تصميم المبنةى الممتةاز     
تهويةة(  -إضاءة -أرضيات-أحمالوحسن توزيع الآليات مع مراعاة كل الجوانب الإنشائية بالمبنى )

خةةةدمات افةةةردا(، مةةةع تةةةوفير مسةةةاحة مناسةةةبة  -مخةةةازن  –وأي ةةةا الخةةةدمات المسةةةاعدة للعمةةةل )إدارة 
 للمخازن للخامات المختلفة والمنتجات الطبا ية وتوفير معدات السلامة.. 

لةةذا كةةان بال ةةرورة اسةةتطلاع عينةةة البحةةث عةةن مةةدا مناسةةبة مسةةاحة مطةةابعهم لحجةةم العمةةل       
 الطباعي و لك بغرش التثبت من الفرض التالي: 

 ي من توزيع آلياتمساحة المطابع الحالية لا تتناسب ومتطلبات العمل الطباع(: 4الف ض )

 ومعدات والخدمات المساعدة الأخرى )إدارة؛ مخازن وخدمات أفراد(             

 

 



   102 
 

 عينة البحث: ت(: استجابا4:4رسم بياني )

 

( مةةةن %25(، أن الةةةذين أجةةةابوا بةةةأن مسةةةاحة المطبعةةةة مناسةةةبة جةةةدا )4:4يبةةةين الرسةةةم البيةةةاني )
( فةةةرداً حةةةوالي 11العينةةةة الكليةةةة، فةةةي حةةةين بلةةةغ عةةةدد الةةةذين أجةةةابوا بةةةأن مسةةةاحة المطبعةةةة مناسةةةبة )

( مةةةن العينةةةة الكليةةةة، أمةةةا الةةةذين أجةةةابوا بةةةأن مسةةةاحة المطبعةةةة مناسةةةبة لحةةةد مةةةا فقةةةد كانةةةت 17.2%)
( فةةرداً أا 15( فةةي حةين بلةةغ عةةدد الةذين أجةةابوا بةأن مسةةاحة المطبعةةة غيةر مناسةةبة )%33)نسةبتهم 

( يزيةةد 2.3البحةةث ) لإجابةةات عينةةةوبالمقابةةل نجةةد أن الوسةةط الفرضةةي  الكليةةة.( مةةن العينةةة 24%)
( ممةا يعنةي أن مسةاحات 2.00اليلًا عن الوسط الفرضي لمقيةاس الترتيةب  و الأربةع خانةات وهةو )

 عنية تتأرجح بين ما مناسب وغير مناسب.المطابع الم
ولا يعني أن هذا التأرجح في إجابات عينة البحث )بين ما هو مناسب وغير مناسب(    

التغطية الميدانية لكثير من  الباحث أثناءيشير إلى أن مساحات المطابع الحالية مقبول، فقد لاح  
كالأشباح لشدة تزاحم الآليات وضيق المطابع أن بها اختناق واضح في المساحات وتبدو بع ها 

ممراتها مؤشر لعدم الاهتمام بالتخطيط السليم للمساحة داخل المطابع. فالمساحة التي يتم 
تخطيطها بعناية لا شك تلعب دوراً كبير في انسيابية العمل وحركته بين الآليات مما يقلل الكثير 

 اشر لسير العمل.من المخاطر وفااد الزمن لأن المساحة الصغيرة معوق مب
بتصميم  تقدم خدمةشركة هايدلبرغ الألمانية ويح رني في هذا الإطار أن أشير إلى أن      

المنشوت الطبا ية أو إعادة تخطيط القائم منها على أسس علمية حديثة تساعد على سرعة تسيير 
يقوم مهندسو الشركة باستخدام  العمل وإلغاء الاختنااات التقليدية الموجودة في اغلب المطابع، إ 

25%

17%

34%

24%

المساحة مناسبة جدٱ مناسبة مناسبة لحد ما غير  مناسبة 
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برام  حديثة لتصميم الرسوم التخطيطية الأولية للمطبعة مع مراعاة كل الجوانب الإنشائية بالمبنى 
)أحمال؛ أرضيات؛ إضاءة؛ تهوية( وأي ا الخدمات المساعدة للعمل )إدارة؛ مخازن؛ خدمات 

ير الوات والجهد البشرا سنة ص:؟( " توف علام،والهدف من  لك كما أورد )يوسف  (،أفراد
ول مان وساعات عمل المعدات والتكاليف الإجمالية ل مان الجودة الطبا ية رفيعة المستوى 

 آمنة لكل العملية الإنتاجية.". أجواء

 نوع الماكينات الموجودة بالمطابع: ثاةياً 

 (: نوع الماكينات بالمطابع:8:4جدول ) 
 

 

 

 

    

 

 

 

( أن غالبية أفراد العينة أجابوا بأن نوع الماكينات الموجودة بالمطابع 8:4يتبين من الجدول رام )
( مكينات طباعة حرفية واليل من %29.7( و)%57.7بنسبة ) بولاية الخرطوم ماكينات أوفست

وعند سؤالنا عن مدى حداثة هذه . على التوالي( %5و %6القرافيور )و فلكسوارافي ماكينات ال
( %50( بينما الحديثة لحد ما )%17( وحديثة )%6الماكينات تبين أن فقط منها حديثة جداً )

 للمطابع من ماكينات طباعة.( مما توفر %27والقديمة تمثل حوالي )
 (: مستوى حداثة الماكينات بالمطبعة:9:4جدول )

 

 

 

 

 

 

 الن بة التك ار العبارة ال قم
 %57.7 37 أوفست 1
 %29.7 19 حرفية 2
 %6.3 4 فلكسوارافي 3
 %4.7 3 ارافيور 4
 %1.6 1 شاشة حريرية 5
 %100 64 المجموع 

 النيبة التكرار العبارة
 %6.3 4 حديثة جدا
 %17.2 11 حديثة

 %50 32 حديثة لحد ما
 %26.5 17 )اديمة( 
 %100 64 المجموع
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وكمةةةةةا هةةةةةو معةةةةةروف فةةةةةإن معظةةةةةم ماكينةةةةةات الطباعةةةةةة فةةةةةي السةةةةةودان ماكينةةةةةات غيةةةةةر مؤهلةةةةةة          
(Reconditioned)  وتميةةل كةةل إدارات المطةةابع إلةةى اسةةتيراد هةةذا النةةوع مةةن الماكينةةات لقلةةة تكلفتهةةا

 هةةةذا الةةنه  أدى ممةةةا شةةك فيةةه إلةةةى تةةدني ملحةةةوظ فةةي فاعليةةةة الماديةةة.ول ةةعف إمكانةةات المطةةةابع 
 اعي كما هو مبين في الرسم أدناه.الإنتا  الطب الماكينات ومدى جودة

 ( تقييم مدى فاعلية ماكينات الطباعة:5:4رسم بياني: )                 

 
 

 مشكلات صياةة الماك نات االآلات الموجودة بالمطابع 8:4
أي اً من العوامل التي تسهم في تدني جودة المنت  الطباعي )الصيانة( وهي تفادا الأعطال 
ابل حدوثها ومعدات الإنتا  الطباعي استثمار كبير لا يتكرر بسرعة فكلما طال عمر المدة الآلية 

عليه تم استطلاع العينة عن الطرق المتبعة لمعالجة مشكلات  لمالكها. أكبركلما أعطت عائداً 
بتوفير  المطابع تهتمالصيانة والآلات الموجودة في المطابع وفوق  لك السؤال عما إ ا كانت هذه 

 أجهزة الأمان والسلامة للقوى العاملة.
 ( يعطي استجابات عينة البحث10:4جدول )

 .الماكينات والآلات الموجودة بالمطابعنة (: صيا10:4جدول )                     

16% فاعلة 
10, جدا

31% , فاعلة 
2023% فاعلة 

15, لحد ما

30% غير 
19, فاعلة 

 الن بة التك ار العبارة ال قم
 %10.9 7 صيانة دورية 1
 %1.6 1 صيانة شهرية 2
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من اراءتنا للجدول أعلاه نلاح  الفئة التي أارت بان هنالك صيانة دورية للمعةدات والآليةات        
وكةةذلك الحةةال بالنسةةبة للةةذين أكةةدوا أن الصةةيانة تأخةةذ محلهةةا فةةي المطةةابع  %11لةةم تتجةةاوز نسةةبتها 

( أفةةادت بةةأن الصةةيانة تةةتم عنةةد %77( بينمةةا الغالبيةةة العظمةةى )%11التةةي يعملةةون فيهةةا كةةل عةةام )
علماً بةأن الصةيانة كةل عةام أو عنةد ال ةرورة فيهةا ضةرر كبيةر لبليةات ويحبةذ دائمةاً  فقط.ل رورة ا

الصيانة الدورية لأن من الأخطةاء الشةائعة فةي كثيةر مةن المطةابع التةأخير فةي الكشةف عةن العيةوب 
ابل حدوثها على الرغم من وجود بعض المؤشرات أحيانةاً تةدعو ل ةرورة الصةيانة وكشةف الأعطةال 

بكةةراً باسةةتخدام اطةةع غيةةار أصةةلية غيةةر تجاريةةة لأن اطةةع الغيةةار التجاريةةة رخيصةةة واةةد تةةؤدا إلةةى م
عموماً الخامات المتميزة سواء كانت آليات أو اطع غيار منتقةاة  الإصلاح.تفاام الأمور ورفع تكلفة 

 بعناية هي أول خطوة لإنتا  مطبوعات عالية الجودة. 
تم صةيانة الماكينةات والآلات الموجةودة بالمطةابع: هةل ت أي ا سعى البحث إلى معرفة كيف 

هنالةةك ورشةةة متكاملةةة لأعمةةال الصةةيانة أم تةةتم الصةةيانة عةةن طريةةق عامةةل فنةةي متخصةةص أم عةةن 
بتةوفير أجهةزة الأمةان  المطةابع تهةتمالسؤال عما إ ا كانةت هةذه  طريق مهندس متخصص وفوق  لك

 والسلامة للقوى العاملة.
 تتم صيانة الماكينات والآلات الموجودة بالمطابع (: كيف11:4جدول )      

 النسبة التك ار العبارة ال قم
 %7.8 5 هل تستخدم أجهزة الأمان والسلامة 1
 %6.3 4 توجد ورشة متكاملة لأعمال الصيانة 2
 %60.9 39 تتم الصيانة عن طريق عامل فني محلي 3
 %23.4 15 الطباعةتتم الصيانة عن طريق مهندس متخصص في ماكينات  4
 %1.6 1 تتم الصيانة عن خار  المطبعة 5
 %0 0 تتم الصيانة عن طريق مهندس خارجي )أجنبي( 6
 %100 64 المجموع 

 %10.9 7 صيانة كل عام 3
 %76.6 49 صيانة عند ال رورة 4
 %0 0 لا توجد صيانة 5
 %100 64 المجموع 
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مةةن عينةةة البحةةث أاةةرت بةةأن المطةةابع التةةي  %8مةةن اراءتنةةا للجةةدول أعةةلاه نلاحةة  فقةةط حةةوالي   
يعملةةةون فيهةةةا تسةةةتخدم أجهةةةزة الأمةةةان والسةةةلامة وهةةةذه نسةةةبة مزريةةةة إ  مةةةن المفتةةةرض أن ت ةةةع كةةةل 
المطابع مشكلة الأمن والسلامة نصب أعينها سواءً كانت  ات صلة بسلامة وأمن القةوى العاملةة أو 

فةي حةين بلةغ عةدد الةذين أجةابوا  طابعةة.متعلقة بالمبنى وما بداخلة من معدات ومةدخلات  تلك التي
( مةن العينةة الكليةة، أمةا %6.3( فةرداً ويمثلةون نسةبة )4) توجد ورشة متكاملة لأعمال الصةيانةبأنه 

تةةتم عةةن طريةةق عامةةل فنةةي محلةةي  ( أجةةابوا بةةأن أعمةةال الصةةيانة للماكينةةات%61الغالبيةةة العظمةةى )
  عن طريق مهندس متخصص في ماكينات الطباعة. أجابوا بأن الصيانة تتم( %23ويليهم حوالي )

 على كلٍ نستعرض في الفقرات التالية نوع المطبوعات وكيفية إعداد المطبوعات للطباعة 

 ةوع المطبوعات في مطابع الاية الخ طوم:  9:4
 (: نوعية المطبوعات في هذه المطبعة6:4سم بياني )ر                      

 

من كل المطبوعات التي  %6الرسم البياني أعلاه يبين أن طباعة الكتب والمجلات تمثل فقط      
( مةةن الإنتةةا  الطبةةاعي  بةةارة %94يةةتم طباعتهةةا فةةي مطةةابع ولايةةة الخرطةةوم ومةةا تبقةةى أا حةةوالي )

 عن خليط )دفاتر، أوراق مكتبية، تغليف، إعلانات، ملصقات. الخ(
ياني أن هنالك تدني ملحوظ في الإنتا  الأدبي والثقافي وسةط الطبقةة نستنت  من هذا العرض الب   

المثقفةةة بةةدليل النسةةبة المتدنيةةة  ات الصةةلة بطباعةةة الكتةةب والمجةةلات أو أن جةةل الكتةةاب والمةةؤلفين 
يصةةةعب علةةةيهم طباعةةةة إنتةةةاجهم العلمةةةي أو الأدبةةةي نسةةةبة ل ةةةيق  ات اليةةةد والتكلفةةةة الماليةةةة العاليةةةة 

 جلات.  لطباعة الكتب أو الم

3% 3%0%

6%

88%

كتب

مجلات

جرائد

تغليف

خليط
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ممةا يعنةي عةدم  %94وكما جاء في هذا المحةور أن المطبوعةات )خلةيط   تغليةف( تمثلةه نسةبة 
التخصةص فةي مطبوعةات معينةة وهةةذا بةدوره مؤشةر لدربكةة العمةل الةةذا تؤديةه الماكينةة الواحةدة ممةةا 
يسبب انهاكةاً لهةا ومةن وجهةة نظةر الباحةث أن التخصةص فةي مطبوعةات بعينهةا ضةمان لاسةتمرارية 
الآلةةة وتحديةةد مهمتهةةا بةةدلًا عةةن تنةةوع المطبوعةةة الةةذا يتطلةةب إجةةراءات وتعةةديلات لتكييةةف الماكينةةة 

 على أعمال محددة.

 كيفية إعداد المطبوعات للطباعة: 10:4
لقةةد اشةةتمل الاسةةتبيان علةةى كيفيةةة إعةةداد وتجهيةةز المطبوعةةة بةةدءاُ بالتصةةميم بمسةةاعدة الحاسةةب     

باعة وفرز الألوان وصولًا إلى إنتا  المطبوعةة فةي شةكلها النهةائي وعمل المونتا  وتجهيز ألواح الط
 وطُلِبَ من عينة البحث تبيان عما كانت هذه الإجراءات تتم في داخل المطبعة أم خارجها.

 ( يعطي النتيجة7:4( مصحوباً بالرسم البياني )12:4جدول)
 (: كيفية إعداد المطبوعات للطباعة:12:4جدول)              

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 التك ار االنسبة العبــــارة
 خارج المطبعة داخل المطبعة

 18 46 التصميم بمساعدة الحاسوب .1
71.9% 28.1% 

 26 38 عمل المونتا  .2
59.4% 40.6% 

 49 15 تجهيز ألواح الطباعة .3
23% 77% 

 48 16 فرز الألوان .4
25% 75% 
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  إعداد المطبوعات للطباعة: (: كيفية7:4رسم بياني ) 

 
 ( يتبين للباحث الآتي:7:4( والرسم البياني )12:4من الجدول )

( %72بمساعدة الحاسةوب غالبةاً مةا يةتم داخةل المطبعةة بنسةبة )أن إعداد المطبوعات للطباعة  .1
وهذا أصبح أمر طبيعي مردة إلى توفر أجهزة الحاسوب وتزايد استخدام برامجها التطبيقية  ات 
الصلة بالطباعة؛ أم المرحلة الثانية أا عمل المونتا  فيبدو أن كثيراً مةن المطةابع الصةغيرة مةا 

 خار  المطبعة( %41داخل المطبعة مقابل  %59مبانيها )  المونتا  خار زالت تقوم بعمل 
أمةةا فيمةةا يتعلةةق بتجهيةةز ألةةواح الطباعةةة وفةةرز الألةةوان وهمةةا العمليتةةين الأصةةعب وتحتاجةةان إلةةى  .2

 ( %75و %77معدات متقدمة وخبرات فنية رفيعة فنجد أنهما تتمان خار  المطابع )
تين  ات التأسيس الجيد والخبةرات الفنيةة مطبعة العملة ومطبعة الشرطة هما المطبعتين الحكوم .3

العالية تقومان على ما يبدو بعملية تجهيز ألواح الطباعة وفرز الألوان داخل المطبعة وهةذا مةا 
 (.12:4( في جدول )%25و %23تشير نسبة الة )

 مشكلات طباعة التغليف: 11:4
يةةةا لإعةةةداد وتجهيةةةز المنتجةةةات التغليةةةف كمةةةا أوردنةةةا سةةةابقاً التغليةةةف هةةةو فةةةن والعلةةةوم والتكنولوج    

تكلفةة ممكنةة. والغةرض الةرئيس  وبأاةلل مان وصول المنت  للمستهلك بأحسن حةال  للترحيل والبيع

التصميم بمساعدة الحاسوب عمل المونتاج تجهيز ألواح الطباعة فرز الألوان

داخل المطبعة 46 72.00% 38 59.00% 15 23.00% 16 25%

خارج المطبعة 18 2800.0 26 41.00% 49 77.00% 48 75%
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 Package must sell what it protects  andيبيععمنةه يجةب أن يبيةع مةا يحمةي، ويحمةي مةا 

protect what it sell  
والتغليف كغيره من الفنون المختلفة أصبح الورق والورق المقوى بأشكاله وأنواعه المختلفة مةن 
أهةةم خامةةات التغليةةف وتبةةع  لةةك لاحفةةاً البلاسةةتيك والزجةةا  والراةةائق المعدنيةةة المصةةنعة مةةن الصةةفيح 

متقدمةةة والألمونيةةوم لعةةالم التغليةةف كمةةواد؛ وكةةل هةةذه الخامةةات تحتةةا  إلةةى معاملةةة وأسةةاليب طبا يةةة 
 وماكينات طباعة خاصة الما تتوفر في الدول الأال نمواً 

عليةةه كةةان مةةن ال ةةرورا اسةةتطلاع عينةةة البحةةث عةةن بعةةض المعواةةات التةةي تقةةف عائقةةاً أمةةام   
 طباعة التغليف في السودان بغرض فحص الفرض التالي:

جةودة الإنتةا  (: لا يوجةد أدنةي فةرق بةين وجهةات نظةر أفةراد عينةة البحةث حةول معواةات 5الفرض )
 الطباعي والتغليف في السودان.

 في السودان (: معواات طباعة التغليف13:4جدول ) 
 التك ار االنسبة العبارة

 لا إطلاقا غ   موافق موافق موافق جدا
عةةةةةةةدم تةةةةةةةةوفر ماكينةةةةةةةةات طباعةةةةةةةةة تغليةةةةةةةةف  .1

 متخصصة
40 21 2 1 

62.5% 32.8% 3.1% 1.6% 
 1 - 16 47 التغليفغياب العمالة المدربة في مجال  .2

73.4% 25% - 1.6% 
التغليةةةةةف محصةةةةةور فةةةةةي عةةةةةدد اليةةةةةل مةةةةةن  .3

 المطابع
41 17 5 1 
%64.1 26.6% 7.8% 1.6% 

 2 - 19 43 التكلفة المالية العالية لطباعة المغلفات .4
67.2% 29.7 - 3.1% 

 2 3 19 40 عدم توفر الطباعة المباشرة على القوارير .5
62.5% 29.7% 4.7% 3.1% 

 2 7 15 40 لا يوجد سوق كبير للتغليف .6
62.5% 23.4% 10.9% 3.1% 

انحصر التغليةف فقةط فةي طباعةة الكرتةون  .7
 والأكياس

36 17 9 2 
56.3% 26.6% 14.1% 3.1% 
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في الجدول أعلاه إ ا أخذنا مجموع قيم الموافقة لكل  بارة وتجاهل عدم الموافقة المتدنية نجةد       
 أن هذه المعواات الثمانية تترتب تنازلياً حسب اوة كل مؤثر كالآتي:

 *%98     غياب العمالة المدربة في مجال التغليف .1
 *%97     مالية العالية لطباعة المغلفاتالتكلفة ال .2
 *%95    توفر ماكينات طباعة تغليف متخصصةعدم  .3
 *%92     عدم توفر الطباعة المباشرة على القوارير .4
 %90    التغليف محصور في عدد اليل من المطابع .5
 %86      ر للتغليفلا يوجد سوق كبي .6
 %83    انحصر التغليف فقط في طباعة الكرتون والأكياس .7

القول بكل ثقة إن أكبةر معواةات طباعةة التغليةف هةي  كنالتنازل يماستنادا على هذا الترتيب      
  لةك التكلفةةالتأهيل والتدريب الجةد للفنيةين ويلةي  فنية حلهاغياب العمالة المدربة وهذه مشكلة تقنية 
دم توفر ماكينات طباعة تغليف متخصصة وصةعوبة الطباعةة المالية العالية لطباعة المغلفات ثم ع

العبارتين )لا يوجد سوق كبير للتغليف( و)انحصةر التغليةف فةي طباعةة الكرتةون على القوارير. أما 
والأكياس( فتشيران إلةى حةد مةا إلةى تنةامي السةوق الةذا يتطلةب التغليةف الجيةد( وتنةوع التغليةف فةي 

  ات الوات أا خروجه نسبياً من دائرة طباعة الكرتون والأكياس.

 :العوامل المؤث ة في مسار عمل الطباعة 12:4
بولاية الخرطةوم تةم  الطابعمدراء من خلال الخبرة الذاتية زائداً المقابلات الشخصية مع بعض       

 حصر ورصد أربعة عشر عامل يعتقد بانها تؤثر مسار العمل الطباعي في السودان.
هةةذه العوامةةل تةةم ت ةةمينها فةةي اسةةتمارة الاسةةتبيان وطُلةةب مةةن عينةةة البحةةث إبةةداء وجهةةات نظةةرهم 

 ( مكان في المناسبعلامة )بوضع 
 غير مؤثر إطلااا ←غير مؤثر   ← مؤثر  ←  مؤثر جداً 

 و لك بغرض ابول أو رفض الفرض التالي
(: لا يوجةةد أدنةةى فةةرق بةةين وجهةةات نظةةر عينةةة البحةةث حةةول درجةةة ابةةولهم للعوامةةل التةةي 6الفةةرض )

 تؤثر سلباً على مسار الطباعة في السودان
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 المؤثرة في مسار عمل الطباعة في السودان( العوامل 14:4جدول )

  التك ار االنسبة المئوية العبارة
 غ   مؤث  مؤث  جداً 

 مؤث  
 غ  مؤث  

 إطلاقا
 الوسط الاةح اف

 3.83 0.52 1 1 6 56 تدني مستوى إعداد وتأهيل المطبعة تقنياً  .1
87.5% 9.4% 1.6% 1.6% 

 3.80 0.41   13 51 غياب التدريب الفني للقوى العاملة .2
80% 20%   

 3.67 0.47   21 43 ضعف الخبرة العملية للقوى العاملة .3
 67% 33%   

 3.73 0.51   15 49 انقطاع التيار الكهربائي أثناء العمل .4
76.6% 23%   

 3.56 0.64 2 2 21 40 هجرة الفنيين المهرة .5
62% 33% 3% 2% 

 3.52 0.64 1 2 24 37 عدم تحفيز الذين يتقنون عمل الطباعة .6
58% 38% 3% 2% 

 3.58 0.69 2 1 19 42 ضعف المرتبات .7
66% 30% 2% 3% 

 3.55 0.73   21 41 التساهل الإدارا وغياب الراابة .8
65% 35%   

 3.09 0.83 3 10 29 22 كبر حجم عمل الطباعة ينهك الفنيين .9
34% 45% 16% 5% 

 3.83 0.42   10 54 للماكينات عدم وجود صيانة دورية منتظمة .10
84% 16%   

 3.78 0.42   14 50 عدم توفر اطع الغيار في السوق المحلي .11
78% 22%   

 3.75 0.54   13 50 شح المواد الخام .12
78.1% 22%   

 3.83 0.52 1 1 6 56 ارتفاع أسعار الماكينات الحديثة .13
87.5% 9% 1.6% 1.6% 

التجةةارا أكثةةر مةةن التركيةةز الاهتمةةام بالعمةةل  .14
 على جودة المطبوعات

44 18 1 1 0.60 3.64 
68.7% 28% 1.6% 1.6% 
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من الجدول أعلاه يبدو جلياً أن الأربعة عشر عاملًا التي يعتقد بأنها تؤثر سلباً على مسار الطباعة 
حسةابية تعلةو وسةط عينةة البحةث وبمتوسةطات  %95في السةودان اةد تجةاوزت نسةبة الموافقةة عليهةا 
كبر حجم عمل الطباعة ( ما عدا العبارة التي تقرأ )3كثيراً عن الوسط الفرضي للمقياس الخماسي )
( ممةةا يعنةةي ضةةمناً 3.09( ووسةةط حسةةابي )%79ينهةةك الفنيةةين( فقةةد كانةةت نسةةبة الموافقةةة عليهةةا )

 ( ليقرأ كما هو:4:4ابول الفرض )
باً ث حةول درجةة ابةولهم للعوامةل التةي تةؤثر سةللا يوجد أدنى فرق بين وجهات نظةر عينةة البحة  

مةةةؤثرة جةةةداً بنسةةةبة وبةةةالرجوع إلةةةى  ات الجةةةدول أن العوامةةةل ال. علةةةى مسةةةار الطباعةةةة فةةةي السةةةودان
 ولا خلاف حولها وسط عينة البحث هي: (100%)
 ( ويقابةل  لةك وبةذات النسةبة ضةعف الخبةرة العمليةة %100غياب التدريب الفني للقوى العاملة )

 العاملةللقوى 
 ( ويقابةةل  لةةك وبةةذات النسةةبة عةةدم تةةوفر %100عةةدم وجةةود صةةيانة دوريةةة منتظمةةة للماكينةةات )

 اطع الغيار في السوق المحلي
 إج الاات تطوي  اتحس ن جودة المطبوعات في المطابع السوداةية: 13:4
وتطةوير  اشتمل الاسةتبيان علةى إجةراءات يعتقةد بأنهةا إ ا مةا تةم تطبيقهةا ربمةا تسةهم فةي تحسةين    

 العمل الطباعي وجودة المطبوعة في المطابع السودانية.
 (: إجراءات تطوير وتحسين العمل الطباعي15:4جدول )

 التك ار االنسبة العبارة
 لا إطلاقا غ   موافق موافق موافق جدا

في التةدريب الطبةاعي  متخصصة إنشاء مراكز .1
 الدبلوم فوق الثانوا  تمنح درجة

56 8   
87.5% 12.5%   

إنشةةاء مراكةةز متخصصةةة فةةي صةةيانة المطةةابع  .2
 وتوفر اطع الغيار ضرورا 

53 11   
83% 17%   

إخ ةةةةةةاع العمةةةةةةل الطبةةةةةةاعي لمقةةةةةةاييس الجةةةةةةودة  .3
 العالمية

53 11   
%83 17%   

تتولى غرفةة الطباعةة هةذه الإنشةاءات بالتعةاون  .4
 مدراء المطابع بمساهمات مادية

37 23 4  
57.8% 36% 6.3  
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 %100( ليس فقط مقدار ابول عينة البحةث لهةذه الإجةراءات الأربعةة بنسةبة 15:5يبين جدول )
عةدم مةوافقتهم علةى  أبةدواعلى مستوى الموافقة جداً وموافق.  فقط أربعة من القةائمين بةأمر المطةابع 

غرفةةة الطباعةةة إنشةةاء مراكةةز متخصصةةة فةةي التةةدريب الطبةةاعي بالتعةةاون مةةدراء المطةةابع  أن تتةةولى
مساهمات مادية تمنح الدبلوم فوق الثانوا خوفاً من أن تفرض عليهم غرفة الطباعة أ باء مالية لا ب

 ابل لهم بها
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 الفصل الخامس

 النتائج االتوصيات االمقت حات
 

 تقــــديم 1:5
العملية الطبا ية تمر بعدة مراحل تعتمد على بنية المطبعة التحتية من تجهيزات وإعداد شامل      

بتوفير الآليات التي تعتمد على نوع النشاط الطباعي المستهدف ويشمل  لك الأجهزة الأخرى 
 المساعدة والمواد الخام.

ية ازداد اتساعاً وما زال إن عظم مسئولية الطباعة وما تحقق من إنجازات للمعرفة الإنسان
بسرعة فائقة مصحوباً بالجودة والإتقان للمحافظة على مستوى رفيع من المطبوعات  اً التطور مستمر 

 لذا صارت وطباعة التغليف وغيرها من المطبوعات لإشباع رغبة المتلقي وتلبية احتياجاته.
امة مما دعا كثير من الدول الطباعة وما يتعلق بها من تغليف وتجليد وتصميم احدى العلوم اله

في إدراجها في جامعاتها ومعاهدها وإفساح حيزاً مقدراً لها بين مناهجها لأنها الوحيدة التي تجمع 
 بين كل العلوم الرياضية والهندسية والكيميائية والفيزيائية والفنون.

لتنميةةة والطباعةةة كمةةا هةةو معةةروف تعتبةةر مةةن الصةةناعات الأساسةةية والهامةةة فةةي اسةةتراتيجية ا
الصةةةنا ية والااتصةةةادية ولا غنةةةى عنهةةةا بةةةين الإنتةةةا  والاسةةةتهلا  فهةةةي التةةةي تعنةةةي بتعبئةةةة وحفةةة  
المنتجات في الأسواق محلياً وعالمياً وهي مؤثرة في تكلفة السلع خاصةة الموجهةة للصةادر والتةروي  

 لها بجودة الإداء بديباجات الإعلان.

فةةي والتغليةةف  ومعواةةات جةةودة الإنتةةا  الطبةةاعيمشةكلات وتحليةةل إلةةى دراسةةة يهةةدف هةذا البحةةث 
والتأهيل التقنةي المنةتظم والمسةتمر للفنيةين والعةاملين السودان و لك استجابة للحاجة الماسة للتدريب 

فةي مجةةال الطباعةة وأالمةةتهم وتمكيةةنهم مةن معرفةةة الأسةةس والمعةايير المعمةةول بهةةا عالميةاً فةةي مجةةال 
ير أداء الفني المقتدر والمتمكن من تخصصه والقادر على الطباعة والتغليف من أجل تحسين وتطو 

إنجاز عمله عليه مةن المتواةع أن تةؤدا اسةتنتاجات هةذا البحةث إلةى تقريةر علمةي من ةبط لاسةتثارة 
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صانعي القائمين بأمر الطباعة في السودان لاتخا  إجةراءات إيجابيةة لمعالجةة المشةكلات والنةوااص 
 في السودان. التي يعاني منها الإنتا  الطباعي

طريةةةق  الوصةةةفي التطبيقةةةي التحليلةةةي عةةةنللحصةةةول علةةةى المعلومةةةات الأساسةةةية تةةةم اسةةةتخدام       
مشةةةكلات ومعواةةةات اسةةةتمارة الاسةةةتبيان والعينةةةة الاحتماليةةةة الممثلةةةة لمجتمةةةع البحةةةث لدراسةةةة وتحليةةةل 

والتغليف من وجهة نظر مدراء وأصحاب المطابع والفنيةين العةاملين بمطةابع  جودة الإنتا  الطباعي
 ولاية الخرطوم، حيث تم سحب غينها اوامها أربعة وستين من فنيي وإدارا أربعة 

  وتوصل الباحث إلى النتائ  التالية: مؤسسات طبا ية بولاية الخرطوم

 النتائج 2:5
  هنالةةك رغبةةةة اويةةةة لةةةدا أفةةةراد عينةةةة البحةةةث فةةةي درجةةةة ابةةةولهم بةةةرام  تدريبيةةةة تهةةةدف إلةةةى تنميةةةة

 مهارات وادراتهم التطبيقية والعملية  ات الصلة بالعمل الطباعي 
  مقةةةاييس الةةةتحكم فةةةي الجةةةودة الطبا يةةةة والمواصةةةفات القياسةةةية وأجهةةةزة السةةةلامة وفةةةق المعةةةةايير

 في المطابع السودانية. ( لا مكان لاستخدامهاISOالعالمية )
  العاملين في الطباعة لا يراعون المعايير العالمية في الطباعة والأعمال التي تطبع خار  الةبلاد

 الدقيقة. ISOتحس فيها الاهتمام الكبير بهذه المعايير خاصة معايير 
 يةةات الةةتحكم بالعينةةة المجةةردة هةةي الطريقةةة المتبعةةة فةةي ضةةبط الجةةودة الطبا يةةة والةةتحكم فةةي عمل

 الطباعة وطريقة معالجة الأخطاء والعيوب
  مسةةةةاحة المطةةةةابع الحاليةةةةة لا تتناسةةةةب ومتطلبةةةةات العمةةةةل الطبةةةةاعي مةةةةن توزيةةةةع آليةةةةات ومعةةةةدات

 والخدمات المساعدة الأخرى )إدارة؛ مخازن وخدمات أفراد(
  لا يوجةد أدنةةي فةرق بةةين وجهةات نظةةر أفةةراد عينةة البحةةث حةول معواةةات جةودة الإنتةةا  الطبةةاعي

 غليف في السودان.والت
  يوجةد أدنةةى فةرق بةةين وجهةات نظةةر عينةة البحةةث حةول درجةةة ابةولهم للعوامةةل التةي تةةؤثر سةةلباً لا

 على مسار الطباعة في السودان
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 التوصيات 3:5
 :بالآتياستنادا على نتائ  واستنتاجات هذا البحث تمت التوصية 

 .فوق الثانوا إنشاء مراكز متخصصة في التدريب الطباعي تمنح درجة الدبلوم  .1
 ضبط العمليات التشغيلية على ضوء ما جاء في المعايير الدولية باستخدام أجهزة القياس. .2
 تتولى غرفة الطباعة هذه الإنشاءات بالتعاون مدراء المطابع بمساهمات مادية .3
أنشاء مراكز صيانة متخصصة مزودة بكل التقنيات المعمول بها في العالم وأن تكون  .4

 وكيفاً.موازية لها كماً 
 إنشاء أاسام متطورة للطباعة والتغليف. .5

 المقت حـــات 4:5
إجراء دراسة تتابعية عن الجوانب الاجتما ية والنفسية الناجمة عن إصابات العمل في  .1

 المطابع. 
عقد المؤتمرات العلمية لإبراز أهم نتائ  وتوصيات الدراسات السابقة في هذا المجال بأوراق  .2

 علمية.
 ن للمساهمة في هذا المجال الحيوا.المستثمريتشجيع  .3
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 المراجع ومصادر المعلومات
 

 المراجع العربية
 

 الطبةة    الدصةةمي  فةة  والرسةةةت   الصةةة   اسةةدادام كيفيةة (: 2009) أحمد حسن آدم
،  س ل  ت جسدير غير تنشة  ، ج تع  السةدان للعلةم الحديث  ب لدقني  

  والدكنةلةجي ،
، والجةةةةةةةةةةةد  وا  دةةةةةةةةةة   دو  الدقيةةةةةةةةةةي  فةةةةةةةةةة   حسةةةةةةةةةةين ا دا (: 1969) أحمد الجنيدي            

 المعهد القةت  للإدا   العلي ، إدا   وجةد  ا  د  ، 
(: تنةةةةةةةةةة لت البحةةةةةةةةةةي الدربةةةةةةةةةةةي ،    ةةةةةةةةةة   ط ي يةةةةةةةةةة  تبسةةةةةةةةةةط   2000) الرشيدي ، بشير 

 الكة ت: دا  الكد ب الحديي 
(: ا حصةةةةةةةةةةة   النعسةةةةةةةةةةة  واهجدمةةةةةةةةةةة    والدربةةةةةةةةةةةةي، القةةةةةةةةةةة لر  1984) النيل ، تحمةد السيد أبة

  4 تطبع  الا  ج ، ط
 تصر                 -   حلةان، ج تعالمةاصع   ال ي سي  الع لمي (: 2002)  جة    ةب   سيمة ي ،

 تصر، ج تع  حلةان، صن    الدع ئ  والدغليف(: 2002)  سيمة ي ،جة    ةب   
  تصر -( ،     خ الصح ف  السةدا ي ، النهض  العربي 1967حسين   د الق د             )

 2016، الدغليف و كنةلةجي   صمي (: 2016) ت يةع، العط  تحمد طه
  شغ ل ت كين   ا فست(: 2005) لة د ديجد س و ةت س ديسدري 

، جمهة  ةةةةةة  أ مةةةةةة ط الجةةةةةةةد  فةةةةةة  صةةةةةةن    الغةةةةةة   والنسةةةةةةيت(: 1970) تنصة  حس ن وآخرون،
 تصر، دا  النهض 

المعةةةةةةةةةة   ، الطب  ةةةةةةةةةة  بةةةةةةةةةةين المةاصةةةةةةةةةةع   والجةةةةةةةةةةةد   دا  (: 1119) د   لى تحمد  شةان
 كة  يش النيل الق لر 
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 ،وصن  ه     خ الطب   (: 1976) بدوى، الله فضل   دالر و 
 ( أصة  البحي العلم  ، الق لر  : تطبع  الا  ج  2003)  شةان ، حسين   د الحميد 

 كنةلةجيةةةةةة  الطب  ةةةةةة  والنشةةةةةةر ا لكدرو ةةةةةة ، العربةةةةةة  للنشةةةةةةر (: 1997) شر ف د و ش اللب ن
  تصر(، 1والدةز ع )ط 

  ، ل ن نالطب    ف  الشرق العرب ( 1985) خليل ص ب  
 

 :المجلات
 (: الدعلي  وا  د   القةت ، تجل  الدط يق1977)  إبراهي   صمت تط وع،
 ( 12( الطب    ف  السةدان) تجل  الارطةم العدد 1967) تحمد ابراهي  ابة سلي  

 تطبع  العمل  ولمر –تيلادي  العدد ا و  1889تجل  ط بعةن                              
 

 الهيئات:

  ( تبةةةةةةة دي  لةةةةةةةةم المهةةةةةةةن، إدا   الدةةةةةةةد    المهنةةةةةةة ، 1970الهيئةةةةةةة  القةتيةةةةةةة  للقةةةةةةةةا  المسةةةةةةةلح ،)م
 تصر 

 ( إدا   الصةةةةةةةةةح ، الهيئةةةةةةةةة  المصةةةةةةةةةر   الع تةةةةةةةةة  للكدةةةةةةةةة ب، جمهة  ةةةةةةةةة  1974صةةةةةةةةةلي  بطةةةةةةةةةرس ،)
 تصر 

 الرسائل:
  عةةةةةةدد الدقنيةةةةةة   الرةميةةةةةة  المع صةةةةةةر    (، إيج بيةةةةةة   وسةةةةةةل ي 2014)تحمةةةةةةد الرفةةةةةة    م  العضةةةةةةل 

فةةةةةة  الدصةةةةةةمي  ا يضةةةةةة ح  وط يعدةةةةةةه ،  سةةةةةة ل  دكدةةةةةةة ا  غيةةةةةةر تنشةةةةةةة   ج تعةةةةةة  السةةةةةةةدان للعلةةةةةةةم 
  والدكنةلةجي 

  (  البحي العلم  : دا  أس ت  للنشر والدةز ع 2001)   يدا ، وآخرون 
 ،(: دو  الح سةةةةةةةةةب فةةةةةةةة   طةةةةةةةةة ر ا خةةةةةةةةرا  العنةةةةةةةة ، ت جسةةةةةةةةدير غيةةةةةةةةر 2006) خليل ابكر خليل

     ج تع  السةدان للعلةم والدكنةلةجي  تنشة  ، 
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  (: المع لج  الرةمي  ف  الدصمي  ا يضة ح  واررلة  فة   طةة  الطب  ة  2010) خليل ابكر خليل
 ي  ف  السةدان،  س ل  دكدة ا  غير تنشة  ، ج تع  السةدان للعلةم والدكنةلةج

 إنترنت:
 و ك  فة  سكة ، تذكر   لمي -( 2017    خ النشر)-تةةع و ك يدي 

 المراجع الإنجليزية:

1. Bobs Gordon and Maggie Gordon, the complete Guide to Digital 

Graphic Design ( London) Thames and Hudson limited (2002). 

2. Constance Side, Graphic Designs And Prepress Hand Book (CVSA): Rockport 

Publishers, 2001. 

3. Charles Finley, Printing Paper and Ink. Delmar Publishers  And International 

Publishing Company. 

4. Graphic Arts Technical Foundation, Link K615, Flores Avenue Pittsburg , 

Pennsylvania (1973) 

5. Jorgensen, George .W. And Dr. Abraham Leven , Lithographic Press  

Man Hand Book.(1977 – England ) 

6. Peter, Jean the book main glossary, R.R. Bowker company  new York 

and London (1975) p120) 

7. Stevenson, George A./Graphic arts encyclopedia, McGraw. Hill 1998 

Exhibition 

 Durpa International Messe Druck and Paper.( Report Jan 1977 Germany,  

Dusseldorf 30). 

 IPEX Clint international Printing Machine and Allied Trade          

 Exhibition Organization.( report 1973 – Germany ). 
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 (1ملحق رقم )
 أجهزة القياس:        

 استخداماته الرقم Device nameاسم الجهاز 
Densitometer 1   قي س كث ف  الضة  وتدى  ب ين الد ج   اللة ي 
Micrometer 2  ) جه ز قي س سا    الةسيط المط ط  )البط  ي 
Fineness of grind 

gauge 
 ح رالقي س  عةت  سحن الم د  الصبغي  ف   3

Tack meter 4   قي س تق وت  الجذب واهلدص ق للة ة 
Pick tester 

pick resistance tester  
 جه ز قي س تق وت  الة ق للندش  5

Viscometer 6 جه ز قي س ل وج  الح ر 
Ink meter 7 جه ز قي س خص ئص الح ر 
Absolute humidity 8  قي س الرطةب  المعلق جه ز 
Static eliminator 9  جه ز قي س ت  ل الكهرب   الس كن 
Rota meter 10   خشة   الة ة  أوجه ز قي س  عةت 
Reflection densitometer 11  جه ز قي س كث ف  الضة  المنعك 
Process color resister 12  جه ز قي س ا ضب ط ا لةان المدراكب 
Penetration coulometer 13 قي س ةد   اتدص ص الة ق للح ر 
Page – flex tester 14   جه ز قي س تدى ة بلي  الة ق للا ثن 
Opacity white backing 15  قي س  حديد د ج  العدم  ف  الة ق 
Gray scale – Gray step 16 جه ز قي س  د ج   اللةن الرت دي 
Gloss meter, Gravimeter 17  جه ز قي س ةة  اللمع ن ود ج   ألق اللةن 
Adapt meter 18    جه ز قي س  هيؤ العين ب لنسب  لمسدةى ا ض 
Colour density 19  جه ز قي س كث ف  اللةن 
Colour Bar 20 جه ز قي س  د   ا لةان 



 ةجةد  وا خةرا فة  الطب  ة   ا خيةر الدشطي  الةذي يعد ةر المرحلة   أو جد حدى ف  تج   الدجليد 
قي س    سدادم خ ص  القص وجه ز قي س شد  الروائح الن  ج  تن الغرا  والكر ةن ف  الدغليف حدى 

 Odorimetryه  ؤرر  لى ة ة  المط ةع ولة جه ز 
طب  ةة   أسةةطةا   كمة   ةجةةد وحةدا  قيةة س تادلعةة  لكث فة  اصةةل ا لةةةان وقية س أ مةة ق الحعةةر فة  

 دغليف وتنه :القرافية  الا ص  بطب    ال
1- Halftone meter. 

2- Etching – depth meter. 

3- Depth meter , depth gauge. 

كل لذ  الاص ئص تسدادت   لةى ا   الةاةةع  غةرا  الةدحك  فة  تسةدةى الجةةد  الطب هية  وتنهة  
 الدحك  للألةان  ةضع  لى ل تش المط ةع  اشرطه

وجهةة ز  أخةةرى ولةةذ  وسةة ئل  حكةة    ضةةي  وا  Solid colorsالصةةم    ا لةةةانكمةة  ان لن لةةا قيةة س 
 إلةةىكث فةة  الضةةة  يعةةد تثةة ل  للةةدحك  فةة  تسةةدةى الجةةةد  ل ي سةة  ه الدقيقةة  والسةةر ع  وتةةع  لةةا يحدةة   

 Reliability المةرةقيةة سةةدكةن تضةةلل  ه  دعةةق تةةع  وا  د جيةة  أدائةةهاخدبةة   تعةة ير  للدأكةةد تةةن سةةلات  
 ال ي س  أجه  ن  دس  به  أالد  يج  

 والا تةةةة   والمسةةةة  د  الملحقةةةة  وا جهةةةة   الم كينةةةة   وضةةةةبط الطبةةةة    الدصةةةةة ر يةةةة   مل ان 
 والجةةة لةن  كةةة لدر ال يةةة س ووسةةة ئل ال ي سةةة   تةةةن العديةةةد إلةةةى وغيرلةةة  وأفةةةلام كيم و ةةة   تةةةن المسةةةدادت 

 المكعةةة  ب لسةةةندمدر فدقةةة س والمركبةةة   المح ليةةةل أتةةة  ال يةةة س فةةة  تهةةة   نصةةةر جةةةرام والكيلةةةة والرطةةةل
 Relative النسةة ي  الرطةبةة  للمح ليةةل الهيةةد وجين  والةةرة  ا ضةة    شةةد  قي سةة   ولن لةةا وال ةصةة 

Humidity. 
 

 

 



 (2ملحق )
 المصطلحات الطباعية 

وتةظعةةه لطب  ةة  الكدةة  والمجةةلا  وغيرلةة   السةةطحي   إحةةدى طةةرق الطب  ةة :طب  ةة  اهوفسةةت  1
    لي وبكمي   أك ر وجةد  

العلميةة  المادلعةة  ولةةي   غليةةف الكدةة   لمةة ف بةة ن الدغليةةف المقصةةةد بةةه  جليةةد الكدةة   الدجليةةد:  2
 ج    تكن بأ م   أخرى 

السةةطح المعنةةى بمعنةةى أخةةر أرةةر  إلةةىا دقةة   الح ةةر  أوأرةةر  لةةى سةةطح  أحةةدا لةة   :الطب  ةة   3
 سطح او تجس  وتن ضرو    ه : أي لى تؤرر ت   لى 

o     السطح الطب 
o  الة ق الةسيط الذي يد   ليه الطبع 
o  تن السطح الطب     لى الةسيط  ا شك  الح ر الطب    وسيل  لنقل 
o ول  وسيل  الطبع   الطب    ت كين 

وتةا دلةة  المادلعةة  المدنة ةة  غذائيةة   أ ةا هةة كةةل تةة  يةظةة  هحدةةةا  المندجةة   بكةةل  :الدغليةةف  4
 ج ئي ف  أوك تلاف  ك  ت أم صن هيه احدةا ف 

ك لحرو  الرص صي  الد   جمع  لى آل  ص  ل  طب  ه تن سطح ب  ز  :الحرفي   الطب    5
 خ صه لذلا  ت كين  جمع  لى  أو الكرو  الحرو  

 ةد   والطب  ة  إغر  يةهولة  كلمة   الكد بة غراف  و عن   أو: ليثة  عن  حجر غراف  الليثةغراف   6
  لى سطح حجري لذا سميت حجر ه و عدمد  لى  ن فر الح ر والم   

فةة  سةةطح غةة ئر او تةةن حضةةر   لحةةدو  الطب  ةة  ب لرو ةغرافيةة عةةر  :  طب  ةة  غةة ئر  ةرافيةةة   7
  لى سطح اسدةائ  

 ا صل د  تع  لى سطح حر ري تس ت  ينعذ الح ر تن خلاله بعد  صة ر  :الحر ر   الش ش   8
 سطح آخر  أي أوال ج    أوالمراد طب  ده  لى القم ش 



واسداداته  لحل تش كل  نوا  ق   تق يي  للدة بدك  ةد   العقل البشري  لى ا :المق يي   9
والضة   وا لةانقي س للمح ليل والمركب    كأجه    و سدادم ف  الطب   الصن   ف   تحدد 

   والكث ف   ف  الطب  
    عن  فنةن الحرب strategosاسدرا يعةس  أو strategy ية   ي كلم   :اهسدرا يجي   10

 و عن  ب لداطيط والاطط   المع دل وإدا  
      ترك  تن الم   والصمغ العرب  وحمض و  تل  ع د  او ت د   :الدرطي تحلة    11

  لى لةح الطب      وكحل اهي و بروب  ة  لدرطي  المن طق غير الطب هي ة  ديه
 وحد   شغيل الكم ية ر   م   تعين   لى الم كين  ك لدح ير والدرطي   وحد  الدحك :  12
 لنةع تعين تن الة ق تق س فرغ الة ق ب ل ةص    :ا س سالمق س   13
 لذا الةزن ب لرطل لرزت  و ق تقصةصه ب لمق س ا س س  الةزن ا س س:  14
لحديدي ا تدى  قص سما البط  ي   ند الضغط تع اهسطةا   :Blanket لبط  ي ا  15

 الض غط 
( ف  : يقصد به   ط يق المةاصع   ال ي سي  الع لمي  )طرق ال ي س وا خدب  ا الجةد   16

 تج   الطب    والدقني   القرافيكي  بد اف ب  صة  وحدى إ د   المط ة    النه ئي  
: ةد   جه ز ا  د   ف  الدحك  بدحديد د ج  تط بق  الدنعيذ للأ م ط ا  د   الطب     17

 و عليم   الدشغيل ال ي سي  و رشيد جميع أجه   الةظ ئ  ا  د جي   لدا  الجةد  
 
 
 
 
 
 



 (3ملحق )
 المقابلات الشخصية

لةةد   و ع  ةة  بي  ةة   العمةةل الميةةدا   أجةةرى الب حةةي تجمة ةة  تةةن المقةة بلا  الشاصةةي  المعدةحةة       
 تع بعض تد ا  المط بع والمد ا  العنيين  حديداف:

 م25/3/2019ببحري يةم  المدير العن  والمصم  لمندج   تصنع الربيع للدغليف -
 17/3/2017:   بر ت د  خليل ابكر خليلعتدير تطب -
 م16/3/2019: ت لا أحمد ص لح؛ تدير تطبع  ا و -
 م14/3/2019: تطبع  كر ي العسكر    ميد تع ش سيف الدول  -
 جععر تحمد جععرص ح  تطبع  المس ح  ب لسةق العرب ،  -
 حيد   م   خةجل  تدير تطبع  ج تع  أتد ت ن ا سلاتي ،  -

 محتوي المقابلة الشخصية:
  مشكلا  الطب    ف  السةدان والةضع شملت المق بلا  الشاصي  سبع  أسئل   ا  صل  ب     

 لدسهيل  يد  الداطيط له  تسبق ف للمط بع تن حيي  هيئ  المس ح  لةضع الآلي   ف  تةاةع  ا تثل
 ن   لمي  ولك أ ه الآلي   بحك   ت بعض ا سئل ا سي بي  العمل والحرك  داخل المطبع  و ن ول

 الا ت  فقد سؤا  أت  ال،  لضع  و دم الجةد  خ ص  الطب    الملة  ب  سمتتسدةى تط ة   ن  ا
 مط ة    الال ي س الع لمي  و ط يقه   لى  أجه  وجه للمسدهدفين بغر  الدأكد تن اسدادام 

الدغليةف تةع وطب  ة     مط ة ةالالس دس والس بع ك ن الهد  تنه   د   تط بقة  تسةدةى  السؤا      
 ت  يأ   تن الا    

 
 
 
 



 ملخص المقابلات
المسةة ح   عدمةةد  لةةى  ةهيةة  تشةةةروع المطبعةة   حديةةد كةةل المةاصةةةع   المطلةبةة  تةةن تمةةرا  آتنةةة   -

و طلةةق  ليةةه  ا  دةة  الم  ةةد تةةن  إلةةىوخةةدت   تصةة حب  شةة تل   ةةةفر للع تةةل كةةل الراحةة  و حعيةة   
 المطبع  الن جح  

ن أل  العةاتل الد   س  د ف  ا سي ب العمل داخل المطبعة   صةمي  الم نةى : إد  خليل ابكر خليل -
الممدةة ز وحسةةن  ةز ةةع الآليةة   تةةع  ةةةفير تسةة ح  تن سةةب  للماةة زن للا تةة   المادلعةة  والمندجةة   

تعظة  المطة بع ه  ط ةق المعة يير والمقة يي  الدولية  ولةذا إه أن الطب هي  و ةفير تعدا  السةلات  
 ى الع م تؤرر  لى المسدة 

الدةسةةع  والمسةة ح  تهمةة  ا ا  ع  ةةل اهسةةدثم   ب  ةة د  حجةة  العمةةل الطبةة    : ت لةةا أحمةةد صةة لح -
الجب يةة   و افةةيض  سةةةم  وإيقةة    تةة  و ةةذليل   بةة  تن فسةة  القطةة ع الحكةةةت  للقطةة ع الاةة ص 

  د  ا  وب لد ل  ز  د  المس ح   هسديع ب الم  د تن  ا  د  سةق لدةسع  ب لنهة  لالطب    ل
تسةة ح  المطبعةة  ضةةرو    و جةة  أن يةاكةة  : تطبعةة  كةةر ي العسةةكر    ميةةد تعةة ش سةةيف الدولةة  -

الدال  الدقن  للم كين   وضع  الصي     أنالدصمي  حج  العمل و ر يبه داخل المطبع  و حد  
 وا  د   تحبط للعمل 

   العمةل الطبة    ن  صةمي  تسة ح  المطبعة  المث لية  تةن أولة ةإسم  يل: إالمصم  والعن  احمد  -
 ةةدم  ةةةفر كمة  أشةة    إلةى أن ن يدقنةةهل أ مةلاف  أحةةدك النة جح و كةةر ةةة  الرسةةةم الكةر  : لا ا  مةةل 

 وان المن فس  الع لمي  تشة ال  طة ل جداف  ا جن ي شح العمل   إلىالمةاد الا م يع ى 
اسةدجلابه  تةن   لمية  بحكة  : الآلية   جععر تحمد جععر ص ح  تطبع  المس ح  ب لسةق العرب  -

ن  ةدم إكمة   كةر  وه تجة   للمن فسة    لمية ف الا ر  والد اي  بعنية   الطب  ة  الا    ولكن  نقصن  
 No)الا ةر  سةندع فى تةن  ا  جةةد    لية  و نةةع المصةد  وألة  شة   ا ا  ةةفر   أحبة  اسةديراد 

good registration) 



لاةص تشةكلا  الطب  ة  وطب  ة  الدغليةف ا سلاتي : حيد   م   خةجل  تدير تطبع  ج تع  اتد ت ن  -
 كم  يل :

  دم  ةفير ت كين    غليف تداصص    1
  دم وجةد العم ل  المد ب    2
 ةل  ا جة  الم دي    3
 صعةب   ةفير المةاد الا م   4
 الآلي    أس يرا ا عدام   5

ا عةق تةع الب حةي ان  ن   نى المطبع   لى تس ح  واسع  حدى  سدة   كل الآلية    وةةدأوةد أتن  لى     
أتةة  ب لنسةةب   المق   ةة  غيةةر وا د  بةةين تةةن يطبةةع تحليةة ف و  لميةة ف  غةة  أن تصةة د  الآليةة   لةة   عةة  المصةة د  

 جه   ال ي س الا ضع  للمع يير الدولي  فقد  كر أ ن  بعيدين  ن  مل الصةي    الدو  ة  للم كينة   واسةدادام 
وأن العة تلين فة  الطب  ة     لية  الجةةد  وتن فسة  للسةةق العة لم  تط ة ة   ا ددة  الحديث  يمكنن  تن  ا جه  

الدةة   طبةةع خةة    الةة لاد  حةة  فيهةة  اهلدمةة م الك يةةر بهةةذ   وا  مةة  ه يرا ةةةن المعةة يير الع لميةة  فةة  الطب  ةة  
 الدقيق   ISOالمع يير خ ص  تع يير 

 ملخص المقابلات:
  دم وجةد  م ل  تد ب  تع ةلده    1
 تع الغلا  الط حن   ا س يراا عدام   2
 ه تج   للمن فس  تع وضعن  الح ل  وظرو  اهةدص د المدأ جح   3
  ا تك    الع لمي  لضع   إلىه  رةى  ا لةانطب      4
 تس ح  المطبع  احدى المش كل المهم  وهبد تن  ةسعده  حس  المطلةب وحج  العمل   5

والمن ةش   أوجه  ش به ف  النظةر  الع تة  لمشةكلا  الطب  ة  فة  السةةدان  ركة    ا ج ب  شملت تعظ      
ف   دم الدد    والدأليل للع تلين بهذ  المط بع تةع شةح المةةا د  ةلاو   لةى غةلا  الم كينة   الحديثة  و ةد   

   فيةه  جة وز فة  الاة  ا لةةانقيم  العملا  المحلية  للظةرو  اهةدصة دي  ولجةر  كثيةر تةن العم لة  وان فةرز 
  ا  الند ئت الممد ز   ا و بي  ا حب  الة ق ف  السةدان تع ا عدام  أ ةاعالمحلي  وتحدودي   لمقد ا ن 

 



 (4ملحق )
  تجهيزات المطبعة: -1

 يج  أن يدةفر ف  المطبع   ند أ ش ئه  ت  يل :   
 ( Blanketsل ي س البط طين ) الميكروتيدرا  أجه    1
 قي س الةاح الطب     أدا    2
 العدس   المك ر  للعحص   3
 قي س الكث ف    أجه    4
أن كثير تن   ةفير المس ح  اللازت  هسديع ب كل الآلي   والادت   ا خرى تن تا زن وغيرل    5

وتع تل خ ص  به  للمراقب  والدحك  ف  الجةد  واخدب   الا ت   الةا د   أةس ت  أ شأ المط بع الع لمي  
  إليه 

 التحكم في الخامات:  -2
 ضبط الشرا  وإجرا  اهخدب  ا    1
 الدا  ن الجيد للا ت     2
 اهسدادام ا تثل للآلي     3
وو ةد  وا سع   ا دا أن ال ي سي  ل  الدع تل تع  دد تحدد تن المة دين و د  اهخدب    لى كع      4

 الدسلي  ف  ال تن المحدد 
 الآلي   إجرا   ملي   الصي    الدو    لكل   5
 التدريب: -3
يج   قد دو ا   د   ي  لمشغل  الم كين   ة ل الشروع ف  الدشغيل وا ب ع  عليم   المص  ع المرفق  ف    1

 كديب   تع الآلي   والمةاد الا م 
 الدحذير الصة ي  لد   الما طر  وأجه  الدأكد تن شبك   الحم ي  للع تلين   2
 ( وغط   ا  ن وا  دا  ا حذي  المقةا  ب لصل  Hard hatsا  دا  ال بع   الةاقي  للرأس )  3
 غطي  شعر الرأس الطة ل وا  دا  الملاب  الضيق  وغير المربةط  إلى الجس  و جن  لب  المجةلرا    4

 داخل ص ه  العمل 
 سلامة العاملين: -4
 ( تنه  تن طق الدروس وكراس nip area عر  بمن طق الدم س ) أت كن ةجد  لى ت كين   الطب      1

  حميل الم كين  و ةص  ب لحذ  تنه  



م 1990ين ير  2( الع لمي  ب لعمل بقةا ين  أتين الم كين   الد  صد   ف  osha ةص  تنظم  اوش  )  2
 و لى المط بع العمل به  لضم ن سلات  الع تلين 

 [  داو  الا ت   داخل المطبع  يد   حر كه  بآلي   خ ص  بذلا 3  3
 – Highالضغط الكهرب  الع ل  اهسد  يك  )الث بد ( ) أ مد ول   ا خط  اهبدع د  ن تس ب     4

tension static Bars  ش ال ةد   الم  ع  هلدص ق و ق الطب    تع  أجه  ( داخل المطبع  و جن 
  دا  به  لذا يج  الدد     ليه  تن حين لآخر   أجه  وكل لذ  الما طر له   بعضه 

( و ج   لى العم   Mishandlingالمطبع  ف  ح ل  خطأ  داوله  )الكيم و     مثل خطة   داخل   5
 الا ص  بذلا  ا  ش دا ا ب ع 

 ما هو المطلوب للمطبعة:  -5
 الدأليل اهك ديم    1
 الكة س   الد اسي  ف  تج   الطب      2
 ال ي س  أجه  اسدادام   3
 تدعق  ليه    لمي ف  وأ ظم  ط يق   العمل  د   لى أس    4
 ف  المج   الدد    الش تل   5
المعني   ا جه  المس  د  وكل ت  يدعلق بإدا    وا جه   ةص  ب لصي    الدو    للم كين    الصيانة:  -6

 لضم ن سير العمل و دم  ةة  ا  د   
ل  المش كل الد   ةاجه المطبع  تن حين لآخر وةد يكةن الع تل أحد تس  يه  أو العيوب الطباعية:   -7

 و ج  ا ب ع المع لج   الد      كرل  ف  المبحي الا ت  يحد   طل ف  الم كين  
والدول  تسؤول    ن  أجه  ه المطبع  تسؤول  تسؤولي  تب شر   ن الجةد  ف  جميع  :المقترحات  -8

وت  يداذ تن إجرا ا  له الدأرير المب شر  الجةد  بم   صد   تن ةةا ين وةرا ا  ولةائح تنظم  للعمل 
المطبع   ليه  يقع      نعيذ أواتر الدشغيل وأن  طبع  الش تل  ف  كل المج ه   لى تسدةى الجةد  

تن حين لآخر  واهلدم م بعةائد البحة  العلمي  والمعملي   ا دا وفق ف لمةاصع   تحدد  و فع تسدةى 
ذا وز  د  فع لي  ة ة  الا ت   الجيد  و فض المعي  فيه    ليه فإن المقدرح   الد لي   ص  ف  ل

 اه ج   
 محاور المطبعة:   -9
 يج  أن  هد  المطبع  ب لداطيط وبرتج  المط ة      1
 الدحك  ف  جةد  المط ة      2



  ظ م الدكلع  و سعير  المط ة      3
  قيي  ا  د   يج  أن يدبع المؤشرا  الد لي  وجدولده : تقييم الإنتاج الطباعي:  -10

  تن الة ق المسدادم ف  الع م  ا طن ن دد   1
  أ ج   دد المط ة    الد    2
 الد ل  تن الا ت   يد  حصر     3
  ا دا الدج وز ف  تعده    4
   سب   عطل الم كين     5
 إجرا  ال ي س     6
 إجرا  اهخدب     7
 جمع ال ي     الدسة  ي    8
 ا جرا ا  الدصحيحي  لمس   الدشغيل   9

أن قي دا  الطب    ب ل لاد ليسةةا فة  الغ لة  تةن العة تلين أصةلاف فة  حقةل الطب  ة  ه تةن حيةي الد اسة       
أو الا را  الطب هي  بعك  الدو  المدقدت  فرئي  تجل  إدا   المطبع  أو المدير ه يصل لهذا المنصة  إه 

لةةى قيةة د  العةة تلين و عهةة  العمةةل إ ا تةةر بسلسةةل  تةةن الا ةةرا  والد اسةة   فةة  المجةة   الطبةة    ليكةةةن أةةةد   
ولةةذا ه يمنةةع تةةن حةةدو   ا  اد وتدطلبةة   جةد ةةه ب سةةدثن   النجةة ح الةةذي يحققةةه الةةبعض بةةدافع الدجربةة  وةةةة  

 ف  القرا  ا دا ي الن  ت تن  دم  ةافر الة   الطب     أخط  
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