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  الإهداء

  .إلى معلمنا الأول معلم الأمة الإسلامیة محمد صلى االله علیه وسلم 

إلى من بالحب غمروني وبجمیل الخصائل أدبوني إلى من بذلوا جهدهم وأفنوا حیاتهم في تربیتي إلى آبائنا وأمهاتنا 
  .الغالیین 

 

  إلى من یسري حبهم في عروقي إلى أخواننا وأخواتنا الأشقاء وخصوصاً إلى

  أنور إبراهیم عبداالله آدم وزوجته 

لى خالي العزیز علیان محمداحمد  ٕ   الصادق یوسف عبدالرحیم علیان وا

  

هداء خاص إلى أساتذتنا الغالیین  ٕ   وا

  محمد عبداالله خیراالله/ د

سماعیل  .أ ٕ   محمد طاهرا

  

ى كل من علمنا حرفاً إلى تلك المؤسسة التي وجدنا فیها نوراً أنار لنا طریق حیاتنا إلى جامعة السودان للعلوم إل
  والتكنولوجیا

  

لى كلیة التربیة  ٕ   قسم التربیة التقنیة –وا

  نهدي لكم ثمرة جهدنا المتواضع الذي بین أیدیكم عسى أن ینال رضائكم  
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  شكر وعرفان
  :والصلاة والسلام على أشرف خلق االله أجمین سیدنا محمد وعلى آله وصحبه أجمعین وبعدالحمدالله رب العالمین 

  فإن الشكر وكل الشكرالله عز وجل

  وبعدها نتقدم بالشكر والتقدیر بكل معاني البذل والعطاء إلى الدكتور الفاضل

  محمد عبداالله خیراالله / دكتور

الذي بذله معنا ولم یبخل علینا بالإرشاد والتوجیه والحقائق التي الذي أشرف على هذا البحث وذلك بالجهد الكبیر 
  .إستفدنا منها كثیراً 

  وبذلك نسأل االله أن یجزیه خیر الجزاء 

  

  ونخص بالشكر الأستاذ بمعهد الصداقة بأم درمان 

  علي الشیخ عبدالقیوم/ الأستاذ

  

  . السودان على ما قدموه لنا من معلومات  ونخص بالشكر أیضاً أساتذة قسم المیكانیكا بكلیة التربیة جامعة

  .والشكر أیضاً لجل أساتذة كلیة التربیة 

  

  الباحثون

  المستخلص



 ه 
 

هذا البحث دراسة عن ماكینـة الخراطـة العامـة وأجزائهـا ووظائفهـا ، وأسـتخدم البـاحثون فـي هـذا البحـث المـنهج هدف 
والمعلومــات وتمثــل مجتمــع البحــث فــي الأســاتذة والفنیــین الوصــفي كمــا تــم إســتخدام المقابلــة كــأداة فــي جمــع البیانــات 

  .في معهد الصداقة للتدریب المهني بأمدرمان وأساتذة من جامعة السودان للعلوم والتكنولوجیا 

  -:وتوصل الباحثون إلى عدد من النتائج أهمها 

 .ماكینة الخراطة العامة هي أهم أنواع ماكینات الإنتاج في تشكیل المعادن  .1
 .CNCمرت  المخرطة بتطورات كثیرة حتى وصلت شكلها الحالي المتمثل في ماكینة  .2
 .للتعامل بسهولة مع المخرطة لا بد من التدریب الجید للعامل الفني  .3
 .الألآت القاطعة المستخدمة لقطع المشغولات تصنع من مواد مختلفة لها عدة أشكال مختلفة  .4
 .ومتانة عالیة ومقاومة للتآكل وتتحمل السرعات العالیة یجب أن تكون الحدود القاطعة ذات صلادة  .5
تستخدم معدات القمط المرنة في تشغیل القطع الأسطوانیة التي یتطلب تصنیعها دقة عالیة في محوریة جمیع  .6

 .أقطارها 

  -:وأوصى الباحثون بالآتي 

 .الإهتمام بالصیانة الدوریة للماكینة لتفادي الأعطال الفجائیة  .1
 رط في الجهات المعنیة لتخریج كوادر مؤهلة في المجال الفنيتوفیر المخا .2
 .في المعاهد الفنیة لمواكبة تطور الخراطة  CNCالسعي لتوفیر ماكینة  .3
 .إرسال بعثات تدریبیة للخارج لمواكبة تطور الخراطة  .4
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        In this study, the researchers studied the general lathe machine, its parts and 
functions. The researchers used descriptive methods and the interview was used as 
a tool for collecting data and information. 

The research community is represented by professors and technicians at the 
Friendship Institute for Vocational Training at Omdurman and professors from the 
Sudan University of Science and Technology. 

The researchers reached a number of results, the most 
important of which are: 

1. General turning machine is the most important types of production machines 
in metal forming. 

2. The lathe has undergone many developments until its present form of CNC 
machine. 

3. To deal easily with lathe, good training is required for the technician. 
4. The cutting machines used for cutting works are made of different materials 

with different shapes. 
5. The cutting edge shall be of high hardness, durability, corrosion resistance 

and high speed. 
6. Flexible lathe equipment is used in the operation of cylindrical pieces which 

require high accuracy in the axial of all diameters. 

The researchers recommended the following: 
1. Care for the periodic maintenance of the machine to avoid sudden 

breakdowns. 
2. Provide lathes in the concerned bodies to graduate qualified cadres in the 

technical field 
3. Seeking to provide a CNC machine in the technical institutes to keep pace 

with the development of turning. 
4. Sending training missions abroad to keep pace with the development of the 

lathing. 
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