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  الآیة
  بسم الله الرحمن الرحیم

  :قال تعالى

لیَْكَ  ِ نْزَلْنَا إ َ ِالْحَقِّ  الْكتَِابَ  وَأ قً  ب َیْنَ  امُصَدِّ َدَيْهِ  لمَِا ب َمُھَیْمِنً  الْكِتَابِ  مِنَ  ي نَھُمْ  فَاحْكُمْ  عَلیَْهِ ۖ  او ْ َی ب
ِمَا نْزَلَ  ب َ َلاَ  اللَّهُ  أ ِعْ  ۖ◌ و ب تََّ َھْوَاءَھُمْ  ت ا أ  شِرْعَةً  مِنْكُمْ  اجَعَلنَْ  ۚ◌ لِكُلٍّ  الْحَقِّ  مِنَ  جَاءَكَ  عَمَّ

ُمَّةً  لجََعَلكَُمْ  اللَّهُ  شَاءَ  ۚ◌ وَلوَْ  اوَمِنْھَاجً  كنِْ  وَاحِدَةً  أ َٰ لوَُكُمْ  وَل ْ بَ ِقُو ۖ◌  آتاَكُمْ  فيِ مَا لیِ َب  افَاسْت
لىَ الْخَیْرَاتِ  ِ ِّئُكُمْ  اجَمِیعً  مَرْجِعُكُمْ  اللَّهِ  ۚ◌ إ نَب ُ ِمَا فَی ُمْ  ب َلِفُونَ  كُنْت  ﴾٤٨﴿ فیِهِ تخَْت
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ABSTRACT 

The aim of this study is the application of garad barks (Acacia 
nilotica)  as local tanning material for  the production of upper leather. 
Garadbark  which was located at City of El Geneina (West Darfur State) 
and   El Jaili (Khartoum State),  was analyzed for tannins, non-tannins, 
total soluble, Total solid and %Moisture. 

Phytochemical investigations of garad bark widely distributed in 
Sudan have been carried out. Analysis of Garad bark gave the following 
values: tannin 23%, non-tannins 14%, total soluble 37%, total solid 
41.45%, insoluble 54.35,moisture 8.65%, pH 5.5.  

The combination of vegetable tannins with metal salts has been 
used for thousands of years. In the present study, a combination tanning 
system based on garad bark has been studied. It was seen that the 
combination tanning using garad bark 20% with aluminum (2% Al2O3), 
(9% ZnO) resulted in leathers with shrinkage temperature more than the 
control (garad bark tanned) leather. The physical and chemical 
characteristics of experimental leather are comparable to control leathers.  
The experimental leathers are softer than the control leathers. 
Combination tanning system using20% garad bark - 2%Al2O3 is found to 
be better compared with other combination tanning systems. 

 
Garad bark as alternative retanning agent for mimosa using wet 

blue has been studied. Most organoleptic properties of the experimental 
leathers produced from garad bark extract are better than control 
produced from wattle. However, softness property is better in the case of 
wattle retanned leather and the physical strength properties are 
comparable with matched pair control leather. Therefore using garad bark 
appears to be a good alternative for the retanning processes. Besides 
being technically feasible, retanninggarad bark is also economically 
viable as the cost of the garad bark extract is cheaper. 
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ARABIC ABSTRACT 

  ملخص الدراسة

المتوفرة في مدینة الجنینة بولایة  القرض تھدف ھذه الدراسة الي استخدام لحاء شجرة 

 وقد تم تحلیل لحاء شجرة. غرب دارفور ومدینة الجیلي بولایة الخرطوم لانتاج جلود الوجھ

      .لتحدید نسبة المواد الدابغة والمواد غیر الدابغة والمواد الكلیة الذائبة القرض

التي توجد بكمیات كبیرة  القرضأجریت ھذه التحالیل لمعرفة المكونات الكیمائیة في لحاء شجرة 

% 23مادة دابغة : وقد اعطت نتیجة التحالیل للحاء شجرة القرض القیم التالیة .في السودان

د الموا,  41.45المواد الصلبة الكلیة, %37,والمواد الذائبة الكلیة  14%،المواد غیر الدابغة 

  .5.5الرقم  الھیدروجیني یعادل , 54.35%الذائبة 

في .الدباغة المختلطة بین المواد الدابغة النباتیة والاملاح المعدنیة قد استخدمت منذ الاف السنین

 القرضاستخدام  نظام دباغة مختلطة بین مزیج المستخلص المائي للحاء ھذه الدراسة ، تم 

وقد لوحظ أن الدباغة المختلطة   الزنك لانتاج جلود وجھ ومحلول كبریتات الألمونیوم وكبریتات

نتج عنھ جلود  ZnO)٪ 9(، والزنك Al2O3)٪ 2(٪ مع الألومنیوم 20باستخدام لحاء القرض 

الخصائص  .)جلد مدبوغ بلحاء القرض(ذات درجة حرارة انكماش أكثر من جلود التحكم  

الفیزیائیة والكیمیائیة للجلود التجریبیة قابلة للمقارنة مع جلود التحكم الجلود التجریبیة ھي افضل 

ووجد ان ان الدباغة المختلطة باستخدام المستخلص المائي .من ناحیة الملمس  من جلود التحكم 

  .تلطة  الأخرى یكون أفضل مقارنة مع أنظمة الدباغة المخAl2O3 ٪  2 ,٪  20للحاء القرض 

في عملیات إعادة الدباغة لجلود الكروم  القرضوقد تم استخدم المزیج المستخلص المائي للحاء 

معظم الخواص الحسیة للجلود التجریبیة المنتجة من وجد ان   .) Wet blue(المدبوغة اللینة 

ومع ذلك  فإن  ،المنتجة باستخدام المیموساالتحكم جلود ھي أفضل من  القرض مستخلص لحاء

خصائص الفیزیائیة لا، و بالمیموسادباغتھا خاصیة النعومة تكون أفضل في حالة الجلود المعاد 

ً جیدًا لعملیات إعادة  استخدام لحاء القرض ان. لجلود التحكم والتجریبیة متطابقة  یبدو بدیلا

أمر قابل  لحاء القرضالدباغة بإلى جانب كونھ مجدیًا من الناحیة الفنیة ، فإن إعادة  .الدباغة

  .أرخص القرضللتطبیق اقتصادیًا أیضًا تكلفة مستخلص لحاء 
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BOD5 = Biochemical Oxygen Demand 

COD = chemical Oxygen Demand 

TDS = Total Dissolve solids 

Ts    = Shrinking temperature 

TLC = thin Layer Chromatography  

PC   = paper Chromatography 

 


