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:طبيعة المشروع 

مشروع صناعي على المستوى القومي 

:أسباب اختيار المشروع 

قلة المصانع المحلية في هاذا المجال -

استغلال الناتج القومي من القطن -

توفير فرص العمل -

:مستوى المشروع 

.على المستوى القومي

تعريف 
المشروع

نيةالقطالملابسلإنتاختهدفصناعيةمنشأةهو

هذافيالقوميالإقتصادفيللمساهمةالجاهزة

.تحديداالمجال

اهداف المشروع

اهداف خاصة  عامة اهداف

توفير منتجات ذات جودة عاليه ومواكبة 

.لمستوى التطوير والموضة

تطوير مجال صناعة الملابس القطنية

.تحقيق إكتفاء ذاتي 

.تقديم نموذج مستدام لتصميم هذه المنشأت .تشجيع الأستثمار الصناعي في هذا المجال

.توفير فرص عمل

2



3

ابعاد المشروع 

بعد اقتصادي 

.رفع مستوى الدخل القومي والانتاج المحلي

ايجاد فرص العمل

المحلي من القطن استغلال الناتج

بعد جمالي 

يواكب المناذج العالمية في مواد التشطيب والشكل العامتقديم نموذج 

الصناعة المحلي الرقي بمستوى

البيئة الداخلية مما يعزز عملية الانتاج جمال

بعد بيئي 

.تقديم نموذج صديق للبيئة في منتجاته ولا يلوث البيئة 

.الامكانتوفير بيئة عمل طبيعية باستغلال الاضاء والتهوية الطبيعية قدر

استخدام الطاقة المتجددة من الشمس 

بعد وظيفي

سهولة تسلسل عملية الانتاج

وضوح وسهولة حركة المواد والعمال 

توفير وسائل الامن والسلامة للعمال وللمواد 



نبذة عن المشروع *  

دراسة النماذج* 

الفصل الثاني
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لخاماالموادشكلفيتغييرهيالواسعبمعناهاالصناعة

.الإنسانلحاجةوملائمتهاقيمتهالزيادة

نطاقفيالتاريخمعظمظلتقديمةحرفةالصناعة

اكنالمسفيمحصورةشبهيدويةفكانتجدا؛ًمتواضع

.العملوأماكن

اوروبافي(المظلمةالعصور)عشرالسادسالقرنمنذ

ثم،والتقنياتالعلوموتطوروالتخزين،النقلتوسعمع

.الصناعةوتطورنشأةفيالأكبرالأثرالآلةنشأة

الثورةبدأتبريطانيافيعشرالثامنالقرنفي

الآلةانتشاركانحيثالآلات؛تطوربعدالصناعية؛

مصانعاللنشأةالبدايةفكانتاليدويةمكانالمكننةواحلال

.وانتشارها

للمدنالصناعيةالمناطقفيالمصانعمعظمتركزت

.الكبرى

مليةالعبالبيئةالإهتمامكانالعشرينالقرنأوائلحتى

صحةالإضاءة،التهوية،حيثمنجداً سئللمصانع

العاملين،

نجدحيثالعالمي؛الإقتصادركائزأهممنالصناعةتعتبر

اعةالصنعلىاقتصادهافيتعتمدالعظمىالدولمعظمأن

مقدمة

الصناعة
العوامل الأساسية التي 

تعتمد عليها الصناعة 

المواد الخام 

الطاقة 

العمالة 

الماكينات والالات المحركة

الإعتماد الأكبر والأول على 
مدى تناسق وانسجام هذه 

.  العوامل مع بعضها
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المساحات التقريبية للصناعات المختلفة 

المساحة بالهكتارالصناعة

800انتاج الحديد الصلب

600-500الصناعات التحويلية

300-150انتاج المعادن

80تصنيع اللدائن

50(  tires)تصنيع الإطارات 

50الغزل والنسيج 

60صناعة الأسمنت 

15(  التعليب كالأحذية، )صناعات خفيفة 

10الطباعة 

8-6صناعة الملابس 

المنتجاتفيهاتصنعمبانيمجموعةأومبنىعنعبارةهي.

بأكملهامدينةتملأوبناياتصغيرةورشبينماالحجمفيتتراوحقد.

عدةمصانعلهاالأغذيةحتىالإنسان،يستخدمهاالتيالمنتجاتكلتنتج.

وفقالوظائفتوزيعفيوعنايةالتصميم،فيفائقةلدقةتحتاجالتيالمبانيمنتعتبر

.يةوالتنموالإقتصاديةلأهميتهاوذلكللمساحة؛أمثلواستغلالالعالميةالمعايير

والمُنتجوالتخزين(التصنيع)الإنتاجبخطفراغاتهاتحدد.

فيهاالصناعةنوعباختلافتختلف.

الإنشاء،اسالبلكثرةوالإنشاء؛التشييدناحيةمنتعقيداً المبانيأكثرمنتعتبر

.الأخرىومعالجاتهاالآلاتوضعياتمراعاةالإنشائية،تفاصيلها

إنشائيةتكلفةالمبانيأكثرمنأنهاإلاشكلاً البسيططابعهارغم.

:الصناعيةالمباني
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.  التعليب: صديقة للبيئة

ى تأثيرها عل

البيئة

.  لاكيةتصنيع المواد الإسته: خفيفة

.  الأدوية: شبه ملوثةالحجم

خامات مواد البناء : متوسطة

.  والزجاج

المواد الكيماوية، : ملوثة

.  البتروكيماوية، النووية

ن، صناعة الطائرات، السف: ثقبلة

...الشاحنات، 

.  ةالمواد النفيس: قليلة الإنتاج

حجم الإنتاج

.  ةالأجهزة الإلكتروني: عالية الدقة

دقة 

التصنيع

.  الآليات: متوسطة الإنتاج :  متوسطة الدقة

.المواد الغذائية: ضخمة الإنتاج :  ضعيفة الدقة

.السكر: موسمية

استمرارية 

الإنتاج 

.استخراج المعادن: استخراجية

المعاجة

بيةصناعة الأثاثات الخش: تحويلية

اعة تكرير البترول، صن: مستمرة

.الأسمنت

.  تركيب السيارات: تجميعية

.مشتقات البترول: توزيعية

انواع الصناعات من حيث 

7



ي
ع المبان

ف أنوا
صن

ي ي
خير والذ

لأ
ف ا

صني
عتماد الت

طار تم ا
لا
ن هذا ا

ضم
ي

حو التال
ى الن

عل
ي 

سية وه
ع رئي

سة أنوا
خم

ى 
عية إل

صنا
ال

الصناعات الهندسية الثقيلة 

Heavy Engineering 
Production

الصناعات الخفيفة التجميعية

Light Production and 
assembly

مباني صناعات التكنولوجيا
المتطورة

High Technology

مباني صناعات التكنولوجيا
البسيطة

Low Technology
الصناعات التجميعية على دفعات

Batch Production and 
Assembly

الصناعات التحويلية

Process Based Production

يةالصناعات التحويلية المركز

Centralized 
Process based 

production

اني الصناعات التحويلية في مب
متفرقة

Dispersed Process 
Based Production

الصناعات التجميعية التسلسلية

Mass Production and 
Assembly

علىيرتكزيالذالتصنيفمنهاالصناعاتانواعتقسيمفيالمتبعةالتصنيفاتمنالعديديوجد

خطورةالدرجةتقديرعلىيعتمدالذيالتصنيفأو،المحيطةالبيئةعلىالصناعاتتأثير

شطةالأنضمنالتشابهأوجهعلىبناءيتمالذيالتصنيفأو،المختلفةالصناعاتلأنواع

النواتج،وخصائصالتصنيعوطريقةالإنتاجحجمحيثمنالصناعاتتقسمحيثالاقتصادية

مختلفةالالصناعاتلأنواعالمصانعمبانيملائمةكيفيةعلىيرتكزالذيالتصنيفواخيرا

ً تختلفوقدالتصنيع،وطريقة التوسعوالتغيرومعدلاتالانتاجيةالعمليةلتسلسلوفقا

.الصناعةانواعمننوعكليتطلبهاالتيوالخدمات

الصناعيةالمبانيتصنيفات
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المشاريع ذات 

ية التأثيرات البيئ

الخطيرة

المشاريع ذات 

ية التأثيرات البيئ

الهامة

المشاريع ذات 

ية التأثيرات البيئ

المحدودة

علىهاوخطورتتأثيرهامدىحسبوثقيلةخفيفةصناعاتإلىالصناعاتتصنيفيمكن-

PMEالبيئةوحمايةالجويةللأرصادالعامةالرئاسةوضعتحيثالعامةوالصحةالبيئة

ً الصناعاتلتصنيفتوجيهيةومبادئمعايير تنقسمإذ،طةالمحيالبيئةعلىتأثيراتهاتبعا

:كالاتيفئاتثلاثإلى

قليلة الخطورة متوسطة الخطورةعالية الخطورة 

نيةالوطالوكالةحسبوثقيلةومتوسطةخفيفةصناعاتإلىالصناعاتتصنيفيمكن

مدىحسبالصناعيةالمبانيتصنيفإلىتعتمدوالتيANFPAالحريقمنللحماية

.بهاالحرائقومكافحةالحمايةوكيفيةالابنيةهذهفيالحدائقخطورة

والذيناعةللصالاقتصاديالنشاطفيالتشابهاوجهإلى”استناداالصناعاتتصنيفيمكن

وجهوأالنواتجوخصائصالانتاجحجم،ممكنةأوتقليديةالتصنيعطريقةعلىيرتكز

.الإستعمال
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خارج المدينة

تكون لصناعات 

ملوثة للبيئة، 

تحتاج لمساحات 

.  واسعة

لا يقل بعدها عن 

كلم من طرف 160

.المدينة

في أطراف المدينة

تكون لصناعات 

ة ثقيلة شبه ملوث

ضجيج، تلوث )

هواء، مخلفات 

(  صناعية

قريبة من مركز 
المدينة

تكون لصناعات 

ة خفيفة غير ملوث

 ً للبيئة، وغالبا

ماتكون مصانع 

.  مواد استهلاكية

تتميز بسرعة 

وصول المنتج 

.للمستهلك

المدينةتصنيف المباني الصناعية حسب موقعها من 

.ةالصناعيللمبانيالمخصصةالمخططاتنطاقضمنيكونأن1.

.%5عنتزيدلاانحداربنسبةمستويةأرضهتكونأن2.

.ليالمستقبوالتوسعالحركةلتسهيلالكافيةالمساحةتوفر3.

.والإتصالالنقلوسائلوتوفرللموقعالوصولسهولة4.

.(غازصحي،صرفمياه،كهرباء،)التحتيةالبنيةتوفر5.

:للمصنعالملائمالموقعاختيارأسس
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.الإنتاجلصالةوالحراريالصوتيالعزل-

.الملائمةالتشطيبمواداختيار-

.قلوالنوالصيانةافنتاجخطوطتقاطععدم-

.الصناعةمعتتناسببناءمواداختيار-

.بالمصنععلاجيةوحدةتوفير-

.والسلامةالأمنلوازمجميعتوفير-

المخلفاتمنللتخلصأماكنتوفير-

.الصلبةالصناعية

يةالطبيعوالإضاءةالتهويةمنالإستفادة-

High)باستخدام level windows)خاصة

.الإمكانقدروالتخزينالإنتاجصالةفي

وثالتلتفادييتمبحيثالمبنىتوجيه-

الجوي

.المستقبليالتوسع-

.التصميمفيالمرونة-

عنالخضراءالمساحاتتقلألا-1

.للموقعالكليةالمساحةمن35%

يةالطبيعوالإضاءةالتهويةتوفير-2

.اللازمة

.المتطلباتمتباينةالأقسامعزل-3

الواجهةفيالإدارةكتلةتكونأن-1

.التلوثعنمعزولةبمنطقةالرئيسية

الخاصةالخدماتتجميعيفضل-2

.واحدةكتلةفيبالعاملين

والإرتداداتالتخطيطيةاللوائح-3

.المحددة

:التصميميةالأسس

:التخطيطيةالإعتبارات

وعناصرهالماديالجانبفيتتحكم

السواق،العاملة،الأيديالخام،المواد)

.(التشييدطرق

:التصميميةالإعتبارات:الإقتصاديةالمؤثرات
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ملاحظاتالقيمةملاحظاتالقيمة

البيئيالوظيفي

الموقع.زوار\عمال\موظفيين•المستخدم
تأثيره على المجاورات و •

نمو المدينة

الفراغ

فراغات ذات بحور •

.ةشبه مفتوح,مغلقة\كبيرة

مسطحات شبكة طرق و •

.خضراء

الصياغ

صياغ حضري ذو مستوى•

.جيد

البعد عن التلوث و •

.مصادره

الكفاءة

توفير متطلبات الأداء •

.الصناعي

.اجللإنتحركةتوفير افضل •

الربط

مناطق الخام الربط مع •

.ومناطق التسويق

العلاقات

علاقات واضحة بين اقسام •

المشروع المتشابهة او 

المرتبطة بعلاقات 

.مع المداخلعلاقات \تبادلية

الاستدامة

الاستدامة في الطاقة و •

.المواد

الجماليالأنشائي

النظام

.انظمة تغطي بحور كبيرة•

ة طبيعة المنشأة تحتاج عد•

أنظمة
الشكل

.هوية خاصةشكل ذو •

المواد

استخدام المواد الحديثة ذات•

.الامكانيات

.المتانة•

حضريا.رالتغيالمرونة والقدرة على •المرونة
ع يربط بين فئات المجتم•

المختلفة

الأقتصادي

المعنى

الصناعة في لينعكس •

.المحلية
المواد

مواد ذات تكلفة مناسبة و •

.عمر افتراضي طويل

الإنشاء
تاج نظام إنشائي لايحتوفير•

.لتكلفة عالية في الإنشاء
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النماذج المشابهة
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نلمبنيتصميماعادةعنعبارةالمشروع•

مصنعالىتحويلهاتمالمخازنمن

للملابس

متر مربع 8775: مساحة الموقع •

متر مربع 4142: المساحة المبنية •

 Barceló's, in the north of: الموقع 

Portugal.

barcelos: مصنع  colothing factory  النموذج الاول :
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معمل اختبار

منطقة الكي والتعبئة

فراغ الخياطة 

الادارة

التقطيع والفرد

استديو التصميم

صالة الطعام 

المخازن 

غرف الغيار
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سهلةلتكونطابقينمنالادارةتتكون

العملوسيرالصالةعلىالاشراف

بمنحدرالادارةكتلتيوصلوتم

الكتلتينبينيوصل
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العيوب  المميزات

وجود مدخلين للشاحنات بسبب وجود المخازن

في اماكن مختلفة مما 

للمباني الموجودةالاستغلال الجيد

وجودالادارة في مكان مشترك مما يسهل في 
الاشراف على عملية الانتاج 

يةالبوابالاطاراتنظاماستخدامتم

portal frameانشاءفي

ينالكتلتبينالربطوتمالكتل،

جملونبمنحدر

17



18



ظهر تم استخدام الالواح المعدنية في تغطية واجهات الكتلتين للحصول على تجانس الم
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: النموذج الثاني 

التصمبمفلسفةجاءت•

لتسلسيعطيحيثالخطي

النتاجعمليةفيواضح

عامل1500علىيحتوي•

المبنيةالمساحةاجمالي•

مربعمتر11.612

Laguna colothing: مصنع  factory 

kanakpura:الموقع• , india
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الطابق الارضي 
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العيوب 

الخدمات من العمال حيث توجدبعد منطقة

في الطابق الثالث

الضيقة لمنطقة تقطيع وفردالمساحة

الاقمشة

المميزات

توفير الرعاية الصحبة للعمال ووجود 

حضانة للاطفال

الشاحناتوضوح المداخل وخط سير

احات بزيادة مساستغلال الاضاءة الطبيعية
النوافذ الجانبية 

الطابق الاول
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clothing factory of sri:  مصنع : النموذج الثالث  lanka

sri:الموقع• lanka

هكتار3.3:المساحة•

هبعاممنتزهفيالموقعيوجد•

يةالصناعالمشاريعمنالعديد

.والمستدامة

منهمعامل1300العمالعدد•

الماكيناتعلىيعملون1100

غربطبيعيةبحيرةتوجد•

شرقرئيسيوشارعالومقع

شارعتصميممعالموقع

ليسهلالموقعجنوبخدمي

للمشروعالوصول
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الموقع العام 
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صالة الخياطة 

الممرات 

الكافتيريا 

الحركة الراسية 

الحمامات 

العيوب  المميزات

لكبيرضيق منطقة غيار العاملين بالنسبة لعددهم ا

ق استغلال الطبيعة المحيطة في الموقع لتحقي

الراحة البيئية 

التداخل بين المساحات الخارجية ومكان العمل 

للمخازن المساحة الضيقة

الانتاج وضوح الحركة وصالات

الراسية التوزيع الجيد لوسائل الحركة

الطابق الارضي
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الـمـشروع تحليل •

المكون البشري •

المكون المنشطي •

المكون الفراغي •

دراسة الفراغات •

جدول المساحات •

الفصل الثالث

28

حساب المساحات •

العلاقات الوظيفية •

مخططات الحركة •

دراسة الموقع •

التحليل البيئي •

التنطيق •



تخزين

تصنيف

تعبئة

تخزين

انتاج

خياطة 

فحص

تركيب 
ازرار

فحص

كي

تجهيز 
للخياطة

تصنيف

تجميع 

تقطيع

يدوي 

الي

فرد

فرد يدوي

فرد آلي

تصميم 

رسم 
يدوي

رسم 
كمبيوتر

تشكيل

المكون 
المنشطي 

مساند  اساسي 

مكونات المشروع 
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المكون 
المنشطي 

مساند 

اداري

ادارة عامة

ادارة اقسام

ادارة فنية

خدمي 

صلاة 

قضاء حاجة 

صيانة 

امن موراقبة 

وقوف 
سيارات

تغيير ملابس

اكل وشرب

فحص طبي

انتظار

استقبال

ترفيه

استثماري 

عرض 
تجاري 

مكونات المشروع 
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المكون البشري

زوار

مرافقين

اطفال

كبار سن

زوار 
معارض

افراد

شركات

عمال

عمال 
خدمة

عمال 
نظافة

طباخين

طبيب

عمال 
امن

عمال 
انتاج

مصممين

خياطين

عمال 
تقطيع 
وفرد

موظفين

فنيين

مهندسين 
صيانة

فنيين 
مختبرات

مشرفين

مشرفين
انتاج

مشرفين 
مخازن

مشرفين 
مختبرات

اداريين

مدير عام 

نائب 
مدير

سكرتار
ية

مدراء 
اقسام

مكونات المشروع 

31



المكون 
المنشطي

المكون 
البشري

المكون 
الفراغي 

المكون 
الفراغي 

فراغات 
مساندة 

ادارة 

خدمات

ورش

فراغات 
اساسية 

استديو 
تصميم

صالة انتاج

معامل 
اختبارات

معارض

مخازن

مكونات المشروع 
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فراغات اساسية 

ستديو 
تصميم

مرسم 
تصميم

مشغل 
مجسمات

مخزن

غرفة 
اجتماعات

صالة 
انتاج

صالة 
تقطيع

غرفة فرد

غرفة 
تقطيع 

غرفة فرز 

صالة 
الخياطة

غرفة 
طباعة

منطقة 
الكي

منطقة 
مراجعة

معامل 
اختبار

ضبط 
جودة خام

معمل 
اختبارات

ضبط 
جودة 
منتج

معمل 

مخازن

مخزن 
اقمشة 

خام

مخزن بعد 
التقطيع

مخزن 
منتج

مخزن 
ادوات

معارض

معارض 
دائمة

معارق 
مؤقتة

مكونات المشروع 
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خدمي 

صالة طعام

حضانة

مواقف سيارات 

غرف مراقبة

استراحات عمال 

وحدة علاجية

غرف تغيير الملابس 

دورات مياه

مصلى

مطبخ

ساحات خضراء 

ورش صيانة

الفراغات 
المساندة 

ادارة خدمات 

مكونات المشروع 
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فراغات ادارية

ادارة فنية

مكاتب 
مهدنسين 

مكاتب فنيين 

مكاتب مراقبة 

ارشيف

ادارة اقسام

مكتب مدير 
حسابات 

مكتب مدير قسم 
الانتاج 

مكتب المدير 
المالي 

مكتب مدير 
المعارض

ادارة عامة 

مكتب مدير عام 

مكتب نائب 
مدير 

سكرتارية 

قاعة اجتماعات 

مكونات المشروع 
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دراسة الفراغات
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تسلسل خط الانتاج 

الانتاجخطبداية

الخياطةقبل
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الخياطةعمليةتسلسل



خفض مستوى الشارع عن مستوى منصة 

التحميل ليصبح ظهر الشاحنة مع مستوى 
المنصة والنقل عن طريق عربات النقل 

ى منصة تحميل مرتفعة عن الشارع ومع مستو
ظهر الشاحنة والنقل عن طريق عربات النقل 

منصة تحميل مع مستوى الشارع وارتفاع 

و مستوى ظهر الشاحنة يصبح النقل يدوي وه
أقل الخيارات كفاءة 

كلمات ارتفع مستوى المنصة كلما كان حمل 
الاحمال الثقيلة اكثر سهولة وأمان 

ين للاوزان الثقيلة يتسخدم بار بواسطة شخص

ليسهل سهولة الحمل ثم التوصيل عن طريق
العربات 

39

الفراغاتدراسة



علىالخامالموادتخزين

لسهولةراسيةرفوف

لواستغلاوفرزهاترتيبها
المساحة

عنالتخزينمنصاترفع
اتلفهلمنعالمباشرةالارض

ففارفيتحفظوالخيوطالاكسسوارات

لسهولةالفراغاطراففيوصناديق
اليهاالوصول

عنالتخزينمنصاترفع
تلفهالمنعالمباشرةالارض
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خدامالاستالمتعددةالعرباتاستخدام

الموادنقلفيجداعمليالمتنقلة

هبهذنقلهايمكنالادواتمنوغيرهاالحزم

فبمختلتسمحالمنصةمنخفضةالعربة
والادواتالاحجام

العجلاتعلىالمتحركةالتعليقرفوف

الجاهزةالملابسنقلعمليةفيمفيدة
اكثروأمانبسهولة

علىالمتحركةالخاصةالادواترفوف

امالخالموادنقلعمليةفيمفيدةالعجلات
العملمنطقةالىبسهولة
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سيةالقياللابعادتوضيحيرسم

فيالملابسوترتيبفرزلطاولة
الوقوفحالة

فيالمستخدمةالادواتلنوعيةمثال

الملابسومراجعةالملابسفرزعملية
الخياطةفيالبدأاوالتخزينقبل

سيةالقياللابعادتوضيحيرسم

فيالملابسوترتيبفرزلطاولة
الكرسيعلىالجلوسحالة
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تجهزطيعالتقبعدكذكوالتقطيعبعمليةالبدأقبلالاقمشةوفرزترتيبلغرفةنموذج

.ومقاسهاالمنتجةالقطعةنوعبواسطةبوتفرزؤقتبتخزينالمقطعةالاقمشة

علىالغرفةاطراففيتكونوالادواتوالتخزينالمنتصففيبالعملالخاصةالطاولة

الرفوففيالحوائط

ماكينةلكومعالمنتصففيوالخياطةالاطراففيالتخزينصغيرةخياطةلغرفةنموذج

الاتيةللعمليةالنتقالهقبلالناتجلتخزينصندوقيوجدخياطة
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Portable cutting knife

Round knife

Portable cutting knife

Straight knife

رسومات توضح غرفة القطع وبعض 

انواع ماكينات القطع 

44

Laser cutting machine



الابعاديوضحرسم

العمللطاولةالقياسية

صيانةلورشمثال

المختلفةالماكينات

صيانةلورشمثال

المختلفةالماكينات
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رالعبوممراتبينالتمييز

بخطوطالعملمنطقةوبين

الارضفيملونة

والمراجعةللتوضيبطاولة

باتجاهينللعملمعدة

المنتجاتجودةلضبططاولة

وكفاءةقوةاختبارخلالمن

الخياطة
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منصاتتوفيرعلىالحرص

ةالقامالقصارللعمالمتحركة

معللتناسبالكيمنطقةفي

الطاولةمستوى

عمالللالمباشرالتبريدتوفير

جةدرارتفاعبسببوذلكالكي

المكواةمنالناتجالحرارة

دوييباستخدامالملابسعلىالصغيرةوالرسوماتللشعاراتمبسطةطباعةلماكينةمثال
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الاماممنالاضاءةالاولىالحالةفي

العملمنطقةعلىضوءترميوالاعلى

سيءالخيارهذاولذلك

اليمينمنالاضاءةالثانيةالحالةفي

ولكنهاالاولىمنضررااخفوالاعلى

العملمنطقةفيظلالترميايضا

الخلفمنالاضاءةالثالثةالحالةفي

منطقةعلىالعاملظلترميوالاعلى

سيءخيارفهيالعمل

اليمينمنالاضاءةالثالثةالحالةفي

ولكنهاالاولىمنضررااخفوالاعلى

العملمنطقةفيظلالترميايضا
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ارتفاعلوأقالانتاجصالةفيالخياطةخطفوقالانارةلمباتلتوزيعالصحيحةالطريقة

العملمعمناسبةالاضاءةشدةتكونبحيث

والبعدرتفاعللاحسبااللمباتبينالمسافاتحسابوطريقةالقياسيةالابعاديوضحرسم

الحوائطمن

49



رمصدمنالمباشرالضوءتجنب

موجهغيراضاءة

الصحيحالارتفاعيوضحرسم

الطاوالةعلىالموجهةللاضاء

50

رمصدمنالمباشرالضوءتجنب

موجهغيراضاءة

الصحيحالارتفاعيوضحرسم

الطاوالةعلىالموجهةللاضاء



رمصدمنالمباشرالضوءتجنب

موجهغيراضاءة

الصحيحالارتفاعيوضحرسم

الطاوالةعلىالموجهةللاضاء
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جدول حساب 
المساحات
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المساحة

الكلية

مساحة 

الفراغ

عدد 

الفراغات

الفراغاسم  عدد 

الستخدمين

المنشط نوع 

المنشط

5400 2700 2 صالة خياطة 1000 خياطة ملابس

1500 750 2 تقطيعصالة

وفرد

40 فرد وتقطيع

القماش

600 300 2 صالة الكي 60 كي الملابس 

400 200 2 مكتب اشراف  30 اشراف

100 50 2 معمل قياس 10 ضبط الجودة

900 900 1 مخزن خام  20 تخزيين خام 

1100 550 2 مخزن منتج 30 جتخزيين منت

240 120 2 ورش  10 صيانة

وتصليح 

200 200 1 مسطبة تحميل - شحن وتفريغ

400 200 2 استديو  10 تصميم 

1600 800 2 منطقة عمل  70 ة وتعبئضبط

12440 المجموع 

ي
جــــــــ

انــــتــــا
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المساحة 

الكلية

مساحة 

الفراغ

عدد 

الفراغات

اسم الفراغ عدد 

نالستخدمي المنشط

نوع 

المنشط

1000 500 2 طعامصالة  250 اكل وشرب

60 60 1 مطبخ  10 طبخ

40 40 1 مخزن مطبخ  2 تخزين 

350 350 1 حضانة 80 نوم تربية

70 70 1 وحدة علاجية  10 علاج وكشف

700 350 2 غرفة تغيير 1000 تغيير

ملابس

300 150 2 استراحة 130 راحة

500 - 50 دورات مياه  1300 قضاء حاجة 

700 700 1

معرض 

منتجات  زوار 

عرض 

تجاري 

3720 المجموع

ي 
خـــــــــــــــــــــدمـــــــ
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المساحة 

الكلية

مساحة 

الفراغ

عدد 

الفراغات

اسم الفراغ عدد 

الستخدمين

المنشط نوع 

المنشط

200 40 5 ادارى عامة 4 ادارة عامة

160 40 4

ادارة حسابات

6 ادارة حسابات

250 40 6 مكاتب 12 ادارة هندسية

350 350 1 ادارة انتاج  50 ادارة انتاج

120 40 3 ادارة مالية 6 ادارة مالية 

100 50 2 ادارة معارض  4 ادارة معارض 

100 50 2 متب ارشيف 4 ارشيف

80 80 1

صالة 

اجتماعات  20 اجتماعات

240 40 6 مكاتب  12

ادار شؤؤون

عاملين 

40 20 2 امن مكاتب 2 امن ومراقبة 

1640 المجموع 

ي
ادار
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متر مربع 24920% = 40+ 17800= اجمالي المساحة المبنية 

3000 موقف80 مواقف سيارات

750

متر وربع

15

موقف 

مواقف باصات 

3750 المجموع 

المساحة المبنية 
50%

الطرق والمساحات 
الخارجية 

50%

%  50مساحة مبنية  %  50مساحة خارجية  
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24920

المساحة الكلية 

ة للفراغات المبني

22428

المبنية منالمساحة 

الطابق الرضي 

90  %

2492

الامتداد الرأسي 

للمساحة المبنية

10%

22428

المساحات 

الخضراء 

والشوارع 

%50الداخلية 

التوسع + مساحة الموقع 
الستقبلي 

المقترحة للموقع المساحة 

8971 44856

44856

  *

20%

=

8971

53827

من % 20= مساحة التوسع المستقبلي 
مساحة الموقع

للموقعالمقترحة المساحة =  53827
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مخططات العلاقات 
الوظيفية 
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ادار
ي

تخزين

الخدمي 

استثما
ري

انتاج

انتاج

تخزين

خدمي

استثماري 

اداري

علاقة ضعيفةعلاقة متوسطةعلاقة قوية 
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مخازن
ادارة

معارض

ادارة 
عامة 

ادارة فنية

ادارة اقسام 

قاعة 
اجتماعات

ة سكرتاري

علاقة قوية 

علاقة متوسطة

علاقة ضعيفة
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وحدة 
علاجية 

مواقف 
سيارات

استراحة 
عمال

صالة طعام

تغيير حضانة
ملابس 

ورش 
صيانة

ساحات 
خارجية

دورات 
مياه

علاقة قوية 
علاقة 
متوسطة

علاقة 
ضعيفة 
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معارض

مخازن

صالة انتاج

معامل

ستديو 
تصميم

مخزن 
ادوات

تقطيع

صالة خياطة 

كي

مراجعة

اشراف

علاقة قوية 

علاقة 
متوسطة

علاقة 
ضعيفة 
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مخططات الحركة 
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مخطط حركة العاملين 

المدخل 
والاستقبال

الخدمات

حضانة المخازن

صالة طعام

غرف الغيار

صالة الانتاج
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المدخل المواقف

الخدمات  المكاتب

الالاستقب

مخطط حركة الاداريين

المدخل

الضبط 

والمراجعة

المخازن

صالة الخياطةالاستديو

الفرد 

والتقطيع

التعبئة

مخازن 

المنتج

مخطط حركة العاملين داخل صالة الانتاج
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مخطط حركة العاملين داخل صالة الانتاج

مخزن خام

المدخل

صالة الخياطة

معمل 

اختبار
فرد 

وتقطيع

مخزن 

صادر
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اختيار وتحليل 
الموقع 
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1الموقع 

اعيةالصنالمنطقةفيبحريالخرطوممدينةفيالموقعيقع•

.هكتار6.2تبلغمساحةبإجماليالإنقاذشارعشرقبحري

-شرق-شمال)الإتجاهاتمنشوارعبثلاثةالموقعيحاط•

منويرتدمتر18عرضهالذيالإنقاذشارعيقعحيث(غرب

قعالموويحدللموقعالغربيالإتجاهفيمتر18مسافةالموقع

إتجاهمنمتر15طولهوإرتدادمتر12بعرضفرعيشارع

أمتار8بعرضالشرقإتجاهمنفرعيوشارعالشمال

.أمتار6وإرتداد

ماعداالإتجاهاتكلفيصناعيةمجاوراتبالموقعتحيط•

.سكنيةمناطقتوجدحيثالغرب

صورة للمنطقة العامة للموقع
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الكبرىأمدرمانأسواقغربأمدرمانمدينةفيالموقعيقع•

.هكتار2.3تبلغمساحةبإجمالي

يالجنوبالإتجاهمنرئيسيأحدهمابشارعينالموقعيحاط•

.متر24بطولالموقعمنوإرتدادمتر20بيلغبعرض

وإرتدادأمتار8يبلغبعرضالشرقيالإتجاهمنفرعيوالآخر

.أمتار5بطولالموقعمن

ثحيمتعددةأراضيإستعمالاتذاتمجاوراتبالموقعتحيط•

الشرقومنالكبرىأمدرمانحديقةالغربناحيةمنتجاوره

ةتعليميمناطقوالجنوبالشمالومنالكبرىامدرمانأسواق

وخدمية

صورة للمنطقة العامة للموقع

2الموقع 
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ماليبإجكوبرمنطقةفيبحريالخرطوممدينةفيالموقعيقع•

.هكتار4.4تبلغمساحة

جنوبيوالالغربيالإتجاهينمنرئيسينبشارعينالموقعيحاط•

أمتار5طولهبإرتدادمتر18الجنوبيالشارععرضويبلغ

شوارعوهناك.أمتار5بطولوإرتدادهمتر12عرضهوالغربي

8بعرضوكلاهماوالشرقيالشماليالإتجاهينمنفرعية

.أمتار

كوبرإشلاكالغربومنكوبرسجنالجنوبمن:المجاورات•

3الموقع 

صورة للمنطقة العامة للموقع
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اقصى 

علامة

الثالث
4.4ha

الثاني

2.3ha
الأول

6.2 ha المعيار

15 13 5 15 المساحة•

15 12 12 14 الوصولية•

15 12 10 15 الخدمات•

15 12 10 15 المحيطةالشوارع•

10 8 10 8 القرب من الأسواق•

10 8 7 10 التأثير على المجاورات•

10 9 6 8 الخامالبعد من مناطق المواد•

5 4 2 5 التوجيه•

5 3 2 5 استخدامات الأراضي مستقبل•

المحيطة

100 81 64 90 المجموع
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علىمطلالموقعأنبما•

ةالوصوليفإنالإنقاذشارع

الوصولطريقعنتكونله

مدينةمنسواالشارعلهذا

كبري)طريقعنالخرطوم

مدينةمنأو(حديدالسكة

إمتدادطريقعنأمدرمان

.(شمباتكبري)شارع

شارعإلىتوديالتيللمواصلاتخطوطوهناك•

والحاجوالمنارةالكدرومواصلات)مثلالإنقاذ

(يوسف

:الوصولية•
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الرياح لجنوبية مرغوبة بةمحملة بالأتر“غير مرغوبةياح الشماليةالر

دراسة الشمس

.شهور6الجنوبمنتسقطالشمس•

.شهرينرأسيةتكون•

.شهور4صغيرةبزاويةالشمالمن•

ً صيفغربيةجنوبيةعموماالرياح• –ا

شتاءشرقيةشمالية

تواجدلوذلكوالغربيالجنوبيالإتجاهينمنيأتيمنهاالأكبرالجزءأنتوضحالضوضاءدراسة

(الجنوب)للموقعملاصقةصناعيةمنطقةوجودو(الغرب)الإنقاذشارع
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:  المتوسط الشهري للمدى اليومي للخرطوم 

(  مدى يومي كبير ) درجة في خلال السنة 15–10اليومي يتراوح ن المدى -

 في الصيف  30ْ في الشتاء الى  24ْمتسوط درجة الراحة الحرارية من -

مخطططططط اتجططططاه سططططقوط 

: اشعة الشمس 

يوضططح زاويططة السططقوط

السمشي لكطل شطهر مطن 

شهورالسططنة علططى مططدى 

النهار 

التحليل المناخي  



الشمسيالاشعاعكميةيوضحمخطط

تقلةالمنالشمسيالاشعاعكميةلتقليل

جةدربزيادةتتسببالتيالفراغداخل

منبزاويةالمبنىنوجهالحرارة

الخرطومفي167.5الشمال
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-:الرياحوردة

يفالمسيطرةالرياحاتجاهتوضح•

.الشرقيالشمالمنقادمةالعام
–15التصميميةالرياحسرعة•

الساعةفيكيلومتر20

ربةالاتتحملجافةالشماليةالرياح•

نظيفتاتيالجنوبيةالرياح

برطوبة

قويةالغربية•

ةبعاصفتاتيالغربيةالشمالية•
ترابية

الشمالية الغربية العاصفة 

وضع مصدات رياح من 
صد  الاشجار للتننقية وال

الرياح الجنوبية

تكبير الشبابيك -
ولاستقبال الرياح 
الباردة في الصيف 

:  الرياح الشمالية الجافة 

وضع مسطح مائي -
للترطيب في الصيف

ك تقليل حجم الشبابي-
في الشتاء من الرياح 

الباردة الجافة 

البيئي التحليل 
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التحليل المناخي  

طرقتوضحرسومات•

منالشمساشعةمعالجة

باستخدامالفراغاتدخول

الكاسرات

الاسقفطرقايضاتوضح•

منهاالمنتقلةالحرارةلتخفيف
االفراغاتداخلالى
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التحليل المناخي  

سريانطرقتوضحرسومات•

الفراغاتداخلالهواء

الاسقفمنمختلفةانواع•

خلالهامنيمكنالتي

منالحارالهواءتصريف

الفراغاتداخل

كمالتحفيالنوافذواستخدام•

داخلالهواءسريانفي

الفراغ
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الطريقةنوعيوضح

هيوللتكييفالمستخدمة

:طرقثلاث

التبريد بنزع •

.الرطوبة  

.بالترطيبالتبريد•

.بالتهويةالتبريد•

الخرطومانيتضح•

المنطقةفيواقعة

معظمالجافةالحارة

السنةفصول

ديسمبرفصلفي•

فيواقعةويناير

الدافئةالكمنطقة

.الجافة

واغسطسيوليو•

المناخفيتدخل

الرطبالحار

التكييفانواعيوضحمخطط

السائدمخطط يوضح المناخ 

ن نستنتج ان معظم ايام السنة تحتاج الى الترطيب لا

.  الخرطوم واقعة في المناخ الجاف  

التحليل المناخي  
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من المخطط نستنتج ان 

ة الخرطوم واقعة في المنطق

التي باللون الاخضر 

ى وهي التي تشير ال

:نظام 

لغير التبريد التبخير ا

مباشر 

ة مخطط يوضح استراتيجي

الحراريالتصميم 

التحليل المناخي  



القرارات الموجهات المؤشرات

عمل المدخل الرئيسي في 
الإتجاه الغربي

ي طريق رئيسي يستفاد منه ف

التجاري سهولة العرض

وسهولة الوصول للزوار 
والموظفين

شارع الإنقاذ في إتجاه الغرب

ع مدخل الشاحنات والبضائعمل
من الإتجاه الشمالي

متر 12طريق ذو عرض 

متر وذو كثافة 15وارتداد 
حركة منخفضة

الشارع الشمالي الفرعي

تصميم صالة الإنتاج بحيث

الأكبر مع إتجاهيصبح طولها

الرياح حتى لايتأثر النظام 
الإنشائي

فيوجود الطول الأكبر للموقع
ةإتجاه الرياح السائدة للمنطق

نحو ’20الموقع مائل بزاوية

الشمال الشرقي

تصميم مسطحات خضراء 

حد بمساحات كافية للتقليل من
الناتج عن هذا التلوثالتلوث

هذه المجاورات ذات مخلفات 

تؤثر على البيئة المحيطة 
(الذخان والغازات)

وجود مجاورات صناعية في 
أغلب الإتجاهات

عمل إرتدادات مناسبة في 

تصميم المباني من الإتجاهين

أثير الجنوبي والغربي للحد من ت
الضوضاء

عالية في نسبة الضوضاء
الإتجاهين الجنوبي والغربي

شارع الإنقاذ ذو كثافة حركه 
المجاورة الجنوبية –عالية 

للموقع هي منطقة صناعيه 
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التنطيق 



المعماري التصميم * 

فلسفة التصميم * 

تطوير التصميم مع الرسومات * 

الفصل الرابع
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الفلسفة التصميمية 

ةلتنقيالموقعشمالفيالاخضرالمسطح

الجهةفيالمصناعالاخرىمنالقادمالهواء

احالريتبريدعلىتساعدوكذلكالشمالية

الصيففيالشمالية

وتحيطعالموقوسطفيالرئيسيةالمبنىكتلة

يلوتراحشاحناتمنالمختلفةالشوارعبها

طالوسمنللبناءالضخمةالكتلةتفريغ

فياخضرمسطحوضعفيواستغلالها

بفرقتلالكباقيتبريدفيليساعدالمنتصف

والخارجيالداخليالهواءبينالضغط

العمالاتخدمبكتلةالانتاجصالتيبينالربط

والادارةالصالتينبينوكذلكالمركزية

الاشرافعمليةلتسهيل

يدوتحدللعمالمدخلاليصبحمنفذاضافة

تلةكوبينهماانتاجصالتينالطويلةالكتل

الادارةالواجهةوفيالخازن
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:العامالموقعفيالمشاكل

كتلتناسقعدم•

الرئيسيةالواجهة

(الادارة)الغربية

للادارةالمداخلكثرة•

مدخلينبوجود

بالمعرضالادارتينفيالفصل•:الارضيالمسقطفيالمشاكل

بينهماالحركةيصعب

مدخلينبوجودللادارةالمداخلكثرة•

بينالعمالغيارغرفمساحةصغر•

بعددهممقارنةالصالتين

اطةالخيصالتيفيالمساحاتضياع•

لهاالامثلالاستغلالوعدم

بينمعقمداخليممروجودعدوم•

والصالاتالغيارغرف

التصميم المبدئي 
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ناهيظهرالادارتينفيالفصل•

بينهماللتوصيلبدونحل

تكفيولاواحدةطعامصالة•

العماللجميع

:الاولالطابقفيالمشاكل

الانشائيالنظام•

Steel truss folded frame:

جملونالاولنظامينمنمركبنظامهو

شكيلالتمثلثةالشكلاسطوانيةمعدنيةباعضاء

المكونالهندسيشكلهاخلالمنالاحمالتنقل

يوالثان،قطريةوعناصررئيسيةعناصرمن

علىمرتكزةمعدنيةمطوياتالواحعنعبارة

للنظامكـتــكسيةوتعملالمعدنيالجملون

.العدنيالرئيسي

التصميم المبدئي 
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واصبحتالادارةكتلةتعديلتم•

فصلبدونكاملةكتلة

فاصبحالمعرضتعديلوتم•

طرفي

مدخلبتوحيدالمداخلحلتم•

الادارة

المشاكلوتعديلالمتطورةالمرحلة

لهامدخوتوحيدالادارةكتلةتوحيدتم•

العاملينخدماتمساحةزيادة•

فيالضائعةالمساحاتاستغلال•

للاشرافمناطقبتوظيفهاالصالة

منطقةمنمعقمداخليممرانشاء•

الفراغاتداخلوحتىالعمالخدمات
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المشاكلوتعديلالمتطورةالمرحلة

شكلعلىالانتاجخطالانتاجصالة•

رئيسيةخطوط4لمقسمةUحرف

المرحليةللمراجعةخامسوخط•

يتمافيهعاليةمنصةتوجدالوسطفي•

خلالمنعامبشكلالعملمراقبة

الاشراف

المغاسلوفيهاالغيارغرف•

بحماماتمهياةالمياهدورات•

للاستحمام

ولنقلللعمالالموزعالبهو•

لمبالسالاعلىفيالمطبخالطعام

نهايتهفي

للادواتداخليةمخازن•
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المنتجمخازن•

الخاممخازن•

والمراجعةالمخازنادارة•

المشاكلوتعديلالمتطورةالمرحلة

الخاممخزنمنالانتاجعمليةتبدا•

ثمالتقطيعمنطقةالىالوسطفي

نمخازالىمنطقةوتعودالخياطةصالة

الاطرففيالمنتج

صالةلكلمخزن•

المكاتبفيهاوالراجعةالمخازنادارة•

الانتاجخطوبدايةبالمخازنالخاصة

ونهايته

والمراجعةالكيمنطقة•

الداخليالمخزنمنطقة•

عامليناستراحة•

والالتغليفمنطقة•

التعبئة•
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امهاواستخدالانتاجصالةارضيةرفع•

الخدماتتوصيلفي

امهاواستخدالانتاجصالةارضيةرفع•

الخدماتتوصيلفي

openالاستخدامتمالمخازنفي• web

beamومالالمونيبالالواحالخارجيةوالتكسية

الانشائيالنظملوحدةتفصيلة•للصالةالانشائيالنظاميوضحرسم•
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النظام الانشائي •

التشطيبات•

معالجات الموقع •

انظمة االتكييف •

انظمة مكافحة الحريق •

الفصل الخامس 

التقنيةالحلول 
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ةدراسنتناولسوفالمشروعلكبرنظرا

صالةوهوفراغلاهمالانشائيالنظام

:الانتاج

ينقسم الى 
3

اقسام

صالة الانتاج

المخازن 

الادارة وخدمات العاملين

Steel truss folded frame:

باعضاءجملونالاولنظامينمنمركبنظامهو

منحمالالاتنقلالتشكيلمثلثةالشكلاسطوانيةمعدنية

رئيسيةعناصرمنالمكونالهندسيشكلهاخلال

مطوياتالواحعنعبارةوالثاني،قطريةوعناصر

سيةكـتــكوتعملالمعدنيالجملونعلىمرتكزةمعدنية

.العدنيالرئيسيللنظام

3D view 

3D view 
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الانشائي النظام 



3D view 

5meter 

6meter 

متر 35الاسبان طوله -

امتار 9الارتفاع الكلي -

6 meter 9 meter 

30 meter

3D structure members view 

ءللاعضاالمطويةالالواحمنالأحمالتنتقل

رئيسيةالللابيامتنقلهابدورهناالتيالثانوية

لابياماحيثالاطرافالىتنقلهاالتليالعلوية

نهايةالفيالبعضبعضهامعالمتصلةالمائلة

وراسهامدفونهخرسانيةارضيةبقواعد

والصيانةالتركيبلاغراضظاهر
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(   joints)الروابط بين الاضاء (   members)الاعضاء المعدنية 
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:الارضيات:أولا

تموعالمشرفيالرئيسيالفراغالانتاجصالة•

raisedالارضياتاستخدام floorلكفاءتها

الخدميةالتوصيلاتتسهيلفيالعالية

وجمالهاالجماليومنظرها

مكوناتها
:

concoreبلاطات ال

عرضيةابيام

حاملةنابيبا

بورسلينطبقة•

معدنيلوح•

اسمنتطبقة•

معدنيةطبقة•

محيطةpvcطبقة•

الثقيلةالاوزانتتحمل1.

للحرارةممتازةعازلة2.

للاشتعالقابلةغير3.

للكهرباءناقلةغير4.

Concore floor 

:البلاطةطبقات

:مميزاتها
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التشطيبات



صور لنظام الارضيات المرفوعة 
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ريةستائجدرانعنعبارةللصالةالداخليةالحوائط•

" curtain wall "
للحرارةالعازلالمقوىالزجاجمنمزدوجةطبقة•

تحسين الاضءة الداخلية: غرض بيئي •

ل اكبر للصالة بسبب شفايفية الزجاج فيدخ

.  قدر ممكن من ضوء النهار 

لتوفير الاطلالة الجميلة : غرض جمالي •

للعمال على امسطحات الخضراء 

:الحوائط:ثانيا

 :الاختياراسباب
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المياه والكهرباءامداد 

عنبالمياهالعامةالشبكةمنالموقعامدادتم•

دمالقاالموقعشمالالصناعيةبالمنطقةالماره

بوصة16تكونوالتيالإنقاذشارعمن

.بوصة8تكونالموقعتغذيالتيالماسورة•

:الموقعفيالتوزيع

المبنىفيمباشرالغيرالامدادنظاماستخداميتم

العلويةوالخزاناتالارضيةالخزانات:مكوناته

بوصة0.75ماسورةطريقعنالخضراءالمساحاتلسقايةالموقعحولالدائريالنظاماستخدام•

علويخزانكلداخلالىوالتوصيلp.p.rبوصة4قطرهابماسورةالأرضيالخزانتوصيل•

p.p.rبوصة2قطرهابماسورةبالمبنى

:الخضراءالمسطحات

بوصة2بالموقعالمحيطةالرئيسيةالماسورةمنامدادهاويكونرشاشاتبواسطةريهايتم

p.p.rبوصة0.75فرعيةمواسيرالىتتفرعوالتيp.p.r

المياهامداد:أولا

مستخدم1,100المستخدينعدد

:الخزاناتسعةحساب

الفرداستهلاككمية*المستخدمينعدد=الكليالاستهلاك

%25*الكليالاستهلاك=الخزنسعة
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الكهرباءامداد:ثانيا

الإنقاذارعشالصناعيةالمنطقةفيللكهرباءالرئيسيةالشبكةمنبالكهرباءالمشروعامداديتم

الرئيسيالمحولالىثمومنفولتكيلو33كهرباءخطيمرالموقعشمالالشارعمن،بحري

ثمومنالرئيسيةالتحكمغرفةداخلةفولت415الىتحولوثمكيلوفولت11الىيحولهاالذي

.فولت220بالمبنىفيالمختلفةالفرعيةاللوحاتالىتوزع

دتوجفلاالارضتحتالموقعفيالكهرباءخطوطتوزع•

.كهربائيةأعمدة

ارجيةالخالكهرباءانقطاعتلقائيةبصورةيعملمولديوجد•

عهاتقاطعدمويراعاالأرضتحتبكيبلاتالكهرباءتوصل•

.الإمكانقدرالماءخطوطمن

وهي8عنعبارةلتحكمالداخليةاللوحات

انتاجصالةلكللوحتين•

المخازنلمنطقةلوحة•

العاملينلخدماتلوحة•

الادارةمنطقةفيلوحتين•
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:الصحيالصرف

تمالمنطقةفيعموميةشبكةوجودعدمبسبب•

المنفصلالصحيالصرفنظاماستخدام

:منويتكون

بير1.

تانكسبتك2.

المنهولاتمنشبكة3.

:السطحيالصرفنظام

(transhs)منيتكونالسطحيالصرفنظام1.

للمرات

over)واستخدام2. flow)الخضراءللمسطحات

كبرعندمنتصفهوفيالحوضاطرافعند

2قطرذاتالمواسيرالىثمومنالمساحة

(transhes)بيتنتهيبوصة

:نوعانالٍاسطح

عبرالماءوانزال1:100بنسبةالخفجةفيبالميلانتصريفهايتمخرسانية1.

(pvc..downpipe)الىالمياههذهتنزلبوصة2قطرذات(glitrap)الىثمومن

.المبنىحولالموجود(transhes)المجرى

الىبالنزولتنتهي(gutters)منمجموعةعبربملاينهاتتصرفمعدنيةاسقف2.

(transhes)المبنىحولالمجاري
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الصحي والسطحيالصرف 
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الفراغاتجميعانتاجيةالمشروعطبيعة•

لذلك،متعددةكبيرةورئيسيةكبيرةفراغات

.الشاملالهواءنظامتكييفنظاماختيارتم

:النظاممميزات

الحجمةالكبيرلفراغاتلمثالي-1

التكييففيمركزيلنظامواحتياجها-2

الاستخدامفياساسيةجميعهاالفراغات-3

الهواءوتعقيمالترطيبالهدوء،تجديدحرارة،درجة:منقدراكبرتوفير-4

عامةواحدةحرارةلدرجةالحوجة-5

:النظاممكونات

خارجيةوحدةويكون:الهواءمناولةجهاز1.

رنشوحداتبينتوصلمساراتوهي:الهوائيةالمسالك2.

الهواءمناولةوالجهازوبينالفراغاتفيالهواءوسحب

ركبالأينمالمستخدتواجداماكنفيتوضع:الهواءناشرات-3

الناشراتعنوبعيداالاعلىفيتوضع:الهواءساحبات-4

:النظاماختيارسبب
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جعلهابوالماكيناتللمستخدمينالتبريدكفاءةزيادة1.

منهمقريبة

يالتالناشراتمنالناتجالحراريالفاقدتقليل2.

حتاجفيالكبيرالفراغحجمبسببالأعلىفيتكون

.للأسفلالباردالهواءيصللكيأطوللزمن

المرفوعةالارضيةفيالمساحةاستغلال3.

(raised floor)دوالتبريالكهرباءنظاملتوصيل.

المسالكواخفاءباخفاءالصالةجمالالحفاظ4.

.للأسفالأعلىمنالكثيرةالهوائية

الأطراففيعلويةالساحبات5.

التوصيلطريقة

raised)الارضيةتحتالهواءممراتتوصيلنم• floor)الفراغاسفمنالهواءفيأتي

:هيالتوصيلمنالنوعهذااختياروأسباب•
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المخازنقطاع1.

الانتاجصالةقطاع2.

الإدارةقطاع3.

أنواع الحرائق 

:(A)النوعمنحرائق

الأصولكربونيةاوصلبةموادحرائقوهي

مثلتواجداالأكثرهيعادةتكون،ومسامية

المشروعهذاوفيوالقماشوالخشبالورق

.الرئيسيةالمادةهوالقماشيعتبر

:الحريقخطورة

منالجاهزةالملابسمصنعيعتبر

الخطورةالمتوسطةالمشاريع

(ordinary hazard):

التجارية،المراكزفيحرائقوهي

البضائع،مخازنالعامة،المكتبات

الغزلمصانعالمغاسل،المخابز،

ةالعامالمواقف،والخياطةوالنسيج

.الإصلاحورشو

متالمبنىفيالمختلفةالوظائفبسبب

:حريقللمختلفةقطاعاتالىالمبنىتقسيم

:(C)النوعمنحرائق

لاكالاسمثلالكهربائيةالتجهيزاتحرائقوهي

التيارمخارج،خاماتمنيكسوهاوما

قادرةالتجهيزاتهذه.الكهربائيةوالأجهزة

وتشتعلتعطلتاذاداخلهامنالاحتراقعلى

رالخطويتضاعفخارجيةلنيرانتعرضتاذا

هيو،النيرانمعالكهربائيالتيارترافقاذا

بببسالإنتاجصالةفيتوجدالمصنعهذافي

.ائيةالكهربوتوصيلاتهاالخياطةماكيناتكثرة
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:والساريناتالإنذارأجهزة

:وهيالمختلفةالأنشطةبسببالإنذارأجهزةمنمختلفةأنواعاستخدامتم

الانتاجلصالة(.S.D)الدخانكاشف1.

العملياتومنطقةالمخازن(.H.D)اللهبكاشفات2.

المبنىفيالمختلفةالممراتفي(.M.D)اليدويالإنذار3.
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:كالاتيالفراغحسبمختلفةوضوئيةصوتيةساريناتوضع

انتاجصالةكلفيديسيبل130بقوةمركزيةسارينة1.

الإدارةفيديسيبل130بقوةمركزيةسارينة2.

ديسيبل80بقوةالمخازنفيسارينة3.

ديسيبل80بقوةالعمالخدماتفيسارينة4.

الاخلاءلتسهيلالمخارجأماكنقربمتر2.5ارتفاععلىالساريناتتوضع5.

112



التقاطبمجردالحريقمكافحةنظامالية

:يتمللحريقالإنذارأجهزة

خدمينالمسنواخلاءلتنبيهالسارينةتشغيل

مغلقةلتصبحالحريقأبوابتفعيل-1

موصدةوليست

:الطوارئمخارج

الانتاجصالةفيمتر15كلواحداتجاهفيالطوارئمخارج

المخازنفيمتر30كلاتجاهينفيالطوارئمخارج

الإدارةمتر30كلاتجاهينفيالطوارئمخارج

ةصالفيالماكيناتعنالكهرباءفصل.2

الإنتاج

قواغلاالمبنىفيالتكييفنظاماغلاق.3

الهواءمجاري

بالمبنىالحريقإطفاءنظامتفعيل.4

الإطفاءمراكزابلاغ.5
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مبنىالفيالحرائقلنوعتبعا

:ةالتاليالطفاياتنستخدم

الكثيرالقماشوجودبسببAللنوعطفايات1.

وطفايات(M.F.E)المتعددةالطفاياتنستخدم

.(W.F.E)الماء

ية بسبب التوصيلات الكهربائ Cطفايات النوع 2.

(  M.F.E)الكثيرة نستخدم  الطفايات المتعدة 

و طفايات ( P.F.E)وطفايات المسحوق الجاف 

( C.F.E)ثاني اوكسيد الكربون 

لىعالطفاياتبينالمسافةتتفاوت•

الكهربائيةالأجهزةعددحسب

متر20هيمسافةواقصى

متر1وبارتفاعالابوابعندتوضع•

: نظام الإطفاء 

اليدويةطفايات:أولا
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منتغذىثابتةعلويةامدادشكبات

وتعمل(خزان)للمياهثابتمصدر

إمكانيةمعالإنذارأجهزةمعتلقائيا

.يدوياتشغيلها

اتالرشاشبشبكةالاطفاءنظامنستخدم

300العددتفوقلانهاالصالةفي

1200مناكبربمساحةوهيشخص

مربعمتر

مربعمتر15الواحدةالمرشةتغطي

رةمباشالارضياتتطفئرؤوسنستخدم

جاهزةمتر30وطولبوصة1بقطرخراطيمهي•

عملولتسهيلالمستخدمينقبلمنللاستخدام

الإطفاءرجال

وابوابالمبنىمداخلجوارالفوهاتتوضع

الحريقوطفاياتالخرطوم

:المطاطيةالخراطيم:ثانيا

:المرشاتشبكة:ثالثا
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ادارة،4التنقيحالإقتصادية،الأنشطةلجميعالموحدالدوليالصناعيالتصنيف•

رك،نيويوالمتحدة،الأممالإحصاءات،شعبةوالإجتماعية،الإقتصاديةالشؤون

2009.

ادارة،4التنقيحالإقتصادية،الأنشطةلجميعالموحدالدوليالصناعيالتصنيف•

رك،نيويوالمتحدة،الأممالإحصاءات،شعبةوالإجتماعية،الإقتصاديةالشؤون

2009.

بلمدنالماساندةالخدماتومنشئاتالمصانعبناءواشتراطاتمعاييردليل•

الصناعية

.الفنيةقالملاحالرابع،القسم،الصناعيةالمدنلتطويروالتصميمالتخطيطدليل•

• CLOTHING FACTORY IN SRI LANKA

• GARMENT FACTORY CONSTRUCTION GUIDELINE

• IMPROVONG WORKING CONDITIONS AND

PRUDUCTIVITY IN THE GARMENT INDUSTRY

• The Architects’ Handbook.Blackwell Science

Ltd,2002

• TIMESAVER STANDARDS FOR BUILDING TYPES

• TIMESAVER STANDARDS FOR INTERIOR DESIGN

AND SPACE PLANING

والمراجعالمصادر


