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سس العلمیة لتصمیم وفق الأة في السودان حذیصناعة الأ ةجودكفاءة ودور التصمیم الصناعي في رفع 
  حذیةالأ

    أحمد محمد أحمد رحمة و عبد العظیم محمد احمد

  مركز البحوث والاستشارات الصناعیة. 1

  كلیة الفنون الجمیلة والتطبیقیة - جامعة السودان للعلوم والتكنولوجیا. 2

  المستخلص :

ة ذیفي مجال صناعة الأحالعاملة الدراسة الي توضیح مفھوم تصمیم الأحذیة وتوعیة وإرشاد العاملین واصحاب المصانع والورش  ھذه
ً، ورتقاء بتصمیم وصناعة الحذاء الإإلى جانب  ،ارتباط التصمیم بجودة المنتج النھائيوجدوي بضرورة وأھمیة وفائدة  دید دور تحمحلیا

م المنھج ،لةالمقابة والملاحظأدوات المسح،  طریق عن والمعلومات البیانات جمع تماء. صناعة الحذتطویر وفعالیة المصمم في  ُستخُدِ  أ
ً على ومناقشتھا البیانات وتحلیلومقارنة  وصفل التحلیلي الوصفي حذیة وربطھا سس صناعة وتصمیم الأسلوب العلمي لأالأ إستنادا

ذیة وجودة المنتج حسس العلمیة لتصمیم الأن ھناك علاقة ایجابیة بین التصمیم المعتمد تطبیقیا علي الأأشارت الي أ التي ،بفرضیة البحث
لنواحي الأمن والسلامة والجودة وعدم  المصنعة في الورش والمصانع المحلیھ تفتقرالمصممة و ةحذیالأأن  في النتائج تمثلت .النھائي

أوصت  .لى مشاكل فنیة ووظیفیةإؤدى ی(ریفیة)  الجلود المدبوغة دباغة بلدیھ المطابقة للمعاییر والمواصفات العالمیة، كما أن استخدام
التدریب العملي للعاملین في  كما أوصت بضرورة الحذاء، تصمیمعند  والإعتبارات التصمیمیة سسوالأ بالقواعد الالتزام ھمیةبأ الدراسة

   وطرق وأسالیب وتقنیات معالجة الجلود. الاحذیةوإنتاج لتصمیم والفنیة العلمیة  الطرق والأسالیبصناعة الاحذیة علي مجالات 

  .جودة المنتج، المیكانیكا الحیویة الكلمات المفتاحیة:

ABSTRACT:  

This study aimed at clarifying the concept of shoe design and awareness and guidance staff and owners 
of factories and workshops operating in the footwear industry of the need and importance and 

usefulness of and feasibility the link design of the final product quality, improve the design and the shoe 
industry locally, Besides defining the role and effectiveness of the designer in the development of the 

shoe industry. The data and information collected through survey instruments, observation, interview, 
Were used descriptive and analytical approach to describe and compare and analyze the data and 

discussed according to the scientific method to bases of design and the footwear industry and link them 
to the hypothesis search, Which indicated that there is a positive relationship between accredited 

design applied to the scientific basis for the design of shoes and the quality of the final product. The 
findings were that the shoes are designed and manufactured in local workshops and factories lack the 

aspects of security and safety, quality and non-conformity with the standards and specifications, the use 
of tanned leather (rural tanning) leads to technical and functional problems. The study recommended 

the importance of abiding by the rules and bases and design considerations when designing the shoe, It 
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also recommended the necessity of practical training for those working in fields of industry shoes on 
roads and scientific and technical methods for the design and production of shoes and the ways and 

methods and techniques of leather processing. 

Key Words: biomechanics, Quality of Procuct 

  المقدمة:

صال وقد تسبب انف ،قتصاد نام في العالم، ویعود ذلك إلى أرباح النفطإعتبر اقتصاد السودان ضمن أسرع سبعة عشر إ م2010في عام 
یتحتم على السودان السعي لإكساب الصناعة مما  ئة من حقول النفط، في تقلبات اقتصادیة.السودان، الذي كان یحتضن ثمانین بالماجنوب 
 البطالة.و قتصادي، وخلق فرص عمل، والمساعدة على تخفیف حدة الفقره الإءقیمة إضافیة، مثل إیجاد آلیة تعمل على تعزیز نموالمحلیة 

على تحسین وتطویر الصناعات مع التركیز بوجھ خاص على إیجاد سلسلة  یركز صانعوا القرار السیاسي في العالم في الوقت الراھن،
ّ لتطویر سلسلة القیمة أثر إیجابي على  قیمة فعاّلة من خلال تطویر إنتاج سلع ذات قیمة مضافة. یستند نموذج التطویر ھذا على فرضیة أن

ً تتیح لصغار الملاك فرص الوصو ل إلى الأسواق، وخلق علاقات تجاریة لتأسیس أعمال التوظیف في المناطق الریفیة والحضریة معا
ك أضف إلى ذل والمنھج، سلسلة قیمة الجلود یرتكز على نفس ھذه الفلسفة أن علىھنا ). التأكید SMEsتجاریة صغیرة ومتوسطة الحجم (

  .)م2014 وزارة التجارة.( الطلب العالمي المتزاید والمتصاعد باستمرار على الجلود والمنتجات الجلدیة

البحثیة  ةمراكز الحكومیالفي ، وتعلیمھ حذیة المختلفةصناعة الأ قطاع مؤسسات حذیة فيالأ تصمیم ممارسة في طویلة تجربة للباحث
 ھنالك أن لاحظ والممارسة التجربة خلال ومن. السودان في القطاع الخاص في منافسة محلیة منتجات تسعى لتصنیع والتدریبیة التي

حذیة أنتاج إنتج عن ذلك القصور  )SMEs(حذیة في المؤسسات الصغیرة والمتوسطة الأ سس العلمیة لتصمیمتطبیق الأ في اً كبیر اً قصور
د من قیمة للجلود لاب ةولاضاف، سابقة قام بھا الباحث اتدراس من خلالحذیة وذلك لألتصمیم وإنتاج اغیر مطابقة للمواصفات القیاسیة 

وامل حد العأن التصمیم ھو أعالیة وبما الجوده النتاج ذو التصمیم والإب أنتاج حذاء ذو جودة عالیة یبدإن إة حیث لور المشكذالعمل علي ج
  .وإنتاجھا حذیةتصمیم الأ، وإعتبارات قواعد ،سسألتزام بثر علي جودة المنتج فكان لابد من التاكید والإؤالتي ت

  مشكلة الدراسة:

ً حذیة حذیة في المصانع والورش المنتجة للألأاوإنتاج تصمیم لسس العلمیة عدم استخدام الأ كلات ، ینجم عنھا بعض المشفي السودانمحلیا
  المرتفعة، والضرر الإقتصادي. تتمثل فى عدم جودة الحذاء وینجم عنھا عدم سلامة الشخص المستخدم، الھدر، التكلفة

  :فرضیة الدراسة

  .حذیة وجودة المنتج النھائيسس العلمیة لتصمیم الألأیجابیة بین التصمیم المعتمد تطبیقیا علي اإھناك علاقة 

  ھدف الدراسة:أ

المصصم الصناعي والتصمیم الصناعي فى حل مشاكل تصمیم وتصنیع الأحذیة  ورفع وكفاءتھا  وفعالیة دور تحدیدالتاكید على و
.ً   وجودتھا محلیا

   .تحدید وتاكید الاسس والمعاییر التي یتم وفقھا تصمیم الحذاء

  .سس تصمیم الحذاء علي اداء الانسانأعدم تطبیق قواعد و عنثار التي تنجم الأ تحدید

توعیة وإرشاد المصممین والفنیین العاملین واصحاب المصانع والورش في مجال صناعة الأحذیة بضرورة وأھمیة وفائدة المساھمة في 
  .لتصمیم بجودة المنتج النھائيالأسس العلمیھ لوارتباط 

ً، لتحریك ودعم الإقتصاد الوطني م وصناعة الحذاء الارتقاء بتصمی   .جالإنتا الي مرحلةالجید والمنتج والوصول بالتصمیم محلیا
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  أھمیة الدراسة:

   في السودان. سد المعرفة التصمیمیة والإضافة العلمیة لتكنولوجیا تصمیم وصناعة الأحذیةت

  جتماعیة.والإ الاقتصادیةو ،الصحة النفسیة ،ثره علي النواحي الصحیةأعكس نسان مما ینالإ التقلیل من الضرر الواقع علىالمساھمة في 

  حدود الدراسة:

  الجغرافیة: جمھوریة السودان.

   .ولایة الخرطوم في الاحذیةصناعة مصانع وورش بعض  المكانیة:

  م.2015العام  الزمانیة:

  الموضوعیة: مجال التصمیم الصناعي وتصمیم وإنتاج وصناعة الأحذیة.

  :جتمع البحثم

   (وبعض الورش والمصانع). العاملین في مجال تصمیم وصناعة الأحذیة ولایة الخرطوممجموعة من شمل  

  أدوات الدراسھ:

  المیدانیة. الملاحظةالمسح و

  المقابلة الشخصیة.

  صعوبات الدراسة:

  قلة المصادر وتفرقھا.

  المصطلحات:

ي عملیة تصنیع جمیع الأحذیة. ھذا القالب ھو شكل ذو ثلاثة أبعاد مصنوع من الخشب، یعتبر القالب الأساس ف : (The last)قالب الحذاء
  .المعدن أو البلاستیك یمثل شكل القدم ومن خلالھ یتم تشكیل الحذاء

ً لوجود خیوط في ھذه المنطقة مما: (VAMP)) الفامب( قد  وھو الجزء الذي یحمي المنطقة الأمامیة للقدم. ویصنع من جزء واحد تفادیا
  .یسبب مشاكل احتكاك مع مقدمة وأصابع القدم

   وھي النموذج. (pattern): ) الاسطمبة(

 .ستخدام الأمثل للموارد المتاحة لتحقیق حجم أو مستوى معین من النواتج بأقل التكالیفالإالكفاءة : 

  الدراسات السابقھ: 

 تصمیم على) Ergonomics) (الأرجونومیكس(علم  وأسس عدقوا تطبیق مدى معرفة إلي الدراسة ھدفت م)،2009ھ، عبدالل( دراسة:
 طلاب من مجموعة من الدراسة عینات اختیرت حیث التحلیلي الوصفي المنھج الدراسة اتبعت .بالسودان التعلیمیة الأثاثات وتصنیع
 :أھمھا النتائج من عدد استخراجو ھاتحلیل تم استبانة عن طریق البیانات جمع تم المرحلتین. ومعلمي الجامعات وطلاب الثانویة المرحلة
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 التحصیل ومشاكل في أدي لمشاكل مما الأرجونومیة، النواحي في إخفاقات بسبب مریح غیر المراحل جمیع في المستخدم الأثاث معظم أن

  :إلي رسةا الد خلصت .للطلاب ونفسیة صحیة

 المراحل. بجمیع التعلیمیة ثاثاتالا وتصنیع تصمیم عند الأرجونومیكس علم وقواعد أسس بتطبیق الإھتمام

  .التعلیمیة الأثاثات قیاسات وتطبیق بنشر تھتم مرجعیة جھات إنشاء

 .الأرجونومیكس مجال في والمھندسین للمصممین وبحثیة تدریبیة وأنشطة دورات قیام تشجیع

 .المنتجات الإستعمالیة تصمیم عند بھا انةللإستع السوداني للإنسان الجسمیة القیاسات وأبعاد بیانات على للحصول مسحي مخطط تصمیم

 الصناعیة المؤسسات المنتج في تصمیم عملیة تعوق اكتمال التي تقصی الأسباب إلي الدراسة ھذه وھدفت، )م2015(مكي،  دراسة:
ُعتمدت ،الخرطوم ولایة في والتطوعیة والبحثیة  وإداریة تمویلیة بابأس التحلیلي حیث أشارت لوجود الوصفي المنھج الدراسة على ھذه وأ

 شبھ دورھا من بالرغم التمویلیة، المعوقات أن في النتائج أھم الرسمي وتمثلت الصناعة قطاع في المنتج تصمیم اكتمال عملیة تعوق وبیئیة
 تھتم المؤسسات رورة أنض في فتمثلت التوصیات أھم أما. والبیئیة الإداریة المعوقات من تاثیراً  أقل أنھا إلا المنتج، تصمیم المناوئ لأنشطة

 .للتصمیم المناوئة شبھ البیئة مقومات على ازالة الدولة تعمل أن وضرورة التدریب، فرص وزیادة المنتج، تصمیم بتعلیم والخاصة الحكومیة

   ي:الإطار النظر

نسان ة المتعلقة بحركة قدم الإعلم المیكانیكا الحیوی ،كالجودة ةیتناول شرح المفاھیم والمعارف الأساسیة المرتبطة بموضوع الدراس
   حذیة بصورة خاصة. سس العلمیة لصناعة الأحذیة والأوتصمیم الأ بصورة عامة المنتج تصمیم تعریفو

  ومفھومھا: الجودة

لتزام الصارم ھي مقیاس للتمیز أو حالة الخلو من العیوب والنواقص والتباینات الكبیرة عن طریق الإ (Quality)الجودة أو النوعیة 
-8402یزو أبمعاییر قابلة للقیاس وقابلة للتحقق لإنجاز تجانس وتماثل في الناتج ترضي متطلبات محددة للعملاء أو المستخدمین. معیار 

ً على تلبیة الإ 1986 حتیاجات المذكورة صراحة أو یحدد الجودة على أنھا مجمل السمات والخصائص لمنتج أو الخدمة التي تجعلھ قادرا
إلى جودة المواد الواردة، إلى جودة  الإدارةثم تعمم مفھوم الجودة وأصبحت الجودة متعلقة على وحدات المؤسسة بكاملھا من . المضمنة

وتنظم الجودة في المؤسسة  .العمیلالإنتاج وجودة العاملین، إلى الفحص، إلى المخازن، وكذلك التورید، وخدمات ما بعد التورید لصالح 
  .)م2015بآلیات ونظم مكتوبة لكل قسم على حدة، ونظم مكتوبة للتوفیق بین جودة أقسام المؤسسة (ویكیبیدیا، 

یلبي  ن من المستھلكین وإذا كان تصنیعھ یؤدي إلى تحقیق رغبات قطاع معیوالكفاءة أي منتج صناعي على درجة عالیة من الجودة  یعتبر
ویمُكن أن نعرف جودة المنتج بأنھا درجة وفاء المنتج لاحتیاجات ورغبات المستھلك كما تعرف الجودة بأنھا مدى ملائمة  .رغباتھم

 .)المرجع السابقمواصفات المنتج مع رغبات و متطلبات المستھلك (

  :نقاط التدخل لضبط جودة المنتج في كامل المراحل الإنتاجیة

 بتحدید الخواص المھمة لجودة المنتج و الملبیة لرغبات المستھلك. :المواصفات

 بتصمیم المنتج حسب المواصفات.  :التصمیم

 .تصنیع المنتج حسب التصامیم والمواصفات :مرحلة التصنیع

 .للتأكد من مطابقة المنتج مع المواصفات وتصحیح المشاكل: التفتیش عن الجودة

 .مواكبة التطور في رغبات المستھلك: مراجعة المواصفات

 :أساسیات ضبط الجودة
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 .مراقبة مكونات المنتج أو العناصر الداخلة في المنتج من مواد وتعبئة

 .مراقبة المتغیرات علي المواصفات العالمیة للمنتج

 .لاحیةمراقبة التراخیص المحددة لصلاحیة المنتج من تاریخ إنتاج ودرجة حرارة حفظھا وتاریخ انتھاء الص

 .مراقبة مدي تطبیق القوانین المخصصة لضبط الجودة بدولة المنتج

  :وقدم الانسان )biomechanics( المیكانیكا الحیویة

اصغر وابسط صور  ) ھو العلم الذي یبحث فى حركات الإنسان من وجھة نظر المیكانیكا، وھو بذلك یتناول1993الدین، (حسام ھاعرف
بھا الإنسان مع مراعاة خصائص تلك الحركات، وتتطلب تحلیلات  مثلة فى الحركات المیكانیكا التى یاتىالحركة فى الطبیعة الحیة مت

الإنسان والأجزاء المشتركة  ن تتوفر مجموعة من المعلومات الخاصة بالجھاز الحركي لجسمألحركة اداء وظیفة معینة  لمیكانیكا الحیویةا
الحیویة تقوم على دراسة اجھادات القوى المختلفة الواقعة على أجزاء جسم الإنسان  ن المیكانیكاألي إفى اداء ھذة الوظیفة وھذا بالإضافة 

  ).الخ...شد وضغط  واجھادات مركبة من

من ھذة الحركات  داءات المختلفة لبیان القوى الناتجةلدراسة اتجاھات الحركة والأ ةالریاضة والمیكانیك كما یقوم ھذا العلم بالربط بین
في نفس الوقت بمجموعة من العلوم الأخرى والتي من أھمھا علم  داء الوظائف المختلفة وتكون ھذة الحركات متأثرةأفادة منھا فى ستوالإ

لى علم إبالإضافة  طراف العلویة والسفلیة والتي تعمل كالروافع المیكانیكیة،البنیة الأساسیة لجسم الإنسان ومنھا الأ التشریح الذي یوضح
  .القدرات الوظیفیة لكافة أجھزة الجسم وردود الأفعال دراكإمن تأثیر في ھ اء وما لوظائف الأعض

 :الحیویة المیكانیكا علم استخدامات

  .صاباتالإ فى أو الطبیعیة الحالات فى الحركة تحلیل

 .الریاضة فى  الحركة تحلیل

   .العظامك أربطة والصلبة، عضلات الرخوة الأنسجة میكانیكیة

 :المشي تحلیل

یجب التطرق إلى میكانیكیة عمل القدم أثناء المشي والجري بصورة مبسطة حتى یتم فھم أداء الحذاء وما یتطلب منھ أثناء أداء ھاتین 
 .وذلك أن معظم الأنشطة البدنیة تتطلب القیام بھاتین الحركتین على وجھ الخصوص المشي والجري، الحركتین

  

  اء المشي) میكانیكیة عمل القدم أثن1( رقم شكل

 فى العوائق وتجنب السلم ونزول طلوع من یصاحبھا وما المشى أثناء الانسان جسم ومیكانیكیة حركة والمقصود بتحلیل المشي تحلیل
 . الطریق
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 :المشیھ تحلیل أھمیة

 .السفلیین الطرفین مشاكل وتشخیص معرفة

 .العملیات بشأن القرار اتخاذ

 .فاطرللا التعویضى الجھاز عمل

  . العملیھ وبعد قبل  المشي مقارنة

  .عامة بصفة الحركة أو المشى تحلیل یتم كیف

 .المشى وخواص أجزاء حساب

  :میكانیكیة عمل القدم أثناء المشي والجري

 ) . 2(یقسم المشي والجري إلى قسمین أساسیین ھما المرجحة و الاستناد (الشكل 

  

  ) مراحل الخطوة في المشي2شكل (

ستناد الأوسط ومرحلة الدفع، التركیز ھنا رتطام العقب والإإستناد (فترة إتصال القدم بالسطح) إلى ثلاث مراحل ھي كما تقسم مرحلة الا
نھ أالفرق بین المشي والجري یتمثل في  .ستناد) وذلك لأنھا المرحلة التي یؤثر فیھا الحذاء على عمل القدمعلى ھذه المرحلة (مرحلة الإ

ة یضا للجري فترة تكون فیھا كلا القدمین في مرحلأدمان مستندة على الأرض بینما لا یحدث ذلك في الجري. للمشي فترة تكون فیھا الق
رتطام العقب یحدث على الجانب الوحشي من العقب، یعقب ذلك إطیران. قبل ارتطام العقب یكون وضع القدم في حالة دوران خارجي. 

   .القعب ولیس الساق نفسھ دوران داخلي وھذا الدوران یحدث في المفصل  تحت
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  ) القوس الداخلي الطولي و مفاصل القدم3شكل (

درجات من الدوران  8-6ستناد الوسطى. خلال ھذه الحركة، یحدث ھناك من تنتقل الحركة بعد ذلك إلى المرحلة الثانیة وھي مرحلة الإ
   .مفصل تحت العقب والتي بدورھا تساھم في امتصاص الصدمةالداخلي للقدم ھذا الدوران یعتبر ضروري لكي یساھم في حریة حركة ال

ھو مجموع ثلاث حركات وھي رفع للطرف الخارجي من القدم، ثني لمفصل القدم تجاه الساق وإبعاد لمقدمة القدم إلى  ھذا الدوران 
تكون ضروریة لتتخذ القدم شكلاً ). ھذه الحركات الثلاث 3 الخارج. في نفس الوقت، ھناك ھبوط للقوس الداخلي الطولي للقدم (شكل
ً للأرضیة الغیر مستویة وتساعد على امتصاص الصدمة. المرحلة القدم في حالة التصاق تام بالسطح وتحمل وزن الجسم، الأولي  مناسبا

ساق لي یحدث في الحتكاك مع السطح فإن الدوران الداخثباتھا یكون أكبر لأن إبعاد مقدمة القدم غیر ممكن في ھذه الفترة نظرا لقوى الإ
ً ثلاث  ستعدادا لمرحلة الدفع، الساق تبدأ في تغییر الدوران من داخلي إلى خارجي وتبدأ القدم في حركة دوران خارجیةإ وھي أیضا

ً عن الساق وتقریب لمقدمة القدم للداخل. المرحلة الثالثة وھي الأخیر  ةحركات مجتمعة وھي رفع للطرف الداخلي للقدم، مد للقدم بعیدا
(الدفع) خلال ھذه المرحلة تكون القدم في أكبر مراحل تماسكھا لأن كل المفاصل مغلقة لتكون رافعة مناسبة لتعطي أكبر قدر من الدفع 

  لعمل الخطوة اللاحقة.

مما یحدث كل ھذه الحركات المذكورة لھا وقت محدد ومقدار محدد. أي تغییر في الوقت أو المدة سوف یكون على حساب المفاصل العلیا 
بعض الإصابات المسماة إصابات فرط الإجھاد. من خلال حركة القدم أثناء المشي أو الجري یتضح مدى أھمیة أن یتلاءم تصمیم الحذاء 

ستفادة من الحذاء بالطریقة الصحیحة وألا یكون الحذاء سبب في تغییر مع مجموع الحركات المذكورة بمقدارھا ووقتھا حتى تتم الإ
  لحركات. مجموع ھذه ا

  

  ) دوران القدم4( رقم شكل
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  :أنواع الأقدام

ً على قوس القدم الداخلي الطولي.ولمعرفة نوع القدم ھناك اختبار بسیط یمكن إجراؤه نقوم بتبلیل باطن  ھناك ثلاث أنواع من الأقدام بناء
عند رفع الورقة سوف نلاحظ ظھور أحد  یة،القدم أو نضع بعض الطباشیر الملون ومن ثم نقوم بالمشي على ورقة بیضاء بطریقة عاد

  .)5الأشكال الثلاثة (شكل 

 

  قدام نسبة الي القوس الداخلي الطولينواع الأأ) 5شكل (

   لي القوس الداخلي الطوليإقدام نسبة نواع الأأ) 1جدول (

 القدم المفلطحة القدم العالیة القوس القدم العادیة

 ھبوط للقوس الطولي الداخلي رتفاع عالي للقوس الطولي الداخليا ارتفاع عادي للقوس الطولي الداخلي

 دوران داخلي كبیر دوران داخلي قلیل (Pronation) دوران داخلي عادي

ھناك أیضا طریقة أخرى للتعرف على نوع القدم وذلك بالنظر إلى باطن حذاء مستعمل لفترة طویلة. سوف یكون شكل باطن الحذاء 
 )6التالیة (شكل مشابھ لأحد الأشكال 

  

  (القدم الیمنى) ) أنواع الأقدام نسبة إلى طریقة الجري6شكل (

  القدم المصریة، والقدم الیونانیة. ،). القدم المربعة7یمكن تقسیم الأقدام حسب طول الأصابع إلى ثلاثة أقسام (شكل 

فیكون فیھا الإصبع الأول الأطول ثم یكون كل إصبع  یلیھ القدم المربعة یكون فیھا الإصبع الأول والثاني متساویان أما القدم المصریة 
مائلا. في القدم الیونانیة، یكون الإصبع الثاني أطول من الإصبع الأول. معظم الأحذیة تتلاءم مع القدم  اقصر من الآخر لتشكل القدم خطاً 

ى كبر بنصف مقاس من المقاس العادي حتأستعمال حذاء إالمربعة والقدم المصریة ولكن لیس مع القدم الیونانیة. للقدم الیونانیة ینصح ب
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نھ في بعض الحالات طول الإصبع الثاني لیس متساویا لكلا القدمین مما یتوجب ألتصاق الإصبع الثاني بمقدمة الحذاء. المشكلة إیمنع 

  .)2015الحذر عند اختیار المقاس (ویكیبیدیا، 

    

  بع) نوع الأقدام نسبة إلى تركیب الأصا7شكل (

  الصناعي: التصمیم

 للأشیاء والأدائیة الوظیفیة المنفعة لیضیف والبدنیة والفنیة الحسیة بمدركاتھ متأثرا الصناعى المصمم یحدثھ إبتكاري تنظیم التصمیم ھو 
 عملیة ھو ھان أي. )م2015(ویكیبیدیا،  الیومیة حیاتھ في یستعملھا التى المنتجات إلى وتقربھ الإنسان تحبب جمالیة قیما أیضا ولیضیف

 یكن لم خیالي تصمیم طرح أو المنتج منظور من خاصیة واكثر ومتمیزاً  مربحاً  المستھلك وجعلھ منظور من ومطلوب مفید المنتج جعل
  .أقل بتكلفة موجودة سلعة لإنتاج جدید سلوبأ لىإ الوصول أو قبل من موجودا

 أو المنتجات مرتبط بتجمیل نشاط أنھ على فھمھا یساء ما عادة التي تالمصطلحا من المنتج أن تصمیمي عن مورا )2015 مكي،( یوضح
 ،بكثیر ذلك من أكثر یعني تصمیم المنتج أن تماماً  یعلمون غیرھم من بالمجال واللصیقین المختصین ولكن. للناظرین جاذبة تبدو جعلھا

 التقنیة البحوث تشمل ما عادة التي  Multidisciplinary التخصصات من العدید فیھ تتداخل متعدد نشاط بأنھ یتمیز المنتج فتصمیم
 واختباره الأخیر المنتج تصنیعPrototyping الملموسة  النماذج تطویر Concept Design  الأفكار وتطویر استلھام والتسویقیة،

 needs  الحاجات تحویل طریقھ عن یتم الذي النشاط ھو المنتج تصمیم أن (مكي, ویضیف. التقویمیة التصنیع بعد ما عملیات إلي بالإضافة
 ثم ومن Initial Solution Concepts  أولیة حلول مقترحات شكل في تبدأ محسوسة، فیزیائیة ھیئات إلي المختلفة Ideas والأفكار

 وأ الابتكاري الخلاق العمل تعني الواقع في التصمیم ھي عملیة. فوالمكونات والأجزاء المواد بین ما مرتبطة محددة علاقات إلي تتحول
  . تماما غرضھ یحقق الذي الابداعي

، اضافة لذلك یقوم المصمم أیضا لتصنیعا مواد ختیارا مع للإنتاج وقابلیتھ وتقدیر تكلفتھ بتصمیمھ ویقوم للمنتج تحلیلیة بدراسة المصمم یقوم
 -ب :

 . للمنتج الخارجي والشكل التجاریة والعلامة الألوان ختیارإ

 .المشروع وربحیة المصنع طاقة حسابو السوق وحجم تكلفة الدراسة ھذه ملوتش جدوى دراسة عمل

 .الإنتاجیة بالعملیة للقیام المثلي الأساسیة الإنتاج عملیات تصمیم

 .والتجمیع الإنتاج حركة مسار ومخططات الإنتاج لعملیات التخطیط

 .والعمالة الخام المادة من المطلوبة الكمیات تحدید

 .النھائیة والمنتجات الأولیة ادالمو مخزون مراقبة

 .نفسھ المنتج جودة وعلى العمالة وأداء الإنتاج على الرقابة أسالیب تحدید

  التصمیمیة: العملیة
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 یدعونا سبب ھناك ن یكونأ یجب فأولاً  خرآ شي يأ وأ كرسي تصمیم في رغبنا ما اذا نناأ نجد التصمیمیة العملیة في النظر وبامعان

 نناأو جدیدة، مواد يأ لاستخدام جدیدة طرق بتكارإ نحاول ثم الغرض لاتودي الموجودة التصمیمات كل نأ الوقت نفس يف نفكر لتصمیمھ ثم
 جدید. خط خراجإب الشركات وأ المصانع حدأ من مكلفین نكون قد

  : التصمیم سبابأ

 نسانیة:الإ الضرورة

 يأ علي الحكم وأ فھم لانتوقع نناأ نقول ھنا ومن التصمیم منھا ینمو لتيا البذرة دائما فھو تصمیم يأ یحدث نأ یمكن لا بدونھ الذي وھو
 من تصمیمیھ. السبب معرفة دون تصمیم

 :الشكلي السبب 

 والقلم بالورق نستعین ما وغالبا حاجتنا علیة ستكون ما نتخیل نأ علینا یجب نھإف تصمیمنا من نریده وماذا سبب التصمیم في تفكیرنا وبعد
 نوضح ذلك بعد نستخدمھا ثم سوف التي الخامات ونوع العامة ھیئتھ  وتوضح ذھاننا،أ في صورة تتخذ المنتج ھیئة أتبد ثم ومن التفكیر علي

 وكذلك تكوین، أو رسم شكل في مرسوم تعبیر في المنتج ھیئة فیھا نضع التي العملیة نھاأ وأ الشكلي السبب ھي العملیة وھذه وصلھا. طرق
  المصمم. غیر خرآ شخص بھا یقوم أن المحتمل ومن تالیة عملیة یكون قد التنفیذ نأ ولو تنفیذي رسم في

 المادي: السبب

 وجود لا نھالأ ذلك شبھأ ما وأ الجلد وأ الخشب وأ كالمعدن  معینة مادة خلال من فیھا النظر معانأ دون شكلیة ھیئة يأ عمل تصور لایمكن 
 عن لا التوفیق طریق عن استقلالھا ویمكنك متنوعة فردیة صفات لھا فالمواد للتصمیم يالماد الغرض ھو وھذا ،المادة عن منفصلة لھا

  .جبارالإ طریق

 ،معینة بھئیات فیھ یوحي الاول السبب نأ نجد عملة نرید ما كل ففي خرالآ علي كل منھا تعتمد والمادیة الشكلیة سبابالأ نأ نري وھكذا
 مكانیاتإ من ذلك بعد تنمو نأ علیھا ثم للغرض مناسبة تكون نأ لابد تتخیلھا التي والھیئة .سبةمنا بمواد بدورھا توحي سوف الھئیات وھذه

  م).2000متبادل (شوقي،  ارتباط لھا دائما والمادة فالھیئة المستخدمة الخامة

  :الحذاء

یعھ من یمكن تصن ھناالحیونات غیر  رض وما فیھا ویصنع من جلودسفل القدم وذلك لحمایتھا من الأأخص نھ كساء القدمین وبالأأیعرف ب
  من القماش. وأمواد بلاستیكیھ 

   :سیةئییمكن تقسیم الحذاء الي ثلاثة مجموعات ر

  ذاء المفتوح حال

  الصنادل 

  الحذاء المقفول 

  سم خاص بھ ووظیفھ خاصة. إولكل حذاء داخل ھذه المجموعات  

    وظیفة الحذاء:

  و الجري.أو المشي أثناء الوقوف أالوحل وطوبھ لحمایة القدم من الحراره، البروده، الر

   .ما الساق من البرد والمطر والحشرات لي حدإحمایة القدم و
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  .حذیة الریاضیةالأ مثلخري غیر المشي والوقوف والجري أھام مالقدم بالقیام ب ةمساعد

   .طفاءحذیة الوقائیة لعمال التشید ورجال الأالأ

  .حذیة الجنود والضباطأ

  .جھزه تركب بالحذاءأاسطھ وو المشي باو المساعده علي الوقوف ألطبیة وھي لتقویم القدم حذیة االأ

  تصمیم الحذاء:

 النماذج لغرض وكافیة متنوعة مواد على الحصولووالمواد  الوقت من كثیرا تستھلكوھي  التصمیم قوالب علي النماذج بعمل المصمم یقوم
 الذي بالمحیط مربوطة وقدراتھ إمكانیاتھ تكون وبھذا حوزتھ في التي المواد ووفرة إمكانیات نم یملك بما محدد فالمصمم المھام. أصعب من
لي التكنولوجیا أ حذیةالأ صناعة دخلت وقد الصناعة ھذه قواعد جمیع في انقلابا ویعد التصمیم دخل الحاسوب عالم فقد الیوم أما فیھ، ھو

  .الحدیثة

 :ة للحذاء، والإعتبارات التصمیمسسالعناصر، الأ

عند التخطیط لتصمیم الأحذیة ذات الجمال والفاعلیة والجودة لابد من مراعاة مجموعة من العناصر والأسس والإعتبارات وھي تلك 
  المستخدمة في التصمیم عامة وھي:

  وھي العناصر الشكلیة الخاصة ببناء التصمیم وھي عناصر (التعبیر التخطیطي). :اصر التصمیمنع

  عطاء الشكل أو الھیئة أو التأثیر. (الأسس والعلاقات الشكلیة والجمالیة)نظیم عناصر التصمیم لإتوھي طریقة ترتیب و :سس التصمیمأ

  وھي: م2004جامعة حلوان  دلیل التصمیم الصناعيفي ذكرت ) وlinbeck.1995ذكرھا ( إعتبارات التصمیم:

  ة.نفعالملائمة للغرض والم

مكانات المناسبة نتاج والخامات والإسالیب الأللآخرین مع مراعاة الجانب الوظیفي والملائمة لأن تكون الھیئة مرضیة أالجمال ھو 
  فراد والمجتمعات.حتیاجات الأإالمتاحة وتحلیل متطلبات السوق و

  .والملائمة للمستخدم والملائمة للبیئة )ومكسنرجوالإ(جانب 

ً من ال  .وظیفة والتركیبالكفاءة في المظھر والتقدیم فالمظھر یتبع من كلا

ً ستعمال أو التركیب والتي تت الغیر نابعة من الوظیفة أو یقضیھا الإاوترتبط بالاضاف في استخدام المواد.ومانة في التصمیم الأو  عتبر عبئا
  على المستھلك وتكلفة المتنج.

یجب العمل على ضوئھا ذكرھا ساسیة أ نقاط ثلاثة فھناك الاطفال لعب حتي وأ للحذاء ذلك اكان سواء للمنتجات مثلالأ لتصمیما
)Ganguly, 2003 (وھي:  

 المقترح:

 مبیننا فكارهأ لتنفیذ وخطط نظام واضعا  للمنتج النھائیة  والفكره الھدف وأ ستعمالالإ بالتصمیم قیامھ ثناءأ اعتباره في یضع نأ لابد المصمم
 عملھ. وینتھيأ یبد نأ یمكن ركن يأ من

 المواد:
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 نھالأ وذلك وتشغیلھا تصنیعھا وكیفیھ التكنولوجي بالجانب یتعلق فیما بھا اً ملم یكون نأ المصمم علي یجب التي شیاءالأ ھمأ من واحده وھي
 وأ الجلد من ذلك كان سواء المجاز للتصمیم مطابق النھائى المنتج یكون نأ یجب التنفیذ فعند وعلیھ النھائي للمنتج ساسیةالأ القواعد حدأ تمثل

 خري.الأ البلاستیكیھ المواد من يأ وأ القماش

 المنھج:و سلوبالأ

 نأ الي الورق علي التصمیم بدایة من الحذاء وتصنیع نتاجإ بخطوط كاملة درایة علي المصمم یكون نأ یجب التصنیع سلوبأو منھج لادراك
   الحذاء. تغلیف یتم

  

 تصمیم الاحذیة:ل الحاسوب استخدام

 من CAD/CAM أنظمة أبعاد وثلاثة بعدین ذات حواسیب على تعمل والتي أھمھا إلى أشیر وفوس التصامیم لإعداد مختلفة طرق ھناك
 Delcam crispinوبرنامج  DIMENSIONS![m2] V_4.3 برامج یضاأو مریكیةالأ (GST) شركة من(Shoemaker)  برامج مثلتھاأ

shoe style 

 التصمیم حولی المطلوب بالشكل الحذاء نموذج إتمام بعدو ،الحاسوب ةشاش على القالب على الأحذیة نماذج ویصمم یخطط أن للمصمم یمكن
 أن یمكنھ . وبعدھاویدَرج المقاساتالتركیب  وعلامات القالب على والسحب الحواشي لطي المطلوبة الإضافات ھعلی ویضیف بعدین، إلى

 .علي الكرتون أو الجلد مباشراً  جزاء وجھ الحذاءألقص  لماكینة القص أوامره یصدر

 الملون ستنساخالإ جھاز على النماذج ھذه یصور أن تحصى. وبإمكانھ لا التي لوانھابا الأحذیة من النماذج مئات یصنع أن للحاسوب یمكن
 كذا یمكن تسویقھا قبل بدء الإنتاج. حقیقیة. وھ مواد من فعلیا مصنوعة أحذیة كأنھا

 وماكینات الأجزاء قص ماكینات یوجھ أن للحاسوب یمكن حیث الأحذیة، تصنیع عملیات تبدأ خلالھا من التي القاعدة ھو أعلاه جاء ما إن
  .والاقتصادیة والإداریة الحسابیة العملیات إلى بالإضافة والتركیب، والخیاطة التصمیغ

 :حذیةالأ مصمم

 رسم وأ ولیةالأ والرسومات تخطیطبال یقوم شخص مجرد لیس الوقت نفس في وھو التقنیة. والجودة الفن مابین یجمع نأ لابد حذیةالأ مصمم
 القالب علي بعادأ ثلاثة ليأ الورق في بعدین من وتحویلھا القالب علي التصمیم خطوط لنقل المعرفة لدیھ تكون نأ فلابد القالب علي الخطوط

ع ثم الجلد ضوئھا علي یقطع شكالأ الي تحویلھا ثم ومن ّ حذیة ناجحا لابد لھ من م الأمصم القالب ولكي یصبح علي شدھا ویتم جزاءالأ تجم
  حذیة.الأ تصمیم سسأ الخلاقة والقدرة علي تطبیق العقلیة والقدرة الفردي للعمل ساسيالأ النظام امتلاك

 حذیة:أالا مصمم وظیفة

 طرق. بعدة عموما حذیةالأ مصمم وظیفة فھم یمكن

 الورق. علي ولیةأ و رسومات عمل تخطیط ثم ومن ھو تخیلھ الحذاء لخلق ساسيالأ المفھوم

  ساسي.الأ المودیل لعمل  القالب علي الورق من الفكره نقل

 النھائي. الحذاء في المستخدمة المواد قطع عملیة ثم ومن الحذاء جزاءأواستخراج  ساسالأ فورم فرادإ

 التشطیب. ثم النعل تركیب لكذ بعد ویاتي النھائي الحذاء شكل بذلك ةمعطی القالب علي وتشد والخیاطة قزالل بواسطة جزاءالأ ھذه تجمع

 المصمم: لیھأ یحتاج ما
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 الحذاء. علیھ یصمم الذي القالب التصمیم وھو قالب

 بوصة.1×قدم2×قدم2  بلاستیكي لوح

 قطع. سكین

 بوصة. 18 طولھا  سنتمترات و بوصات ليإ مقسمة حدید مسطرة

  علیھ. التصمیم لرسم القالب علي یلزق  لازق ورق شریط

 مثلثات. طقم

 براجل. زجو

  الورق. علي النقاط بعض لنقل مخرز

 مرن. قیاس شریط

  .)المرجع السابق( )شاكوشمطرقة (

 انتاج التصمیم:

یث ان ح ،رباح العملأن یحصد كل أن التصمیم الخطأ یمكنھ أحذیة حیث عمال كبیرة مثل مصانع الأأجل من الصعب القیام بالتصمیم لأ
ھ یقوم بالتصمیم بنفسھ فإن الجزئیھ التالیھ ستمكنھ بعد الممارس ةحذیذا كان صانع الأإولكن ، المالثناء التصمیم یؤمن الكثیر من أالحرص 
  نتاج تصامیم جدیدة. إو أمن نسخ 

  :ةتباع الخطوات التالیإنتاج تصامیم جدیدة یجب لإ 

  .بتداء من العقب حتي المقدمھإبجب تثبیت الشریط اللاصق علي جوانب القالب 

 .عمل خط التنصیف

ً بأعلي نقطھ من الكعب ثم یقاس  طول یقاس  مامیھ.لي منتصف الزاویھ في الجھھ الأإالقالب علي الجزء الخارجي. بدأ

ِ من نفس نقطة الكعب إلى خط المتوسط في مقدمة الحذاء. وھنا  مَ)یؤخذ المقیاس  فامب.نقطة ال وھيالطول  (یعل

ن ِ َ القدم. یتم القیاس م ُ مشط جّاهِ ( (ballpoint) نقطة الكرة نقطة ْ الطول). 2/3إلى ركن القالب الأعلى. ثم یتم القیاس في نفس الإت ن ِ  م

 .0.5 ثم اضافة 5رتفاع العقب یتم قیاس طول القالب بالسنتمتر ویقسم الناتج علي لا

 من الخط المتوسّط إلى ركن القالب.°  90الآن یبدأ من نقطة الكرة في زاویة  (Ball Line)یرسم 

ِ یتم وصلھا إلى شبكة الخطوط وبعدھا یمكن رسم خطوط الحذاء حسب بعد الحصول ع  سلوب المصمم. ألى ھذه النقاط

ُ الحذاء المنخفضة  ملیمتر. 5. ھذه النتیجة تقسم نصفین وتضُیف Ball Line یتم قیاس طول :نقطة

 یتم وصل نقطة الكعب بنقطة الحذاء المنخفضة ونقطة مشط القدم بخط الحذاء المنخفض.

ن تصمیم الحذاء وفقا لأ وھنا ِ  سوب المصمم.یمك
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 .. ولصق الجزء الداخلي والخارجي علي ورق مقويالقالبقطع الخط المتوسط وسحب الشریط اللازق من 

 .برتفاع الكعإكد من تطابق نقطة أساسي للقالب یتم رسم الداخلي علي ورقة ثم رسم الخارجي فوقھ مع التفراد الأللحصول علي الإ

 القطع: نماذج اجخطوات استخر

  . 37والنسائى مقاس  41نختار قالب رجالي مقاس   -1   

  

  )8( رقم شكل

  علي القالب وننصف موخرة القالب.أصابع حتي علي الأأنرسم خط تنصیف مقدمة القالب وھي منطقة منتصف  -2

  

  ) تنصیف القالب9( رقم شكل

  طرة مرنة.صابع بواسطة مسعلي الأأ ةمنطقونصل بین الجزء العلوي  -3

  

  )10( رقم شكل

  نكرر ھذه العملیة بالجانب الآخر للقالب. -4
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  )11( رقم شكل

5- .ً   نصل  خط المنتصف بین الخطین یدویا

  

  )12( رقم شكل

ً من موخرة القالب حتي خط المنتصف الأ -6   .مامينلزق الشریط اللازق علي الجزء الخارجي من القالب ابتدا

  

  )13( رقم شكل

  الخارجي كلھ بالشریط اللازق. ءالجز ن یملأألي أذه العملیة تكرر ھ -7
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  )14( رقم شكل

  .یادات عند خطوط التنصیف ونكرر الخطوات السابقة للجانب الداخلي من القالبزنقطع ال -8

  

  )15( رقم شكل

  جة.در 45ن تلامس حافھ القالب السطح  بزاویة أحد جوانب القالب علي حافة سطح مستوي علي أنضع  -9

  نضع علامة علي القالب في الموضع الذي یلامس السطح (السھم) -10

  

  )16( رقم شكل

  نكرر نفس الخطوة السابقة علي الجانب الآخر من القالب ونضع العلامة (السھم). -11

  

  )17( رقم شكل
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  ).18( رقم نصل نقطتي تنصیف المتوسط علي القالب بواسطة شریط القیاس شكل -12

  تسمي نقطة الفامب. )الفامب(التنصیف مع خط  نقطة تقاطع خط

  ).2 رقم جدول( رتفاع العقب للحذاءإرتفاع من جدول خذ الإأرتفاع العقب نإنضع علامة  -13

  

  )18( رقم شكل

  انزع الشریط اللازق من علي سطح القالب الخارجي والصقة علي ورق مقوي ثم قصھ وبذلك نكون الافراد الخارجي للقالب. -14

  

  )19( رقم شكل

  )20( رقم ضع الشكل السابق علي ورقة بیضاء وارسم الخط الخارجي كما بالشكل -15

  ضع علامتي الفامب وارتفاع العقب.

  

  )20( رقم شكل

وارتفاع العقب  )الفامب(نزع الشریط اللازق من الجانب الداخلي من القالب والصقھ علي ورق مقوي، یجب توضیح علامات أ -16
  فراد الداخلي.ذا الإوقصھ ویعتبر ھ
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  )21( رقم شكل

ي الخارجوفراد الداخلي وارتفاع العقب علي الشكلیین الإ )الفامب(فراد الداخلي علي ورق مقوي، یجب مطابقة نقطتي رسم الإأ -17
  .بنفس القاللتي تستخرج من ھو المرجع لكل التصمیمات ا النموذج الاساسي ساسي للقالب. ویعتبرفیتكون لنا الشكل الأ

  

  

 )22( رقم شكل

 ) ارتفاع العقب للحذاء 2جدول (

 القیاس الفرنسى رتفاع العقبإ القیاس الفرنسى رتفاع العقبإ

5.5 37 4.0 22 

5.6 38 4.1 23 

5.7 39 4.2 24 

5.8 40 4.3 25 

5.9 41 4.4 26 

6.0 42 4.5 27 

6.1 43 4.6 28 
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6.2 44 4.7 29 

6.3 45 4.8 30 

6.4 46 4.9 31 

6.5 47 5.0 32 

6.6 48 5.1 33 

6.7 49 5.2 34 

6.8 50 5.3 35 

6.9 51 5.4 36 

  (Kumar 1999) المصدر: 

  إجراءات الدراسة: 

ومات وذلك استناداعلي المعل ،حلھاالعمل على لتحدید الوضع الحالي للمشكلة ومن ثم تناول الباحث الدراسة بالمنھج ألوصفي التحلیلي 
خیره المعرفیة والخبره العملیة ذالمقابلات الشخصیة والو الملاحظةمن خلال الأدوات من بعض المراجع العلمیة و التي توفرت للباحث

  نتائج الدراسة. الوصول لللباحث، ثم 

  منھج الدراسھ:

ُعتمدت  المختلفة المفاھیمو النظریة الأسس وعرض الذي یسعي لتحدید الوضع الحالي للمشكلة التحلیلي الوصفي المنھج على الدراسة ھذه أ
  من المصادر العربیة والأجنبیة بالإضافة للمقابلة والملاحظة. المكتبیة الدراسة البحث من خلال لموضوع

  حدود الدراسة:

  الجغرافیة: جمھوریة السودان.

   .مصانع وورش الاحذیة ولایة الخرطوم المكانیة:

  م.2015العام  الزمانیة:

  ومجال تصمیم وإنتاج وصناعة الأحذیة. الموضوعیة: مجال التصمیم الصناعي،

  :مجتمع البحث

حذیة بورش تصمیم وصناعة الأ المختلفھ لعملیة في المراحل ) عامل وموظف ومختص35( بلغ عددھم العاملینمجموعة من شمل  
مع مجموعة من  (مصنع واحد وخمس ورش متوسطة وصغیرة ومنتج واحد). كما أجریت المقابلة .الخرطوم ولایة في حذیھومصانع الأ

ً.25مستعملي الأحذیة المصنعة محلیا، والبالغ عددھم (  ) مستخدما

  أدوات الدراسة:

المباشرة حیث تعد الملاحظة من أفضل أسالیب ووسائل جمع المعلومات لمثل ھذه البحوث والدراسات، وتمت الملاحظة المسح و
ً إلى عناصر وأسس  ً إستنادا   وإعتبارات التصمیم.الملاحظة وفق إستمارة أعدت خصصیا
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حذیة والمصنعین والفنیین بولایة الخرطوم وبعض الجھات التي لھا علاقة بموضوع صحاب مصانع وورش الأأالمقابلة الشخصیة مع 

 .(تم تصمیم إستمارة خاصة لإجراء المقابلات) غرفة الجلود واتحاد الحرفیین ،الدراسة كاتحاد الغرف الصناعیة

ً والبالغ عددھا (تحلیل النماذج والعینات    ) مابین مركوب، صندل وشبط وحذاء مقفول.15المختارة للأحذیة الرجالیة المصنعة محلیا

  النتائج والتوصیات: 

معلومات النظري لل التحلیلمن خلال و بتصمیم وإنتاج الأحذیة في السودانالدراسة والتعرف على المعلومات المتعلقة البحث وبعد إجراء 
ً إلى أسس وإعتبارات والبیانات التي جم عت بواسطة الأدوات المستخدمة (الملاحظة، المقابلة، وتحلیل النماذج والعینات المختارة، رجوعا

حذیة في المؤسسات الصغیرة والمتوسطة الأ وإنتاج سس العلمیة لتصمیمفي تطبیق الأومشاكل  اً كبیر اً قصور ھنالك أن التصمیم)، تـأكد
)SMEsوفیھا بعض حذیة غیر مطابقة للمواصفات القیاسیةأنتاج ھ إنتج عن، منافسة محلیة منتجات تسعى لتصنیع تيالة، البحثی ) والمراكز 

  المشاكل والخلل، تجمل في:

علي القالب وھذ أمن  الیدصبع أ سمكرتفاع العقب بواسطة إبتحدید  نیقومو )20رتفاع العقب شكل (إحذیة عند تحدید نقطة ن فني الأأ
وعلیھ  .ثناء المشيأن الحذاء ینخلع إفي حالة النقصان ف امأ  .یادة الارتفاعزعقاب في حالة اء وھو یسبب جرح في الأیسبب خلل في الحذ

نتاج تصامیم لإتحت عنون (  6) او الرجوع للفقرة رقم 2. جدول رقم (فان الالتزام بجدول ارتفاع العقب یعطي النتائج المثلي للحذاء
  ).الیھتباع الخطوات التإجدیدة یجب 

وھو الخط الناتج من بشكل تقریبي ) 18( رقم خط الفامب شكلان العاملین في الورش التي تنتج الحذاء الشعبي (المركوب) یقومون برسم 
 المقفول عرض جزء في القدم وعند تصمیم الحذاءأ) ھذه المنطقة تعتبر 17) و(16قالب الحذاء شكل رقم (علي جانبي علي نقطتین ألتقاء إ

 رباط.لل ةو فتحألستك مطاط ثم اضافة الحذاء  ةتنتھى عندھا فتح نأیجب 

ً علي وجھ القدم أثناء الحركھ، مما یتسسب في حدوث بعض المشكلات  عند تصمیم الحذاء فإن أي زیاده أعلي خط (الفامب) تسبب ضغطا
 والإصابات. 

وصناعة الأحذیة وذلك من خلال إتباع الأسس العلمیة  قد خلص البحث إلي تحدید دور التصمیم الصناعي في رفع كفاءة وجودة تصمیم
لتصمیم الأحذیة وكذلك خلص البحث من خلال إجراءتھ من مقابلات ومسح واستمارة الي تحدید مشاكل ومعوقات تصمیم وصناعة 

  الأحذیة الجلدیة في السودان والتي تتمثل في مشاكل التصمیم والتصنیع الجید ومشاكل الخام.

لنواحي الأمن والسلامة وعدم المطابقة للمعاییر المصنعة في الورش والمصانع المحلیھ المصممة وحذیھ تفتقرالأنیع: التصمیم والتص
والجودة عند التصمیم  التصمیم واعتبارات وعناصر أسس أبسطوالمواصفات العالمیة عند التصمیم والإنتاج ویرجع ذلك إلى عدم مراعاة 

  لي:والإنتاج وتظھر المشاكل في التا

 ).2الحذاء القیاسي جدول رقم ( لتزام بارتفاع عقبالإعدم 

 عدم الإلتزام بالتحدید الدقیق لمكان خط (الفامب) عند التصمیم. 

 الخلل في مقیاس إرتفاع جوانب الحذاء الداخلي والخارجي.

 عدم الالتزام بوضع دعامة قوس القدم في النعل الداخلي الأوسط.

ة الجلدیة في السودان ھو عدم توفر القالب البلاستیكي في السوق المحلي إذ لا توجد أي مصانع لصناعة من أھم مشاكل منتجي الأحذی
 مالقالب البلاستیكي محلیاً، فیعتمد المنتجون علي القالب الخشبي المتسورد من مصر، وھذا القالب یفتقد الأسس السلیمة لقیاس وراحة القد

 ل القالب كلما تغیر شكل النعل وذلك یفقده الشكل القیاسي.ویقوم منتجو الحذاء في السودان بتعدی

  كثرة إستعمال المسمار في عملیة الشد تھلك القالب.  
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 النعل المستخدم في المركوب من الجلد المدبوغ دباغة ریفیة لا یتحمل الإحتكاك ویتمدد إذا تعرض للمیاه.

الحذاء  لى مشاكل فنیة ووظیفیة بعد انتاجإة) وھى دباغة غیر مكتملة تؤدى (ریفی الجلود المدبوغة دباغة بلدیھ إستخدام الجلود:خامة 
  تتمثل: والمركوب  وبالاخص في صناعة

 على القدم.لونھ لون الجلد غیر ثابت ویصبغ 

 لایتحمل البلل بالماء فیتمدد.

 كل.آلایتحمل الجفاف فیت

 لایتحمل الحرارة العالیة فینكمش.

 .رور الزمنیتخذ الحذاء شكل الأصابع مع م

 شعة الشمس.لایحتفظ بلونھ عند تعرضة الدائم لأ

  من خلال المقابلات إتضح أن ھناك عدة مشاكل في تصنیع الأحذیة تجمل في الآتي:

اللون، التخانھ، جودة الدباغة ومنطقة التفصیل،  وھذه ناتجة من  -التفصیل وفیھ عدم تطابق أجزاء فردتي الحذاء في عدة نواحي وھي:
  ر اداره الجودة وعدم مراقبة مراحل الإنتاج.عدم توف

تجمیع الحذاء دون مرعاة لعلامات التجمیع الموجودة في اسطمبة التفصیل والتجمیع، (لم أجد ورشھ تستعمل (اسطمبة) علام  -التوضیب:
  التجمیع).

  مشاكل فنیة في عملیتي الثني والخیاطة.

  التشطیب النھائي: 

 لحذاء المادة اللازقة تكون علي جانبي الحذاء اعلي النعل.في عملیة تركیب النعل مع وجھ ا

 الصنفرة خارج المنطقة المراد دھنھا بالمادة اللازقة.

لایوجد مصمم أحذیة فیقوم الفني بتقلید التصمیم المستورد وذلك بفصل أجزاء الحذاء من بعضھا البعض وعمل (اسطمبھ) منھا دون 
 علیھ أو نوع النعل المستخدم. مراعاة لنوع القالب الذي تم التصمیم 

  تدرج المقاسات.

  التوصیات:

 ھمیةوذلك لأ حذیة بمؤسسات القطاع الخاصبالمواصفات والبحث والتدریب في صناعة وتصمیم الأ تھتم المرجعیة التي الجھات ربط
 .الحذاء لتصمیم السلیمة سسوالأ بالقواعد لتزامالإ

 .حذیةسس العلمیة لتصمیم الأسالیب الأأعلي طرق و حذیةالتدریب العملي للعاملین في صناعة الأ

 .حذیةتصمیم الأ مجال في والفنیین للمصممین وبحثیة تدریبیة وأنشطة دورات قیام تشجیع

 .حذیة والمنتجات الجلدیةلتدریب علي تكنولوجیا صناعة الألتفعیل مراكز التدریب المھني 

 ة وبالأخص صناعة القوالب والنعول.تشجیع المستثمرین للدخول في صناعة متطلبات الأحذی
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 المدابغ الحدیثة لتشطیب الجلود ووقف تصدیر الجلود خام وإصدار القوانین لذلك. تشجیع

 . داة  فعالة للحد من البطالة وزیادة مستوى الدخلأاعتبارھا بالتاكید على الدور المحورى الذى تلعبھ الصناعات الحرفیة 

  .نتاجیةدارة ورفع الإمساعدات التقنیة والفنیة والتطویر والتسویق والتمویل والإنتاجیة لتسھیل الإتكوین مجمعات 

  المراجع:قائمة 

 . الخرطوم. إستراتیجیة سلسلة قیمة الجلود السودانیة. م2014وزاره التجارة. 

 في الأثاثات التعلیمیة – صناعيال المنتج تصمیم على الأرجونومیكس وتأثیرھا البشریة العوامل م)،2009، (عبداللھ الشیخ الحاج عاطف 
  .السودان الخرطوم،، للعلوم السودان أكادیمیة (رسالة دكتوراة)، السودان

م) 2015(، الخامس العدد، الإنسانیة العلوم مجلة ،السودان في المنتج لتصمیم المناوئة شبھ البیئة تحدیات) 2015( ،مكي الخلیفة أحمد عمر
  .السودان، الخرطوم

 .العربي، القاھرة الفكر دار ،والتطبیقیة النظریة الاسس  الحیویة المیكانیكا م) 1993(ین،الد حسام طلحة

  القاھره. ،، زھراء الشرقالتصمیم عناصره واسسھ م)2000، (اسماعیل شوقى

 م جامعة حلوان مصر.2004 دلیل التصمیم الصناعي تكنولوجیا التصمیم الصناعي

  المراجع الأجنبیة:

John r.linbeck (1995) Product design and Manufacture, Prentice Hall, Englewood Cliffs, new jersey U.S.A. 

Ganguly, Comprehensive Footwear Technology, Kolkata, Indian Leather Technologists Association, Press 
2003. 

Kumar, Manual of Shoe Designing, Adyar, Chennai, Central Leather Research Institute, 1999. 

  المواقع الالكترونیة:

 (Total Quality Management)  ،2015(ویكیبیدیا.( 

 .)2015(ویكیبیدیا،  (تصمیم صناعي)

 المقابلات 

 م)، المركز القومي لتكنولوجیا الجلود، الخرطوم، السودان.2016عاطف الحاج الشیخ، (

 نشطة المتعددة،الخرطوم، السودان.م)، شركة مزیان للا2016عثمان الطیب، (

 م)، صاحب ورشھ، الخرطوم، السودان.2016التاج یاسین، (

 م)، شركة النیل الابیض للصناعات الجلدیة، الخرطوم، السودان.2016عباس مصطفي جمیل، (

 م)1993، الدین حسام) المصدر (7-1الأشكال من ( 
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 (Kumar 1999)) المصدر 22-8الاشكال من (

  


