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ص الأطروحةلخستم  
ن الغاز الحیوى ھو الغاز الناتج عن التحلل الحیوى لمادة عضویة عند إنعدام الأكسجی         

لة والباقى ثانى أكسید كربون ونسبة ضئی %70ویتكون من نسبة كبیرة من المیثان تقدر بحوالى 
الكتلة الحیویة المستخدمة.نوعیة من غازات أخرى حسب   

أغراض  در الطاقات النظیفة و المتجددة ویمكن إستخدامھ فىیعتبر الغاز الحیوى من مصا         
ین الطبخ وتولید الكھرباء ، كما یساھم المشروع فى الحد من ظاھرة الإحتباس الحرارى وتحس

 البیئة خاصة فى المناطق الریفیة .

ى المواش البحث تولید الغاز الحیوى من المخلفات العضویة وألتى تشمل روث یتناول ھذا         
و مخلفات  دة )بصورة رئیسیة كما یمكن إستخدام مخلفات المطبخ (بقایا الخضروات والفاكھة الفاس

 الصرف الصحى.

، وفى ھذا  تتم عملیة الھضم اللاھوائى للمخلفات العضویة فیما یعرف بالھاضم الحیوى             
الیوم ویستوعب كل  متر مكعب من الغاز الحیوى فى 38.4البحث تم تصمیم ھاضم حیوى ینتج 

 960ى المخلفات العضویة الناتجة من مزرعة الأبقار بمصنع سكر عسلایة وألتى تقدر بحوال
 كیلوجرام فى الیوم . 
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Abstract 

         Biogas is produced gas from biodegradable organic material in the 
absence of oxygen and consists of a large percentage of methane which is 
estimated at about 70%, the remaining is CO2 and other gases as small 
percentage depending on the type of biomass used. 

        Biogas is clean and renewable energies source and can be used in 
cooking and generating electricity, the project also contributes to reducing 
global warming and improving the environment, particularly in rural 
areas. 

       This research deals with the generation of biogas from organic waste 
which include livestock manure, kitchen waste can also be used (remains 
of rotten fruits and vegetables), and sewage. 

       The anaerobic digestion of organic waste is processed at the anaerobic 
digester; this research designed of anaerobic digester produces 38.4 cubic 
meters of biogas per day and absorbs all organic waste from cattle farm at 
Assalaya sugar factory, which is estimated at about 960 kg per day. 
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