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%) باستخدام الھكسان كمذیب , و حددت 44.37زیت بذور النیم بنسبة عاالیة (تم استخلاص في ھذه الدراسة 

خواصھ الفیزیوكیمیائیة  . بسبب المحتوي العالي لزیت بذور النیم من الاحماض الدھنیة تمت معالجتھ 

% من وزن الزیت) كعامل حفاز في درجة 2الكبریتیك المركز (بنسبة وزنیة بالمیثانول في وجود حمض 

 م .60̊حرارة 

%) لاجراء تفاعل الاكسدة لانتاج الدیزل 1.8استخدم الزیت المعالج الناتج ذو المحتوي الحمضي المنخفض (

 الحیوي .

, الرقم الحمضي , الرقم السیتاني   تم اختبار جودة البیودیزل الناتج بتقدیر بعض العوامل مثل الكثافة , اللزوجة

مؤثرة في الدیزل الحیوي اشارت النتائج الي ان الخواص ال , و مقارنتھا بالمواصفات القیاسیة  للدیزل الحیوي ,

الماكینات و تطبیقات الوقود الاخرى . لكن  ىكوقود مثل نقطة الومیض و الرقم السیتاني ممتازة للاستخدام ف

حماض الدھنیة تؤدي لانخفاض الجودة . و ھذا یمكن تحسینھ بتخفیض محتوي الاحماض اللزوجة العالیة و الا

% , و من ثم یصبح زیت النیم مصدر جید لانتاج الدیزل 1في المادة الاولیة (زیت بذور النیم) الي اقل من 

  الحیوي .
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In this study Neem oil was extracted using normal hexane and giving high yield 

(44.37), then physico-chemical properties were determined. Due to high free fatty 

acid content of Neem oil (6.6), acid pretreatment process was carried out using 

methanol in the presense of 2% w/w H2SO4 as an acid catalyst at 60ºC. Then the 

resulting treated oil with low free fatty acid content (1.8) undergo alkaline 

tarnsesterification to produce biodiesel. 

Biodiesel quality was tested by determining some parameters such as density, 

viscosity, free fatty acid (FFA) , cetane index and flash point and comparing it to 

(ASTM D6751). Results showed that the effective properties of biodiesel as fuel such 

as flash point and cetane index were excellent for engines and other fuel applications. 

But  high viscosity and high FFA content of biodiesel indicate low quality which can 

be improved by lowering the FFA content in the feedstock to less than 1% . Therefore 

Neem oil provides biodiesel production feedstock. 
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