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ABSTRACT 

 
Diesel engines draw larger interest today mainly because of higher efficiency and 

cost effectiveness. The thermal electric power unit is a complex system with 

several components. In case of diesel engine, the respective subsystems are the 

diesel engine, the electric equipments, and systems of oil, fuel, water cooling etc. 

this work is aimed to carry out a reliability study for individual sub-systems, so as 

the most frequently malfunctioning parts of the system be identified and proactive 

measures be taken. Nowadays, maintenance has become a strategic function in its 

own right since it must ensure maximum uptime at lower cost. Thus, and to ensure 

the availability of equipment, knowledge and rigorous and optimal management of 

maintenance is needed, and also a continuous improvement of the reliability and 

maintainability. In this research, our work takes stock of the FMECA study as a 

tool to improve the maintenance and the availability of equipment. Therefore, it is 

necessary to know the failure mode to which the system is subjected, and also of 

their criticality in order to the development of an adequate maintenance schedule 

while following the specifications of the equipment. The information gathered in 

the FMECA enabled tailoring the maintenance to handle each evaluated failure 

mode, resulting in a program of both corrective and preventive actions. Further, 

the results were structured to provide a framework for continuous improvement 

and update of the maintenance program. Cylinder liner, pistons, fuel injectors, 

exhaust valves and oil pump were identified as the top critical items. 

 

 

 

 



 
 

V 
 

 خلاصھ

 
الدیزل الیوم اھمیة كبیرة وذلك لارتفاع كفائتھا وجدوتھا لاقتصادیة.وحدات الطاقھ  تشكل محركات

تعتبر نظام معقد مكون من عدة مكونات. في حالة ماكینات الدیزل ، الانظمھ  الكھروحراریة 

. ھذا د...الخالفرعیة ھي جسم الماكینھ والاجزاء الكھربائیھ ودورات الزیت و الوقود ومیاه التبری

لدراسة الموثوقیھ للانظمة الفرعیھ، وبذلك یتم تقییم وتحدید جمیع الاجزاء التي یحدث  طبق لالعم

في الوقت الحاضر تعتبر الصیانة وظیفھ استراتیجیة .ھمسبقالفیھا خلل بصفھ دوریھ و اتخاذ التدابیر 

  ة المثلىحیث انھا یجب أن تضمن أعلى جاھزیة بأقل تكلفھ. وبالتالي المعرفة والصرامھ والادار

كاداة     FMECAطریقة  یتم استخدام . في ھذا السیاق لضمان توفر المعدة تعتبر متطلبات للصیانھ

لتحسین صیانھ وتوفر المعده. وبالتالي من الضروري معرفة شكل الفشل الذي یخضع لھ النظام 

تطویر نظام صیانھ ملائم لمواصفات المعدة.المعلومات التي تم جمعھا في ،ومدى خطورتھ وذلك ل

سمحت بتكییف الصیانھ لمعالجة كل الاشكال الفشل التي تم تقییمھا،مما أدي   FMECAطریقة 

لعمل برنامج یحتوي علي صیانات وقائیة وصیانات تصحیحیة. تمحورت النتائج لتمد بنظام یعمل 

  .ستمر لنظام الصیانھعلى التطویر والتحسین الم

ت ھي اكثر مضخة الزیم و وجد ان قمیص الاسطوانة،المكابس،حاقنات الوقود،صمامات العاد

  المكونات خطورة على النظام.
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