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  36  والإصلاح الشامل للآلات خطة الصيانة: نيالثا بابال

  37  .والتفكيك إدخال الآلات وعمليات التنظيف:  2-1
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  93  عمليات اللحام: 3-1

  102  لحامية المعادن: 3-2

  116  طرق اللحام: 3-3
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  المعالجة الميكانيكية –اللواصق المواد البلاستيكية  –الجلفنة  –

169  

  170  تكنولوجيا المساحيق باستخدامإصلاح وإعادة تأهيل عناصر الآلات : 4-1

  184  تكنولوجيا الجلفنة باستخدامإصلاح وإعادة تأهيل عناصر الآلات : 4-2

  197  تكنولوجيا المواد البلاستيكية باستخدامإصلاح وإعادة تأهيل عناصر الآلات :4-3
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%) كنسبة مئوية ) (مكونات الخبث(مكونات مساعدات الصهر  115

  المستخدمة في عمليات اللحام الغازي والقوس الكهربائي للألمنيوم

3 -2 4  

مواد القضبان المعدنية التي ينصح بها في عمليات البخ أمثلة لأنواع  127

  المعدني لمختلف العمليات والسطوح

4 -1 5  

تسلسل العمليات التكنولوجية عند بخ سطح نهاية عمود بالمعدن  175

  المنصهر

4 -2 6  

  7 3- 4  أشكال فوهات رؤوس اللحام  180

  8 4- 4  العلاقة بين القطر الداخلي للجلب وعدد الدورات 215

  9  1-5 مقاس أصابع القوس الكهربائي المغلفة  246

  10 2-5 ختيار المناسب للإصبع المغلفالا  252

  11 3-5 أشواط عملية لحام الانابيب  254
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  6 2-2 خط ناقل لفك وتجميع الآلات 44

  7 3-2 ثلاثية الأذرعكلابة سحب  46

  8  4-2 كلابة سحب بحلقة زنق  46

  9 5-2 كلابة سحب هيدروليكية لنزع الطارة  47

  10 6-2 طاولة بمكبس هوائي  48
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  12 8-2 آلية تنظيف ميكانيكي  53

  13 9-2 حوض تنظيف بالأمواج فوق الصوتية  54

  14 10-2 تنظيف كهروكيميائيحوض   54
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  17 13-2 كشف مكان الشقوق بواسطة المجال المغناطيسي  63
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  24 20-2 النبضي –مفتاح صواميل من النوع الصدمي   73

  25 21-2 أنواع الخوابير  75
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 والرموزفهرس المصطلحات 

  الصفحة  المعنى  الرمز

g  11  غرام  

  12  كيلوغرام  كغم

  12  متر  م

mm   مليمترmillimeter 14  

  16  دقيقة/دورة  د/د

  16  سنتيمتر مربع  2سم

EFNMS  Europain Federation National Maintenance Sociaty 28  

  50  درجة حرارة مئوية  oم

  14  مليمتر  ملم

  76  ��م  −310= ن مايكرو   

H7/g7 76  رتب الإزدواجات  

r.p.m  دقيقة  /دورةrevolution per minute 165  

  187  ديسيمتر مربع  دسم مربع

h   ساعةhour 162  

C2H2  132  الرمز الكيميائي لغاز الإستيلين  

HB  لالصلادة بمقياس برن  Hardness Brinell 11  

HR  ركولالصلادة بمقياس  Hardness Rockwell-C 294  

E   إلكترود(رمز إصبع اللحام (Electrode 249  

 


