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ABSTRACT 

 

 
Most of factories in Sudan are suffering from reduction in 

production efficiency which caused by weakness and unorganized 

production and maintenance management. The optimal solution to 

increase the efficiency is by documenting any single part in the 

production line. 

The program is a system for input factory data (machines, workers 

and store) and taking them out in reports. This reports helps to improve 

the productivity of the factory and increase the income and improve the 

quality. This system converts the traditional paper system to a 

computerized system which helps to reduce the time and effort. 

The software was tested by using data from Leader Technology for 

Engineering Products which represents one of small scale industry suffers 

from problems.  

The software worked properly. And this reports helped to improving the 

efficiency of the factory. 
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 مستخلص الدراسة

 

سببها ضعف والإنتاج يمن انخفاض في كفاءة الإنتاج التي  تعانيمعظم المصانع في السودان  

 جزء واحد في خط الإنتاج. كلكفاءة هو من خلال توثيق الالحل الأمثل لزيادة  .والادارة غير المنظمة للصيانة

 شكل في واخراجها )ومخزن والعمال الآلات( المصنع بيانات لادخال نظام عن عبارة البرنامج

 يستبدل النظام هذا .الجودة وتحسين الدخل وزيادة المصنع إنتاجية تحسين على تساعد التقارير هذه .تقارير

 والجهد. تقليل الوقت على يساعد مما محوسب نظام إلى التقليدي الورقي النظام

والذي يمثل ،تم احضارها من ليدر تكنلوجي للمنتجات الهندسية باستخدام بيانات  البرنامجتم اختبار  

 فيوساعدت هذه التقارير  ،البرنامج عمل بشكل صحيح من الصناعات الصغيرة تعاني من مشاكل. واحد

 .تحسين كفاءة المصنع
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