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Abstract
The aim of this Study is to characterizing the Pour Point Depressant (PPDs) by GC and FTIR, Evaluating
their Impact on Flow Properties in Sudanese Crude Oil (Neem Filed) and Comparing their Effect with
Kerosene and Diesel.
Five commercial pour point depressant have been tested for their structure and effectiveness in

remediating paraffin (wax) depositions from neem crude oil. All PPDS were characterized by FTIR the

results showed that all sample contain aromatic compound, aliphatic compound but some of them contain

ester and olfien .The samples were also surveyed by GC ,The results show follows all PPDS Contain

mainly different type of solvents such as ethyl benzene ,O-xylene,p-xylene,toluene in high concentration

,naphthalene ,cyclopentylcyclopentene,1,2,3,4tetramethyl benzene,1,2,3trimethyl benzene and

eicosadiene in small concentration

PPDS evaluated as pour point depressant and flow improver on neem crude oil. the pour point and

viscosity at different temperature for different doses (500,750,1000,1250ppm) were studied by measuring

viscosity and pour point, result showed that the best viscosity was improved when adding epri2 at

doses1250 ppm then epri 1 then china PPDS but epri25j1 did not have any effect in these type of crude oil

. the result of pour point showed that the best results were epri2 PPDS giving a reduction in pour point of

9 C0 ,followed by epri1 PPDS , china PPDS ,but epri25j1 did not have any effect

Also kerosene and diesel have been tested for their effectiveness in remediating paraffin wax depositions

from neem crude oil and compare it with PPDS ,it is found that need high doses of

solvent(5%,10%,15%,20%,25%,30%,35%) to make change in the pour point and viscosity this compares

with PPDS .

But in term of cost, it is found that these large doses are not a problem because they are retrieved when

distilling crude oil into product.

When comparing kerosene with diesel, it is found that the rate of reduction in pour point and viscosity of

neem crude oil in kerosene bigger than diesel

GC and FTIR were used to study the chemical composition of wax extracted from two type of Sudanese

crude oil (neem,hadida),the result showed that it consists of only normal paraffins ,the carbon number

distribution in neem crude oil fromC11-C29 and the critical carbon numberC17,For hadida crude oil the

carbon number distribution C11-C30 and the critical carbon number C15.

Also the DSC-1 was used to measure melting point and crystallization point of wax the results showed

that the melting point from wax exctracted from neem52C0and crystallization is46C0,and for hadida crude

oil the melting point is68C0and the crystallization point is63C0.
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المستخلص

يز اهجةطساو بباكسنلإاةطقنضیفختيفةمدختسملاةیئایمیكلاداو ملالیلحتو ةسار دوهةسار دلاهذهةنمفدهلا
طفنلاتاماخةیبایسنإنیسحتيفتایو امیكلاهذهرثأمیفتيلاةفاضلإاب)رايأيتفلااو يفار غو تامو ر كزاغلا(

.لز یدلاو نیسو ر یكلابماخلاةجلاعمدعبرثلأااذهةنر اقمتمتكلذكو .مینلقحيفاَ دیدحتةسار دلاتمتدقو ينادو سلا
تم اختبار خمسه انواع من المواد الكیمیائیه التجاریه المستخدمه لتخفیض درجه حراره الانسكاب للخامات البترولیه من 

سیب البرافین المتكون في النفط الخام .ولقد تم دراسة التركیب  بواسطة جهاز ناحیة التركیب ومن ناحیة فعالیتها فى علاج تر 
الاف تي اى ار واظهرت النتائج ان هذه المواد الكیمیائیه تحتوي على مركبات اروماتیه ومركبات الیفاتیه ولكن بعض منها 

ه جهاز الغاز كروماتوغرفي والنتایج اوضحت یحتوي ایضا على استرات والیفینات .وایضا تم دراسه التركیب لهذه المواد بواسط
ان كل هذه الانواع تحتوي بصوره رئیسیه على انواع مختلفه من المذیبات مثال لها الایثایل بنزین والاورثو زایلین والتولوین 

تقییم فعالیتها في بنسب عالیه وایضا تحتوي على النافثینات والسیكلوبنتایل والسایكلوبنتین وایكوسارین بنسب بسیطه .وایضا تم 
علاج البرافین المترسب علي خطوط الانابیب وتمت الدراسه على خام حقل  نیم حیث تم اخذ العینات في الربع الاول من 

1250، 1000، 750، 500وذلك عن طریققیاس نقطة الانسكاب وقیاس اللزوجه وتم اضافتها بنسب مختلفه هي2014
ویلیه ابري وان ویلیه جاینا ولكن  ابري خمس 1250لانواع هوابري تو عند اضافته بنسبة واظهرت النتائج  ان افضل هذه ا

وعشرون جي وان لیس له اي تاثیر على هذا النوع من الخامات .واوضحت نتائج نقطة الانسكاب ان افضل نوع هو ایضا 
وان ثم یلیه جاینا واخیرا ابري خمس ابري تو حیث خفض نقطة الانسكاب بحوالي تسع  درجات  ثم یلیه في الترتیب ابري 

وعشرون جي وان حیث لم یحدث اي تغیر في درجة الانسكاب .وایضا تم دراسة الكیروسین والدیزل من ناحیة فعالیتهم في منع 
ن هذه ترسیب الشمع البرافیني المتكون في خام نیم ومقارنتهم مع هذه المواد الكیمیائیه ووجد انه لابد من اضافة كمیات كبیره م

لفه ان هذه المذیبات لتخفیض درجة حرارة الانسكاب واللزوجه وذلك بالمقارنه مع هذه المواد الكیمیائیه.ووجد انه من ناحیة تك
ثره لانها تسترجع عند تقطیر الخام الي منتجاتالنسب الكبیره غیر مؤ 

نیم ,خام حقل حدیدة)من ناحیة وتم ایضا دراسة الشمع المستخلص من نوعین من الخامات السودانیه(خام حقل 
التركیب  وذلك عن طریق جهازین الافتي اي ار  والغاز كروماتوغرفي واظهرت النتائج ان النوعین من الشمع یحتویان على

C11-C30من اما خام حدیده یحتويC17هي واكبر نسبه وزنیهC11-C29سلاسل برافینیه فقط وان خام نیم یحتوي 
..C15واكبر نسبه وزنیه هي

درجه مئویه اما درجة التجمد 52وتم قیاس درجة الانصهار ودرجه التجمد لهذا الشمع ووجد ان درجة الانصهار لنیم هي 
63درجه مئویه اما درجة التجمد هي68اما بالنسبه لخام حدیده وجد اندرجة الانصهار هي 46هي
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