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  داءالإھـ

  إلى.. 
ѧَانِي  بَّی َ ѧا ر َ ѧا كَم َ م ُ ھ ْ م َ ح ْ ِ ار ّ ب َّ ѧل ر ُ ق َ ѧةِ و َ م ْ ح َّ َ الر ѧن ِ ِ م ّ ُّل َ الѧذ نѧَاح َ ѧا ج َ م ُ َھ ْ ل فѧِض ْ َاخ مѧن قѧال فیھمѧا اللѧھ تعѧالى: ﴿و

ا﴾ (سورة الإسراء ، الآیة  ً یر ِ غ َ   ).  24ص
  إلى .. 

القیامѧة اعبѧري فѧإن نѧورك أطفѧأ نوري في الدنیا وشفاعتي في الآخرة .. والتي ستقول لھا النار یѧوم 
    ناري ...

  (والدتي الحبیبة متعھا اللھ بالصحة والعافیة) 
  إلى.. 

      من أتوشح بصبره الجمیل .. وإلى من أحمل أسمھ بكل فخر وإعزاز 
  والدي العزیز(أمد اللھ في عمره)                        

  إلى ..
    ...  من أتمني أن یعینھم اللھ في مسیرة حیاتھم
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  وأخواتي أخواني
  إلى.. 

 ... ً ً وشیقا   رفقاء الدرب والمسیرة ومن جعلوا الدرب سھلا
  زملائـي وزمیــلاتي 

  إلى .. 
  من إحترقوا لینیروا لنا الطریق ، وأعطوا وما بخلوا ... 

    أساتذتي الأجلاء
  إلى .. 

  ...كل طالب للعلم والمعرفة 
ً القبول ،،، ً أھدي ھذا البحث راجیة   إلیكم جمیعا

  
  

  
  
  
  

  ــر والتقدیر الشكــ
ّ وجѧل الكبیѧر المتعѧال الѧذي علمنѧا مѧالم نعلѧم ، وھѧدانا لھѧذا ومѧا كنѧѧا  الشѧكر أولѧھ وآخѧره للمѧولى عѧز

  لنھتدي لولا أن ھدانا اللھ.
ثم أتقدم بالشكر لأساتذتي الذین كان لھم الفضل فѧي إثѧراء معرفتѧي بѧالعلم ، والشѧكر أجزلѧھ لجامعѧة 

 ي شѧرف أن أكѧون مѧن ضѧمن طالباتھѧا ،كلیة الدراسات العلیا ، لأنھѧا اتاحѧت لѧ السودان للعلوم والتكنولوجیا
ً  أحمد الحسѧن الفكѧيكما أخص بالشكر الدكتور/  ً ومعلمѧا المشѧرف علѧى ھѧذا البحѧث الѧذي كѧان خیѧر مرشѧدا

ً ، والذي لم یبخل بوقتھ وعلمھ وجھده فلھ كل الشكر.    وموجھا
         ملین بمكتبة جامعة السودان للعلوم والتكنولوجیا.كما أتقدم بالشكر كما یسعدني أن أشكر العا
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  المستخلص
  

 وتناولѧѧت الدراسѧѧة، وتطبیقاتѧѧھ  تѧѧم التعѧѧرف علѧѧى أسѧѧس عمѧѧل اللیѧѧزر وخصائصѧѧھ فѧѧي ھѧѧذا البحѧѧث
ً عملیة القطѧع بѧاللیزر ووجѧد ان المѧواد ذات  ملѧم، 2(خشѧب  السѧماكات المختلفѧةالتطبیقات الصناعیة وتحدیدا

ن أحیѧث وجѧد  , نѧدیاكمختلفѧة عنѧد قطعھѧا بلیѧزر الإ قطع تحتاج لسرعات ملم)5.1 ، ورق مقوى ملم3فایبر
صѧغر مѧن الفѧایبر أفیѧھ  حیث كانت قѧدرة العتبѧة،  ملم1.5صغرلسمك الأأكبر سرعة قطع للورق المقوى ذا ا

  مع مسافة القطع. ن قدرة اللیزر تتناسب طردیاً ألى إ یضاً أ صلالتو وتم  (كما في الرسم البیاني). والخشب
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

Abstract 
 

In this Thesis we discuss the fundamental laser operation, properties of the laser 

and its applications. this thesis mainly discuss the  industrial applications of 

laser, and specifically the cutting process by using the laser. We applied laser 

ND: YAG to wood (2mm), fiber (3mm) and paper (1.5mm) and found that the 

material with different thicknesses require different cutting speeds. we found  the 

cut(1.5mm) is the highest which correspond to cutting power less than fiber and 

wood respectively ,we called this power as (threshold power).we also found that 
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the laser power is proportional to the cutting distance(distance caused by 

cutting).   
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