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 الي استي الحبيبة الي اخوناني اللذيـن اعانونني بيالراي 
 السديـد الي وطن الي امت السللمية الي الجميع اهدي  هذا

الجهد التوناضع.
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 الشكر لله مــن قبــل ومــن بيعــد فهــون القائــل (وقليــل مــن عبــادي  الشــكونر) صــدق اللــه
العظيم

 ومن ثّم اتقدم بيأسلــمي آيـــات الشــكر مقرونــة بيــالعروف للــدكتونر سلــعيد محمــد أحمــد
 النونرابيي الذي  تفضــل بيالشرــاف علــى هــذه الرسلــالة وتابيعهــا خطــونة  خطــونة  ولــا

قدمه لي من تونجيهات وملحظات قيمة اسلهمت في تطونيـر هذا البحث. 
 وشكرى وتقديـرى للسيد عميد كلية التبيية واعضاء هيئة التدريـس بيالكلية واخص
 بيالشكر الدكتونر عبد الرحمن أحمد عبدالله رئيس قسم التبيية التقنية واركان حربيه
 من السلاتذه في كــل الشــعب وعلــى رأسلــهم اسلــاتذة شــعبة اليكانيكــا كليــة التبييــة

وقسم الهندسلة اليكانيكية جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا .
 كما اتقدم بيشكرى وتقديـري  للسلــاتذة الــذيـن قــامونا بيتحكيــم ادوات البحــث واعضــاء
 –هيئــة التــدريـس كليــة الهندسلــة  جامعــة الســوندان للعلــونم والتكنونلونجيــا والشــكة
 السوندانية للتونليد الحراري  محطة كهربياء قري  قسم السلمة والدارة الفنيــة وكليــة
ـــونم ـــوندان للعل ـــة الس ـــة والهندسلـــة جامع ـــة التبيي ـــة كلي ـــة ومكتب ـــدني التقني  ودم

والتكنونلونجيا وكل من سلاهم في هذا العمل من تحليل وترجمة وطباعة ونش.
واتونجه بيالدعاء الي الله العلي القديـر ان يـحفظهم ويـرعاهم ويـسدد خطاهم.

وصلي الله على سليدنا محمد وعلى أله وصحبه وسللم.

الباحث
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الستخلص
 تهدف الدراسلــة  الــي معرفــة أسلــس المــن والســلمة ودورهمــا فــي تطــونيـر الهــارات
 العملية لطالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات دراسلــة ميدانيــة مــن وجهــة نظــر
 السلاتذة والطلب  ، جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا واتبعت  الدراسلــة النهــج
 الونصــفي لتحقيــق اهــدافها  حيــث انحصــت عينــات البحــث فــي الكــادر الــذي  يـقــونم
 بيتنفيــذ بيرنامــج  التبييــة التقنيــة شــعبة اليكانيكــا  وكــذلك طلب  التبييــة التقنيــة
 شعبة  اليكانيكا جامعة السوندان  للعلــونم  والتكنونلونجيــا  وعينــة مــن سلــونق العمــل
 في الجال التقن  والــتبيوني  وقــد  صــممت  السلــتبانة للطلب  ، والقابيلــة  لرؤسلــاء
ــد  الحــراري  ــة  بيالشــكة  الســوندانية  للتونلي  اقســام  الســلمة ومــدراء الدارة الفني
 ومــدراء الكليــات  التقنيــة  واسلــتخدم  البــاحث السلــاليب الحصــائية  فــي تحليــل

) والنسبة الئونيـة والتكرار.SPSSالبيانات(بيرنامج 
من  اهم  النتائج  الت  توصلت  اليهاا الدراسة :

 تطبيق  أسلس المن  والسلمة  يـساعد  على إزالة  الصعونبيات  الت  توناجه.1
طالب  التبيية  التقنية  في ورشة الاكينات .

 أسلس المن  والسلمة تعمل علــى تطــونيـر الهــارات العمليــة لطــالب  التبييــة.2
التقنية  في ورشة  الاكينات .

 فهم  طالب  التبيية  التقنية لسلس  المــن والســلمة  يـســاعد فــي الحافظــة.3
على  نفسة  والاكينات داخل ورشة الاكينات .

 فهــم  طــالب التبييــة التقنيــة  لسلــس المــن والســلمة  يـــؤثر  فــي الحافظــة.4
على مستوناه  الهن والهارات .

ــي.5 ــن  والســلمة  ال ــة لسلــس الم ــة التقني ــالب  التبيي ــم ط ــؤدي  سلــونء فه  يـ
انعكاسلات  سلالبه  على  التدرب  داخل  ورشة  الاكينات .

وختم االبحث  بيتونصيات منها مايـلي:
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تدريـس أسلس المن  والسلمة  كمادة  منفصلة بيالراحل  الدراسلية  الختلفة ..1
 الزام  جميـع الؤسلسـات  بيتـونفي  مراكـز  للتـدريـب علـى  الخطـار التونقعـة  فــي.2

مكان  العمل . 
تونفي التدريـب  للسلتاذة والشفي  على بيرامج  السلمة  الختلفة ..3

Abstract

This  study  aims  at  investigating  the  principles  of  safety 
measures  and  their  role  in  developing  practical  skills  for 
technical education students in mechanical workshops, a field 
study, teachers, and students’ view points were taken. In Sudan 
University  of  Science  and  Technology  (SUST).  The  study 
adopted a descriptive method in order to achieve its objectives. 
The research  sample  is  limited  to  the  personnel/people  who 
execute the technical educational programme in department of 
mechanical  engineering  in  addition  to  students  of  technical 
education,  department  of  Mechanics,  (SUST),  a  sample  has 
been  drawn  from  labour  Market  in  the  field  of  technical 
education. The questionnaire has been designed the students. 
Interviews were conducted with heads of safety departments 
and heads of technical departments in Sudanese company for 
thermal  generation,  directors  of  technical  colleges.  The 
researcher  has  used  statistical  package  for  social  sciences 

(SPSS) for data analysis ,frequency and hundred percent. 
The study has arrived at the following important results:

1 -Application  of  principles  of  safety  help  in  overcoming the 

difficulties  faced  by  students  of  technical  education  in 

mechanical workshops.
2 -Principles of safety measures help in developing the practical 

skills needed by students of technical education in mechanical 

workshops.
3 -Technical students’ awareness about the principles of safety 

measures does help their protection and protection of machines 

within mechanical workshops.
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4 -Technical students’ awareness of safety measures does affect 

in maintaining their professional and skills standard.
5 -Lack  of  students’  awareness  regarding  the  principles  of 

safety  measures  may  have  negative  impact  on  the  trainee 

within the mechanical workshops.
The  study  has  come  up  with  the  following 

recommendations:
1 -Safety measures principles should be taught as a separate 

course in various educational levels.
2 -All institutions should set up training centres on workplace 

risks.
3 -Training  should  be  provided  to  tuitors  and supervisors  on 

various safety measures programmes.

الفهارس     
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9انوناع النظارات والوناقيات) يـونضح  1جدول رقم(1

53) يـونضح  مجتمع وعينة البحث  2جدول رقم(2
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59التونزيـع التكراري  لفراد عينة البحث وفق لتغي السنة الدراسلية يـونضح  )6جدول رقم (6

60الحونر الول :إزالة الصعونبيات في ورشة الاكينات. يـونضح  )7جدول (7
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63الحونر الرابيع: الحافظة على الستوني  الهن والهاري   يـونضح  )10جدول (

1
1

 الحونر الخامس: النعكاسلات السالبة على التدرب  داخل ورشة يـونضح  )11جدول (
الاكينات.

64
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فهارس الشكال  

رقم الصفحةالشكلرقم 

 التونزيـع التكراري  لفراد عينة البحث وفق لتغي) يـونضح  1شكل  رقم(1
النونع

58

 التونزيـع التكراري  لفراد عينة البحث وفق متغي  ) يـونضح 2شكل  رقم(2
السنة الدراسلية.

59
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الفصل الول

الطار العام للبحث

الفصل الول
الطاار العام للبحث

 القدمــــــة :1-1
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أن التطونر التكنونلونجي الذي  يـشهده العالم اليونم وماصا حبه من إفراز الكثي الخطار الت 
يـنبغي على النسان معرفتها وأخذ الحذر من الونقونع في مسبباتها وليس هنالك من يـتمن أن 
 يـصاب  بيحادث يـتسبب له في عاهة مستديـمة او جزئية تفقده الصحة وسللمة أعضائه ، ووجد
ٍ وَإف في جعل من يـصاب  يـتألم لفتات طونيـلة. (معن يـحي  أن الهمال ولون للحظات قليلة هون كا

م).2009الحمداني، 
وأماكن العمل من ورش ومصانع ومختبات تعتب بييئية غي طبيعية من حيث درجات 
الحرارة العالية واللت الدوارة والجهزة الحساسلة والتفاعلت السيـعة إلي آخره.
لذا وجد الباحث أن السلمة مسئونلية كل فرد في مونقع عمله كما يـجب على الدارة تطبيقها 
وعدم السماح  بيتجاوزها مع تونفي التدريـب والشراف الصحيح حت تتمكن من تلفى 
الصابيات والونفيات في مكان العمل.
وأيـضا هنالك من تحدث عن الهمية الت يـونليها الجميع للسلمة من اجل سللمة القونمات 
البشيـة وهون الجانب السلاس وكذلك اللت والعدات والخازن وبيالتالي حمايـة القتصاد 

م). 1994القونمي الذي  يـنعكس على زيـادة القدرات العلمية.( أحمد زكي حلمي، 
واعتبت السلمة احد فروع علم الجتماع الذي  يـبحث في الوناءمة الهنية وما تتطلبه من 
تونجيه وتأهيل وتلفي حونادث العمل وإشاعة  المن الصناعي ومن اللحظ أن كل الذيـن 
درسلونا مونضونع السلمة سلعونا إلي التكي على تطونيـر الهارات العملية، وبيما أن الكليات 
التقنية يـقع على عاتقها تنمية الهارات والرتقاء بيها وهذا ليـتم أل عن طريـق دراسلة أسلس 

م).1993المن والسلمة وهي أسلاس التطونر. (حسن الساعاتي وآخرون،  
 مشكلة البحث:1-2   

نسبة لهمية أسلس المن والسلمة في ورشة الاكينات في الحافظة على المكانيات البشيـة 
والاديـة والقتصاد القونمي تتلخص مشكلة البحث في السؤال الرئيس إلي أي  مدى تعمل 
أسلس المن والسلمة على تطونيـر الهارات العملية لطالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات، 
جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا ويـنبثق من هذا السؤال السلئلة التالية:

 أسئلة البحث:1-3
إلي أي  مدى لسلس المن والسلمة دور في إزالة الصعونبيات الي توناجه طالب التبيية .1

التقنية في ورشة الاكينات؟
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إلي أي  مدى تعمل أسلس المن والسلمة على تطونيـر الهارات العملية لطالب التبيية .2
التقنية في ورشة الاكينات؟

إلي أي  مدى يـؤثر فهم طالب التبيية التقنية لسلس المن والسلمة في الحافظة على .3
نفسه والاكينات داخل الونرشة؟

ما مدى تأثي فهم طالب التبيية التقنية لسلس المن والسلمة في الحافظة على مستوناه .4
الهن الهاري ؟

هل لسونء فهم طالب التبيية التقنية لسلس المن والسلمة انعكاسلات سلالبة على التدرب  .5
داخل ورشة الاكينات؟

 أسباب اختيار مشكلة البحث:1-4
تكمن اسلباب  اختيار مشكلة البحث في التي:

الشكاوى الستمرة من القائمي بيأمر التعليم التقن بيأن هنالك نقص في معلونمات .1
السلمة للطلب  التقنيي في ورشة الاكينات.

نش مفهونم السلمة يـخلق تونافق نفس في مكان العمل وورش التدريـب..2
عدم تونفر اجهزة السلمة الحديـثة بيأنوناعها الختلفة في ورش التدريـب.3

يـمكن السلتفادة من هذا البحث في الشكات والؤسلسات وكذلك بيالنسبة للباحثي في .4
مونضونع السلمة وفرعها.

–الباحث يـعمل في الجال التقن  الشكة السوندانية للتونليد الحراري ..5

 أهمية البحث:1-5
تتمثل أهمية البحث في التي:

معرفة ان هنالك علقة بيي طالب التبيية التقنية وتطونيـر مهارته العملية في ورشة .1
الاكينات واسلس المن والسلمة.

الجهل  بياسلس المن والسلمة يـكونن له آثار سلالبة على طالب التبيية التقنية في الحاض .2
والستقبل. 

نش مفهونم السلمة يـقلل من الصابيات والحونادث في مكان العمل..3
العمل على تونفي أدوات السلمة الحديـثة في ورش الاكينات والتدريـب عليها..4

اخذ الونضونع بيعمق اكب أثناء عمليات التدريـس والتكي على أن يـكتسب الطالب التقن .5
اكب كمية من العلونمات في الونقت الناسلب.
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 أهداف البحث:1-6
يـهدف البحث الي التي:

إزالة الصعونبيات الت توناجه طالب التبيية التقنية أثناء عمليات التدريـب في ورشة .1
الاكينات.

رفع الهارات العملية لطالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات..2
الحافظة على البيئة الناسلبة للعمل..3

تطونيـر فهم طالب التبيية التقنية لسلس المن والسلمة من اجل الحافظة على مستوناه .4
الهن والهاري  .

محاربية سلونء فهم أسلس المن والسلمة والنعكاسلات السالبة على التدرب  داخل ورشة .5
الاكينات.

 حدود البحث:1-7
– : وليـة الخرطونم  جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا  كلية التبيية  الحدود الكانية – –

–القسم التقن  شعبة اليكانيكا

م2015–  2013 : الحدود الزمانية
 مصطلحات البحث:1-8

المن لغة: 
من مصدر أمن وإيـمان، صار ذو أمن، وآمن بيه ووثق بيه.
السلمة لغة:
من مصدر سللم ، ومن الحمد عبارة تقال للعائد من السفر او الناجي من حادث او نحونه. 
قال بين فارس: السي واللم واليم معظم من الصحة والعافية ويـكونن فيها مايـشونذ والشاذ 
عنها قليل. فالسلمة ان يـسلم النسان من العاهة والذي .

قال أهل العلم: الله جل ثناءه هون السلم لسلمته مما يـخلق الخلونقي من النقص والفناء. (
www.alamaansmobile allrights( 

المن اصطلحا:

هون حمايـة الرواح  والمتلكات وخلق ظروف عمل آمنه.
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 السلمة اصطلحا:

هون التفتيش النتظم للونقايـة من الصابيات وتقليل وقونع الحونادث الت تؤدي  الي فقد اللت 
والهارات الت نعجز على الحصونل عليها وقت الحاجة ، وايـضا تعمل على نش الونعي الونقائي 
بيي مستخدمي الونرش حت تسلم اليـادي  والرواح  (ابيون القاسلم عبد القادر صالح وآخرون ،
1990(.

 بيونجه عام هي العلم الذي  يـسعي لحمايـة النسان وتجنبه الخاطر في اي  مفهاوم السلمة:•
  (بيونابية التعليم والتدريـب الهن، )مجال ومنع الخسائر في الرواح  والمتلكات ما أمكن ذلك.

م)2013
الهاارات العلمية:
هي تنفيذ الجانب العلمي وهون التطبيقي للجانب النظري  ويـهدف إلي التدريـب على 
الاكينات لتنفيذ الشغونلت الت تعرض على هيئة تمريـنات متدرجة من الصعب إلي 
الساهل للونصونل الي مدى قدرات وإمكانيات التدرب . ( أحمد زكي حلمي، مرجع سلابيق).
تعريف آخر:
 هــي اكتســاب  الطــالب الهــارات التقنيــة للقيــام بيعمليــات الخراطــة الختلفــة وربيــط الجــزاء
 الختلفــة مــع بيعــض والقــدر علــى رسلــم أجــزاء الاكينــات بيموناصــفات قياسلــية وفهــم الرمــونز

م.)1980للجزاء الدقيقة وضبط الجوندة. (هيئة التعليم التقن ، العهد التقن، 
ورشة الاكينات:
هي احدي  ورش قسم اليكانيكا وتحتونى على عدد من الجهزة والعدات والدوات الستخدمة 
 في تشغيل ماكينات الخراطة ، التفريـز ، القاشط، احجار التجليخ، الناشي الكهربيائية، وتعتب
 هذه الونرشة هي السلاس للونرش الساعدة حيث ل تكتمل بيعض اعمال اللحام والسباكة ال في

م).2005ورشة الاكينات.( قسم اليكانيكا ، معهد النفط للتأهيل والتدريـب ، 
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الفصل الثاني

الطارالنظري  والدراسلات السابيقة

الفصل الثاني

19



الطاار النظري والدراسات السابيقة
تاريخ أسس المن والسلمة:

 مقدمة:2-1-1
إن سللمة النسان في كل مكان مطلب أسلاس لسلتمرار الحياة بيصونرة طبيعيه سلوناء كان 
 ذلك في النل أو الشارع ومكان العمل وخاصة مع التقدم السيـع في هذا العص وما صاحبه
من تقدم اللت والعدات الت يـستعملها النسان في حياته.
 ولشك إن فكر أسلس المن والسلمة ضد مختلف الخاطر هي فكرة ذات جذور تاريـخيه وثيقة
بيالنسان منذ قديـم الزمان والت يـمكن أن تقسم إلي التي:

/ العص القديم :1
 لقد بيدأ الهتمام بيأسلس المن والسلمة مع بيدايـة الحضارة من قوناني حمونرابيي (ملك بيابيل في
القرن الثامن عش قبل اليلد).الذي  عاقب الشفي الذيـن تسببونا في الحاق الضر نتيجة عدم 
اداء عملهم بيالسللونب  السليم، فلون فقد عامل زراعه نتيجة خطأ أو اهمال الشف يـتم قطع 
زراع الشف بيالثل. وعند انهيار منل ومونت اصحابيه يـتم اعدام الشف اذا لم يـستخدم 
السللونب  السليم في البناء.
واتضح بيصونرة مؤكده ان النسان قد أهتم بيالمراض الهنية وقد وجد في بيعض الونثائق 
التاريـخيه القديـمة ما يـؤكد تعرف العلماء علي بيعض المراض الهنية في ورش وتجليخ 
السللحة نتيجة اسلتنشاق الغبار التصاعد اثناء القيام بيذلك العمل الذي  يـؤدي  الي الصابية 
بيالضعف الشديـد وتقليل كفاءة الرئة وتليفها.
وفي عص الرومان والغريـق تزايـد الهتمام بيجميع الحالت والمراض الهنية بيفضل العلماء 
الفلسلفة امثال (بيالتيتونس-أرسلطاطيس). 
كذلك يـرجع الفضل للعلمة(هيودوتس) في محاولة لونضع أسلاس الرعايـة الصحية عن 
طريـق فرض تغذيـه خاصة تشمل عناص معينة بيهدف الحافظة علي مستخدمي الونرش ضد 

 م نش العالم (بياراسليلس) كتاب  عن المراض الهنية1567ما يـتعرض له من أمراض وفي عام 
في مجال التعديـن.

/ فتة التطور ألصناعي2

20



 حيث شهدت فيها الحركة الصناعية تقدما بياهرا خاصة 1830الي 1760وهي الفتة من سلنة 
 في بيريـطانيا مما ترتب عليها ارتفاع في مستوني  العيشة لعظم طبقات الشعب ولكن من ناحية
اخري  فقد تضر فيها الطفال والنساء الذيـن يـعملونن في الصانع لساعات طونيـلة دون تونفي 
العنايـة الكافية.

  ادت معانات الطفال والعمال الي انتشار الونعي الذي  ادي  الي انتشار الضغط1802وفي عام 
علي الحكونمات حت اصدرت اول لونائح صناعية والت اهتمت بيالحالة الصحية والعنونيـة 
للفراد.
وحددت اللئحة الحد الدني لسن العمل وهي تسعة سلنونات مع تونفي العنايـة الصحية 
والتعليم والتدريـب وتم تحديـد سلاعات العمل بيعش سلاعات في اليونم.

وفي هذه الفتة نش اسلتاذ القتصاد النجليي (ادم سلميث) كتابيه بيحث في طبيعة واسلباب  
ثروة المم حيث جاء بيه أن العمل مصدر لثاء المة.
وكذلك أصدر (جريـمي) السمي بيأبيون القانونن النجليي  كتاب  مقدمة في مبادئ العنونيـات 
والتشيـع وفيه لقن العالم مبدأ النفع العام الذي  يـهدف الي منع الكونارث واللم علي ان يـكونن 
الهدف من التشيـع تونفي اقص قدر ممكن من المن والسلمة لكل البش.
تلي هذه الدعاوه تكونيـن لجان مهنية للشئونن الصحية وكذلك انشاء مراكز التدريـب الهن.

/ العص الحديث:3
مما سلبق القونل بيأن الطب الصناعي قد ولد في بيريـطانيا وبيالتالي النجلي هم اول من حملونا 
مسؤولية الحافظة علي الصحة في مكان العمل في بيدايـة القرن التاسلع عش بيدأ البحث عن 
اخطار الهن الختلفة واثرها في الصحة علي يـد (شارلس تاكرا).
وفي الونقت الحاض اصبح لسلس المن والسلمة مؤسلسات محلية وعالية تعمل علي منع 
الخطر قبل وقونعه والحفاظ علي العنص ألبشي  وذلك من خلل تونضيح عدد من  الفاهيم 
الت اصبحت لغة عالية لكل من يـعمل في الجالت الصناعية منها:-

 الخاطار الهانية: 2-1-2
وهي الظروف الت تنشأ أثناء عمليات التشغيل أو أنها تكونن مونجوندة اصل بيحكم طبيعة 
العمل وتشكل مخاطر معينة تؤدي  الي وقونع الحونادث والصابيات.

/ مفهاوم الحادث:2
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 يـعرف الحادث بيأنه حدث مفاجئ يـؤدي  الي اصابية شخص أو مجمونعة تعمل في الجال
الصناعي وقد يـؤدي  الي حدوث اضار بيالنشاءت واللت.

:/ الصابية3
هي الضر الذي  يـصيب الشخص بيسبب وقونع حادث معي.

/ الرض الهان:4
هنالك وجهات نظر مختلفة في تعريـف الرض الهن.
أ/ تعريف هيئة العمل الدولية:
هون كل مرض تكث الصابية بيه بيي الشتغلي في مهنة ما أو مجمونعة من الهن دون غيهم.
:ب/ تعريف في الملكة التحدة
هون الرض الذي  يـنشأ عن خطونرة خاصة متعلقة بيالعمل وليست خطونرة عامة يـتعرض 
الوناطني لها جميعا. 
 :ج/ تعريف في الوليات التحدة المريكية

 هون الرض أو العدوي  الت تنشأ نتيجة مزاولة عمل ما وتتفق طبيعته مع ذلك الرض أو يـكونن
العمل ذا مخاطر زائدة.

/ درجة الخطورة:5
تختلف الخطونرة في تأثياتها بيأماكن العمل الختلفة وتقسم الي التي:-
أ/ مخاطار الدرجة الولي:
وهي الت تحدث نتيجة تداول موناد قابيلة للشتعال أو النفجار وعمليات النقل الخطرة مع 
عدم تونفر الظروف الطبيعية الناسلبة للعمل.
:ب/ مخاطار الدرجة الثانية
وهي الت تحدث نتيجة تونفر مخاطر الدرجة الولي من أمثلة مخاطر الدرجة الثانية الحرائق-
حونادث-الصطدام-النزلق الخ... ولكي تمنع الخاطر يـجب القضاء علي مسبباتها.

/ تصنيف الخاطار:6
:تقسم الخاطار الي نوعي
أ/ حسب التأثي الناتج عنهاا:
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/ مخاطر التسمم.1
/ مخاطر الحرائق والنفجارات.2

/مخاطر الكهربياء.3
/ مخاطر الشعاع.4

/ مخاطر الضونضاء.5
/مخاطر الحرارة الذائدة.6

:ب/ حسب مصادر الخطورة
/ مخاطركيميائية.1
).1978/ مخاطر ميكانيكية. ( فرج أحمد ضياء الديـن،2

 الصعوبيات في ورشة الاكينات (مكان العمل):2-1-3
هنالك عدد غي محدود من الخاطر والصعونبيات الت يـمكن ان تتوناجد في أي  مكان عمل مثل 
اللت غي الجهزة بيونسلائل حمايـة أو من ارض زلقة او احتياطات غي كافية لطفاء الحريـق، 
 ومن اجل حمايـة مستخدمي الونرش من هذه الصعونبيات جاء الهتمام بيالسلمة ومجالتها والت
يـمكن ان تقسم الي قسمي هما: 

  السلمة الشخصية (السلمة بيالنسبة للفراد):2-1-4
تقسم ادوات السلمة الشخصية الى انوناع مختلفة حسب ظروف العمل ونجد من اهم ادوات 
السلمة الشخصية في ورشة الاكينات التي:
اللبيس الوقائية: 
يـجب تونفي اللبيس الونقائية بيمستونيـات مناسلبة وعلي العاملي والتدربيي والطلب  
 الستخدمي للونرش اتباع ارشادات الشفي علي العمال وعلمة السلمة فيما يـختص بيارتداء
اللبيس الونقائية من حيث الحافظه من التلف والوسلاخ وعمليات التعقيم وعزل التلف ويـجب 
ان تتونفر عدد من الشوط في اللبيس الونقائية ومنها الفرول (ابيرول) (لئحة السلمة الهيئة 

م). 2005القونمية للكهربياء،
/ يـجب ان يـكونن مناسلب لطبيعة العمل ويـحد من الخطار الناتجة عنه.1

/يـجب ان يـكونن ذو مقاسلات مناسلبة وليس متسع.  2
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/ان يـكونن لونن الفرول مناسلبة لطبيعة العمل ويـساعد في الرشاد الي مستخدميه. 3
 احذية السلمة:
هي مخصصة لحمايـة القدم من كل الخاطر الت تحدث اثناء العمل وهي مقاومة للنزلق 
والصدمات والكهربياء، والتأكل الكيميائي والزيـونت ومن الهم جدا لكل من يـعمل في هذا الجال 
معرفة أنوناع الحذيـة.
أنواع الحذية:

/الصنوعة من الجلد:1
وتصنع من الجلد الطبيعي أو الصناعي القوني  بيمقدمة فونلذيـة لحمايـة القدم من سلقونط الوناد 
 عليها ويـصم النعل بيحيث يـحتوني  طبقة فونلذيـة للونقايـة عند السي علي الجزاء الحادة والونخذ
ويـستخدم في ورشة تشكيل العادن.

/ احذية ذات ساق:2
هي ذات سلاق طونيـل بيداخلها حمايـة جلديـة تغطي الساق تستخدم في اماكن العمل الت توناجد 
فيها اجسام معدنية متناثرة علي الرض.

/احذية عازلة للتيار الكهاربيائي:3
تختلف قدرة الحذاء علي العزل الكهربيائي فبعضها يـمكن اسلتخدامه عند العمل الي معدات 

 فونلت مثل (اجهزة التحكم في الطلمبات  والراوح ). 415يـصل جهدها الي 
ونجد كلما زادت خطونرة العمل ارتفاع سلعر الحذاء وغالبا تصنع هذه الحذيـة من الطاط 
الخالي من الكربيونن مع بيعض الضافات الخري .
معدات حماية الوجه:
 هي عبارة عن أقنعه بيلسلتيكية أو نظارات زجاجية تستخدم لحمايـة الونجه والعي من الجزاء
التطايـرة والرايـش والشعة والوناد الساخنة والغازات والتربية ويـجب ان تكونن مريـحة عند 
السلتخدام ويـمكن ان تنظف وتطهر. 
أنواع النظارات  والواقيات:

) يوضح انواع النظارات والواقيات1جدول رقم (
اماكن السلتعمالالهدف من السلتعمالمادة التصنيعالادة
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ات
ــار

ظـــ
الن

حمايـة العيني من تطايـر البلسلتيك القاوم للحرارة والخدش
الشر والجسام الدقيقة 
الساخنة

ورش اللحام

الونقايـة من الرايـش التطايـر البلسلتيك الشفاف
بيسعة بيطيئة واحجام 
صغية

ورش الخراطة

ات
يــــ

وناق
ال الحمايـة من الحرارة العالية الفايـب قلس او معدن عاكس للحرارة

والشعاعات والوناد النصهرة
ورش اللحام 
والقطع العدني 
بياسلتخدام الكس 
اسلتلي وعمليات 
السباكة والصهر

معدات حماية الراس : 
قد تتعرض فروة الراس الي جروح  قطعية أو صدمات أو كدمات وهذا يـحدث في الجبهة لنها 
دائما تكونن موناجهه للخطر لذلك تستخدم خونذات الحمايـة ضد الخبطات ويـجب ان تتونفر فيها 
الشوط التية:-

/ ان تكونن قادرة علي امتصاص الصدمات.1

/ذات مقاومة للصدمات الكهربيائية.2
معدات حماية الذن:
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تستخدم السدادات البلسلتيكية اللئمة عند وجوند اصونات عالية وضجيج من الاكينات داخل 
اماكن العمل لحمايـة السمع وذلك بيتقليل ذبيذبيات الصونت.
معدات وقاية اليدين (القفازات-الجونتات):
تعتب من اهم ادوات السلمة ول يـقتص اسلتخدامها في الونرش اليكانيكية بيل يـمتد ال جميع 
اعمال الناولة وتداول الشياء الثقيلة وتضم القفاذات انوناعا كثية منها:ـ

/ ما يـحمي اليديـن من التعرض للحتكاك والصابية بيالجروح .1
/ ما يـحمي اليديـن من الحرارة والتعرض للكيماويـات والحماض.2

أنواع القفاذات:
 وتستخدم في اعمال الحداد والصيانة العامة.جلدية : /1

 تستخدم في مصانع الوناد الغذائية مثل مصانع البسكونيـت.قماش: /2

 تصنع من البلسلتيك الضاف له موناد ذات مقاومة عالية الكيمائية لذلك البلستيكيه : /3
تستخدم في التعامل مع الوناد الكيميائية.
معدات وقاية التنفس:
يـجب حمايـة الجهاز التنفس عن طريـق اسلتخدام اجهزه خاصة ذات موناصفات تعمل علي 
تقليل الضار الت يـمكن أن تحدث نتيجة التربية والغازات ويـمكن ان تقسم الي التي:

/ كمامات السلتخدام الوناحد.1
/كمامات الفلتر .2

/ اجهزة التنفس عن بيعد.3
الخطوات الت يجب اتباعهاا قبل وبيعد استعمال معدات وقاية التنفس:
قبل السلتخدام يـجب عمل التي :

/ قراءة النشة الرفقه مع الجهاز.1
/ فحص منظمات الضغط والنسياب .2

/ يـجب التبليغ عند اي  تلف يـلحظ علي اجهزة التنفس الي الشخص السئونل.3
بيعد السلتخدام يـجب عمل التي: 

/ التأكد من وضعه في الكان الحدد.1
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 .(زكريـا محمد عبد الونهاب ، / ترتيب الجزاء اللحقة بياجهزة التنفس وتخزيـنها في مكان آمن2
م).2004

 السلمة في مكان العمل (ورشة الاكينات):2-1-5
يـخصص مكان العمل في الصانع او الونرش لكل القسام علي حده لجراء كافة العمال 
الخاصة فمثل ورشة الاكينات تحتوني  علي عدة تخصصات مختلفة والهمية تكمن في 
سللمات مستخدمي هذه الونرشة وتقليل الصابيات وحمايـة الاكينات لذلك يـجب تنظيم مكان 
العمل بيعمل التي:

/نظافة مكان العمل من الخامات البعثة والتربية.1
/ التأكد من ان المرات ومخارج الطونارئ مفتونحة.2

/ التأكد من دخونل الشمس الي مكان العمل.3
/التأكد من وجوند الضاءة الصناعية.4

/ العمل علي نظافة الاكينات قبل وبيعد العمل.5
/فصل التيار بيعد ايـقاف الاكينات عن العمل من الطبلونن الرئيس حسب الرقم العطي 6

للماكينة.
/ ارجاع العدات الت اسلتخدمه في العمل ووضعها في الكان الصحيح حب التتيب.7

/ التخلص من الرايـش وجميع مخلفات عمليات التشغيل.8
 الحريق:2-1-6

احيانا تقع حونادث الحريـق في بيعض النشأت الصناعية في غي اوقات العمل في هذه الحالة 
ليـونجد خطر علي القوني  البشيـة ولكن الحريـق الذي  يـشب اثناء فتات العمل هون الخطر 
الحقيقي الذي  يـكونن نتيجة كارثة اجتماعية أو اقتصاديـه وغالبا الحرائق تحدث لهمال بيعض 
العاملي ولكن من واجب السئونلي ان يـعملونا لنع هذه الكونارث بيمتابيعة تعليمات السلمة.
أسباب الحريق(العوامل الولية):
يـشب الحريـق نتيجة وجوند العناص الثلثة التيه:

/ الحرارة3/ الونقوند     2/الوكسجي   1
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وتعرف هذه العناص عند التحاد وتونفر الظروف الساعدة لعمليات الحريـق بيمثلث الحريـق 
وتتم عمليات الشتعال نتيجة اتحاد الوناد الشتعلة بيالوكسجي مع اختلف في درجة 
الحرارة بيالنسبة لكل ماده والت تسمي نقطة الشتعال.
العوامل الثانوية:

/ عدم تونفر التهونيـة الجيدة في مكان العمل.1
/ اهمال الحرارة الناتجة عن الحتكاك.2

/ عدم التقيد بيالتعليمات عند اجراء عمليات صهر العادن واجراء العالجات الحراريـة.3
ومع كل هذه الشياء فقد اوضحت الدراسلات الحديـثة انه تونجد اربيعه عونامل اوليه لحدوث 
–الحريـق وهي (الونقوند  الحرارة  الوكسجي  التفاعل التسلسل  غي العاق) . – –

ويـمكن تمثيلها والجسام تتبادل الحرارة مع ما حونلها وان حرارتها في الظروف العتادة غي 
ثابيتة اي  تنتقل من الجسم الساخن الي جسم اقل سلاخن وذلك بيأحد الطرق التية:

/ اللمسة:1
 تنتقل الحرارة بياللمسة الباشره ومن خلل مونصل يـحدث في حالة ملمسة اليد لونعاء سلاخن
اذ تنتقل الحرارة من الونعاء الي اليد خلل الونصلة وتختلف العادن في درجة قابيليتها 
للتونصيل فبعضها مونصل جيد والخر ليس كذلك ومن هذا نجد ان الحرارة تنتقل في السونائل 
والغازات لتغي الكثافة. 

/ تيارات الحمل:2
تنتقل الحرارة في السونائل والغازات لتغي الكثافة بيوناسلطة تيارات الحمل من اسلفل الي اعلي 
ويـمكن ملحظة ذلك في شبكة انابييب الياه الساخنة بيالباني ومداخن الفران والدفايـات.
الشعاع :
 الشعه الحراريـة تمتصها بيعض الجسام وذلك حسب تماسلكها فالجسام السونداء أو العتمه 
تمتص حرارة اكب من الجسام اللمعة او ذات السطح الصقونل الباق ويـكونن النتقال علي 
 شكل مونجات كا لشعه الضونئية والهوناء ل يـمتص الحرارة بيل يـنقلها الي ان تصطدم بيجسم ما
فإذا كان معتمه يـمتصها ترتفع درجة الحرارة اما اذا كان لمع فانه يـعكس الحرارة.
الوقاية من الحرائق: 
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تونجد قوناعد للونقايـة من الحرائق اهمها معرفة نونع الحريـق وكيف يـتم التعامل معها لذلك 
تصنف الحرائق الي التي:

:Aحرائق الجموعة / 1
تشمل حرائق الوناد الصلبة ذات الطبيعة العضونيـة (مركبات الكربيونن) كالونرق والخشب 
واللياف النباتية بياسلتثناء اللياف الصناعية وغالبية هذه الوناد تتمي بيالسامية الت تساعد 
علي انتشار الاء مما يـساعد علي تبيـدها من الداخل.
بيالتالي يـعتب الاء اكث الونسلائل اللئمة لطفاء حرائق هذا النونع.

:B/ حرائق الجموعة 2
تشمل الحرائق الت تحدث بيالونسلائل او الوناد النصهرة القابيلة للشتعال كالديـزل وزيـونت 
الونقوند وبيعض الهايـدروكربيوننات السائلة اللتهبة كالبنيـن والكحونل.

ويـتم السيطرة علي هذا النونع من خلل خنق الحريـق عن طريـق تغطية الادة الشتعلة 
بيالرغاوي  الكيميائية مثل الكربيوننات الفونسلفات وعن طريـق اسلتعمال الغاز الخامل كغاز اكسيد 
الكربيونن وأحيانا فصل اللهب عن الادة الشتعلة بياسلتخدام موناد ناسلفة كالديـناميت.

: C/ حرائق الجموعه 3
تشمل حرائق العدات الكهربيائية وتنقسم الي :

 / في حالة الاكينات التأثرة بيالحريـق غي مونصله بيالتيار الكهربيائي، بيالتالي يـعتب الاء اكث1
السونائل اللئمة لطفاء الحرائق.

/في حالة الاكينات التأثرة بيالحريـق التونصل بيالتيار الكهربيائي في هذه الحالة يـجب فصل 2
التيار واذا تعذر ذلك نقونم بياسلتخدام موناد لست له خاصية التونصيل الكهربيائي مثل ابيخرة 
الهالونجينات والساحيق الكيماويـة الجافة وثاني اوكسيد الكربيونن.

:D/حرائق الجموعة 4
تشمل حرائق الوناد القابيلة للشتعال مثل الصونديـونم الغنسيونم والبونتاسليونم وغيه. 

 ول يـتم اسلتخدام الاء لطفاء هذا النونع من الحريـق لعدم فاعليته وكذلك ثاني اوكسيد الكربيونن
لذلك يـنصح بياسلتخدام مسحونق الجرافيت أو الرمل.

: E/ حرائق الجموعه 5
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تشمل حرائق الغازات السائلة القابيلة للشتعال كالبوبيي والسلتلي والهيدروجي وغالبا ما 
يـتم اسلتخدام الرغوني .(عبد الله محمد الهونيـشيل، بيدون تاريـخ).
ارشادات لتجنب حوادث الحريق:
للحفاظ علي المن والسلمة في النشأت الصناعية والونرش من اخطار الحرائق تقسم 
الرشادات الي قسمي الصادرة من قسم الدارة والصادرة من قسم السلمة الي مستخدمي 
الونرش ويـجب العمل بيهذه الرشادات من اجل تخفيض الخسائر قدر الستطاع.

 قسم الدارة:2-1-7
يـقونم هذا القسم بيأعمال التخطيط وعمليات الدارة والتدريـب يـكونن ذلك من خلل التي:

/ تدريـب مستخدمي الونرش علي اسلتخدام وسلائل الطفاء .1

/ الراقبة الدوريـة لسلمة وسلائل الطفاء الختلفة كمصادر الياه-الضخات-الرغونة-اجهزة 2
التنبيه.

/ التأكد من نظافة مكان العمل وإزالة الطرود وفتح الطرقات والعمل علي مراجعة مخارج 3
السلمة بيصفة مستديـمة.

/ التكي علي تونزيـع النشات التحذيـريـة بيمخاطر العمل.4
قسم السلمة ومستخدمي الورش:
يـقونم هذا القسم بيالتابيعة والتنفيذ في مكان العمل وهون الربيط بيي قسم الدارة العامة ومكان 
العمل فيما يـختص بيسلمة اللت ومستخدمي الونرش ويـكونن ذلك من خلل التي: 

 التنبيه علي حفظ الوناد السيـعة القابيلة للشتعال مثال البنيـن والكيوسلي والزيـونت في-1
الماكن الخصصه لها.

يـراعي التدخي في الماكن الخصصه فقط.-2

التأكد من عدم التدخي اثناء نقل أو اسلتعمال السونائل القابيلة للشتعال مع ملحظة ان -3
اعقاب  السجايـر يـتم إطفائها في الكان الخصص لها .

فصل التيار الكهربيائي وإيـقاف جميع الاكينات واسلتدعاء فرق الطفاء حت ولون كان -4
الحريـق صغي.
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خراطيم الياه--5 –القيام بيعمليات الطفاء فونر اسلتخدام الوناد التونفرة مثل  جرادل الرملة 

الطافيات.

القيام بيتفريـق خزانات الونقوند بيفتح بيلف الطوناري  في حالة حدوث حريـق كبي.-6

تنفيذ اوامر مشفي الونرش والسلمة عند نشونب  حريـق من اجل تنفيذ خطة الخلء. -7
م).2004(عصام ابيكر اسلحق، 

 أنواع الطافيات اليدوية:2-1-8
طاافيات ثاني اوكسيد الكربيون الضغغوط:
يـستخدم غاز اوكسيد الكربيونن وهون غاز عديـم اللونن والطعم والرائحة واثقل من الهوناء وغي 
مونصل للكهربياء ويـعمل علي اطفاء الحريـق نتيجة احللة محل الهوناء.

طاافيات الاء :-1
جالونن)والغرض من تونليد وضخ مياه بيوناسلطة تفاعل 2وهي اجهزة كيماويـة (مائي قديـم  

كيماوي  داخل الجهاز ويـتونلد غاز ثاني اوكسيد الكربيونن داخل الجهاز بيالتفاعل الكيماويـة 
بيي حامض الكبتيك وبييكربيوننات الصونديـونم حيث يـقونم الغاز بيدفع الاء الي الخارج 
الجهاز وتونجيهه للحريـق.

طاافيات الهاالوجينات:-2
وهي السونائل الت تستخدم ابيخرتها كونسليلة لطفاء الحريـق وهي مشتقات الهيدروكربيوننات 
والت اسلتبدلت بيعض او كل ذرات الهيدروجي بيذرات الهالونجينات مثل (كلونر-فلونر-بيروم-يـوند) 
لذلك اطلق عليها عائلة الهالونجينات.
ومن السونائل الت تستخدم في اطفاء الحرائق التي:ـ

بيروم كلونر فلونر اليثان-1

بيرومون كلونريـد فلونر اليثان-2

رابيع فلونرايـد الكربيونن.-3
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بيرميد اليثيل-4

ميثيل الكلونفونرم.-5

ويـلحظ ان هذه السونائل سلامة لذلك تستخدم في إطفاء الحرائق بيالماكن الفتونحة.•

أجهازة الطافاء الوتوماتيكية:
تستخدم هذه الجهزة في الوناقع الخطرة الت يـصعب فيها السيطرة علي الحريـق بياسلتخدام 
الجهزة اليدويـة وتعمل أجهزة الطفاء الوتونماتيكية علي اختصار الفتة الزمنية الوناقعة بيي 
لحظة السلتخدام ولحظة وقونع الحريـقالمر الذي  يـؤدي  الي منع انتشار الحريـق وتقليل 
الخسائر.
 وتتكونن الجهزة اللية للطفاء من شبكة من النابييب مركب عليها فونهات لدفع مادة الطفاء 
وتكونن الشبكة مونزعة داخل وخارج البن.
تقسيم أجهازة الطافاء اللية:
 تقسم إلي نونعي وهي كالتي:

أجهزة إطفاء من حيث الهام.-1

أجهزة إطفاء من حيث الوناد الستخدمة.-2
أجهازة الطافاء من حيث الهاام:
هي ألجهزة الت تعمل علي منع انتشار الحريـق وذلك بيتقليل اللهب ومحاولة إيـقاف الحتاق.
أجهازة الطافاء من حيث الواد الستخدمة:

 تعمل بيرشاشات الاء.-1
 تستخدم الرغاوي  الكيماويـة الجافة.-2

تستخدم الساحيق الكيمائية الجافة.-3

تستخدم الغازات الخاملة.-4

تستخدم الرغاوي  اليكانيكية.-5
 أنظمة النذار البكر:2-1-9
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ان مكافحة الحريـق يـتطلب الكشف والنذار عند حدوثه في الونقت الناسلب ويـتم التعرف 
علي وقونع الحريـق عن اللهب والدخان أو الحرارة والغرض من أنظمة النذار البكر هون 
اكتشاف الحريـق وتحونيـل ذلك الي اشارة كهربيائية تعمل علي تشغيل الجهاز.
وهنالك احتمال الخطأ في تشغيل الجهاز اللي (إنذار كاذب ) لذلك يـتم تركيب جهاز يـدوي  
يـعتب مكمل للنظام اللي.
أنواع الحساسات:

 :الحساسات الحرارية/ 1
م .100-40تتأثر بيالرتفاع الغي عادي  للحرارة والت تتاوح  مابيي 

/حساسات الرؤوس ذات الحد القص :2
هون عبارة عن جهاز مزود بيشيـحة معدنية قابيلة للتمدد والعمل علي تشغيل الجهاز ويـتم 
التحكم في الشيـحة الي حيث تعوند الي الونضع الطبيعي بيعد زوال الخطر وتكونن جاهزة 
للتشغيل مرة أخري .

/ حساسات الرؤوس التفاضلية:3
تحتوني  علي انابييب بيها سلونائل او غازات تمتد بيارتفاع درجة الحرارة فتعمل علي تشغيل 
الجهاز.
وتستخدم في الماكن الت يـحدث بيها ارتفاع سيـع ومفاجئ في درجة الحرارة الناتجة عن 
الحريـق.

/ الرؤوس الحساسة للدخان :4
وهي عدة أنواع منهاا:

:الرؤوس التاينية الحساسة للدخان-1
هذا النونع مفيد جدا من الناحية العملية حيث يـتم بيوناسلطتها كشف الحريـق أسع من أنوناع 
الحساسلات الخري  حيث يـتأثر بيأقل كمية من الدخان والت قد تكونن غي مرئية.

الرؤوس الكهاروضوئية الحساسة للدخان:-2

هذا النونع يـتأثر فونر اعتاض الدخان للشعة السلطة علي خلية كهربيائية داخل الجهاز حيث 
يـعمل الدخان علي ايـقاف عمل الخلية مما يـؤدي  الي تشغيل الجهاز وإعطاء النذار اللزم.

/ الرؤوس الحساسة التأثرة بياللهاب:3
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سلم من 15يـتأثر هذا النونع بياللهب وخاصة في الماكن الفتونحة الت ليـزيـد ارتفاعها عن   
 مت من الجهاز كما يـتأثر بيالشعة تحت الحمراء الصادرة عن 6سلطح الرض وعلي بيعد 

اللهب.
كيفية استخدام طافايات الحريق :

التونجه الي مكان الحادث حامل الطفايـة الناسلبة.-1
اسلحب مسمار المان من الطفايـة.-2

أضغط علي يـد الطفايـة مع تونجيه الاده القذوفة الي قاعدة اللهب.-3

كافح الحريـق مع اتجاه الريـح.-4

 يـجب ان تكونن الساحة بيينك والحريـق حونالى ثلثة اقدام. (الونقع الرسلمي لجامعة جازان-5
م).2010

الخطوات الت يجب اتباعهاا اذا شب حريق:
ايـجاد طرق فعالة للنذار وطلب النجدة عند الحريـق.-1

فصل التيار الكهربيائي عن النطقة الت شب فيها الحريـق وماجاورها.-2

حص الحريـق في أضيق الحدود بيعمل سلياج حونل مكان الحريـق(علمات تونضح خطونرة -3
القتاب  من هذا الكان).

مكافحة النيان بيأجهزة الطفاء أو الخراطيم.-4

انقاذ ونقل جميع الستندات والوناد القيمة.-5
 الكهاربياء:2-1-10

هي مصدر هام من مصادر الطاقة الت يـتايـد اسلتخدامها بياسلتمرار في كثي من الجالت نظرا 
لدخونل الاكينة في اغلب الصناعات مما اسلهم في الثونرة الصناعية في نهايـة القرن التاسلع 
عش وقد سلاعد ذلك في تصعيد ظاهرة الحونادث الصناعية كظاهرة اجتماعية.
والكهربياء كمصدر للطاقة يـسهل تونزيـعها وتونصيلها الي اماكن متعددة تعتب اقل خطونرة من 
مصادر الطاقة الخري  لون تم اسلتخدامها حسب الصونل الفنية السليمة وحسب تعليمات 
السلمة الخاصة بيها. 
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أنواع الكهاربياء:
هنالك نونعي من الكهربياء هي:

/ كهاربياء تيارية (متحركة دينمايكية):1

هي الت تنتج عن الونلدات الكهربيائية والبطاريـات بيانوناعها الختلفة في صونرة تيار كهربيائي 
 ويـسي  التيار في مسالك محدد كالسللك DC ذو ذبيذبيات متغية أو تيار مستمرacمتغي 

والكابيلت.

والكهربياء التياريـة تمثل الصدر الادي  للكهربياء الستخدم كاطاقة في مختلف الجالت ويـمكن 
التحكم حسب الظروف.

/ كهاربياء ساكنة (استاتيكية):2
هي تنشا اسلاسلا عند احتكاك جسمي غي مونصلي للكهربياء أو جسم مونصل والخر غي 
 مونصل وتتونلد علي شكل شحنات مختلفة تتجمع علي اسلطح الجسام وهناك عدد من العدات
والتجهيات الت تتونلد فيها الكهربياء السلتاتيكية منها:

السيونر الناقلة التحركة علي دحراج.-1

مرور بيعض البيخره والغازات في النابييب.-2

احتكاك بيعض اللبيس لجسم النسان.-3
الخاطار الكهاربيائية:
لشك ان للتيار الكهربيائي اخطارا تصيب النسان والمتلكات وتحدث الصابية نتيجة للمسة 
 الجسم لجزاء حاملة التيار الكهربيائي حينئذ تكمل الدائرة ويـسي  فيها التيار الكهربيائي ويـنتج
عن ذلك مايـلي: 

/ صدمات كهاربيائية:1
تختلف تأثيات الصدمة حسب شدة التيار بيالضافة الي عونامل اخري  وقد تكونن هذه 

  وقد تكونن مؤلة ويـصاحبها تقلص في MA 8-1التأثيات دون الم يـذكر عند شدة تيار من 
 وايـضا يـمكن ان تؤدي  50MAالعضلت وصعونبية في التنفس عندما تصل شدة التيار الي 

 .100MAالي الونفاة عندما يـصل التيار الي 
/الحروق الكهاربيائية:2
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تختلف شدتها من حروق بيسيطة تنشأ عن تيار ضعيفة الي حروق شديـدة ناتجة عن تيارات 
ذات ضغط عالي وتؤدي  الي ابيادة معظم طبقات الجلد.

/ انبهاار العي:3
يـنتج عن الصدمة الكهربيائية الت تحدث عتامة في العي كنتيجة لدخونل أو سيـان التيار 
الباشر أو كمضاعفات عقب التعرض فتحدث العتامة.
 العوامل الت تتوقف عليهاا شدة الصابية:

كمية التيار الار بيالجسم.-1
نونع التيار وعدد ذبيذبياته.-2

مدة سيـان التيار في الجسم.-3

العضون الذي  يـسي  فيها التيار ومدي  مقاومته.-4

حالة الجلد- الجلد الجاف اكث مقاومة للصابية بيالكهربياء من الجلد الرطب.-5

العوامل الساسية لخطار الكهاربياء:
ان الهتمام الجاد بيمعرفة وتحديـد عونامل الخطر يـؤدي  دون شك الي البحث عن  ايـجاد الطرق 
الونقائية لنع الحونادث وحمايـة مستخدمي الونرش والعدات ومن أهم هذه الخطار التي:ـ

إهمال فصل التيار الكهربيائي وعدم ارتداء الدوات الونقائية أثناء عمليات الصيانة .-1

اسلتخدام ادوات وأجزاء تالفة غي مزودة بيمادة عازلة.-2

عدم السلتجابية السيـعة من تيم الصيانة الونقائية.-3

عدم ملئمة السللك الكهربيائية مع الزيـادة العالية في الحمونلة الت تؤدي  الي سلخوننة -4
السللك واحتمال نشونب  حريـق.

ملمسة الفاتيح والجزاء الكهربيائية والجسم في حالة رطونبية. -5
السلمة من الحوادث الكهاربيائية:
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اتباع ارشادات السلمة في الونرش.-1
ارتداء مهمات الونقايـة الشخصية في اماكن العمل الختلفة.-2

عدم لبس الشياء العدنية كالخوناتم والساعات.-3

ملحظة اسللك التونصيل بياسلتمرار وخاصة في الماكن ذات درجات الحرارة العالية -4
والكشونفات حت ليـحدث قصونر كهربيائي.

عند اسلتخدام وصلت اضافية في حالة اسلتخدام ادوات مثل الثقاب  اليدوي  او احجار -5
التجليخ يـجب عدم عقد السلك لتقصيه او تثبيت علي الحائط بيمسامي في الحائط.

يـجب التأكد من أن الفيونز بيحالة جيدة ويـفصل في الحالت الطارئة .-6
عدم القيام بيأعمال الحفر في الونرش ال بيعد التأكد من عدم وجوند كابيلت كهربيائية ويـكونن -7

ذلك من خلل الرسلونمات الهندسلية وتونقيع مشف السلمة في الونرشة.
يـجب ايـقاف الاكينات عند حدوث اي  شرارة في مكان العمل.-8

اجراء عمليات الصيانة الونقائية وعدم ترك العطال تتاكم لكي نضمن سللمة الفراد -9
م).2004والعدات وتقليل تكلفة الصيانة السنونيـة. (زكريـا محمد عبد الونهاب  طاحونن ،

 السعافات الولية 2-1-11
هي مجمونعة من الجراءات  الت يـتخذها الستخدم بيغرض انقاذ حياة الصاب  وتقليل 
الضاعفات وذلك لحي تونفر خدمة طبية متخصصة له وهناك مجمونعة من الصابيات تحدث 
في مكان العمل اذا لم يـتم اسلعافها في زمن قصي فقد يـؤدي  ذلك الي الونفاة أو حدوث عاهات 
كلية أو جزئية.
ولذلك يـنبغي علي السعف ان يـتعامل مع الصابيات حسب اولونيـاتها وأهميتها القصونى وعند 
اسلعافه يـجب ان يـتأكد من التي:

مسار الهوناء مفتونح .-1
التنفس منتظم.-2

الدورة الدمونيـة مستقرة.-3

ايـقاف النيـف ان وجد.-4

راحة الصاب  والعضون الصاب .-5
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فض الزحام و الذهاب  الي جهة الختصاص.-6
العلمات:
هون ما يـمكن رؤيـته بيالعي الجردة (كس-نزيـف-جرح ).
العراض:
هون ما يـشعر بيه الصاب  ويـقونلها او يـحدث بيها (صداع- طمام-الم).
اوصاف السعف الدرب:
يـجب ان يـكونن:

قوني  اللحظة.-1
حاض البديـهة (سيـع التصف)-2

بيشونش.-3
عظيم اللطف.-4

وافر العنايـة.-5
 الجروح:2-1-12

الجرح  هي اصابية تتلف الجلد مثل القطع أو البت أو اللدغ وهنالك جروح  كبية مثل الت 
تحدث في الونرش اثناء التعامل مع الاكينات.
أسباب الجروح :

/ جرح طابيعي:1 
يـنتج من الصابية بيالة حادة مثل السكي-منشار-حجر جلخ.

/جرح رضخي:2
السقونط فونق الخامات  –يـحدث نتيجة الصطدام بيش صلب مثل الاكينات-اجزاء الروافع 

العدنية.
/ جرح ناري:3

 يـحدث من الحروق بياللهب او اللبيس والسونائل الساخنة والحديـد الحمي.
/ جرح نزعي :4

يـحدث نتيجة شد جزء من الجسم بيوناسلطة طرف حاد ويـسبب تسلخات في الجلد. 
إسعاف الجروح:
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يـجب ان يـغسل السعف يـديـه قبل البدء في عملية السلعاف.-1
ايـقاف النيـف.-2

نظافة الجرح  من الداخل الي الخارج.-3
ضم جونانب الجرح  علي بيعضها.-4

تغطية الجرح  بيالضمادة الناسلبة وتثبيته بيوناسلطة شريـط لصق وذلك لحمايـته من -5
التلونث.

ل تزيـل اي  جزء من الجسم او الدم التجمد.-6
ازالة الجسام الغريـبة الظاهرة اذا لم يـكن في ذلك خطونرة.-7

عالج الصدمة اذا وجدت مع وضع الصاب  بيطريـقة تساعد علي عدم الشعونر بياللم.-8
مضغاعفات الجروح:
هنالك عدد من الضاعفات الت تحدثها الجروح  حسب نونعها والشهر منها:

ازديـاد اللم.-1
الونرم وتغي الجلد.-2

الشعونر بيالسخوننة حونل الجرح  والصابية بيالحمى.-3
 الربيطة: 2-1-13

تستخدم في تغطية الجروح  وذلك منعا للتلونث ولذلك يـجب عمل التي:
يـجب اختيار الربياط الناسلب. -1

ل سلتخدم الربيطة البتلة لنها تضغط بيشدة علي الجروح  عندما تجف .-2
العلمات الت تدل علي ان الربيط محكم اكث من اللزم:

ظهونر ورم في النطقة الحيطة بيالربياط.-1
تغي اللونن الطبيعي للجلد.-2

أنواع الربيطة:
مثلث: 
وهون عبارة عن مت مربيع من القماش مقطونع قطريـا في شكل مثلث. 
الضغمادات :
هي عبارة عن قماش او قطن ابييض يـطوني  او يـقص حسب مساحة الجرح .

39



النيف:2-1-14
هون خروج الدم من الوعية الدمونيـة الي خارج الشبكة الدمونيـة سلوناء كان النيـف داخليا أو 
خارجيا شريـاني وريـدي  شعيات دمونيـة.
أسباب النيف:
يمكن ان تقسم الي :

/أسلباب  مونضعية2/ أسلباب  عامه          1
: أسباب عامة

نقص  فيتامي  –  ضعف K–يـحدث عن طريـق النيـف نتيجة امراض الدم مثل الهيمونفيليا 

تجلط الدم.
 أسباب موضعية:

تحدث عن طريـق النيـف نتيجة الصابية بيالجروح - احتقان العضون الصاب - انفجار الوعية 
الدمونيـة بيسبب تأكل جدران الونعاء الدموني  كما في قرحة العدة وتفتيح الجروح .
أنواع النيف: 
:يمكن تقسيمة بيالنسبة الي وقت الحدوث الي

نزيـف أولي.-1
نزيـف تفاعلي.-2

نزيـف ثانوني .-3
نزيف أولي :
يـحدث بيعد الصابية مباشرة أثناء العمليات الجراحية نتيجة قطع الوعية الدمونيـة.
نزيف تفاعلي:

 سلاعة وخصونصا بيعد العمليات الجراحية او بيعد الصابية وسلببة نزيـف 24 يـحدث خلل 
الوعية الدمونيـة الصغية الت تنف والت لم تربيط بيعد العملية الجراحية بيسبب هبونط 
ضغط الدم وعند ارتفاع الضغط تبدأ هذه الوعية في النيـف.
نزيف ثانوي:
غالبا مايـحدث بيي اليونم السابيع والعاشر بيعد اجراء العمليات الجراحية وسلببه تأكل في 
جدران الوعية الدمونيـة نتيجة تقيح الجروح .
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حسب الحالة:
 يقسم الي نزيف خارجي ونزيف داخلي.

/ النيف الخارجي:1
 وفية يـخرج الدم مثل النيـف من الجروح  وفتحات الجسم الخري  مثل الفم والنف وهون ما 
يـعرف بيالرعاف وأيـضا النيـف عن طريـق الفم يـمكن ان يـكونن مصدر للخطر ويـكونن لونن الدم 
في هذه الحالة احمر فاتح او مختلط بيالبصاق.

/ نزيف داخلي:2
يـحدث هذا النونع من النيـف داخل احد تجاويـف البطن أو النيـف داخل تجونيـف الصدر.
حسب الوعاء النازف:
ويـقسم النيـف حسب الونعاء الصاب  الي:
:نزيف شياني
وفية يـخرج الدم من الشيـان الصاب  بيقونة في صونرة دفعات تتدفق مع معدل النبض ولونن 
الدم احمر فاتح مشبع بيالوكسجي.
نزيف وريدي:
وفية يـخرج الدم من الونريـد بيضغط اقل من النيـف الشيـاني ويـكونن عادة لونن الدم غامق لنة 
يـحتوني  علي كميه أقل من الوكسجي.
نزيف الشعيات:
تحتوني  الشعيات الدمونيـة علي دم شريـاني ووريـدي  ونزيـف الشعيات الدمونيـة غالبا من جرح  
بيسيط وتكونن كمية الدم النازف قليل.
علمات وإعراض النيف:

شحونب  الجلد.-1
افراز عرق غزيـر مع بيرودة الجلد.-2

سعة نبضات القلب الت تؤدي  مع مرور الونقت الي الغماء.-3
عطش وجفاف في الفم مع عدم الشعونر بيالراحة.-4

التحكم في معدل النيف :
غسل اليديـن قبل بيدء عملية السلعاف..1
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اضغط مباشر علي الجرح  بيالبيهام مع بيقية الصابيع وهذا الضغط يـؤدي  الي قفل .2
الوعيه الدمونيـه ويـقلل من فقدانه الدم ويـزيـد سعة التجلط. 

اعمل علي راحة الصاب  ورفع الجزء الصاب  الي اعلي ..3
في حالة احتوناء الجرح  علي مادة غريـبة اعمل علي ايـقاف النيـف بيالربيط اعلي .4

الصابية والتأكد من عدم تحرك هذه الادة.
التحكم في معدل النيف في حالة مع الجرح عظما مكسور:

اطلب من شخص أخر ان يـساعدك في رفع الطرف الصاب  بيشكل طبيعي.-1
يـجب وضع شاش فونق الجرح  والعظم البارز.-2

وضع ربياط ضاغط لونقف النيـف.-3
التأكد كل فتة من ان العضون الصاب  يـتحرك بيصونرة طبيعية.-4

انقل الصاب  بيسعة الي اقرب  وحده صحية مع وصف حالة الصابية اذا كان الصاب  -5
ل يـستطيع وصف حالته.

 الحروق :2-1-15
تعرف الحروق بيأنها تدمي في أنسجة الجلد وما تحته بيعد التعرض لؤثر شديـد وتختلف 
الحروق من حيث الساحة والعمق ومدي  الخطونرة الناشئة عنها وتكونن اثار التلونث بيالحروق 
دائما كبي لنها تدمر البشه الجلديـة وتضعف مقاومة الجراثيم.
مسببات الحروق:
 مسببات طابيعية:
–مثل الحرارة- الكهربياء- أشعة اكس  النظائر الشعة.

مسببات كيميائية:
مثل حروق الوناد التفاعلة كالحماض والقلونيـات والسونائل الهيجة.
تقسيم الحروق:
هنالك طاريقتان لتقسيم الحروق حسب العمق:

 وتقسم الي اربيعة درجات:الطريقه الولي: / 1
 تحدث تغي في لونن الجلد.الدرجة الولي:
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 حروق الطبقات السطحية للجلد مع الطبقات القاعديـة وهذه الدرجات اكث الدرجة الثانية:
الا لنها تؤدي  الي كشف نهايـات العصاب .

 هي الحروق العميقة وتشمل كل طبقات الجسم ويـكونن الجلد اسلوند متفحما الدرجة الثالثة:
وليـشعر الصاب  بيأي  الم في منطقة الحروق من الدرجة الثالثة لن منطقة الصابية محاطة 
بيالحروق من الدرجة الولي والثانية.

احتاق العظام وتفحم الجسم كامل.الدرجة الرابيعة: 
/ الطريقة الثانية:2

 وتقسم الي ثلثة درجات: 
 : وتشمل فقط طبقات البشه الخارجية واعراضها احمرار وتونرم خفيف  حروق سطحية.1

هي سيـعة الشفاء.
 تتكونن فيها فقاعات مايـة وبيثونر مع احمرار بيالضافة الي تاثر الطبقة حروق متوسطه.2

القاعديـة للجلد.
 وتشمل البشة ومع تحتها من النسجة وتتك هذه الحروق تشونهات  حروق عميقة:.3

بيالبشة.
مضغاعفات الحروق:

الصدمة الولية وتحدث نتيجة اللم الشديـد.-1
الصدمة الثانونيـة وتحدث نتيجة نقص الدم واسلتمرار النيـف مكان الحرق.-2

  الختناق الذي  يـكونن بيسبب انسداد مجري  التنفس عن طريـق اسلتنشاق مادة سلامة.-3
عدم اسلتقرار نسبة السونائل بيالجسم والشعونر بيالحمى.-4
تلف النسجة في مكان الصابية يـؤدي  الي التشونهات.-5

العوامل الت تؤثر علي مضغاعفات الحروق ونتائجهاا: 
مساحة الحريـق تعتب من اهم العونامل فكلما ذادت الساحة كانت الخطونرة اكب.-1

عمق الحريـق كلما كان العمق اكب صعبت مهمة النظافة والتطهي.-2
خطونرة اسلعاف مكان الحريـق كل الماكن خطرة ولكن حروق البطن والصدر اشد -3

الحروق. 
السلعاف يـجب ان يـتونفر في مكان  الصابية.-1
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اطرح  الحروق ارضا .-2
قطي الصاب  بيبطانية.-3

اذا امكن اعطي الريـض مسكنا واعمل علي نزع الخوناتم واللبيس الحتقة.-4
التونجه فونرا الي جهة الختصاص.-5

الرشادات الت يجب ان يستخدم السعف اثناء عمليات النقاذ:
التأكد من انك سلونف تكونن في امان من اي  خطر حت تتمكن من انقاذ الشخص الصاب .-1
  العمل علي تنفيذ اسلاسليات العمل السلعافي بيصونرة صحيحة. (جريـدة البدايـة الجديـدة-2

م).2008
اطلب الساعده في حالة حدوث متغيات اثناء عملية السلعاف.-3

اصابيات العي:
تعتب من اعضاء الجسم الحساسلة وهي معرضة للصابية مثل غية من الجزاء الي التلونث 
بيالوناد الكيميائية والشياء العدنية الدقيقة لذلك في الحالتي يـجب عمل التي:

/ تلوث العي بيالكيماويات:1
يـعرض السعف الجانب  الصاب  من الونجه لتيار ماء جاري  بيحيث يـسيل الاء مباشر دون أن 
يـلونث جزء اخر من الونجه.
 واذا تعذر لس الاء الجاري  عندها يـغلق الصاب  عينه ويـونجه راسله الي الخلف وتغمض العي
الصابية بيزجاجة ماء معقم.

/ اصابية العي بيالجزاء العدنية الدقيقة:2
يـجب علي السعف العمل علي تهدئة الصاب  وتقديـم الدعم له من اجل تقليل حركة العي ثم 
التونجه الي جهة الختصاص.

 الكسور:2-1-16
تعريف:
هي عبارة عن قطم العظام او تشققها.         
أسباب الكسور :
 تكونن اما مباشرة أو من شدة العضلت.
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 يـحدث الكس نتيجة تعرض الي ضبية مباشرة علي الجسم وبيالتالي  من قوة مباشة:-1
يـنكس العظم في ذلك الونضع. 

 قد يـنكس في مونضع بيعيد عن مونضع الضبية مثل السقونط علي من قوة غي مباشة:-2
راحة اليد مما يـسبب كس عظم التقونة.

: قد تكونن العضلت سلبب في كس قطعة العظام اذا تقلصت تقلصا من شدة العضغلت-3
مفاجئا.
أنواع الكسور: 

/البسيطة أو الغلقة:1
هي الت ل يـحدث معها أي  جرح  ويـكونن العظم في مكانه.

/ الركبة أو الفتوحة:2
هي الت يـكونن مع الكس جرح  واحيانا يـكونن العظم الكسونر قد اختق الجلد.

/  العقدة :3
تكونن عندما تحدث للجسم اصابية اخري  ناجمة عن اصابية العصاب  او الرئتي او خلع 
الفصل.

/ الهاشمة:4
وتكونن نتيجة كس العظم الي اكث من جزئي.

/ التداخلة :5
تحدث نتيجة قطع العظم وتداخل اجزائها.

/النبعجة (التفككة):6
وتحدث في الجمجمة او في الفك وتكونن نتيجة الصطدام القوني  الذي  يـعمل علي فصل الفك 
العلي من السلفل او فصل الجمجمة الي جزئيي.
العلمات والعراض العامة للكسور :

الم حونل مونضع الكس.-1
اشتداد اللم عند اللمس.-2

عدم القدرة علي تحريـك الجزء الكسونر.-3
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تونرم حونل مونضع الكس.-4
سلماع طقطقة عند ملمسة اجزاء العظام الكسونرة.-5

 الطريقة السليمة لحمل الشياء الثقيلة:2-1-17
حذر العلماء من رفع الشياء الثقيلة بيشكل خاطي يـمكن ان يـؤدي  الي الصابية بيشد عضلي 
وقد يـصل المر بيمتاعب في السلسلة الفقريـة لذلك يـجب اتباع بيعض النصائح الت يـمكن من 
خللها تجنب الصابية ويـاتي في مقدمتها.

شد عضغلت الجذع:.1
يـجب ان تكونن مشدودة ولسليما منطقت البطن والقعد لدعم اسلتقرار الجزء العلوني  من الجسم 
والتخفيف في نفس الونقت على السلسلة الفقريـة حيث  يـمكن ان تتم عملية التنفس في هذه 
الونضعية بيشكل متناسلق.

ابيقاء الجسم قائما:.2
 في مرحلة رفع الحمال الثقيلة من الرض شدد العلماء على ضروة ان يـبقي الجسم قائما
وان  يـتم القتاب  من الشء الرغونب  رفعه ثم النحاء بيحيث ل تزيـد زاويـة انحناء 

 درجة وان يـتخذ الظهر وضعا قائما اثناء الرفع .90الركبتي عن 
توزيع الحمال:.3

يـجب العمل على تونزيـع الحمال على جانب الجسم بيشكل سلليم طونل فتة حمله وذلك 
يـكونن بيحمل ثقل متساوى على الناحيتي من الجسم.
الطريقة السليمة لتنيل الشياء الثقيلة:
 يـتم ذلك عن طريـق الجلونس اول ثم وضع الثقل على الرض ويـفضل اخذ فتة بيسيطة من

 دقيقة من حمل الشياء الثقيلة من اجل ممارسلة تماريـن التمدد 30–  20الراحة بيعد كل 
والطالة.
اصابيات العنق والظهار (العمود الفقري):
تعد إصابية العنق والظهر بيالغة الخطونرة اذا نقل الصاب  بيصونرة خاطئة فيمكن ان يـصاب  
بيالشلل الدائم لذلك عند عملية السلعاف عمل التي:ـ

التأكد من التنفس.-1

يـعطي الريـض اوكسجي اذا احتاج الية.-2
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العمل علي ايـقاف النيـف ان وجد.-3

عدم تحريـك الصاب  حت ليـحدث اصابية في النخاع الشونكي قد تسبب له شلل.( مقرر -4
م).2010السلعاف والتمريـض التطبيقي 

 يـثبت الصاب  علي اللونح  الظهري  القصي اول ثم يـونضع بيجونار اللونح  الظهري  الكبي ويـنقل-5
بيوناسلطة اللونحة الظهري  الكبي الي الستشفي.

 صندوق السعافات الولية:2-1-18
هون عبارة عن صندوق ابييض اللونن يـحتونى على رمز هلل احمر او صليب احمر و يـونضع في 
مكان واضح حت يـسهل الونصونل اليه عند الحاجة وعادة يـحتونى على ادويـة مسكنة وشاش 
ومراهم ومطهرات ويـكونن هنالك شخص مدرب  او عدد من الشخاص هم السئونلي من هذا 
الصندوق ومحتونيـاته وطريـقة السلتخدام الصحيح لهذه الدويـة والحافظة عليها من التلف. 

 القياس :2-1-19
 يـعتب القياس من اقدم البيتكارات الت منحها الله سلبحانه وتعالي للنسان حيث كان 
يـستخدم القدم والزراع في بيعض الطونال مثل القماش ومساحات النازل وغيها.
ومع انتشار الصناعة في كل مكان وتفونق البعض علي الخر مما حدا بيالخريـن ان يـطونر 
ادوات القياس واسلتخدام ما يـعرف بيالت ومضاعفات او ما يـعرف بيالنظام العالي وبيالتالي 
يـمكن ان تقسم انظمة القياس الي:

:/ النظام النجليي البيطاني1
يـستخدم هذا في بيريـطانيا ومستعمراتها السابيقة معتمدة علي القدم اسلاس لقياس الطونل و 
الرطل لقياس الونزن والثانية لقياس الزمن.

:/ النظام التي الفرنس الدولي2
اسلتخدم هذا النظام اول مرة في عهد الثونرة الفرنسية وهون ما يـعرف بيالنظونمة التي  يـعتمد 
هذا النظام علي الت ومضاعفاته لقياس الطونل والجرام والكيلونجرام لقياس الكتلة والثانية 
لقياس الزمن.
الصطلحات الساسية للقياس:
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: هون تحديـد كمية فييـائية مثل الطونل والزمن او الكتلة ودرجة الحرارة وشدة القياس/ 1 
التيار بياسلتخدام جهاز قياس.

 هي ضبط ومضاهاة اجهزة القياس بيقصد ضمان وحدة القايـيس في مختلف العايرة:/ 2
الجهات الت تستخدمها كالصانع والونرش.

 : هي تحديـد اذا ماكانت قطعة الشغل تحتوني  علي الشوط الطلونبية لتنفيذ الختبارات/ 3
العمليات التشغيلية من حيث الزوايـا والطونال ودرجات الحرارة 

: هي عملية تحقق بياسلتخدام ادوات-ضبعات-ومعدات-قياس ثابيتة مع الجزء  القارنة/4
الطلونب  اختباره وذلك لعرفة البعد مطابيق ام ل.

 هي ان تكونن القيمة القاسلة والقيمة الحقيقية للبعد متطابيقة.الدقة:/ 5
: هون الفرق بيي القيمة الفعلية والنظريـة .الخطاء/ 6

 : هي العدات الت تستخدم للمعايـنة الباشرة او غي الباشرة بيي الكمية اجهازة القياس/ 7
القاسلة ووحدة القياس.

 : هي ادوات ومعدات عالية الدقة مضبونطة تعايـر بيها اجهزة القياس اجهازة العايرة/ 8
للونقونف علي مدي  دقتها والقيام بيضبطها اذا اسلتونجب ذلك.
الصطلحات الوحده:
 هي عبارة عن مصطلحات مونحده تستخدم في مجالت العمل الختلفة وتعمل علي ضمان 
عدم حدوث لبس عند اسلتخدام .
الواصفات القياسية :
هي التحديـد العتمد للخوناص والشكل الخارجي والبيعاد وطرق الختيار واغراض السلتخدام 
ووحدات القياس الت تحقق اسلتعمال السلع والخامات لغراض محددة.
مطابيقة الواصفات القياسية:
هون عملية التحقق من مدي  انطباق الوناصفات القياسلية علي السلع او الخامات في شكلها 
العروف.
انواع القياس:

/ القياس الباش:1
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 وفية تؤخذ قيمة القياس بيطريـقة مباشرة من اداة القياس مثال الحصونل علي قطر شغلة 
بياسلتخدام القدمة او اليكروميت.

/ القياس غي الباش:2
وفية تؤخذ قيمة القياس عن طريـق وسليط قياس مثال الحصونل علي قطر الشغلة بيوناسلطة 
بيرجل قياس خارجي او الحصونل علي قطر ثقب بيوناسلطة بيرجل داخلي ثم نقونم بيقراءة هذا 
البعد علي السطرة او قدم الصلب من اجل الحصونل علي قيمة الجزء القاسلة.

 تصنيف ادوات القياس:2-1-20  
ادوات قياس ناقلة .-1
ادوات قياس خطية.-2

ادوات قياس خطية قابيلة للتغي.-3
ادوات قياس ذات قيمة ثابيتة.-4

ادوات اختيار الزوايـا.-5

ادوات القياس الناقلة:
/ الفراجل (الباجل):1

تصنع من الصلب متونسلط الصلبية وله عدة انوناع حسب الختلف في شكل الساقي.
/ فرجل القياس الخارجي: 2

يـستخدم لقياس ومراجعة القطار والبيعاد الخارجية للمشغونلت الختلفة اثناء تشغيلها.
 :فرجل القياس الداخلي

يـتألف من ذراعي يـنتهيان بيتجونيـف الي الخارج في كل طرف ويـستعمل لقياس الخطاء 
الداخلية.
فرجل ذو الجناح:
سلمي هذا الفرجل بيهذا السلم نظرا لن احد فكية شبيه بيفك الفرجل الخارجي ويـستخدم في 
عمل الخطونط الستقيمة الونازيـة لحافة الشغلة.
فرجل التقسيم(العلم):
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يـتكونن من سلاقي مبططي مستقيمي كل منهما علي شكل شونكة ويـستعمل لنقل البيعاد الي 
قطعة العمل ورسلم الدوائر والقوناس.
ادوات القياس الخطية:
 هي عبارة عن سلاق مدرجة لقسام مضبونطة تحدد عدد من وحدات القياس بيحيث يـمكن قراءة
مقاديـر البيعاد بيالقارنة.
قدم الصلب(مسطرة الصلب):
يـعتب قدم الصلب من اقدم ادوات القياس واكثها  انتشارا في الونرش وذلك رغم التقدم في 
اجهزة القياس مازال مستخدمي ادوات القياس ل يـستطيعونن التخلي علي قدم الصلب الذي  
يـمتاز بيالتي:ـ

عدم تأثرها بيالزيـونت.-1

مقاومة للخدش.-2

تحملها للصدمات.-3

سلهونلة التنظيف.-4

مقاومتها للصداء-5
 ويـصنع من الصلب غي القابيل للصداء بيأطونال مختلفة وعادة يـكونن مقسمة بياللمت علي الونجه
الول والبونصة علي الونجه الخر وأحيانا يـكونن التقسيم علي نفس الونجه حيث يـكونن تدريـج 
اللم علي الحافة العليا وتدريـج البونصة علي الحافة السفلي.

 ملم اما جانب البونصة يـتدرج من 500-15ويـعن ان التدريـج في الجانب التي  يـبدأ من 
1
8 

 -
1

16-
1
32 - 

1
   ولذلك يـجب عند اسلتخدام اي  جانب ان يـونضع القدم بيصونرة 64

 صحيحة من اجل الحصونل علي القاس الطلونب  وبيعد نهايـة العمل يـجب الحتفاظ بيه في مكان
مناسلب والعمل علي تزيـيته كل اسلبونع.
ادوات القياس الخطية القابيلة للتبديل: 

قدمة العماق. / 2/ قدمة القياس ذات الونرنية (الجامعة )         1

/سلاعة القياس.4/ اليكرومت.                               3
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القدمة ذات الورنية (الجامعة).
تعتب القدمة اكث ادوات القياس اسلتعمال في الونرش لقياس البيعاد حيث انها مذوده بيفكي 
متقاطعي للقياس الداخلي وفكي للقياس ألخارجي وذيـل لقياس العماق وتصنع من الصلب 
الذي  ل يـصدأ.
مصطلح الورنية:

 جزء ليساوي  الجزء الوناحد 100يـستحيل تصميم ادة  قياس يـقسم عليها السنتمت الوناحد الي 
 ولذلك ليـمكن قراءة الجزاء الصغية بيالعي الجردة وكان الحل لهذه الشكلة بيان 1،0من 

تمت صناعة منلقة  ذات ورنية تنلق علي قدم القياس بيكل سلهونلة حاملة تدريـج يـقراء 
) 0.05mm-0.02-0.1كسونر التقسيم الونجوندة علي قضيب القياس بيدقة قياس مختلفة  (

دقة الورنية:
تنشأ دقة الونرنية من الفرق بيي قيمة قسم تدريـج  الونجوند على قدمة القياس وقيمة تدريـج 
الونرنية النلقة ولكي نصل الي هذه الدقة يـجب اتباع التي:ـ

معرفة عدد خطونط تقسيم الونرنية يـساوى اقسام التدريـج الونجوند علي قدمة القياس÷ -1
الدقة

 معرفة ان السافة بيي خطونط تقسيم الونرنية= قسم التدريـج الونجوند على قدمة القياس- -2
الدقة.

 الطونل الكلي لتقسيم الونرنية = عدد خطونط تقسيم الونرنية × السافة بيي خطونط -3
الونرنية.

 :mm 0.1قدمة تقراء دقة 
  10 معرفة عدد خطونط الونرنية = قسم التدريـج الونجوند علي قدم القياس÷ الدقة خط -  -1

=mm  0.1 ÷1mm. 
–معرفة السافة بيي خطونط تقسيم الونرنية = قسم التدريـج الونجوند علي قدم القياس  -2

1mm-0.1=0.9mmالدقة.   

 الطونل الكلي = عدد خطونط التقسيم الونرنية×السافة بيي خطونط الونرنية  -3
0.9mm =mm 0.9 ×10

 اليكرومتات:
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تختلف قطع التشغيل وكذلك ادوات القياس الستخدمة والدقة الطلونبية لذلك صممت القدمة 
 ذات الونرنية التعددة الشكال لقياس الشغونلت الختلفة ولكن هنالك اجزاء ميكانيكية تحتاج
 عند تجميعها الي دقة اكث اثناء التشغيل المر الذي  يـستونجب اسلتخدام ادوات قياس اكث دقة

  ملم بيالضافة الي سلهونلة قراءة اجزاء من مائة من0.001- 0.1مثل اليكروميت الذي  دقته من 
م).2007اللم او اجزاء من الف من اللم . (عبد الرجمن عبد الله وآخرون، 

أنواع الكرومتات:
 ميكرومت القياس الخارجي.

ميكرومت القياس الداخلي.-1
ميكرومت قياس العماق.-2

ميكرومت قياس من القلووظ.-3

ميكرومتات قياس خاصة.-4
ميكرومت القياس الخارجي: 
يـستخدم في قياس البيعاد والقطار الخارجية لقطع التشغيل والجزاء ذات السلطح الشطبة 
الدقيقة.
اجزاء اليكرومت الداخلي:

/ الطاار:1
. Uهون الهيكل الرئيس الذي  يـحمل جميع اجزاء اليكرومت ويـكونن علي شكل قونس او حرف 

ويـصنع  الطار من الصلب او من سلبيكة تتكونن من النيكل والزنك والنحاس الحمر وهي غي 
قابيلة للصداء وعند مونضع حملة عادة تثبت مادة عازلة كالبكاليت علي جانب الطار.

/ اسطوانة القياس الداخلي:2
مثبت بيالطار وتحمل التقسيم الرئيس بياللم وإنصاف اللم.

/ التقسيم الرئيس:3
هون تقسيم طونلي بياسلطونانة القياس الداخلية وجميع انوناع اليكرومتات بياللمت ومهما كان 
نطاق قياسلها عليها تقسم الي ملم من الجهه العليا وإنصاف اللم من السفلي.

/ اسطوانة القياس الخارجية:4
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 ملم وهي نفس خطونة قلووظ عموند 0.5عبارة عن جلبة اسلطونانة بيقلووظ داخلي خطونطه 
 قسم(اقسام متساويـة)حيث يـقابيل التقسيم 50القياس يـونجد بيبدايـتها مخروط مقسم الي

 الرئيس الفقي الذي  يـحدد قيمة القياس وحركة السلطونانة تتحونل من دائريـة الي مستقيمة في
اتجاه قاعدة الرتكاز او عكسها حسب اتجاه الدوران.

/ عمود القياس:5
هون العموند التحرك الذي  يـحص الجزء الراد قياسله بيي قاعدة الرتكاز القابيلة له ويـونجد 

  ملم معشق مع القلووظ الداخلي والخارجي0.5بينهايـة عموند القياس قلووظ خارجي خطونة 
في اتجاه عقارب  الساعة يـتحرك عموند القياس في اتجاه قاعده الرتكاز .

/قاعدة الرتكاز:6
 مثبتة علي الطار ويـنحص الجزء الراد قياسله بيينها وبيي عموند القياس.

/ فرملة حلقية (صامولة التثبيت):7
تستخدم لتثبيت عموند القياس عند الحاجة وذلك عند القياس الطلونب  وتحل لكي يـستخدم 
اليكرومت مرة اخري .

/ مسمار التحسس:8
مثبت بينهايـة اسلطونانة القياس الخارجية الغرض منه هون تحديـد قونة تحديـد قونة الضغط اثناء 
القياس لضمان دقة وحساسلية اليكرومت و صحة القياس.
نطاق قياس اليكرومت :

 ملم 25ميكرومتات النظام بيجميع انوناعها وإشكالها طونل مشونار عموند القياس بيكل منها هون
والغرض من ذلك هون عدم زيـادة طونل مشونار عموند القياس .

 ملم كالتي:25او مدي  نطاق القياس فأنة يـزيـد بيمقدار 
ملم 25- 1-0
ملم50- 2-25

ملم 75–  3-50
ملم4-75-100

ملم5-100-125

ملم 6-125-150
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نظرية التومت:
بينيت النظريـة علي فكرة الضبط الدقيقة في القدمة ذات الونرانية وهون عبارة عن مسمار 
قلووظ وصامونلة الغرض منهما هون التحكم الدقيق في حركة الونرنية.

والحركة السلاسلية هي التحكم في مسمار القلووظ والصامونلة الثبت علي قاعدة شكل نصف 
  ملم فانة عند دوران السمار دورة1 فاذا كانت خطونات من السمار والصامونلة uدائرة وحرف 

 ملم.1كاملة يـنتج عنه تحرك السمار الي المام والي الخلف مسافة قدرها 

 ملم والغرض من صغر الخطونة هون 0.5وعادة خطونة  سلن القلووظ العتادة والشائعة هي 
دقة اليكرومت.

)25mm(5.78mm -  .0 والتدرج من 0.01قراءة ميكرومت خارجي دقة 

 5mm/ قراءة التقسيم الرئيس العلوني  1

   0.5mm/ التقسيم السفلي = جزء واحد =2

/ قراءة مخروط اسلطونانة القياس 3
28
50 × 

1
2 = 0.28 

 mm 5.78 =0.28+ 0.5+5قراءة اليكرومت - 
ادوات قياس ذات قيمة ثابيتة:
تستخدم العديـد من الدوات ذات القياس ذات القيمة الثابيتة في التطبيقات الفنية لفحص 
واختبار القاسلات والشكال عن طريـق مقارنتها بيأجزاء ذات دقة عالية (محددات القياس) 
وتستخدم عادة في التفتيش في عمليات النتاج الكمي وتصنع من الصلب السبائكي بيحيث 
تكونن مقاومة للتآكل الحتكاكي من اجل الحتفاظ عالية.
انواع ادوات القياس ذات القيمة الثابيتة (الحددات).

محدد قياس خطونات القلووظ.-1

محدد قياس سلداديـة لفحص تفاوت الثقونب -2
محدات قياس اللونالب الخارجي.-3
محدات القياس اللونالب الحلقية.-4
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محدد قياس خطوات القلووظ :
هون عبارة عن امشاط ذات قراءات مختلفة تستخدم لفحص خطونات اسلنان القلووظات 
الداخلية والخارجية ويـكونن ذلك بيونضع سلن مشط القلووظ فونق الخطونة فإذا كان ليـونجد 
فراغ فان خطونات القلووظ مضبونط.
محدد قياس سدادية لفحص تفاوت  الثقوب:
 تستخدم لختبار الثقونب  حيث تحتوني  علي طرفي احدهم سلماحي والخر لسلماحي وفي اغلب
الحيان يـمي الطرف اللسلماحي بياللونن الحمر والسماحي بيالخض.
محددات اللوالب الخارجية:

   يـحتوني u تستعمل في مراجعة وفحص اللونالب الخارجية الدقيقة وتتكونن من فكي علي شكل 
علي اربيعة بيكرات ملونلبة ومشطبة بيدقة عالية مركبة علي محاور مصقونلة متونازنة وجميع 
البكرات قابيلة للدوران بياحتكاك تدريـجي اثناء فحص اللونلب وايـضا تحتوني  جانب غي مقبونل 

)NOGO.  (

محددات قياس اللوالب الخلقية:
 هي عبارة عن اقراص مستديـرة لها لونلب داخلي مجلخ بيدقة حسب نونع وابيعاد اللونلب 
الطلونب  وتستخدم في فحص اللونلب  الخارجية الدقيق وتصنع هيئة زوج من القراص وله 
جانب مقبونل وغي مقبونل.
ادوات اختبار الزوايا :
تصنف ضمن ادوات الراجعة والختبار ولها انوناع مختلفة مثل النقلة البسيطة الزوايـا القابيلة 
–للضبط  الزوايـا القائمة هي الكث اسلتخدام في عمليات تحديـد الركان والزوايـا .

ما يجب مراعاته عند القياس:
ليس للقياس اي  قيمة ال اذا اتبعت الخطونات التالية :

اسلتعمال ادوات القياس الت لها الدقة الطلونبية.-1

اختبار نقطة  الصفر لدوات القياس القابيلة للتبديـل .-2

تنظيف سلطونح  قطعة العمل الراد قياسلها وكذلك اداة القياس .-3

55



عند القراءة يـجب ان يـكونن النظر عمونديـا علي مكان القراءة.-4

 عند القياس الدقيقة يـجب ان تكونن درجة الحرارة قطعة العمل مقبونلة.-5

عدم الضغط علي ادوات القياس عند القراءة اكث من اللزم.-6

عدم قياس القطعة والاكينة في حالة حركة-7

 معايـرة ادوات القياس بيعد كل فتة للتأكد من دقتها.-8
 العناية بيأدوات القياس :21- 2-1

ان الحافظه والعنايـة بيأدوات القياس تكمن من قياس صحيح يـجب مراعاة مايـلي:
وضع ادوات القياس علي قطعة قماش نظيفة او لونحة الحفظ بيعيدة عن ادوات العمل -1

الخري .

ادوات القياس الحساسلة تونضع في الصندوق الخصص له.-2

يـجب التأكد من عدم التعرض اجهزة القياس الي حرارة عالية او بيرودة شديـدة.-3

لتدع ادوات القياس تسقط منك وكذلك اعمل علي عدم تعرضها للصدمات.-4

حفظ ادوات القياس في الكان الخصص بيعد نهايـة العمل.-5

  يـجب طلء ادوات القياس بيالزيـت او الشحم حسب النشة الرفقة مع الجهاز.( عبد الرحمن-6
.م ). 1983عونني، 

 طارق التشغيل :2-1-22
يـمكن تقسم الاكينات بيشكل عام الي انوناع مختلفة حسب كيفية عملها والغرض منها وما 
يـتعلق بيها من عمليات ميكانيكية ومن امثلة ذلك الاكينات الحركة وماكينات التشغيل .
وبيالتالي يمكن ان يقسم التشغيل الي:

/ التشغيل عن طريـق الاكينات.1
/ التشغيل اليدوي .2
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التشغيل عن طاريق الاكينات :
هذه الطريـقة واسلعة النتشار تستخدم فيها الاكينات الت تعمل علي تشكيل العادن بيالقطع 
والتخونيـش وتسونيـة السطح وعمل الجاري .
:تشغيل يدوي
يـستخدم النونع العدد واللت اليدويـة مثل البارد والجنات والشوناكيش حيث يـعتمد هذا النونع 
من التشغيل علي القونة الصادرة من اليديـن .

 ماكينات الخراطاة :2-1-23
ان اكث طرق تشغيل العادن بيوناسلطة الاكينات القاطعة هي طريـقة التشكيل علي الخارط  
حيث تستخدم في عمل الجزاء السلطونانية والخروطية والسلونب  والقلووظ. 
انواع الخارط :
تعد الخارط من اهم الاكينات في اماكن التصنيع والتدريـب وورش التصميم وهي مختلفة كل 
علي حسب العمل الذي  تقونم بية.
القاييس الرئيسية:
يـمكن تقسيم الخارط حسب ارتفاع الذنبتي عن الفرش 

150mmماكينات صغية :ـ ليـزيـد ارتفاع الذنبتي فيها عن 

ماكينات متوسطة:
 mm150  -300 يـتاوح  ارتفاع الذنبتي فيها بيي

ماكينات كبية :
  . 300mmيـزيـد ارتفاع الذنبتي فيها عن 

تقسيم الاكينات حسب نوع العمل :
 ماكينات الخراطاة العامة:

ماكينات القلووظ.-1
ماكينات  تشغيل عموند الرفق (الكرنك).-2

ماكينات محاور العربيات (دناجك). -3
ماكينات متعددة القلم.-4

الجزاء الساسية لاكينة الخراطاة:
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الفرش:
تركب كافة اجزاء الخرطة علي الفرش الذي  يـرتكز بيدوره علي ركيتي ويـثبت بيوناسلطة 
مسامي قلووظ فونق الرض الت يـتم تجهي بيموناصفات خاصة يـصنع من الحديـد الزهر الذي  
 يـمتاز بيخاصية التيـت الذاتي وبيالتالي تعمل هذه الخاصية علي سلهونلة حركة مجمونعة العربية
والغراب  التحركة فونقه وايـضا تعمل علي حمايـته من الخدش والتشونه.
الرأس الثابيت:
 يـستعمل لتثبيت القطعة الت يـجري  تشغيلها ونقل الحركة الرئيسية اليها واهم جزء في هذه 
النظونمة هون عموند الدوران الذي  يـصنع من اجوند انوناع الصلب الجلخ بيدرجة عالية من 
النعونمة .
وصمم عموند الدوران مجونف وذلك لمكان تثبيت الشغونلت الطونيـلة ذات القطار الصغية 
بياختاقها له عند تثبيتها بيظرف الخرطة لتشغيلها.

:  مجموعة تروس التغذية
تونجد اسلفل صندوق تروس السعات بيالرأس الثابيت وتصمم مجمونعة تروس التغذيـة في 
الاكينات الحديـثة في صناديـق مقفلة ذات واجهة زجاجية لتونضيح منسونب  الزيـت بيداخلها 
والونظيفة السلاسلية لها نقل الحركة من عموند الدوران وتنظيم مقدارها ونقلها الي عموند 
القلووظ وعموند التغذيـة الطلونبية بيدقة عالية.
الغراب التحرك :
 يـسمى ايـضا بيالرأس التحرك وذلك لسهونله انزلق وتثبيته بيالونضع الناسلب علي امتداد 
 الفرش ويـعتب من الجزاء السلاسلية للمخرطة لنة يـعمل علي سلند الشغونلت وكذلك يـستخدم
في عمل السلونب  وعمليات التثقيب. 
العربية:
 هي من الجزاء الرئيسية في ماكينة الخراطة حيث تتحرك علي ادلة الفرش مابيي الراس 
الثابيت والرأس التحرك حاملة الراسلمة الطونيـلة والراسلمة والعرضية وحامل القلم.
الراسمة الطويلة :
 تتحرك علي طونل الفرش ميكانيكيا او يـدويـا ويـتحرك القلم في هذه الحالة في التجاه الطونلي
(التغذيـة الطونلية) وكذلك حركة دائريـة علي التدريـج بيقاعدة الراسلمة الذي  يـستعمل في عمل 
السلونب  بيالزوايـا الطلونبية.
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:الراسمة العرضية
تسمي ايـضا بيالراسلمة الكبي  وهي مثبتة علي الدليل النشونري  الونجوند علي السطح العلوني  
للعربية .

وتتحرك الراسلمة العرضية حركة عرضية ويـمكن تشغيلها يـدويـا واليا عن طريـق مقبض 
التشغيل اللي ليأخذ التس الثبت بيعموند القلووظ الراسلمة الي المام او الي الخلف. 
حامل القلم:
هون الجزء العلوني  الثبت علي الراسلمة الطونيـلة ويـستخدم لربيط وتثبيت اداة القطع (قلم 
الخرطة) وذلك لقطع الشغونلت.
أنواع حامل القلم:

الخصص لتثبيت اداة قطعة واحدة.يـسمي بيحامل القلم البسيط ومن عيونبيه عدم امكان -1
تثبيت اكث من اداء قطع (قلم واحد) كما يـلزم بيعد النتهاء من كل عملية اداة القطع.

 الخصص لتثبيت اداة قطع مختلفة: -2
لقد صممت جميع ماكينات الخراطة الحديـثة بيحامل ليمكن تثبيت عدد من الحدود القاطع فيها 
مما سلاهم في رفع الكفاءة العملية وتونفي الونقت والجهد الذي  كان يـضيع في عمليات تبديـل 
الحدود القاطع في حامل القلم التقليدي .
الصدات:
في حالة النتاج الكمي للجزاء السلطونانية الدرجة يـستغرق قياس كل قطعة وقتا طونيـل 
بيالضافة الي الفروق الت تنشأ في بيعض القطع لذلك فقد زودت ماكينات الخارط الحديـثة 
بيمصدات (محددات قياس) طونيـلة وعرضية لسلتخدامها عند التشغيل الكمي للطونال والقطار 
ذات القام الونحد.
حيث تعمل الصدات علي افق حركة التغذيـة الطونيـلة او العرضية عند الونصونل الي القياس 
السابيق تحديـده وذلك اثناء التشغيل اللي واليدوي .

 سوائل التبيد :24- 2-1
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تستعمل سلونائل التبيـد والتيـت للتقليل من ارتفاع درجات الحرارة اثناء عمليات القطع 
  % وزيـادة سعة الاكينة التشغيلية15-10الختلفة وبيالتالي تعمل علي خفض قونة القطع من 

% ويـمكن تقسيم السونائل الستعملة الي التي:40(سعة القطع) بينسبة 
/ الزيـونت2/ الحاليل الائية          1

 الحاليل الائية :
  تمتاز بيخوناص تبيـد جيدة وتنحص عملية التبيـد في امتصاص الحرارة الناتجة عن عمليات
القطع.
الزيوت :
تمتاز بيخوناص تزيـتية عالية ال ان خوناصها التبيـديـة اقل من الحاليل الائية.
الخواص الواجب توافرها في سوائل التبيد:

ان تكونن ذات خوناص تبيـديـة عالية جيدة الحمل للحرارة.-1
ان تكونن له قدرة تزيـتية جيدة ولزوجة مناسلبة.-2

يـجب ان ل تظهر اي  اضار كيمائية.-3

 ان ل تتغي خوناص عند التخزيـن لفتة طونيـلة.-4

ان ل تظهر اثار ضاره بيمستخدمي الونرش. -5
طارق التبيد :

/ التبيـد بيالتريـة2/التبيـد الكثف            1
/ التبيد الكثف:1

يـستخدم سلائل التبيـد بيصونرة مكثفة (غزيـر) في منطقة الحرارة مباشر ومن مميات هذا 
النونع:

يـساعد في عمليات نذع الرايـش.-1

 السلطح النتج اكث جونده.-2

يـعمل علي خفض معدل الحتكاك بيي سلطح الجرف العلوني  للرايـش.-3
التبيد بيالترية :
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يـتم بيضخ سلائل التبيـد بيي سلطح الخلونص والشغلة ومن أهم مميات هذه الطريـقة:

/ سلائل التبيـد يـصل الي الحد القطع اثناء عملية القطع مما يـقلل من التأكل.1
/ نحصل علي كفاءة عالية من العملية التبيـديـة (امتصاص جيد للحرارة).2

 معدات الربيط:2-1-25
قبل البدء في تشغيل الجزء الراد قطعه علي الخرطة يـجب تحديـد الدوات والعدات الناسلبة 
للربيط والت تختلف بياختلف الجزء الراد قطعه.
لذلك يـجب التعرف علي اللت ومعدات الربيط الختلفة لتحديـد الناسلب منها عند التشغيل.

/ الظروف ذات الثلثة فكوك :1
يـسمي بيظرف التمركز الذاتي وهون الشائع في اماكن العمل ويـتمي بيحركة الفكونك مع بيعضها 
البعض نحون الداخل او الخارج بيوناسلطة مفتاح  الظرف ويـمتاز بيعكس وضعها اتجاه الفكونك 
الثلثة لماكن ربيط الشغونلت الكبية لذلك يـستخدم في اغلب الحونال لربيط الجزاء 
السلطونانية الت يـمكن ضبط محونرها مع عموند الدوران.

/ الظروف ذات الربيعة فكوك التمركزة ذاتيا:2
ل يـختلف هذا النونع عن الظروف ذات الثلثة فكونك ويـمتاز بيحركة الربيعة فكونك مع بيعضها 
البعض الي الداخل او الخارج ويـستخدم في ربيط الشغونلت ذات القطع الدائري  والربيعة او 
الثمنة ذات القطار الكبية.
:الظروف ذات الربيعة فكوك حرة الحركة
يـعتب من العدات الساعدة ويـتكونن من قرص مستديـر مسطح مصنونع من حديـد الزهر بيحجم 
كبي وسلميك مزود بياعصاب  خلفية لمكان تحمله للمشغونلت الكبية والثقيلة وايـضا يـحتوني  

)  لتثبيت السامي الت تستخدم لربيط الشغونلت tعلي مجمونعة مجاري  علي شكل حرف (
الغي منتظمة ونجد اهم ما يـمي هذا الظرف هون ان حركة كل فك تتم من غي الفك الخر.
 :الظروف الت تعمل بيضغغوط الهاواء

هذا النونع يـتم تشغيلها بيوناسلطة الهوناء الضغونط الذي  يـصل الي عموند الدوران عن طريـق 
فراغات داخلية لنقل الهوناء الي داخل الظرف ويـتم التحكم في الهوناء الضغونط عن طريـق 
مقبض (محبس) يـدار يـدويـا او اليا ويـجب ملحظة ضغط الهوناء قبل التشغيل واثناء التشغيل.
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الظروف الكهاربيائية:
 هي ظروف ثلثة فكونك مزودة بيمجمونعة كامات ويـايـات ومحرك كهربيائي يـتحرك حركة دائريـة
مع الفراغ وعموند الدوران لتتم حركة الفكونك بيوناسلطة الكامات الت يـتم ضبطها للتحكم في 
حركة الفكونك.
معدات التثبيت:
ان اكث طرق التثبيت انتشارا هي ان تكونن القطعة بيي الذنبتي ومن اهم مميات هذه 
الطريـقة دقة محونريـة جميع اقطارها الت تعكس علي جوندة السطح ويـجب قبل البدء 
بيالتشغيل بيهذه الطريـقة يـجب عمل ثقونب  مركزيـة مناسلبة للقطعة الراد تصنيعها من كل 
الجانبي مع السلتعانة بياللت لتثبيت اللزمة واهما ذنبة الراس الثابيت وذنبة الراس 
التحرك (ذنبة دوارة) ..الخ واكثها اسلتخدام.  

/ ذنبة ثابيتة عادية:1
تصنع من صلب السعات العالية وتتكونن من مخروطي احدهما مخروط ناقص وهون يـطابيق 

 درجة وهون الجزء الذي  60الخروط الداخلي لعموند الدوران والخر مخروط كامل مقدارها 
ترتكز علية قطعة التشغيل بيوناسلطة الثقب الركزي  والرأس الثابيت.

/ ذنبة ذات الصامولة ولقمة كربييدية :2
تصنع من الصلب ويـذود طرفها المامي عند تصنيعها بيلقمة كربييديـة ثم يـجري  عليها عملية 

 درجة والغرض من وجوندها زيـادة قونة تحملها والتقليل من تأكلها عند 60تجليخ بيزاويـة 
اسلتخدامها.
وتستخدم عند التشغيل بيي ذنبتي ول يـونص بياسلتخدامها بيعموند الرأس التحرك  في حالة 
التشغيل العاديـة اي  يـحسن اسلتعمال عند الخراطة الخاصة الت تحتاج الي عمليات تثبيت 
اكث دقة.

/ الذنبة الشطوفة:3
 تسمي بيالذنبة النصفية تشابية  الذنبة الثابيتة وتختلف عنها بيونجوند جزء مشطونف من الخروط
الكامل (الرأس) مونازي  لحونر الذنبتي بيمسافة مناسلبة وذلك للسماح   للحد القاطع ان يـتحرك 
بيسهونلة اكب وخاصة عند خراطة الشغونلت ذات القطار الكبية والسلطح الجانبية .
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/ الذنبة الثابيتة العسكية:4
تسمي ايـضا الذنبة ذات الثقب الركزي  وتشابية الذنبة الثابيتة وتختلف عنها بيونجوند ثقب 
مركزي  بيالخروط الناقص وتستخدم في عمليات السند للمشغونلت ذات القطار الصغية الت 
يـصعب عمل ثقب مركزي  بياسلطحها الجانبية.

/ الذنبة الدوارة :5
تسمي بيالذنبة القاومة للحتكاك وهي عبارة عن مخروطي احدهما مخروط ناقص ويـصنع 

  درجة60من الصلب القس يـثبت بيمخروط عموند الراس التحرك والخر مخروط كامل بيزاويـة 
يـصنع من صلب السعات العالية وهون جزء دوار لكوننه  يـثبت علي كراس محاور والت هي 
عبارة عن كرات الغرض منها الحصونل علي الدوران الكامل والحر عند حمل قطعة التشغيل 
ومنع الحتكاك بيينهما.

/ الذنبة السننة الدوارة:6
تشابيه الذنبة الدوارة مع الختلف في شكل الرأس حيث تحتوني  علي اسلنان مخروطية بيدل 

 درجة ولقد صممت لسلتخدامها لسند الجزاء الفرغة الثقيلة.60من الخروط الكامل 
 احتياطاات السلمة عند استخدام ادوات التثبيت:26- 2-1
دراسلة الرسلونمات الت تونضح موناصفات الشغلة الراد تثبيتها..1

اختيار اداة التثبيت الناسلبة لنونع العمل..2

يـجب فحصها جيد قبل السلتعمال..3

يـجب تثبيتها في الكان الناسلب..4

التأكد انها تدور بيصونرة طبيعية قبل واثناء التشغيل..5

الساع بيإيـقاف الاكينة واسلتبدالها عند حدوث أي  خلل فيها عند التشغيل..6
احتياطاات السلمة عند استخدام الرافعات :
كل معدات وادوات الرفع يـجب ان تكونن مونضحه عليها عدد من الشوط اهمها:

الحمونلة السمونح  بيها..1

اقص سعة يـمكن اسلتخدامها اثناء الحركة بيالحمال..2
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طريـقة السلتعمال الصحيح..3

الختبارات الت يقوم بيهاا مستخدمى الرافعات:
.اجراء اختبارات الصعوند والهبونط والدوران والفرملة.1

.اجراء الكشف الدوري  للحبال السلكية.2

. التأكد من ان اجهزة النذار و اجهزة التصال تعمل بيصونرة جيدة.3

. العمل على ان تظل منطقة مناورة الوننش خالية من الشياء الخطرة.4

.التأكد كل يـونم من ان العلمات التحذيـريـة مونضونعة في الكان الصحيح لها.5

.تونضيح حالة الرافعات يـونميا وكتابية ذلك في دفت الصيانة.6
 طارق  نقل الحركة :27- 2-1 

 تنتقل الحركة من مصدر الحركة الرئيس (الحرك) الي العنص الذي  يـقونم بيالحركات السلاسلية
او الساعدة لاكينات القطع كا كراس الحاور و العربية، بيوناسلطة السيونر او التوس والحركة 
الولية بيجميع تركيبات التحريـك دورانية دائما وتنتقل بيعدة طرق واشهرها.

نقل الحركة بيالسيونر..1

نقل الحركة بيالتوس..2
/نقل الحركة بيالسيور:1

وهذا يـعن ان اذا لف سلي حونل طارتتي مثبتتي علي محونريـن مختلفي يـبعدان عن بيعضهما 
بيمسافة دوران احدي  الطارتي حونل محونرها فان السي يـدور ويـنقل هذه الحركة الي الطاره 
 الخري  وتكونن الطاره الولي قائده والطاره الثانية منقاده ومن ذلك يـتضح ان وظيفة السيونر
هي نقل الحركة بيي محونريـن سلوناء أكان هذان الحونران متونازيـي او متعامديـن او مائلي علي 
بيعضهما.

فاذا كان السي الذي  يـنقل الحركة مستقيما فأن الطاره النقاده تدور في نفس اتجاه دوران 
 الطاره القائده واما اذا كان السي متقاطعا فان الطاره التابيعه تدور عكس اتجاه دوران الطاره
القائده.
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ويـجب ان يـراعي ان السي مشدود بيالقدر الكافي الذي  يـنقل الحركة بيسهونلة ويـلحظ انه اذا 
كانت الطاره القائده اكب من الطاره النقاده فان الطاره النقاده تدور بيسعه اكب من سعة 
دوران الطاره القائده والعكس صحيح وتتساوي  سعة الدوران وفي حالة تساوي  الطارتي.

/ نقل الحركة بيالتوس : 2
تستخدم التوس في نقل الحركة والقدرة بيي الحاورسلونى كانت متونازيـه او متباعده عن 
 بيعضها بيمسافة ويـتم نقل هذه الحركة بيوناسلطة السلنان الت تحفر علي محيط التسلي خاصة
حيث تتداخل اسلنان كل منها في تجونيـف الخر منعا لحدوث النزلق وبيذلك نحافظ علي 
سعة ثابيتة بيينهما .
وابيسط حالت التونصيل هي نقل الحركة بيوناسلطة ترسلي مسني محونراهما متونازيـن ويـكونن 
اتجاه دوران احدهما عكس اتجاه دوران الخر.

اما اذا اردنا ان يـدور التس التابيع في نفس اتجاه دوران التس القائد لبيد من وضع ترس 
 وسليط بيينهما و يـتم تغيي السعة عن طريـق انزلق او تحريـك مجمونعه تروس مثال اذا اردانا
الحصونل علي ثلثة سعات او اكث تستخدم مجمونعه تتكونن من ثلثة تروس او اكث وكلما 
تعددت التوس تكونن مجمونعات نقل مختلفة وبيالتالي يـمكن الحصونل علي سعات  مختلفة.

 اقلم الخراطاة :2-1-28
 تتيح الخرطة اسلتعمال عدد كبي من اللت القاطعه التنونعة الشكال ولكن اكثها شيونعا قلم
الخراطة الذي  يـحدد حسب تصميم الخرطة ونونع العمل.
الجزاء الرئيسية لقلم الخرطاة :
يتكون من التي:

الساق.1
زاويـة الخلونص.2

زاويـة اللة.3
زاويـة الجرف.4

/ الساق :1
 هون الجزء الذي  يـحمل الحد القاطع الذي  يـثبت عليه بيطرق مختلفة حيث يـربيط القلم في الحامل
بيوناسلطة مسامي قلووظ في منطقة الساق .
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/زاوية الخلوص:2
هي الزاويـة الحصونرة بيي الونجه الحر من اللة وبيي السطح الشغل وتعمل علي التقليل من 

 درجات. 10الي6الحتكاك بيي الحد القاطع والشغلة(قطعه العمل) ويـبلغ مقداره عادة بيي 
/ زاوية اللة (القاطاع): 3

 تلعب هذه الزاويـة دور فاعل كلما ازدادت فاعليتها تتحسن عمليات القطع ويـمكن تحديـد قيمتها
حسب صلبة وليوننة الاده الراد تشغيلها.

/ زاوية الجرف:4
هي الزاويـة الت يـحدها وجه اللة (السطح الذي  يـنساب  فونقه الرايـش) ويـحدها من الناحية 
الخري  السطح الراد تشغيلها ومقدار هذه الزاويـة يـؤثر علي نونع الرايـش وبيالتالي يـنساب  
بيسهونلة كل ما زادت قيمة هذه الزاويـة.
مقادير الزوايا:
وتتوقف مقادير الزوايا أساسا علي العوامل التية:

ماده الشغله (قطعة العمل) الت يـنتج عنها رايـش طونيـل تحتاج زاويـة جرف كبي والوناد .1
ذات الرايـش القصي تحتاج زاويـة جرف صغي.

طريـقة التشكيل وبيالتالي نونع اللة (مخرطة،فريـز،مقشطة).2

معدن اللة القاطع (كربييات، صلب كربيونني، صلب السعات..).3
 انواع الرايش :2-1-29

يـتأثر تكونن وتماسلك جزئيات الرايـش بيعمليات التجميع والقص والنفصال الت تتم اثناء 
تكوننه ومن هذه العمليات تتكونن ثلثة انوناع رئيسية من الرايـش وهي 
(الشيـطي،القص،التفتت)

/ الرايش الشيطي:1
يـكونن شكلها علي هيئة شريـطي متماسلكة فونق وجه اداة القطع وتبعا لهذا يـصي سلطح 
القطعه نظيفا وناعما ويـتكونن في حالة الوناد اللينه وزاويـة جرف كبية مع اسلتخدام سعات 
عالية.

/رايش القص :2
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يـكونن شكلها علي هيئة جزئيات ل تفقد تماسلكها تماما وتبدو حافته مششره وفي هذه الحاله 
يـتكونن الرايـش عند تشغيل الوناد اللينه بيسعات قطع منخفضة وزاويـة جرف صغيه او 
متونسلطة.

/الرايش التفتت:3
 يـؤدي  التجمع الشدد وتكونن الشقونق امام حد القاطع الي تناثر جزئيات الرايـش ويـتكونن عند

 تشغيل الوناد الهشه مثل الحديـد،او البونز مع اسلتخدام سعات قطع منخفض.( علي
السلمونني، بيدون تاريـخ.)

الشوط الت يجب ان تتوافر في العادن الت تصنع منهاا اللت القاطاعة:
يـجب ان تزيـل آلة القطع  اكب كمية ممكنة من الرايـش خلل عمرها التشغيلي ولهذا يـجب ان 
تتونافر في معدات اللة القاطعة (اداة القطع). الشوط التية:

ان تكونن لها الصلدة الكافية الت تمكنها من التغلغل في الاده الراد قطعها..1

ان تكونن مقاومة للضغونط والصدمات الت تتعرض لها دون ان يـنكس حد القطع..2

ان تتحمل اكب سعة قطع ممكنة دون ان تتضاءل صلدتها وقدرتها علي القطع اثناء .3
العمل نتيجة ارتفاع درجة الحرارة.

أن تكونن مقاومتة للتآكل كبية..4
:الواد الت تصنع منهاا الحدود القاطاعة
يـتم تحديـد نونع العدن الذي  تصنع منها اداة القطع وفق الشوط التالية:

شكل آلة القطع.1

القدرة النتاجية.2

العونامل القتصاديـة.3
ومن اجل تحقيق هذه الشوط فقد انتج عدد كبي من الوناد الت تستخدم في صناعة اللت 
القاطعة واهم.

الصلب الكربيوننى غي الخلونط.1
صلب مخلونط بيعناص مختلفة بينسبة قليلة.2
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صلب مخلونط بيعناص مختلفة بينسبة عالية.3
كربييدات قاسلية(السياميك،الخزف).4

العالجات الحرارية:
 تتونقف علي نونع الصلب وتركبته الت تحدد جوندة اللة القاطعة (الحد القاطع)  ومن اهم هذه
العاملة الحراريـة .

التقسية.1

الراجعه.2

التخمي.3
التقسية :
هي عملية تحونيـل العدن من لي الي صلد وتقسم الي التقسيه السطحية  والكاملة
أ/التقسية الكاملة:
هي تحونيـل اداة القطع بيصونر كاملة الي الحالة الصلدة وبيالتالي سلطح اداة القطع الداخلي 
والخارجي يـتحونل الي صلد.
ب/ التقسية السطحية:
هي تحونيـل اداة القطع بيصونرة جزئية الي الحالة الصلدة حيث يـتحونل الجزء القاطع ويـبقي 
الجزء الخر محتفظ بيالخوناص الصلية.

/ الراجعه:2
هي تحديـد درجة التقسية الي اكتسابيها اداة القطع وتجري  عادة بيعد عملية التقسية مباشرة 
وتتم بيتسخي الي درجة حرارة ل تتعدي  درجة الحرارة الحرجة العليا ثم تبد الشغلة في 

).2009الاء او الهوناء. (عبد الله بين محمد الهونيـشل ، 
/التخمي:3

هون عكس عملية التقسية بيمعن تحونيـل العدن من ناشف الي لي ليسهل تشكيلة بيوناسلطة 
الاكينات او ادوات القطع اليدويـة.
 احتياطاات السلمة عند استخدام اقلم الخراطاة:

التأكد من أن حدة القلم القاطع بيصونرة جيدة..1
ربيط القلم جيد قبل التشغيل..2
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اسلتخدام سلونائل التبيـد اثناء عملية التشغيل الختلفة..3

يـجب فصل التغذيـة اليكانيكية وسلحب القلم الي الخلف بيعيدا عن الشغونلة قبل ايـقاف .4
الخرطة.  

 اسلتخدام التغذيـة وسعة القطع الناسلبة عند التشغيل.( المي عبد الجليل محموند،.5
م).2009

 الدراسات السابيقة:2-2
 الدراسات سودانية:2-2-1

ورقة عمل إعداد محمد أحمد رسمي .1
بيعنوان السلمة والصحة الهانية ، الخرطاوم ، السودان، ورشة الثار القتصادية وزارة 

م.2008تنمية الوارد البشية 
 وتحدثت أن الدولة تسعي الي نش مفهونم السلمة والصحة الهنية في الجالت الختلفة وعلى
وجه الخصونص في أماكن التعديـن الهلي.
واسلتخدم النهج الونصفي والزيـارات اليدانية في جمع العلونمات وقد تونصلت الدراسلة الي 
التي:

يـجب على الدولة الهتمام أكث بيمجالت السلمة . .1
التكي على عمليات التدريـب في مجالت التعديـن..2

العمل على ايـجاد شراكات مع مختلف قطاعات الجتمع من اجل نش مفهونم السلمة .3
والصحة الهنية.

69



م2008ورقة عمل إعداد أحمد الدريس .2
–بيعنوان التعدين الهلي أشواق ومخاطار، الخرطاوم  السودان، ورشة عمل الثار 

م.2008القتصادية وزارة تنمية الوارد البشية ،
ًا جوندة النتج والسلمة الهنية من  وتحدث فيها عن التعديـن الهلي وعلقته بيالقتصاد معتب
أهم الضمانات لنمون العمال واعتبارها من أهم العونامل الساعدة في عملية التنمية وقد 
اسلتخدمت السلتبانات في جمع العلونمات وأرشيف وزارة تنمية الونارد البشيـة وقد تونصل 
الباحث الي التي:

أن التعديـن الهلي من اهم العونامل الساعدة في دعم القتصاد الونطن..1
يـجب ان تعمل الدولة على تطونيـر مفهونم جوندة النتج ..2

التكي على تونفي اكب قدر من السلمة في اماكن التعديـن الهلي..3
ورقة عمل اعداد عثمان يوسف ابيو سالة.3

بيعنوان واقع السلمة والصحة الهانية بيالسودان، الخرطاوم، السودان، ورشة السلمة 
م.2010الهانية اتحاد الغرق الصناعية،

وتحدث فيها عن أهمية الصحة الهنية بياماكن العمل من أجل تقليل الخاطر وتونفي ظروف 
عمل أحسن وتقديـم السلعافات الولية ومعالجة الحالت الطارئة وتنفيذ خطة الخلء.
وقد اسلتخدم النهج الونصفي واللحظة في جمع العلونمات وتونصلت الباحث الي التي:

يـجب تونفي اكب قدر من السلمة في اماكن العمل الختلفة..1
تونفي السلعافات الولية لكل العاملي في الجالت الصناعية عند الحالت الطارئة..2

التدريـب الستمر على خطة الخلء..3
تقرير ادارة الصحة الهانية ولية الخرطاوم .4

بيعنوان الصحة الهانية في ولية الخرطاوم، الخرطاوم، السودان،  ورشة السلمة الهانية 
 :2008واتحاد الغرف الصناعية

% من جملة الكونادر 80% من النشأت الصناعية الستهدفة و98بيعد أن شمل السح تغطية 
العاملة في الجال الصناعي عن طريـق الزيـارات ولقد تونصلت الدارة الي التي:

.عدم تونفر وسلائل السلمة الكافية في النشأت الصناعية .1
.ضعف التنسيق بيي جهات الختصاص والنظمات العاملة في مجال السلمة.2

.عدم تونفر معلونمات السح اليدانية لبيئة العمل.3
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 الدراسات عربيية:2-2-2
دراسة عادل عبدالرشيد .1

بيعنوان بييئة العمل داخل الصانع وتأثيها على العمال ، الملكة العربيية السعودية، 
م.1999موقع اكاديمية نايف العربيية المنية

ويـدور مونضونع الدراسلة حونل تلونث مكان العمل بيالوناد الكيميائية والفييـائية وأثره على 
مستخدمي الونرش ولشك هم اكث تعرضا للتلونث الداخلي والخارجي اكث من غيهم نسبة 
 الي سلاعات العمل الطونيـلة الت يـظل فيها اولئك العاملي تحت الضغونط مع عدم تونفر ال زمن
قليل للراحة.
واسلتخدام القابيلة والزيـارات في جمع العلونمات وقد تونصلت الدراسلة الي التي:

.انتشار التلونث بيالوناد الكيميائية والفييـائية في الونرش الصناعية.1
.عدم تونفر وقت كافي للعاملي في اماكن العمل للراحه .2

.عدم تونفر ادوات السلمة في كل الحونال واحيانا تكونن بيصونرة غي جيدة.3
.دراسة عباس ابيو شامة 2

م.  2013   -2012بيعنوان المن الصناعي منتديات الهاندسي التقنيي 
وقد تناول انظمة وتعليمات السلمة بيمفهونمها الحديـث والشامل من اجل الحافظة على 
العاملي والعدات وذلك بياتباع السلاليب المنة لداء العمل وبيالتالي رفع الروح  العنونيـة لهم 
واسلتخدام النهج التطبيقي في تحديـد مفهونم انظمة السلمة وتمكن من خلله ملحظة 
التغيات الت تحدث على مستخدمي هذه الدوات وتونصل الي التي:

. يـجب العمل على خلق وعي لدى العاملي من اجل الحافظة على انفسهم والعدات.1
.اتباع السلاليب المنة في العمل تساعد في رفع الروح  العنونيـة.2

.دراسة ثابيت علي محمد3
بيعنوان نظم السلمة والصحة الهانية الشوعات الصغية،مص  مجلة اسيوط 

م.2012للدراسات البيئية العدد السادس والثلثون
وقد هدفت الدراسلة إلى تونضيح أهمية السلمة في حمايـة القونى البشيـة والاديـة وازالة 
مسببات الخطار وذلك بياسلتخدام عمليات السح اليدانية ومراقبة الجراءات الونقائية في 
الونرش الصغية وتونصلت الدراسلة الي التي:
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يـجب حمايـة مقونمات النتاج البشيـة وذلك بيإتخاذ الحتياطات اللزمة وازالة مسببات .1
الخطر.

الحافظة على اللت والعدات والجهزة وحمايـتها من التلف نتيجة سلونء السلتعمال..2
اسلتخدام اسلاليب التدريـب الستمر لحداث تغي في سللونك الستخدمي في هذه الشوعات..3

وضع التشيـعات في صونرة تعليمات او ملصقات ..4
اسلتخدام اسللونب  التفتيش لضمان تنفيذ كل التونجيهات..5

دراسة سليمان الفارس .5
بيعنوان الصحة والسلمة الهانية بيحث مقدم للحصول على درجة الاجستي في ادارة 

.2009العمال جامعة دمشق
ولقد عب فيها عن أهمية الكونادر البشيـة الدربية والت تعتب عصب العملية النتاجية 
 ومحركها السلاس ومن ثم فإن العنايـة والحافظة عليهم اثناء اداء عملها سلوناء ضد الخطار او
الحونادث الناجمة عن اسلتخدام اللت او الضار الصحية وقد اسلتخدم الزيـارات اليدانية لعدد 
من الؤسلسات الصناعية السونريـة والكليات التقنية وتونصلت الدراسلة الي التي:

يـجب الحافظة على الونارد البشيـة..1
يـجب التكي على التدريـب الستمر وتطونيـر مهارتهم..2

العمل على رفع مستونى الرضا الونظيفي لديـهم وذلك بيتحسي اوضاعهم..3
العمل على نش مفهونم العمل كفريـق عند التعامل مع الاكينات الجديـدة عليهم.  .4

ورقة عمل اعداد عبد الله الغامدي وآخرون.5
 بيعنوان تركيب وصيانة معدة مناولة الواد الخطرة، الملكة العربيية السعودية،  

هـ .1421الندوة الثانية عش للمن الصناعي 
 وقد اكدوا أن سللمة معدة الناولة تمنع وقونع الحونادث وتسهل من معالجة الوناد الخطرة وعند
حدوث عطل واحد او عدد من العطال سلونف يـكونن ذلك سلبب في حدوث خسائر يـرجع سلببها 
الي سلونء صيانة العدة ميدانيا او اسلتبدال الجزاء القديـمة بياخرى غي مطابيق للموناصفات.
وقد قام الباحثونن بياجراء هذه الدراسلة في قطاع الصناعات الكيميائية في الملكة العربيية 
السعونديـة وقد تونصلت الدراسلة الي عدد من النتائج:

يـجب العمل علي تونفي اكب قدر من الصيانة بيالنسبة لدوات الناولة..1
التكي على ان تتم وفق الجدول الزماني الحدد .2
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التكي على اتباع قراء النشة الرفق مع اللت قبل وبيعد الصيانة..3
ورقة عمل إعداد جمعة محمد سلمة.6

 بيعنوان الكهاربياء عدو فأحذروه، موقع ملتقي التدريب العربيي
وقد أكد أن العطال التكررة كاحتاق اللمبات وتونقف الكهربياء والصونات الغي عاديـة 
الصادرة من مفاتيح واحتاق الجهزة الكهربيائية بيالنل قد تنتج منها أخطار حقيقية.
وقد اسلتخدم اللحظة والقابيلة مع عدد من اصحاب  النل في مناطق مختلفة.
وقد تونصل انه يـجب عمل التي عند التعامل مع الكهربياء 

التأكد من سللمة التونصيلت الكهربيائية وانهاء بيحالة جيدة..1
التأكد من وجوند القاطع الوتونماتيكي لفصل التيار عند  الحاجة الي ذلك..2

يـجب عدم ترك مراوح  الشفط تعمل بياسلتمرار..3
تأكد أن الجهد الكهربيائي يـماثل الجهد الطلونب  لعمل الجهزة الونجوندة في النل..4

 الدراسات أجنبية:2-2-3
ورقة بيحثية اعداد خباء السلمة الصناعية في بيريطانيا.1

بيعنوان اماكن العمل الستوفيه لشوط السلمة الصناعية، موسوعة السلمة 
الصناعية ومكافحة الحريق. 
وقد تحدثونا عن تنظيم مساحة كافية لحركة كل شخص في مكان عمله بيحيث يـمكنه 
الحركة دون تعرض مستخدمي الونرش الصناعية الي اعاقة او مخاطر وتعرف ادني 
مساحة للعمل بيأسلم مساحة التشغيل وقد قام الباحثونن بيعدد من الزيـارات اليدانية 
مستخدمي اللحظة والقارنة ولذلك قدمونا عدد من التونجيهات الي كل من اصحاب  
الصناعات والعاملي منها.

تنظيم الساحات الت تصل بيي اماكن العمل والراحة والحاجات الشخصية لتلفي .1
وقونع الحونادث.

ابيعاد مناطق العمل عن النونافذ الستخدمة للتهونيـة او البيوناب  وممرات الطونارئ ..2
.ورقة بيحثية إعداد موقع الكاديمية العربيية البيطانية للتعليم العالي 2

بيعنوان العوامل الت تؤدي لوقوع الصابيات في اماكن العمل . 

73



أن تجاهل ارشادات المن والسلمة وعدم تطبيقها بيعنايـة عند ارتفاع درجة الحرارة أو 
انخفاضها عن العدل الطبيعي من اهم الخطار الت تهدد سللمة مستخدمي الونرش وايـضا 
السعة في بيعض الحيان تكونن سلبب في الصابيات وخصونصا عند عدم تونخي الحذر في 
التعامل مع اللت والاكينات ذات السعات العالية ومن خلل اللحظة الستمرة لماكن 
العمل الخطرة وجد الباحثونن التي:

أن مستخدمي الونرش احيانا هم السبب في وقونع الحونادث..1
عدم تونفر الدور الرقابيي في كل الحونال..2

نقص الكونرسلات التدريـبية في مجال السلمة ..3
عدم تونفرنشة الصيانة للماكينات في بيعض الحيان..4

.تقرير: اعداد تشاوتيه تشوى جهااز مراقبة الفحم 3
 –بيعنوان تطوير معدات السلمة في مناجم الفحم، الصي ، صحيفة الشعب اليومية

م.2010
ذكر جهاز مراقبة السلمة في مناجم الفحم سليقونم بيتحسي معدات السلمة في مناجم الفحم 

 2015علي مستونى الصي منع للكونارث وتسهيل عمليات النقاذ وقد اوضحونا أنه بيحلونل 
سليتم تزويـد جميع الناجم بيمعدات الراقبة وتنفيذ خطة ردة الفعل الماثلة في بيناء الناجم 
وتونفي نظام التصال وكميات الطعام والاء النقي. 
واكد من خلل الزيـارات والقاءات مع مشفي السلمة وقد تونصلونا الي التي:

سلتكونن الشكات ملزمة بيونضع نظام لراقبة الحونال تحت الرض وتحديـد مكان العمال .1
الونجونديـن في اللجئ.  

بيناء  ملجئ السلمة وغيها  من منشأت النقاذ وذلك بيتونفي كمية من الوكسجي .2
والياه النظيفة للعمال الحاصيـن في حالة حدوث أي  كارثة.

- الجزيرة 2011–.مقالة مفصلة عن انفجار محطة تشنوبييل للطاقة  النووية  روسيا 4
نت

 الساعة1986/ ابيريـل عام 26شهدت الفاعل اكب كارثة نونويـة عرفها العالم وقعت يـونم السبت 
) بيينما كان يـتم اجراء 1،2،3 مونظف يـعملونن في الفاعلت (200 مساء وكان مايـقارب  1:24

) نجم انفجار كبي نتيجة ارتفاع درجات الحرارة بيسبب 4تجارب  السلمة في الفاعل رقم(
 اخطاء تقنية ارتكبها افراد الونرديـة الليلية ونتج عنها تعطيل احدى الحركات التونربيينية وفشل
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نظام التبيـد مما ادي  الي انفجار وتونقف جميع انظمة التحكم بيالفاعل وقد بيذلت الحكونمة 
الروسلية (التحاد السونفيت سلابيقا) مجهوند مقدر من اجل تنفيذ اجراءات السلمة في مكان 
الحادث.

اعلن منطقة تش نونبيل منطقة منكونبية..1
اجلء مئات اللونف من السكان..2

تجنيد امهر الخباء والختصي في الجال النونوي ..3
.مكافحة الحرائق وتخفيض درجات الحرارة 4

.تخفيض مستونيـات  الشعاع النونوى.5
.تقرير: وزارة العمل كوريا الجنوبيية اعداد فانج هانام 5

بيعنوان تعزيز اجراءات السلمة للعاملي بيمجمع كايسونج الصناعي،  موقع هيئة 
.2013الذاعة الكورية الجنوبيية

 صحت وزراة العمل الكونريـة بيأن فريـق قام بيزيـارة الي مجمع كايـسوننج الصناعي الشتك مع
كونريـا الشمالية وقد وقف الفريـق على اجراءات السلمة بيالجمع وأكد أن وزارة العمل بيصدد 
وتقديـم الدعم السيـع وتنفيذ بيرنامج السلمة والصحة الهنية من اجل السلتقرار في العمل
قد تم تلخيص نتائج الزيـارة في التي:

تونفي الحمايـة للعاملي بيالجمع من الخطار..1
تنفيذ بيرنامج الدعم السيـع.2

ورقة عمل اعداد: اسفار زيدي  .5
بيعنوان احتياجات شكات النفط الي بينية تحتية أمنة موثوقة من اجل استعمال .6

م.2014التقنيات اللسلكية ، معرض ابيوظب الدولي للبتول، 
في ظل الحاجة الي ضمان اعلي مستونيـات الصحة والسلمة تحدث الباحث على اهمية 
التقنيات اللسللكية والحوناسليب عالية الداء وتطونيـر مركز قيادة الشكة بيالزيـارات اليدانية 
الي عدد من الدول والعمل في كثي من الشوعات في قطاع النفط والغاز حونل العالم وقد 
تونصلت الدراسلة الي التي:

يـجب تونفي نظام مونثونق واجهزة متطونرة للتصالت وتقنية العلونمات..1
تساعد هذه التقنيات على مراقبة الماكن الخطرة في حقونل النفط. .2
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 الستفادة من الدراسات السابيقة:2-2-4
اسلتفاد الدارس من الدراسلات السابيقة في تحديـد اسللونب  جمع البيانات واسلتخدام النهج 
الونصفي في معالجة مشكلة البحث وذلك من خلل التعرف على ادوات السلمة الختلفة 
وطريـقة اسلتخدامها وكذلك القوناني والتشيـعات وقياس مدى وعي العاملي في الناطق 
الصناعية والتعرف على اخطار الحونادث والصابيات كقضية جونهريـة تشغل اذهان الخباء 
خاصة في مجال إدارة الونارد البشيـة وارتباطها بيالناحية القتصاديـة ويـكونن ذلك بيتقليل 
التكلفة التتبة على الحونادث والمراض الهنية وتلف اللت والعدات.
ومن هذا نلحظ ان لسلس المن والسلمة دور في تطونيـر مهارات طالب التبيية التقنية في 
ورشة الاكينات ونجد أن الدارس والدارسلي السابيقي قد  أجمعونا على اهمية الونضونع وذلك 
بيالسلتناد على الخلفية التاريـخية كأسلاس انطلقونا منه من اجل تسليط الضونء على اهمية 
السلمة في الونرش بيصونرة عامة وورشة الاكينات بيصونرة خاصة.

الفصل الثالث

إجراءات البحث اليدانية
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الفصل الثالث
إجراءات البحث اليدانية

 مقدمة:3-1
 يـحتونى هذا الفصل على منهج الدراسلة والتعريـف بيمجتمع وعينة البحث والدوات الت

 اسلتخدمت في جمع العلونمات ووصف العالجات الحصائية الت تم اتباعها لتحليل تلك
البيانات.

 منهاج البحث:3-2
 اسلتخدم الباحث النهج الونصفي وهون اسللونب  من اسلاليب معالجة البحث يـدرس الظاهرة

 الراهنة ويـونضح خصائصها وحجمها وتغياتها ودرجات ارتباطها مع الظوناهر الخري  وذلك
للونصونل الي نتائج تسهم في تفسي هذه الظوناهر بيما يـسمح بيتونجيهها نحون أهداف معينة.

 مجتمع البحث:3-3
 يـتكونن مجتمع البحث من اسلاتذة شعبة اليكانيكا قسم التبيية التقنية بيجامعة السوندان للعلونم

 والتكنونلونجيا  بيالضافة الى طلب  قسم التبيية التقنية شعبة اليكانيكا بيالجامعة نفسها
وممثلي بيسونق العمل اسلاتذة الكليات التقنية والهندسلونن.

 عينة البحث:3-4
 )50اسلتخدم الباحث العينة العشونائية لطلب  التبيية التقنية شعبة اليكانيكا وبيلغ عددهم(

 ) في19) في السنة الثالثة و(14) في السنة الثانية و(13) في السنة الولى و(4طالب ومنهم (
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 السنة الرابيعة، واسلتخدم العينة القصديـة للسلاتذة شعبة اليكانيكا قسم التبيية التقنية وبيلغ
) مهندسلونن.7) اسلاتذة تقنيي و(7) اسلاتذة وممثلي لسونق العمل وبيلغ عددهم(7عددهم (

) مجتمع وعينة البحث2جدول رقم (

نسبة الستلميعدد السلتبانات الستلمةعدد السلتبانات

5050100%

 ادوات البحث:3-5
تم جمع العلونمات عن طريـق السلتبانة والقابيلة.

الستبانة:
 ) عبارة32قام الباحث بيصياغة مشكلة البحث في شكل اسلئلة وقد تصميم اسلتبانة تتكونن من (

 مونجهة الي طلب  قسم التبيية التقنية شعبة اليكانيكا جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا
 وللتاكد من تمثيلها لونضونع البحث تم عرضها على مجمونعة من الخباء الختصي لتقني

 % فما فونق وتم80صلحيتها وعلى ضونء ملحظاتهم تم اختيار العبارات التفق عليها بينسبة 
تونزيـعها كالتي:

 تدور حونل  محونرازالة الصعونبيات في ورشة الاكينات.6-1العبارات من 

 تدور حونل محونر تطونيـر الهارات العملية في ورشة الاكينات.13-7العبارات من 

 تدور حونل محونر الحافظة على النفس والاكينات.21-14العبارات من 

 تدور حونل محونر الحافظة على الستونى الهن والهارات.27-22العبارات من 
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 تدور حونل محونر النعكاسلات السالبة على التدرب  داخل ورشة الاكينات.32-28العبارات من 

 وقد تم اسلتخدام مقياس ليكرت الخماس لعرفة اسلتجابيات الفحونصي وتمثلت درجات
 القياس في (اوافق بيشدة، اوافق،متدد، ل اوافق، ل اوافق بيشدة) عليه اصبحت السلتبانة

جاهزة للتطبيق.

القابيلة:
 صمم الباحث اسلئلة مقابيلة مع بيعض رؤسلاء اقسام السلمة والدارات الفنية في الشكات

 السوندانية للتونليد الحراري  و بيعض اسلاتذة الكليات التقنية حيث حاول الباحث ان يـظل إطار
 السلئلة يـتعلق بيمونضونع السلمة في ورشة الاكينات والي أي  مدى يـسهم في تطونيـر مهارات

–طالب التبيية التقنية  شعبة اليكانيكا اثناء فتة الدراسلة وبيعد التخرج.

مبرات اختيار العينة:
–تونفر الونرش والعامل لجميع التخصصات اليكانيكية  جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا .

–وجوند مزيـج من الخبات في الونرش والعامل  جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا.

 ثبات وصدق ادوات البحث (الستبانة): 3-6

 للتأكد من صدق الداة  ومن ثم قياسلها لا وضعت من اجله تم عرضها على محكمي
متخصصي وتم تضمي اللحظات في الداة ومن ثم وضع النمونذج في صونرته النهائية.

 ثبات الداة يـعن اتساق النتائج عندما تطبق الداة اكث من مرة حيث تم قياس قيم معامل
 الثبات بيطريـقة(الفاكر ونباخ) لكل محونر على حدة وللمقياس ككل وتم حساب  معامل الرتباط

):3لكل عبارة بيمحونرها لقياس الصدق كما مونضح في الجدول رقم(

) يوضح  ثبات الداة  3جدول رقم(

 معاملالعبارة
الرتبا

الدلل
ة
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 ط
بيالحو

ر

:  الحور الول : إزالة الصعوبيات في ورشة الاكينات( يساعد تطبيق اسس المن والسلمةالطلب علي)

دالة0.78التعامل مع العدات الحديثة بيكل سهاولة)1

دالة0.85إنجاز التمارين الطلوبية بيجودة عالية)2

دالة0.88مواكبة الجديد في سوق العمل)3

دالة0.74استخدام اجهازة القياس)4

دالة0.69الربيط بيي الدراسة العملية والنظرية)5

دالة0.87فهام مصطلح السلمة والصحة الهانية)6

الحور الثاني: تطور الهاارات العملية في ورشة الاكينات( تطوير مهاارات الطلب في ورشة الاكينات يمكنهام من(:

دالة0.43فحص وقياس القطع النتجة)7

دالة0.33إجراء العالجات الحرارية)8

دالة0.70اجراء الفحص الجهاري)9

دالة0.62التعرف على فوائد ضبط الجودة بيالنسبة للمنتج)10

دالة0.60التحكم في تشغيل اللت للغراض الصناعية)11

دالة0.22عمليات فحص الجهازة قبل التشغيل وعزل الذي ل يصلح للعمل.)12

دالة040فهام اخطار الكهاربياء والحوادث الت تحدث نتيجة الهمال)13

: الحور الثالث: الحافظة على النفس والاكينات(فهام الطلب لسس المن والسلمة يمكنهام من)

دالة0.87استخدام قواعد المن والسلمة الختلفة)14

دالة0.88استخدام الطريقة الصحيحة لتشغيل الاكينة)15

دالة0.33اختيار اللبيس الواقية للعمل)16

دالة0.59التعامل مع الاكينات الت درستهاا)17
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دالة0.56تشخيص العطال اليكانيكية)18

دالة0.72التعامل مع الحرائق الختلفة)19

دالة0.69تنفيذ خطة الخلء)20

دالة0.63ارشاد الخرين عند حدوث أي كارثة في مكان العمل)21

: الحور الرابيع: الحافظة على الستوى الهان والهاارات (فهام الطلب لسس المن والسلمة يساعدهم علي)

دالة050التدريب على الجهازة الحديثة)22

دالة0.49التعامل مع جدول الواصفات)23

دالة0.45التدريب على العمل في الماكن الغلقة)24

دالة0.74عمليات الصيانة الدورية وكتابية التقارير)25

دالة0.76الندماج في العمل خارج الجامعة)26

دالة0.74تطوير مهاارات متابيعة العمال من اجل الوصول الي النتيجة الطلوبية)27

 الحور الخامس: النعكاسات السالبة على التدرب داخل ورشة الاكينات (النعكاسات السالبةعلى التــدرب يظهاراثرهــا
في):

دالة0.75عدم التميي بيي الخاطار الختلفة الت تواجهاه في النشآت الصناعية)28

دالة0.66عدم معرفة الكثي عن بييئة العمل)29

دالة0.75عدم القدرة على حماية نفسه والخرين من التعرض للتلوث)30

دالة0.75صعوبية التعامل مع الشعاعات الختلفة)31

دالة0.61الهتمام بيادوات الوقاية الشخصية ضعيف)32

 يـلحظ من الجدول السابيق ان جميع معاملت الرتباط عالية جدا لجميع الحاور وهي دالة
احصائيا مما يـؤكد صدق الداة (السلتبيان). 

 ايـضا تم حساب  معامل الرتباط لكل محونر مع السلتبيان ككل لقياس الصدق والثبات الداخلي
):4موضح في الجدول رقم(كما 
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) يوضح  معامل ال رتباط والثبات4جدول رقم(

 معاملمعامل الرتباط بيالسلتبيانالحونر
الثبات

مستونى الدللة

دالة0.620.78الول

دالة0.440.55الثاني

دالة0460.71الثالث

دالة0.550.67الرابيع

دالة0.540.73الخامس

 يـلحظ من الجدول اعله ان جميع معاملت الرتباط ومعاملت الثبات للمحاور دالة احصائيا
مما يـؤكد صدق وثبات السلتبيان.

 كما اسلتخدم الباحث معامل(ألفا كرو نباخ) وذلك للتأكيد من مدي  ثبات السلتبيان ككل وكانت
 ) وهي قيمة مرتفعة جدا تشي الي ان الداة تتمتع بيدرجة عالية من0.71قيمة الثبات تساوى(

الثبات وتحقق اهداف الدراسلة.

 تطبيق الستبانة:3-7
 قام الباحث بيتطبيق عينة البحث حيث تم تونزيـعها مباشرة وجمعها وتفريـغها لعالجتها

م.5/5/2015م حت 5/2/2015احصائيا في الفتة من 

 تطبيق القابيلة:3-8
قام الباحث بيتطبيق القابيلة على عينة البحث حيث تم تونزيـعها مباشرة وتفريـغها وتحليلها.

 العالجات الحصائية:3-9
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لتحقيق اهداف الدراسلة وفرضياتها تم اسلتخدام السلاليب الحصائية التية:

 :SPSSبيرنامج التحليل الحصائي 
الذي  يـشي الي الخدمة البيانية للعلونم الجتماعية للحصونل على نتائج دقيقة 

: الذي  يـبي عدد التكرارات للجابيات على السلئلة وعبارات البحث.التكرار

النسبة الئوية: 
 هي عبارة عن طريـقة للتعبي عن عدد على شكل كس من الائة مقامة يـساوى مائة ويـرمز له

% ....الخ75% -2بيالرمز% وتشي الي اسلتخدام اجزاء الائه في الحساب  مثل 
  يـمكن من خللها تفسي كمية من العلونمات بيشكل بيياني يـونضح كلالشكال البيانية :

م).2005العلونمات الطلونب . (ابيراهيم عبد الله الحيسن ، 
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الفصل الرابيع

تحليل النتائج

    الفصل الرابيع
                         تحليل وتفسي النتائج
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 مقدمة:4-1
 في  هذا الفصل يـتم تحليل السلتبانة والقابيلة ومناقشة النتائج في حدود اسلئلة البحث

والتعليق على اسلتجابيات كل من الطلب  والسلتاتذة التقني والهندسلي.  

عينة البحث وفقا لتغي النوع:
ًا وتصنيفهم (50تتكونن عينة البحث من ذكونر واناث وقد بيلغ عددهم الكلي (  ) من48) طالب

).1) والشكل رقم(5) من الناث كما مونضح في الجدول رقم(2الذكونر و(

التونزيـع التكراري  لفراد عينة الدراسلة وفق متغي النونع): 5جدول رقم(

النوع:
النسبة الئويةالتكرارالبيان

%4896ذكر

%24انث

%50100الجموع

)1شكل رقم (

 ) أن غالبية أفراد عينة الدراسلة من الذكونر, فقد كان1) والشكل رقم (5يـبي الجدول رقم (
%. 4) من الناث بينسبة 2% وهنالك (96) وبينسبة 48عددهم (

افراد عينة البحث وفقا لتغي السنة الدراسية:
 تم اسلتفسار الفحونصي عن السنة الدراسلية وكانت اجابياتهم محصونرة في السنة الولي

)2) والشكل رقم(6والثانية والثالثة والرابيعة كما مونضح في الجدول رقم(
التونزيـع التكراري  لفراد عينة الدراسلة وفق متغي السنة الدراسلية): 6جدول رقم (

السنة الدراسية:
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النسبة الئويةالتكرارالبيان

%048أولي

%1326ثانية

%1428ثالثة

%1938رابيعة

%50100الجموع

) :2شكل رقم (

 )50) أن العدد الكلي للطلب  الذيـن شملتهم الدراسلة (3) والشكل رقم (6يـبي الجدول رقم(
ُا (  ) بيالسنة19) بيالسنة الثالثة و (14) بيالسنة الثانية و (13) منهم في السنة الولي و (4طالب

الرابيعة .

 السؤال الول: الى أي مدى لسس المن والسلمة دور في ازالة الصعوبيات
الت تواجه طاالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات؟

 بيعد تبونيـب وتحليل البيانات الخاصة بيسؤال البحث الول عبت النتائج على النحون الذي 
).7يـشي اليه الجدول رقم(

 ازلة الصعوبيات في ورشة الاكينات:)7جدول رقم (

العبارةأوافق بيشدةأوافقمتد دل أوافقل أوافق بيشدةالرأي
تكرا%تكرار%

ر
 يساعد تطبيق أسستكرار%تكرار%تكرار%

 المن والسلمة الطلب
علي التي

 أوافق
بيشدة

0%02
%

12%128
%

1468%34
 التعامل مع العدات
الحديثة بيكل سهاولة
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 أوافق
بيشدة

0%00
%

 إنجاز التمارين الطلوبية76%38 025122%11
بيجودة عالية

 أوافق
04%0بيشدة

%
24%224%

1268%34
 مواكبة الجديد في سوق

العمل

 أوافق
بيشدة

 
0%04

%
24%230%1562%31

استخدام أجهازة القياس

 أوافق
بيشدة

0%02
%

 الربيط بيي الدراسة12%124%1272%36
العملية والنظرية

 أوافق
بيشدة

0%00
%

 فهام مصطلح السلمة00%026%1374%37
والصحة الهانية

 أوافق
بيشدة

لكل الحور

 ) والخـاص بيعبـارات الحـونر الول: العبـارة الولـي تمـت الونافقـة عليهـا7يـونضح الجـدول رقـم(
)% ونســبة الغيــ مــونافقي (2)% والــتدديـن (28)%وكانت نسبة الونافقي (86بيشدة بينسبة (

 )%22)% والـــونافقي (76)% ، بيالنســـبة للعبـــارة الثانيـــة كـــانت نســـبة الـــونافقي بيشـــدة (2
)% والــونافقي (68)% ، بيالنسبة للعبـارة الثالثـة كــانت نســبة الـونافقي بيشــدة (2والتدديـن (

 )%، بيالنسبة للعبارة الرابيعة كانت نسبة الــونافقي4)% والغي مونافقي (4)% والتدديـن (24
 )%، بيالنســبة للعبــارة4)% والغيــ مــونافقي (4)%  والــتدديـن (30)% والــونافقي (62بيشدة (

ــونافقي بيشــدة ( ــونافقي (72الخامســة كــانت نســبة ال  )% والغيــ2)% والــتدديـن (24)% وال
)% والــونافقي (74)%، بيالنســبة للعبــارة السادسلــة كــانت نســبة الــونافقي بيشــدة (2مــونافقي (

)% ، وعليه فقد كانت الجابيات لعبارات الحونر ككل في اتجاه الونافقة بيشدة. 26

 السؤال الثاني: الى أي مدى تعمل اسس المن والسلمة على تطوير الهاارات
العملية لطالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات؟

87



 بيعد تبونيـب وتحليل البيانات الخاصـة بيسـؤال البحـث الثــاني عـبت النتائــج علــى النحـون الـذي 
)8يـشي اليه الجدول رقم(

 تطونيـر الهارات العملية في ورشة الاكينات:)8جدول رقم(
 ل أوافقالرأي

بيشدة
متل أوافق

د د
العبارةأوافق بيشدةأوافق

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%تكرار%
ر

تكرا%
ر

 تطوير مهاارات الطلب في
 ورشة الاكينات يمكنهام من

التي .....
 أوافق
بيشدة

0%0002%136%1862
%

فحص وقياس القطع النتجة31

 أوافق
بيشدة

0%00
%

04%244%2252
%

اجراء العالجات الحرارية26

04%0أوافق
%

24%250%2532
%

اجراء الفحص الجهاري16

 أوافق
بيشدة

0%06
%

322
%

1136%1836
%

 التعرف علي فوائد ضبط18
الجودة بيالنسبة للمنتج

 أوافق
بيشدة

1.4
%

16
%

310
%

540%2042
%

 التحكم في تشغيل اللت21
للغراض الصناعية

 أوافق
بيشدة

0%02
%

18%446%2344
%

 عمليات وفحص الجهازة قبل22
 التشغيل وعزل الذي ل يصلح

للعمل
 أوافق
بيشدة

0%08
%

42%146%2344
%

 فهام أخطار الكهاربياء والحوادث22
الت تحدث نتيجة للهمال

 أوافق
بيشدة

الحور ككل

ــا8يـونضح الجدول رقم(  ) والخاص بيعبارات الحونر الثاني أن: العبارة الولي تمت الونافقة عليه
ــبة ( ــونافقي (62بيشــدة بينس ــبة ال ــانت نس ــتدديـن (36)% وك ــارة2)% وال ــبة للعب  )%، بيالنس

 )% ، بيالنســبة4)% والــتدديـن (44)% والــونافقي (52الثانيــة كــانت نســبة الــونافقي بيشــدة (
 )% والغيـ4)% والتدديـن (50)% والونافقي (32للعبارة الثالثة كانت نسبة الونافقي بيشدة (

)% والــونافقي (36)% ، بيالنســبة للعبــارة الرابيعــة كــانت نســبة الــونافقي بيشــدة (4مــونافقي (
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ــتدديـن (36 ــونافقي (22)% وال ــانت نســبة6)% والغيــ م ــة ك ــارة الخامس ــبة للعب  )%، بيالنس
 )% والغيــ6)% والغيــ مــونافقي (10)% والــتدديـن (40)% والــونافقي (42الــونافقي بيشــدة (
 )%44) ، بيالنســـبة للعبـــارة السادسلـــة كـــانت نســـبة الـــونافقي بيشـــدة (1.4مـــونافقي بيشـــدة (

 )% ، بيالنســبة للعبــارة الســابيعة كــانت2)% والغي مــونافقي (8)% والتدديـن (46والونافقي (
ــونافقي (44نســبة الــونافقي بيشــدة (  )%،8)% والغيــ مــونافقي (2)% والــتدديـن (46)% وال

وعليه فقد كانت الجابيات لعبارات الحونر ككل في اتجاه الونافقة بيشدة .

 السؤال الثالث: الى أي مدى يؤثر فهام طاالب التبيية التقنية لسس المن
والسلمة في الحافظة على نفسه والاكينات؟

 بيعد تبونيـب وتحليل البيانات الخاصــة بيســؤال البحــث الثــالث عــبت النتائــج علــى النحــون الــذي 
).9يـشي اليه الجدول رقم(

 الحافظة علي النفس والاكينات:)9جدول (
 ل أوافقالرأي

بيشدة
العبارةأوافق بيشدةأوافقمتد دل أوافق

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

  فهام الطلب لسس المن
والسلمة  يمكنهام من التي 

 أوافق
بيشدة

0%02%14%212
%

682
%

 استخدام قواعد المن والسلمة41
الختلفة

 أوافق
بيشدة

0%02%12%132
%

1666
%

 استخدام الطريقةالصحيحة33
لتشغيل الاكينة

 أوافق
بيشدة

0%04%210
%

522
%

1164
%

اختيار اللبيس الواقية للعمل32

 أوافق
بيشدة

4%26%38%432
%

1650
%

 التعامل مع كل الاكينات الت25
درستهاا

 أوافق
بيشدة

0%016%88%432
%

1644
%

تشخيص العطال اليكانيكية22

 أوافق
بيشدة

2%116%810
%

534
%

1738
%

التعامل مع الحرائق الختلفة19

 أوافق
بيشدة

2%12%14%236
%

1856
%

تنفيذ خطة الخلء28

 أوافق
بيشدة

0%02%16%338
%

1954
%

 إرشادالخرين عند حدوث أي27
كارثة في مكان العمل
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 أوافق
بيشدة

الحور ككل

 ) والخاص بيعبارات الحونر الثالث أن: العبارة الولي تمت الونافقـة عليهـا9يـونضح الجدول رقم(
 )ـ ،2)% والغيــ مــونافقي (4)% والــتدديـن (12)% وكانت نســبة الــونافقي (82بيشدة بينسبة (

)% والــتدديـن (32)% والــونافقي (66بيالنسبة للعبارة الثانيــة كـانت نســبة الــونافقي بيشــدة (
 )%22)% والـــونافقي (64)% ، بيالنســـبة للعبـــارة الثالثـــة كـــانت نســـبة الـــونافقي بيشـــدة (2

 )% ، بيالنســبة للعبــارة الرابيعــة كــانت نســبة الــونافقي4)% والغيــ مــونافقي (10والــتدديـن (
ــونافقي (50بيشــدة ( ــتدديـن (32)% وال ــونافقي (8)% وال ــونافقي6)% والغيــ م  )% والغيــ م
 )%32)% والــونافقي (44)%، بيالنسبة للعبارة الخامسة كانت نسبة الونافقي بيشــدة (4بيشدة (

 )% ، بيالنســبة للعبـارة السادسلـة كــانت نسـبة الـونافقي16)% والغيــ مـونافقي (8والتدديـن (
 )% والغيــ مــونافقي16)% والغيــ مــونافقي (10)% والــتدديـن (34)% والــونافقي (38بيشدة (
 )%36)% والــونافقي (56) ، بيالنسبة للعبارة السـابيعة كـانت نسـبة الـونافقي بيشــدة (2بيشدة (

 )  ، بيالنســبة للعبــارة الثامنــة2)%والغي مونافقي بيشــدة (2)% والغي مونافقي (4والتدديـن (
)% والغيــ مــونافقي (6)% والــتدديـن (38)% والــونافقي (54كــانت نســبة الــونافقي بيشــدة (

)%، وعليه فقد كانت الجابيات لعبارات الحونر ككل في اتجاه الونافقة بيشدة .2

 السؤال الرابيع: مامدى تاثي فهام طاالب التبيية التقنية لسس المن
والسلمة في الحافظة على مستواه الهان والهاارى؟

 بيعد تبونيـب وتحليل البيانات الخاصــة بيســؤال البحــث الرابيــع عــبت النتائــج علــى النحــون الــذي 
) 10يـشي اليه الجدول رقم(

 الحافظة علي الستوي الهان والهاارات)10جدول رقم (
 ل أوافقالراي

بيشدة
العبارةأوافق بيشدةأوافقمتد دل أوافق

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

  فهام الطلب لسس المن والسلمة
يساعدهم علي التي 

 أوافق
بيشدة

0%04%24%230%1562
%

التدريب علي الجهازة الحديثة31
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 أوافق
بيشدة

0%06%322
%

1136%1836
%

التعامل مع جدول الواصفات18

 أوافق
بيشدة

0%02%16%340%2052
%

 التدريب علي العمل في الماكن26
الغلقة

 أوافق
بيشدة

8%412
%

66%326%1348
%

 عمليات الصيانة الدورية وكتابية24
التقارير

114%2أوافق 
%

78%440%2036
%

 الندماج في العمل خارج ورشة18
الجامعة

 أوافق
بيشدة

6%310
%

54%240%2040
%

 تطوير مهاارات متابيعة العمال من20
أجل الوصول إلي النتيجة الطلوبية

 أوافق
بيشدة

الحور ككل

 ) والخــاص بيعبــارات الحــونر الرابيــع أن: العبـارة الولــي تمــت الونافقـة10يـونضــح الجــدول رقــم(
)% والغيــ مــونافقي (4)% والتدديـن (30)% وكانت نسبة الونافقي (62عليها بيشدة بينسبة (

 )% والـتدديـن36)% والونافقي (36) ، بيالنسبة للعبارة الثانية كانت نسبة الونافقي بيشدة (4
 )%52)%، بيالنسبة للعبــارة الثالثــة كــانت نســبة الــونافقي بيشــدة (6)%  والغي مونافقي (22(

 )% ، بيالنســبة للعبــارة الرابيعــة كــانت2)% والغيــ مــونافقي (6)% والــتدديـن (40والونافقي (
 )%12)% والغيــ مــونافقي (6)% والــتدديـن (26)% والــونافقي (48نســبة الــونافقي بيشــدة (
 )%36)%، بيالنســبة للعبــارة الخامســة كــانت نســبة الــونافقي بيشــدة (8والغي مونافقي بيشدة (

ــونافقي ( ــونافقي (8)% والــتدديـن (40وال ــونافقي بيشــدة (14)% والغيــ م ،2)% والغيــ م  )ـ 
)% والـتدديـن (40)% والـونافقي (40بيالنسبة للعبارة السادسلة كانت نسبة الونافقي بيشـدة (

 ) ، وعليه فقــد كــانت الجابيــات لعبــارات6)% والغي مونافقي بيشدة (10)% والغي مونافقي (4
الحونر ككل في اتجاه الونافقة بيشدة .

 السؤال الخامس: هل لسوء فهام طاالب التبيية التقنية لسس المن والسلمة
انعكاسات سالبة على التدرب داخل ورشة الاكينات؟

 بيعد تبونيـب وتحليل البيانات الخاصة بيسؤال البحث الخامس عــبت النتائــج علــى النحــون الــذي 
). 11يـشي اليه جدول رقم(

 النعكاسات السالبة علي التدرب داخل ورشة الاكينات )11جدول رقم (
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الرآى
 ل أوافق

بيشدة
العبارةأوافق بيشدةأوافقمتد دل أوافق

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

تكرا%
ر

  النعكاسات السالبة
 تظهار آثارها علي

التدرب في التي . 
 أوافق
بيشدة

0
%

06%32%118
%

 عدم التميي بيي974%37
 الخاطار الختلفة الت
 تواجهاه في النشآت

الصناعية
 أوافق
بيشدة

2
%

112
%

66%330
%

 عدم معرفة الكثي1550%25
عن بييئة العمل

 أوافق
بيشدة

4
%

26%312%628
%

 عدم القدرة علي1450%25
 حماية نفسه
 والخرين من

التعرض للتلوث
 أوافق
بيشدة

2
%

18%416%818
%

 صعوبية التعامل مع956%28
الشعاعات الختلفة

 أوافق
بيشدة

6
%

38%410%536
%

 الهتمام بيأدوات1840%20
 الوقاية الشخصية

ضعيف
 أوافق
بيشدة

الحور ككل

 ) والخاص بيعبـارات الحـونر الخـامس أن: العبـارة الولــي تمـت الونافقـة11يـونضح الجدول رقم(
)% والغيــ مــونافقي (2)% والتدديـن (18)% وكانت نسبة الونافقي (74عليها بيشدة بينسبة (

 )% والـتدديـن30)% والونافقي (50) ، بيالنسبة للعبارة الثانية كانت نسبة الونافقي بيشدة (6
 )%،  بيالنســبة للعبــارة الثالثــة كــانت2)%،والغي مــونافقي بيشــدة (12)%  والغي مونافقي (6(

 )%6)% والغيــ مــونافقي (12)% والــتدديـن (28)% والــونافقي (50نســبة الــونافقي بيشــدة (
 )%56)%، بيالنســبة للعبــارة الرابيعــة كــانت نســبة الــونافقي بيشــدة (4والغيــ مــونافقي بيشــدة (

 )%،2)% والغيــ مــونافقي بيشــدة (8)% والغيــ مــونافقي (16)% والــتدديـن (18والــونافقي (
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)% والــتدديـن (36)% والــونافقي (40بيالنسبة للعبارة الخامسة كانت نسبة الونافقي بيشــدة (
 ) ، وعليه فقــد كــانت الجابيــات لعبــارات6)% والغي مونافقي بيشدة (8)% والغي مونافقي (10

الحونر ككل في اتجاه الونافقة بيشدة .

 التعليق على استجابيات افراد عينة الطلب:4-2
 جاءت جميع اجابيات افراد العينة الذيـن تم تونزيـع السلتبانة لهم في اتجاه الونافقة بيشدة على

 ان لسلس المن والسلمة دور في تطونيـر مهارات طالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات.
 ) طالب من قسم التبيية50وكانت الجابيات بيمهنية عالية من افراد العينة البالغ عددهم (
التقنية شعبة اليكانيكا جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا. 

 تحليل القابيلة: 4-3
السؤال الول:

إلي أي  مدى تلعب أسلس المن والسلمة دورا في تطونيـر مهارات طالب التبيية التقنية؟
 اتفق جميع الفحونصي من اصحاب  العمل في القطاعي التقن والتبيوني  على أن أسلس المن

والسلمة لها دور في تطونيـر مهارات خريـج التبيية التقنية.
السؤال الثاني:

هل لطلب  التبيية التقنية الدرايـة الكافية بيأسلس المن والسلمة في ورش الاكينات؟
 يـؤكد معظم أصحاب  العمل انه عند تعيي الطالب يـكونن ليس له درايـه كافية بيأسلس المن

والسلمة مما يـتطلب عمل دورات تدريـبية في مجال السلمة بيصونرة عامة.
السؤال الثالث:

ماهي مقررات السلمة الت يـدرسلها التدربيي في مؤسلستكم؟
مكافحة الحرائق الختلفة.-

العمل داخل الماكن الغلقة-
تنفيذ خطة الخلء-

السلعافات الولية-

93



طرق التعامل مع الليات الثقيلة.-
السؤال الرابيع:

إلي أي  مدى الهتمام في مؤسلستكم بيخطة الخلء؟
 يـكونن ذلك من خلل معرفة أبيوناب  الطونارىء وتحديـد الشفي على تنفيذه وكذلك تعيي نقاط

التجمع.
السؤال الخامس:

كيف تدعم مؤسلستكم بيرنامج التدريـب التقدم للسلعافات الولية؟
 من خلل خلق شراكات مع الؤسلسات الصناعية الكبى وتفعيل العلم الداخلي ونش مفهونم

 خدمة السلعافات الولية في مكان العمل وتطونيـر القررات الت تدرس في الدورات بيالتعاون
 مع أقسام السلمة والدارة الفنية والتدريـب في الشكات والكليات والدارس الصناعية

والعاهد الحرفية.  
السؤال السادس:

ماهي مقتحاتكم لتطونيـر بيرنامج المن والسلمة؟
يـكونن من خلل التي:

 تــدريـس أسلــس المــن والســلمة كمــادة فــي مراحــل التعليــم الختلفـة وتــونفي عمليــات التــدريـب
 الستمر على طريـق عمل الجهــزة الحديـثــة والاكينــات وطريـقــة حمايـــة مســتخدمة مــن الخطــار
ــل ــي أمــاكن العم ــى الخطــار التونقعــة ف ــدريـب عل ــز للت ــونفي مراك ــع الؤسلســات بيت ــزام جمي  وإل

واسلتخدام نظام الحاكاه لهذه الخطار من اجل تعميق مفهونم السلمة بيمكان العمل.
السؤال السابيع:

كيف يـتم الهتمام بيصحة الستخدمي في أماكن العمل الغلقة؟
يـكونن من خلل التي: 
بيتونفي الغذاء الناسلب.

عمل دورات تدريـبية قبل العمل في هذه الماكن.

94



تونفي معدات السلمة الشخصية.
اسلتخدام إذن العمل قبل الدخونل إلي هذه الماكن .

اللتام بيصحيفة العمليات من أجل تجنب حدوث كارثة غي متونقعة.

 التعليق على استجابيات الساتذة والهاندسي على القابيلة:4-4
ًا وتصنيفهم (21جاءت جميع إجابيات أفراد العينة الت تمت معها القابيلة والبالغ عددهم( ) فرد

 ) مهندسلونن بيأن أسلس المن والسلمة لها دور في تطونيـر مهارات طلب  التبيية7) اسلتاذ و(14
 التقنية في ورشة الاكينات وقد اختلفونا  أن طلب  التبيية التقنية ليــس لــديـهم الــدرايـه الكافيــة
 بيأسلس المن والسلمة فـي ورشـة الاكينـات وخصونصـا بيـان طلب  الـدارس الصـناعية اسلـس
 المن والسلمة ضمن مقــرر تكنونلونجيــا التصــنيع والعكــس تمامـا طلب  الــدارس الكاديـميـة ل
 يـعرفونن الكثي عن مونضونع المن والســلمة ال مــن خلل السلــتاذ اثنــاء تدريـســه مــادة العلــونم
 الهندسلية لن القرر ل يـحتونى على اسلس المن والسلمة ويـدل هذا الختلف على ان القرارت
 الت يـدرسلها الطلب  في الكليات التقنية والشــكات اثنــاء فــتة التــدريـب مختلفـة ومنهـا  خطــة
 الخلء وتطونيـر بيرنامج السلعافات الولية والهتمــام بيصــحة الســتخدمي فــي المــاكن الغلقــة
 ومكافحة الحرائق الختلفة وطــرق التعامــل مــع ادوات الناولــة واللت الثقيلــة  امــا بيخصــونص
 التدريـب على اذان العمل وصــحيفة العمليــات يـكــونن مــن خلل التجريـــب والتــدقيق اثنــاء انجــاز
ًا مــن  التماريـن وبيعد نهايـة العمــل امــا بيخصــونص الهتمــام بيصــحة السـتخدمي  فقــد قــدمونا عــدد
 القتحــات الــت تســهم فــي تطــونيـر هــذه البامــج ومنهــا تــونفي الغــذاء الناسلــب وعمــل دورات
 تدريـبية قبل العمل في هذه المكنة  والذي  بيدوره يـنعكس على جوندة العمل وتحســي مســتونى

الطلب  في فتة التدريـب وعند الخروج الي سلونق العمل.
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الفصل الخامس
ملخص البحث

 مقدمة:5-1
 يـحتونى هذا الفصل على ملخص عام للبحث واهم النتائج  والتونصيات الت تم التونصل اليها ،

وايـضا يـحتونى على مقتحات لدراسلات وبيحونث مستقبلية.

 ملخص البحث:5-2
 لم تكن هنالك دراسلــة وافيــة تنــاولت بيرنامــج الســلمة فــي الــونرش وعلقتهــا بيتطــونيـر الهــارات
ــم  العملية لطالب التبيية التقنية بيصونرة عامة وطلب  شعبة اليكانيكا بيصونرة خاصة، ومن أه
 أهــداف البحــث هــون معرفــة أسلــس المــن والســلمة  فــي ورشــة الاكينــات ودورهــا فــي تطــونيـر
 الهارات العملية لطـالب التبييـة التقنيـة  دراسلـة ميدانيـة مـن وجهـة نظـر السلـاتذة والطلب  -

جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا. 
 واسلتخدم الباحث النهج الونصفي و قام بيجمع العلونمات والبيانات الخاصـة بيـالبحث مـن خلل
ــة شــعبة ــة التقني ــن السلــاتذة وطلب  التبيي ــث عبــارة ع ــع البح  السلــتبانة والقابيلــة. ومجتم
 –اليكانيكا جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيــا وممثليــ لســونق العمــل وهــم اسلــتاذة الكليــات

 ) مهندسلــي.7) اسلــتاذ تقنــ و(14) طالبــا و(50التقنية والهندسلــي وبيلــغ العــدد الكلــي للعينــة(
واسلتخدم الباحث النسبة الئونيـة والتكرار في تحليل البيانات. 
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 أهم نتائج البحث:5-3
 . تطبيق أسلس المن والسلمة يـساعد على إزالة الصعونبيات الت توناجه طالب التبيية1

التقنية في ورشة الاكينات.
 . أسلس المن والسلمة تعمل على تطونيـر الهارات العملية لطالب التبيية التقنية في ورشة2

الاكينات.
 . فهم طالب التبيية التقنية لسلس المن والسلمة يـساعد في الحافظة على نفسه والاكينات3

داخل ورشة الاكينات.

 . فهم طالب التبيية التقنية لسلس المن والسلمة يـؤثر في الحافظة على مستوناه الهن4
والهارات.

 . يـؤدي  سلونء فهم طالب التبيية التقنية لسلس المن والسلمة الي انعكاسلات سلالبة على5
التدرب  داخل ورشة الاكينات.

 التوصيات:5-4
 وبيناء على تلك النتائج تونصل الباحث الي تونصيات و بيعض القتحات الت يـمكن أن تساهم
في إيـجاد الحلونل لشاكل السلمة وتطونيـر مهارات طالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات.

تدريـس أسلس المن والسلمة كمادة منفصلة بيمراحل التعليم الختلفة..1
إلزام جميع الؤسلسات بيتونفي مراكز للتدريـب على الخاطر التونقع في اماكن العمل..2

تونفي معدات السلمة الشخصية الحديـثة..3
تونفي التدريـب للسلاتذة والشفي على بيرامج السلمة الختلفة..4

 نش ثقافة الغذاء بيي الذيـن يـعملونن في الماكن ذات الخاطر الرتفعة مناطق البتول.5
والماكن الرتفعة والغلقة. 

تدريـب الخريـجي على أهمية اسلتخدام أذن العمل وصحيفة العمليات..6
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تونفي الدعم لبنامج السلمة من أصحاب  العمل وكذلك الهتمام بيالنظمات الت تعمل في .7
هذا الجال.

إرسلال خريـجي الكليات التقنية والهندسلية من اجل التدريـب خارج الجامعة أي  تونفي .8
التدريـب الحقلي في مجال السلمة والصحة الهنية.

  مقتحات لبحوث مستقبلية:5-5
السلمة الدرسلية وعلقتها بيتطونيـر مفهونم السلمة الصناعية لدى طلب  .1

الكليات التقنية.
 أهمية التقنيات التدريـبية الحديـثة في حل الشكلت الت توناجه الطالب الهندس.2

 CNCعند التعامل مع ماكينات التحكم الرقمي 
دور الدارة الصناعية في خلق موناءمة بيي السلاتذة الشفي والطالب في .3

ورشة التدريـب بيكليات الهندسلة وليـة الخرطونم.
علقة إدارة الجوندة الشاملة بيتطونيـر الهارات التدريـب والتصنيعي لطلب  .4

 –الدارس اليكانيكية في ورشة السبائك واللحام  جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا
 علم النفس الصناعي واسلتخدامه كاسلتياتيجيه هامة في تطونيـر مهارات .5

السلتجابية عند الخاطر بيالؤسلسات الصناعية. 

الراجـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــع
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قائمة الراجع :
ابيون القاسلم عبد القادر صالح آخرون،علم أصونل الصناعات مؤسلسة دار الثقافة للطباعة .1

م.1990والنش،السوندان 
أحمد زكي حلمي وآخرون، السلمة والصحة الهنية ، دار الكتب العلمية للنش والتونزيـع ، .2

م2000القاهرة 
م.1994أحمد زكي حلمي، مبادئ الخراطة نظري  وعملي، دار الفجر للتونزيـع والنش مص، .3

م.2009المي عبد الجليل محموند، عمليات تشكيل العادن، مطبعة البجراويـة السوندان .4
جيمي سلتانكس ، الصحة والسلمة في مكان العمل ، ترجمة بيهاء شاهي مجمونعة النيل .5

م.2003العربيية، القاهرة 
م.1993حسن الساعاتي وآخرون ، علم الجتماع الصناعي، الطبعة الثالثة .6

م.1988خالد عبد الرحيم الهتي وآخرون ، أسلاسليات التنظيم الصناعي ، جامعة الونصل .7
–زكريـا محمد عبد الونهاب  طاحونن، السلمة والصحة الهنية وبييئة العمل، شركة نا  .8

م.2004بيعاديـن  
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السلمة الصناعية،الدارة العامة لتصميم الناهج الملكة العربيية السعونديـة..9
عبد الله بين محمد الهونيـشل، السلمة الصناعية، الؤسلسة العامة للتعليم الفن التدريـب .10

الهن، الدارة العامة لتصميم وتطونيـر الناهج الملكة العربيية السعونديـة.
 عبد الله محمد قيلي، أصونل الرسلم الهندس، شركة انونر للطباعة  والنش السوندان،.11

م.1994
م.1983عبدالرحمن عونني ، فن الخراطة ، ترجة دار مي .12

م.2004عصام ابيكر اسلحاق، المن الصناعي وبييئة العمل، الخرطونم.13
م.2004عصام ابيكر اسلحاق، السلمة والصحة الهنية، الخرطونم .14

عصام ابيكر اسلحاق،مقرر أسلس السلمة الصناعية، جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا..15
علي السلمونني ، على الخرطة، مطابيع الهيئة الصيـة العامة للكتاب ..16

مؤيـد سلعيد السالم، إدارة الونارد البشيـة مدخل اسلتاتيجي ، جدار للكتاب  العالي، عالم .17
م.2008الكتب الحديـثة ، عمان 

محمد الغروي ، السلمة في القرآن الكريـم والحديـث.18
معن يـحي الحمداني، المن والسلمة الصناعية والسلعافات الولية، دار صفاء للنش .19

م.2009والتونزيـع ، عمان 
م.2003عمر وصفي عقيلي، إدارة الونارد البشيـة ، دار زهران للنش والتونزيـع .20

) الرسائل والوراق العلمية:2

 بيحــث بيعنــونان مشــكلة السلــتناف بييــ النســان والبيئــة صــاع ام تونافــق ، كتــاب  العربيــي)1
م.1990الكونيـت مجلة العربيي 

 بيحث بيعنــونان المــن الصــناعي والكفايـــة النتاجيــة إعــداد عبــد الكريـــم محمــوند مقــدم لــؤتمر)2
المن الصناعي الول القاهرة جمعية إدارة العمال والعلقات الصناعية.

 دراسلة محموند عبوند  بيعنونان السلمة والصحة الهنية للحصونل على الاجستي إدارة)3
العمال جامعة دمشق.
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 دراسلة سليما محمد رمضان بيعنونان حونداث وإصابيات العمل، رسلالة ماجستي غي منشــونرة)4
م.1988، كلية التجارة عي شمس 

 –  ورقة عمل بيعنونان السلمة والصحة في اسلتخدام الوناد الكيميائية  ملتقي السلمة)5
م.2011والصحة والهنية 

 ورقــة بيحثيــة بيعنــونان التكنونلونجيــا والرصــد الــبيونلونجي ومخــاطر بييئــة العمــل إعــداد محمــد)6
م5/1994 /5-3–بييونمي منصونر  الندوة النعقدة بيمقر الجامعة العمالية خلل الفتة من 

 ورقة عمل بيعنونان تركيب وصيانة معدة مناولة  الوناد الخطرة إعداد عبــد اللــه القــاهرة)7
–وآخرون الندوة الثانية عش للمن الصناعي  الملكة العربيية السعونديـة 

) مواقع في الشبكة العنكبوتية وهو كالتي:3

  البونابية العربيية للخبار التقنية
الكاديـمية العربيية البيـطانية للتعليم العالي..1

اكاديـمية نايـف العربيية المنية..2
الركز الونطن للمعلونمات والدارة العامة للتحليل والدراسلات، الجمهونريـة اليمنية..3

م2013بيونابية التعليم والتدريـب الهن ، فلسطي .4
مجلة اسليونط للدراسلات البيئية العدد السادس والثلثونن.5
 بيريـطانيا.–مونسلونعة السلمة الصناعية ومكافحة الحريـق .6

منتديـات الهندسلي التقنيي..7
معهد النفط للتأهيل التدريـب ، قسم اليكانيكا ، طرابيلس..8

مونقع الجزيـرة نت.9
هيئة الذاعة الكونريـة الجنونبيية..10

م.1980هيئة التعليم التقن، العهد التقن النجف .11
12.www.alamany mobile/ allrights

لوائح السلمة بيالشكات والؤسسات:
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م2005لئحة السلمة للهيئة القونمية للكهربياء .1
بيرنامج السلمة لحطات التونليد الشكة القابيضة لتونليد كهربياء مص قطاع التدريـب..2
م2005دليل السلمة لحطات التونليد الهيئة القونمية للكهربياء .3
 سللسلة نشات التونعية والرشاد الهن إدارة الصحة الهنية وزارة الصحة وليـــة الخرطــونم.4

م.2013
م.2013نظام وضونابيط تطبيق اسلس المن والسلمة الشكة السوندانية للتونليد الحراري  .5
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اللحـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــق

)1ملحق رقم(  

الستبانة 

بيسم الله الرحمن الرحيم

جامعة السودان للعلوم والتكنولوجيا

كلية الدراسات العليا

–كلية التبيية  قسم التقنية

شعبة اليكانيكا

إسلتبانة مونجهة الي طلب   التبيية التقنية  : الوضوع
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شعبة اليكانيكا جامعة السوندان للعلونم والتكنونلونجيا

الطالب/الطالبة: الحتم

السلم عليكم ورحمة الله تعالي وبيركاته

 في محاولة لتسليط الضـونء علـي أسلـس المـن والسـلمة ودورهمـا فـي تطـونيـر مهـارات
 طــالب التبييـة التقنيـة فــي ورشــة الاكينــات جامعــة الســوندان للعلــونم والتكنونلونجيــا لـا
 تتمتعونن بيه من خبة ودرايـة في هذا الجال فإن إجابيتك علي العبــارات الرفقــة تكســب
 الدراسلــة عمــق وأهميــة تأكــد أخــي الكريـــم / أخــت الكريـمــة أن العلونمــات ( السلــتبانة )

للفائدة العلمية الحضة وسلتحاط العلونمات بيكامل السيـة . 

والشكر أجزله علي حسن تعاونكم

ولله الشكر من قبل ومن بيعد

الباحث / محمد المي عبدالرحيم محمد عدلن

ًل : البيانات الشخصية :  او
   ذكر     (   )           انث (   )   / الجنس :1

/ السنة الدراسة2
اولي (   )       ثانية (   )         ثالثة (   )         رابيعة(   )

ثانيا: ارشادات عامة:
 ) امام العبارة الدالة علي√ يـرجي التكرم بيقراءة عبارات السلتبانة ووضع علمة (.1

رايـكم لتضع اكث من علمة امام العبارة الوناحدة.
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 ثالثاً : السؤال الول: الى أي مدى لسس المن والسلمة دور في إزالة الصعوبيات
الت تواجه طاالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات :

/محور ازالة الصعوبيات في ورشة الاكينات:1
يـساعد تطبيق اسلس المن والسلمة الطلب  على التي:

 اوافقالعبارةالرقم
بيشدة

متداوافق
د

 ل
اوافق

 ل
 اوافق
بيشدة

التعامل مع العدات الحديثة بيكل سهاولة 1

انجازالتمارين الطلوب بيجودة عالية2

موكبات الجديد في سوق العمل3

استخدام اجهازة القياس4

الربيط بيي الدراسة العملية والنظرية5

فهام مصطلح السلمة والصحة الهانية6

 /  السؤال الثاني: الى أي مدى تعمل اسس المن والسلمة على تطوير الهاارات2
العملية  لطالب التبيية التقنية في ورشة الاكينات : 

محور تطوير الهاارت العملية في ورشة الاكينات:
تطوير مهاارات الطلب في ورشة الاكينات يمكنهام من التي:
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 اوافقالعبارةالرقم
بيشدة

 ل اوافقل اوافقمتدداوافق
بيشدة

فحص وقياس القطع النتجة 1

إجراء العالجات الحرارية 2

إجراء الفحص ألجهاري 3

التعرف علي فوائد ضبط الجودة بيالنسبة للمنتج4

التحكم في تشغل اللت للغراض الصناعية5

 عمليات وخص الجهازة قبل التشغيل وعزل الذي6
ليصلح للعمل

 فهام أخطارالكهاربياء والحوادث الت تحدث تنجم7
نتيجة الهمال

 /  السؤال الثالث : الى أي مدي يؤثر فهام طاالب التبيية التقنية لسس المن والسلمة3
في الحافظة على نفسه والاكينات.

محورالحافظةعلي النفس والاكينات
فهام الطلب لسس المن والسلمة يمكنهام من التي:

 اوافقالعبارةالرقم
بيشدة

متداوافق
د

 ل اوافقل اوافق
بيشدة

استخدام قواعد المن والسلمة الختلفة 1

 استخدام الطريقة الصحيحة لتشغيل2
الاكينات 

أختيار اللبيس الواقية للعمل 3

التعامل مع جميع الاكينات الت درسهاا 4

تشخيص العطال الختلفة5
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التعامل مع الحرائق الختلفة6

تنفيذ خطةالخلء.7

 ارشاد الخرين عند حدوث اي كارثة في8
مكان العمل

 /السؤال الرابيع: ما مدى تأثي فهام طاالب التبيية التقنية لسس المن والسلمة في4
الحافظة على مستواه الهان والهااري.

 محور الحافظة على الستوي الهان والهاارات

فهام الطلب لسس المن والسلمة يساعدهم على التي:
 اوافقالعبارة الرقم 

بيشدة 
اواف
ق 

 ل اوافقل اوافق متدد
بيشدة 

التدريب علي الجهازة الحديثة 1

التعامل مع جدول الواصفات 2

التدريب علي العمل في الماكن الغلقة3

عمليات الصيانة الدورية وكتابية التقارير4

الندماج في العمل خارج ورشة الجامعة5

 تطويرمهاارات متابيعة العمال من اجل الوصول الي6
النتيجة الطلوبية

 / السؤال الخامس: هل لسوء فهامم طاالب التبيية التقنية لسس المن والسلمة5
انعكاسات سالبة على التدرب داخل ورشة الاكينات

محور النعكاسات السالبة علي التدرب داخل ورشة الاكينات :
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النعكاسات السالبة تظهار اثاره على التدرب في التي:
الرق

م 
 اوافق
بيشدة 

 لمتدد اوافق
اوافق 

 ل اوافق
بيشدة 

 عدم التميي بيي الخاطار الختلفة الت تواجهاه في1
النشأت الصناعية 

عدم معرفة الكثي عن بييئتة العملية2

 عدم القدرةعلى حمايه نفسه والخرين من التعرض3
للتلوث

صعوبيةالتعامل مع الشعاعات الختلفة4

الهتمام بيادوات الوقاية الشخصية ضعيف5

)2ملحق رقم (

القابيلة

بيسم الله الرحمن الرحيم

جامعة السودان للعلوم والتكنولوجيا

كلية الدراسات العليا

–كلية التبيية  قسم التبيية التقنية

شعبة اليكانيكا
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 مقابيلة موجهاة الي اساتذة شعبة اليكانيكا بيكل من قسم التبييةالوضوع : 
 التقنية جامعة السودان للعلوم والتكنولوجيا والكليات التقنية ومهاندسي

السلمة بيالشكة السودانية للتوليد الحراري 

السلم عليكم ورحمة الله تعالي وبيركاته

 في محاولة لتسليط الضــونء علـى اسلـس المـن والســلمة ودورهمـا فــي تطـونيـر مهـارات
 طــالب التبييـة التقنيـة فــي ورشــة الاكينــات جامعــة الســوندان للعلــونم والتكنونلونجيــا لـا
 تتمتعونن بيه من خبة ودرايـة في هذا الجال فإن اجابيتك على السلــئلة تكسـب الدراسلـة
 عمق واهمية تأكد أخـي الكريـــم / أخـت الكريـمـة أن العلونمــات للفائـدة العلميـة الحضـة

وسلتحاط العلونمات بيكامل السيـة . 

والشكر أجزله علي حسن تعاونكم 

ولله الشكر من قبل ومن بيعد

الباحث / محمد المي عبدالرحيم محمد عدلن

ًل : البيانات الشخصية:  او

   ذكر     (   )           انث (   )   / الجنس :1
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/ الؤهل العلمي : 2

دبيلونم(   ) بيكلريـونس  (   ) دبيلونم فونق الجامعي (   ) ماجستي (  )  دكتونراة (   )   

/التخصص:...................................................................3

/ سنوات الخبة : 4

 سلنونات  (   )   10-7 سلنونات     (   )        5- 1

 سلنة فاكث (   )   16 سلنة     (   )        15 - 11

/  نوع الدورات 5

متخصصة   (   )   غي متخصصة (   )   

/ الجامعة الت تخرجت منهاا : 6
 السوندان     (   )    الخرطونم (   )    امدرمان السللمية   (   )    الجزيـرة (   )

كردفان  (   )      كرري  (   )        النيلي (   )       
جامعة اخري  :.............................................

ثالثا: اسئلة القابيلة:
 الي اي  مدى تلعب اسلس المن والسلمة دورا في تطونيـر مهارات طالب التبيية التقنية.1

في ورشة الاكينات؟
................................................................................................................................

................................................................................
. هل لطلب  التبيية التقنية الدرايـة الكافية بيأسلس المن والسلمة في ورش الاكينات؟2

................................................................................................................................

................................................................................................................................
........................................................

.ماهي مقررات السلمة الت يـدرسلها التدربيي في مؤسلستكم؟3
................................................................................................................................

................................................................................
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.الي اي  مدى الهتمام في مؤسلستكم العامرة بيخطة الخلء؟4
................................................................................................................................
................................................................................................................................

.................
.كيف تدعم مؤسلستكم بيرنامج التدريـب التقدم للسلعافات الولية؟5

................................................................................................................................
................................................................................

.مامقتحك لتطونيـر بيرنامج اسلس المن والسلمة؟6
................................................................................................................................
................................................................................................................................

.................
.كيف يـتم الهتمام بيصحة الستخدمي في اماكن العمل ذات الخاطر الصحية العالية؟7

................................................................................................................................
................................................................................

)3ملحق رقم (

الدرجة الونظيفيةالسلمالرقم

اسلتاذ مشارك كلية التبيية.دكتونر عبد الرحمن احمد عبد الله1
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اسلتاذ مشارك كلية الهندسلة. دكتونر الخوناض علي الفكي2

اسلتاذ مشارك كلية التبيية.دكتونر أحمد سلعد مسعوند3

اسلتاذ مساعد كلية التبيية. دكتونر مهند حسن إسلماعيل4

اسلتاذ مشارك كلية الهندسلية.دكتونر عصام ابيكر اسلحق  5

أسلماء الحكمي

)4ملحق رقم(

صور توضح ادوات السلمة والخاطار في اماكن العمل
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