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 قال تعالى:

بِّي ۖ فإَذَِا جَاءَ وَعْدُ رَبِّي جَعَلهَُ ) ن رَّ ذَا رَحْمَةٌ مِّ قاَلَ هََٰ

اءَ ۖ وَكَانَ وَعْدُ رَبِّي حَق ًّا (دَكَّ  

(89الكهف الأية )سورة  
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ABSTRACT 

Methyl tertiary butyl ether (MTBE) is primarily used in gasoline blending as an octane 

enhancer to improve hydrocarbon combustion efficiency. Of all the Oxygenates, MTBE is the 

most attractive for a variety of technical reasons. It has a low vapor pressure. It can be blended 

with other fuels without phase separation. It has the desirable octane characteristics. MTBE is 

produced via direct addition of methanol to isobutylene using ion exchange resin as a catalyst. 

 In order to improve the quality of the gasoline produced in the Sudanese refineries, this 

project studies the implantation of an MTBE plant with a capacity that suffices the production rate 

of Sudanese gasoline. 

The project based on conducting material and energy balances, designing reaction and 

distillation equipment besides estimating costs and profits. 

The main outcome of this work is the verification of the feasibility of constructing an MTBE 

plant in Sudan in terms of conversion, design and profitability considerations. 

According to this study, it is possible to obtain an overall conversion of around 80% with a 

purity of MTBE that reaches 95% and a payback period (PBP) that is estimated to be 3.7 years. 

 

Keywords: Production of mtbe, material balance, energy balance, process design, cost 

estimation, plant layout. 
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 التجريد

 التي سممنيةيةكالأ(، من أبرز الموادMTBEالمختصممر) بالاسمم  عالميا   المعروفة( الإيثر بيوتيل ثلاثي مثيل) مادة تعتبر

 في جدا   بيرك ودورها  البيئي التلوث من والحد تيةيوكالأ رق ال لزيادة الوقود إلى إضافتها عةد ممتازة فيزيائية بخصائص تتمتع

ضارة الانبعاثات من الحد سيارات عادم غازات من للبيئة الملوثة ال شكل الوقود احتراق إلى الوقت نفس في وتؤدي ال ضل ب  أف

 التبادل راتةنات  باسمممتخدام الأيزوبيوتليين إلى الميثانول من مباشمممرة إضمممافة عبر MTBE إنتاج أعلى، ويت  طاقة وإعطاء

  .كعامل حفاز الأيوني 

 تكفي بسعة MTBEإنشاء وحدة  المشروع هذا يدرس السودانية،  المصافي في النازولين المةتج نوعية تحسين أجل من

 النازولين السوداني. إنتاج معدل

 ,  تصمي  معدات التفاعل و التقطير  وعمل تقدير للتكاليف.استةد المشروع على إجراء موازنات المادة والطاقة

بالسودان من فيما يتعلق بةسبة التحويل   MTBEالمحصلة الةهائية للمشروع هي التأكيد على جدوى إنشاء مصةع لإنتاج 

 , التصمي  والربحية

سة وجد   صول الممكن من أنه وفقا  لهذه الدرا سبة  الح صل MTBEلل نقاء مع ٪98 حوالي تحويل على ن  تقريبا إلى ي

 سةوات. 7.3 تقدر ب ( PBP) الاسترداد فترة. 89٪

 

 


