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سواء في الحقل في الحقلین إن الطلاء الكھربي لھ مھام واسعة         

الإنتاجي أو الخدمي ویتم ذلك غالبا بطلاء معدن مادة رخیصة بمادة 
. غالیة نفیسة  لھا طلب كبیر في السوق   

یقوم الطلاء الكھربي بتحسین خواص المادة المراد طلاؤھا من ناحیة  
المظھر حیث یكسبھا منظر جذاب مما یساعدھا على جعلھا مقاومة 

.التوصیلیة وذلك بأقل تكلفة للتآكل ویزید في خواصھ   

نقوم بعملیة عند طلاء البلاستیك نجد أنھ غیر موصل للكھرباء لذلك 
تنشیط سطح البلاستیك لزیادة توصیلیة البلاستیك ویتم ذلك بغمسھ في 

محلول حمض الكرومیك الذي یعمل كمثبت للخطوة التي یلیھا وھي 

ن تجفف غمسھ مرة أخرى في محلول كلورید البلادیوم ویجب أ
ل خطوة  لیتم الطلاء بصورة جیدة وتم طلاء البلاستیك قبل وبعد ك

البلاستیك بالنحاس عند ظروف مختلفة مثل درجة الحرارة والتركیز 
للمحلول الإلكترولیتي والرقم الھیدروجیني وتمت الدراسة حیث أمكن 

. قطعة من البلاستیك  15طلاء   
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Abstract 

 

The electroplating process as application were used in the 
two fields, in field production and service.  often done with 
paint metal cheap material textured expensive invaluable 
have a great demand in the market.  
  The electroplating was used to improve the properties of the 
material to be repainted in terms of appearance, where 
earned stock attractive, helping them to make them resistant 
to corrosion and increases in conductivity properties and that 
the lowest cost.  
In the present work plastic was electroplated by copper , the 
main problem is that plastic is not conductor so to overcome 
this problem sensitization of the substrate have been carried 
out. Different operating condition of electroplating has been 
studied  

The suitable condition to electroplate plastic by copper was 
found to be concentration (0.1M), current value(0.5DC), 
pH(7). 


