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-الاًح امكزًيه :  

كال دعامى : ) وكه اعينى فطٌزي الله عينكً ورضىمح واميؤىٌَُ 

 وضذزدوٌ امى عامً امغٌث وامشهادج فٌَتئكً ةيا كَذً دعينىٌ (

 صدق الله امعظًٌ 

  (501ضىرج امذىةح )
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 الاهداء

امنهً مك امحيد امنهً مك امشكز  امحيدلله حيدا كثٌزاا طٌتا ىتاركا فٌه    

 امحيدلله اولا واخٌزاا لله ضتحاٍه ودعامى امذي وفلٍَ لاٍجاس هذا امعيه 

وامشكز وامذلدًز مكه ىُ كدو مٍ اميطاعدج فٍ ادياو هذا امتحث فامشكز وامذلدًز 

 امٍ :

ضَدي وكىدٍ امى ىُ كننه الله ةامهٌته وامىكار امى ىُ كد وعيه حذى وصنر امى 

ادٍ وٍىرها امى ىُ دكيُ امطعادج كه هدفٍ هذا ميُ ضٌظه ىصدرا ىنهيا فٍ حٌ

.أةٍ امحتٌث امطعادِ فٍ عٌٌَه فخزا ةاةَائه...  

امى رىش امحث وةنطً امشفاء امى املنث امَاصع امتٌاض ٍتع امعطف وامحَاٌ امى 

 ىُ كاٌ دعائها سر ٍجاحٍ وحَاٍها ةنطً جزاحٍ امى ةطيح امحٌاج وسر امىجىد  .. ..

 أىٍ امحتٌتح

جددٍ  امغامٌه ٌته امَلٌه مها امزحيح ةلدر ىا أعطذه مٍ امى .... امى دنك امزوح امط

 مها امزحيه واميغفزِ 

امى املنىب امطاهزج امزكٌلح وامَفىص امتزًئح امى رًاحٌُ حٌادٍ امى ىُ كاٍى 

اخىدٍىعٍ طىال حٌادٍ رفله وضَد وصحتح امى...   

 امى كه عائنذٍ وىُ وكف ةجاٍتٍ وضاٍدٍٍ فٍ ىطٌزدٍ امدراضٌح

امٍ الاخىاخ امنىادٍ مً دندهُ أىٍ امى ىُ ىعهً ضعدخ وةزفلذهً فٍ دروب 

امحٌاج امحنىج وامحشًَه سرخ امى ىُ كاٍى ىعٍ عنى طزًم امَجاح وامخٌز امى 

.صدًلادٍ رفٌلاخ درةٍ .....  

. 
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 شكز ودلدًز

 ةطً الله امزحيُ امزحٍ

واميؤىَىٌ () كه اعينى فطٌزي الله  عينكً ورضىمه كال دعامى :   

 صدق الله امعظًٌ

امشكز اولا واخٌزا لله ضتحاٍه ودعامى عنى ىا أهداٍٍ امٌه وأعاٍٍَ عنٌح 

وامذي ةَعيذه دذً امصامحاخ ةعد جهد واجذهاد دكنه ةاٍجاس هذا امتحث 

 ٍحيد الله عنى ٍعيذه امذٍ ىُ ةها عنٌَا فهى امعنٍ املدًز 

 

اضادذي الاعشاء ةجاىعح اكدو اضيى اًاخ امشكز وامذلدًز امى جيٌع 

امذًُ ةذمى جهىدا كتٌزِ ميطاعددَا وكدىى مَا   امطىداٌ كنٌح اميعيار

 امكثٌز ٍطال الله أٌ ًجشًهً خٌزا 

 

 عىض ضعد \د كيا أكدو اضيى اًاخ امشكز وامذلدًز ميشرفٍ امفاضه 

ميا كدىه مٍ ىُ جهد وٍصح وىعزفح ومً ًتخه عنٍ ةىكذه وجهدِ حذى 

صىرِ اميطنىةه ةفضه دىجٌهاده املٌيه و ارشاداده اخزجر امتحث ةام

 امطدًدج 

 

 مكً جيٌعا.... كه امشكز امجشًه 
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 ملخص البحث  

ٌتناول هذا البحث دراسة شاملة عن مصنع لصناعة أحذٌة جلدٌة حدٌثة تتماشى مع الأحذٌة العالمٌة من 

حٌث الجودة والشكل والاستخدام  وهو عبارة عن مصنع متكامل ٌستخدم النظام الحدٌث فً التصنٌع 

ع المشروع وٌحتوي على خط انتاج متكامل من مرحلة تجهٌز الجلود الى انتاج الحذاء النهائً مول

 المنطمة الصناعٌة الجٌلً 

  بالاضافة لامكانٌة التصدٌر للخارج العاصمة والولاٌات  ٌخدم المشروع 

% 55الاستفاده من الموارد المحلٌة )الجلود ( نسبة لأن السودان ٌمثل نسبة أهم أهداف المشروع : 

لمنتجات العالمٌة خاصة صناعة من انتاج الجلود فً العالم وتحوٌل الجلود الً منتجات حدٌثه تنافس ا

بالاضافة الى دعم الالتصاد الوطنً والمساهمة فً زٌادة الدخل المومً  وتطوٌر صناعتها الأحذٌة 

   وتوفٌر فرص عمل نسبه لزٌادة البطالة فً السودان

الكتب, موالع الانترنت والزٌارت المنهجٌة التً اتبعها الباحث فً جمع المعلومات :  

-من عدة فصول تتضمن :وٌتكون البحث   

ممدمة عامة عن المشروع وتشمل ) اسم  المشروع  , تعرٌؾ المشروع , أهداؾ الفصل الأول : 

 المشروع , الؽرض من المشروع , تحدٌات المشروع (

: جمع المعلوات وتشمل ) ممدمة عامه عن الصناعة وصناعة الأحذٌة , المعاٌٌر الفصل الثانً 

 التصمٌمٌة للمصانع والنمازج المشابهة ( 

تحلٌل المعلومات وتشمل ) مكونات المشروع , تحلٌل ودراسة المساحات والفراؼات , الفصل الثالث : 

 دراسة المولع , المإشرات والموجهات والتنطٌك (

: التصمٌم المعماري وٌشمل ) الفكرة المبدئٌة للتصمٌم , تطوٌر التصمٌم والحلول التمنٌة (ع الفصل الراب  

  التصمٌم النهائً , الخاتمة , المصادر والمراجعالفصل الخامس : 
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 يمذيح انفصم

تعرٌؾ  , سٌتناول هذا الفصل ممدمه تعرٌفٌة عن المشروع  تعرٌؾ المشروع من حٌث اسم المشروع

تحدٌات المشروع والؽرض من المشروع  ,  اهداؾ المشروع,  المشروع   

 اطى انًشزوع :-

 مصنع الأحذٌة الجلدٌة

 تعزيف انًشزوع :-

حذٌة الجلدٌة وٌعتمد على النظام ٌع الأنالاحذٌة الجلدٌة هو عبارة عن مصنع متكامل ٌموم بتصمصنع 

الجلود الى مرحلة انتاج الحذاء وتوزٌعه  تجهٌزالحدٌث ٌحتوي على خط انتاج متكامل من مرحلة 

 للمستهلن

 أهذاف انًشزوع :-

نتج عالً الجودةفً انتاج م)الجلود ( من الموارد المحلٌة  المصوى الاستفاده-1  

تنمٌة وزٌاده مشارٌع الانتاج بالبلاد -2  

زٌادة الدخل المومًدعم الالتصاد الوطنً والمساهمة فً -3  

توفٌر فرص عمل وذلن للمساهمه فً تملٌل نسبة البطالة بالبلاد -4  

تطوٌر صناعة الاحذٌة فً السودان وذلن بادخال التطورات التكنولوجٌة فً صناعة الأحذٌة -5  

 انغزض يٍ انًشزوع :-

تصنٌع أحذٌة جلدٌة تتماشى مع النظم التصمٌمٌة العالمٌة من حٌث الجودة والشكل والاستخدام بالاضافة 

 الى مساٌرة خطوط الموضة العالمٌة بما ٌساهم بشكل فعال فً زٌادة المدرة التسوٌمٌة فً السودان
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 تحذياخ انًشزوع :-

 المبنىاستخدام أساسات تتحمل ضؽط التربة وحمولة المبنى استخدام نظام انشائً ٌناسب طبٌعة وظٌفة  

وٌحمك عنصر المرونة والعمر الافتراضً الطوٌل واستخدام سموفات ذات بحور كبٌرة تكفً لسمؾ 

  المساحات المطلوبة

زٌاده الدخل المومً والعائد المالً من خلال الاستثمار واٌضا رفع مردود المواطن من خلال توفٌر 
استخدام مواد انشائٌة تحمك الهدؾ بالل تكلفة , ٌحسن من المستوى المعٌشً للفرد فرص عمل لهم  مما

 ممكنة

 الترتٌب المعماري من حٌث ربط الوظائؾ مع بعضها والحركة بٌن الفراؼات واستؽلال المساحات 

 طها بالمبنى الاهتمام بواجهات المبنى والمناطك الخارجٌة ورب 
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 يمذيح انفصم :-

ٌتناول هذا الفصل ممدمة عن الصناعة وانواع الصناعات والمعاٌٌر التصمٌمٌة للمبانً الصناعٌة 

 وصناعة الأحذٌة ومراحل تصنٌعها بالضافة الى النمازج المشابهة والدروس المستفادة منها  

 -انًثاَي انصُاعيح :

الصناعٌة من المنشآت الهامة التً تساعد على استؽلال الموارد البشرٌة و المالٌةالمبانً  تعتبر المنشآت  

الخام و  المتاحة على أفضل وجه ، و من جانب آخر فإنها تعمل على الاستؽلال الالتصادي للمواد

لمكان و الزمانتحوٌلها إلى منتجات صالحة للاستعمال و الاستهلان فً ا المعٌنٌٌن و هذا كله ٌتم وفك  

 مواصفات معٌنة و خاصة

 -تعزيف انًصُع:

نظام إنتاجً تستخدم فٌه إمكانٌات التصنٌع لتحوٌل مجموعة من العناصر تسمى )المدخلات مثل هو 

 .الخامات( إلى مخرجات

 -أهذاف انًصُع:
 عائد مادي-1

 توفٌر السلع -2

 توفٌر فرص عمل-3
 -: انًشزوع انصُاعيعُاصز 

 السلعة-1

 السوق-2

 رأس المال-3

 مواد خام-4

 المعدات والآلات-5

 طالة لتشؽٌل المعدات-6

 أٌدي عاملة للإشراؾ-7

 المبنى الذي ٌحتوي على هذه العناصر-8

 المواصلات للنمل-9

 الإدارة والتنظٌم حتى ٌكون المشروع ناجحا-15
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 - :أَىاع انًصاَع
العمل إلى عدد من العملٌات أثناء عملٌة الصناعة تم تمسٌم المصانع إلى ثلاثة أنواع طبما لمبدأ تمسٌم 

 : وهً

   المصانع النمطٌة -

 المهماتمصانع  -

 المتنوعةمصانع السلع  -
 

و هً التً تصنع وحدات كثٌرة من المنتج و تسمى أٌضا هذه الطرٌمة بـ )طرٌمة خط التجمٌع( . فمثلا 

لمصنع , وأثناء حركة الهٌكل تظهر فً صناعة السٌارات ٌمر هٌكل السٌارة فوق خط نمال عبر أركان ا

 . أجزاء متفرلة على خطوط نمالة أخرى بحٌث ٌتم ربطها بالهٌكل حتى تكتمل السٌارة
 

 . وتسمى أٌضا مصانع المشروعات , ومن أمثلتها مصانع الطائرات

و فً هذا النوع لا ٌمكن تحرٌن المنتج من مكان لآخر بسبب حجمه الكبٌر, و بالتالً لا بد للعمال و 

دة وٌستؽرق إنتاج وحدة واحدة من المنتج زمنا طوٌلا لد ٌصل إلى ع الأجهزة من الانتمال إلى المنتج

  شهور

 

 . و تجمع ما بٌن وسائل المصانع النمطٌة و مصانع المشروعات

وبمجرد الانتهاء من العدد  , لإنتاج عدد معٌن من الوحدات لمنتج معٌنو فً هذا النوع تمام المصانع 

 .المطلوب تبدأ المصانع فً إنتاج منتج آخر
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 انًعاييز انتصًيًيح نهًصاَع :-

 استخدام نظام انشائً ٌسمح ب :

 ارتفاعات عالٌة 

 مسافات أفمٌه طوٌله بٌن الدعامات الرأسٌه 

  باستؽلال العوامل البٌئٌة فً توفٌر الطالةاستخدام تؽطٌات تسمح 
 توفٌر ظروف عمل مناسبه للقوى العاملة وذلك من خلال دراسة ما ٌلً :

 عملٌة التهوٌة سواء كانت مكانٌكٌة أو طبٌعٌة 

 تؤسٌس نظام تدفئة فً الاماكن الباردة ونظام تبرٌد فً الأماكن الحاره 

 عازله للصوتالتحكم فً الضوضاء عن طرٌك استخدام مواد 

 توفٌر الاضاءة الطبٌعٌة والصناعٌة 

 توفٌر خدمات عامه  للعمال كؽرؾ الؽٌار والأدشاش ...الخ

 التحكم فً عملٌة انتشار الحرائق عن طرٌق :

 وضع أجهزة انذار 

دراسة المسافات التً ٌمكن أن ٌنتشر فٌها الدخان فً حالة حدوث حرٌك وعمل فتحات فً الاسمؾ 

 لتصرٌؾ الدخان 

 استخدام مواد ؼٌرلابلة للاشتعال

  توفٌر مخرج للحرٌك مع سهولة الوصول الٌها

 : تصمٌم الاماكن على الاسس الصحٌحه للحصول على انتاجٌة عالٌة وذلك عن طرٌق
 دراسة علالة العامل بالآله لتوفٌر أعلى مستوى من الراحة وتجنب حدوث التعب الشدٌد للعامل 

  المٌانٌكٌةتوفٌر الالات النمل 
 توفٌر أماكن للتحمٌل والتفرٌغ على الأسس التالٌة : 

 رصٌؾ التحمٌل ٌجب أن ٌكون مزود بصفائح معدنٌة متحركة  لتتناسب مع ارتفاع الشاحنات المختلفه

 عدم توجٌة الارصفه أمام الرٌاح السائدة 

 توفٌر أماكن لتخزٌن المواد الخام 

 المستمبلًالوضع فً الاعتبار احتمالٌة التمدد 
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 -صُاعح الأحذيح :تاريد 

أنفسهم وخاصة أرجلهم  طرٌمة لتؽطٌة بدأت صناعة الأحذٌة مع الصٌادٌن المدماء الذٌن ابتكروا 

باستخدام جلد الحٌوان الطبٌعً بالإضافة إلى الأوراق النباتٌة وربط أجزائها وعمل أحذٌة منها. الأحذٌة 

أصبحت صناعة  ٨١وللفئة العاملة فمط ولكن فً منتصؾ المرن فً المدٌم كانت عملٌة جدا 

فمد لامت المحلات ببٌع الأحذٌة لعامة الناس واتخذوا منها شكل تكمٌلً للباس أو  تجارٌا اكثر الأحذٌة

 الزي.

ومع زٌادة الحروب زاد الطلب على صناعة الأحذٌة وبذلن شهد العالم تطور فً آلات صناعة الأحذٌة 

شاء مصانع خاصة وبالتالً بدء استٌراد وتصدٌر الأحذٌة بدءا من اٌطالٌا ومن ثم تم أن

  للهند والصٌن.  واسبانٌا وصولا فً الآونة الأخٌرة البرتؽال ثم

ٌدوٌا ومن ثم أصبح  بدءت صناعة الأحذٌة بالأدوات والطرق البدائٌة وحٌث كان 1755 بحلول عام

من دور الأزٌاء ٌتجهون للصناعة الٌدوٌة للأحذٌة  رهنان إنتاج صناعً للأحذٌة ولكن لازالت الكثٌ

وخاصة المصنوعة من الجلد لجودتها ولٌمتها العالٌة. وصناعة الأحذٌة لٌست ممتصرة على نوع واحد 

فمط بل تنتج أنواع مختلفة منها الصنادل والأخفاؾ والكعب بؤنواعه وؼٌرها، وأٌضا تستخدم مواد 

  المطاط والبلاستٌن وؼٌرها من المواد.مختلفة لتصنٌعها كالجلد والخشب و

 -تعزيف انحذاء :
الحذاء أو النعل وٌسمى أٌضا الجزمة هو لباس لبمدمٌن من أجل حماٌتها من العوارض التً تكون على 

الأرض فبالأحذٌة ٌمكن للانسان أن ٌمشً على السطوح الماسٌة دون احداث آلام أو أضرار بالألدام 

 لأسكافً وٌطلك على صانع الأحذٌة ا

تستخدم الجلود بؤنواعها فً صناعة الأحذٌة حٌث تجلب جلود الحٌوانات وتعالج بالدباؼة لاعطائها 

النعومة والطراوة اللازمة فتشكل على شكل المدم بتمطٌعها الى لطع بواسطة سكاكٌن خاصة حادة جدا 

 وتخاط تلن المطع لتشكل حذاء مناسب 

 -أَىاع الأحذيح :

 أحذٌة رجالٌة )عادٌة _مناسبات ( 

 أحذٌة نسائٌة )عادٌة _ مناسبات (

 أحذٌة أطفال 

 أحذٌة استعمالات خاصة )رٌاضٌة _ عسكرٌة (
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 -يزاحم صُاعح الأحذيح :

 كالتالً: وهً مراحل بعدة الأحذٌة صناعة تمر

  

   تتم بالتصمٌم أو رسم شكل الحذاء ومن ثم تطبٌك ذلن الرسم على البترون ومن ثم حفره على

 المماش المختار فً تصمٌم الحذاء
  
   وهً التً ٌتم فٌها تجهٌز الجلد مثل اضافة لون محدد للجلد أو تؽٌٌر السمن ومن ثم تمطٌعة

 حتى ٌصبح جاهز لمرحلة الخٌاطة

  

  متبعة عالمٌة مماسات ٌوجد حٌث 
 ًوتسمى ( )على شكل لدم الأنسان الحذاء متمثلة فً دمى خشبٌة صناعة ف Last، لص ٌتم 

المماسات ومن ثم ٌتم وضعه على دمٌة  المماش المختار حسب أو الجلد
  حذاء.ال شكل لأخذ المماس

  

  ًٌتم خلالها من التً المرحلة وه  

 كالكعب وبساط الحذاء من الأسفل وجسم الحذاء من  الحذاء أجزاء تجمٌع(
 باللصك. أو بالخٌاطة إما خاصة بواسطةآلات الأعلى(

  
 ًالمرؼوبة بالألوان وصبؽه الحذاء تلمٌع ثم ومن بها تنظٌؾ ٌتم التً وه 
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 انًُاسج انًشاتهح

 مجمع سارٌا الصناعً) المصنع الأوربً للأحذٌة الجلدٌة (

لخٌلٌمم مجمع سارٌا الصناعً بالخرطوم جنوب ؼرب سباق ا

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

لإنتاج سلع جدٌدة متعددة  1997وبدأ الإنتاج فً العام  1996أنشً مجمع سارٌا الصناعً فً العام 

التنمٌة بالبلاد وتسهم فً زٌادة المٌمة المضافة لبعض المنتجات المحلٌة كالجلود  الأنواع تدفع بعجلة

 والمنسوجات وؼٌرها

 محذاء فً الٌو 3555والأحذٌة المدنٌة  حذاء فً الٌوم 1555تنتج أحذٌة عسكرٌة بطالة انتاجٌة 

 

 

 

 خرٌطة السودان

 الخرطوم

 سارٌا
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 -ٌتكون من :

 مدبؽة جلود ومخزن للجلد الخام

 مخازن للمواد الخام

 صالة انتاج الأحذٌة ممسمة 

 )صالة تمطٌع الجلد لاربعة صالات 

 والخٌاطة ,صالة المٌاسات ,صالة التجمٌع

 والتشطٌب  

 ,صالة اللأحذٌة الخاصة ( 

 بمخزن مإلت اي صالة ملحمة 

 حمامات للعمال ومكاتب اشراؾ و

 مخازن للمنتج

 مكاتب اشراؾ للمدبؽة

 خدمات هً كافترٌا ومصلى

 مبنى الادارة

 
 

 معرفة خط سٌر الانتاج والالات المستعملة فً صناعة الأحذٌة  -

 طرٌمة ربط مكونات المشروع مع بعضها -

 بالنسبه للصالة  الشاحنات وموالع المخازن -

 مداخل العمال والادارة وربطها بالصاله-

 صالات انتاج الاحذٌة منفصلة عن بعضها البعض -

 خدمات للعمال داخل كل صاله من صالات الانتاج  -

 مخزن النتج من المعرض -

 

 

 

 

 

 

 الطابك الارضً

 منظور لاحد الصالات

 منظور للمصنع
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 يصُع بٛشنٕحٙ

 

 فٌرارا , مماطعة فٌرارا , اٌطالٌاالمولع :

 -المساحة :

 متر مربع 8755,5

 من مخازن للجلود وصالة تج 

 ٌتكون من مخازن للجلود وصالة تجهٌز

 صالة للخٌاطة

 اسات موصالة للم

 وصالة للتجمٌع والتشطٌب 

 ومخازن للمنتج وخدمات ومكاتب اشراؾ 

 

 

  

 
صالاتالخٌاطة و المساسات والتجمٌع 

 والتشطٌب 
 لسم التصمٌم والمكاتب الادارٌة

خدمات العمال من ؼرؾ ؼٌار 

 واستراحات

 صالة استلام المواد وتجهٌز الجاود 

 المولع العام

 الطابك الأرضً
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الطابك الأول 

ٌحتوي على مكاتب 

 ادارٌة فمط

 

 صالة تجهٌٌز الجلود

 صالة تجهٌٌز الجلود

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 لسم التصمٌم والمكاتب الادارٌة

 الطابك الأول

 صالة الخٌاطة 

 صالة تجهٌز وتمطٌع الجلود

 واجهة للمصنع

 صالة التجمٌع والتشطٌب
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مفهوم المبنى مستمد من ان ٌختفً جزء من علم الهندسة الصناعً والتمنً وأن 

 لحٌاة من أجل تملٌص كتلتةٌهئ المؽلؾ بحضور نابض با

 استخدام الخشب كمادة بناء أساسٌة 

ٌمع المصنع على سهل من نهر بو وسط البساتٌن لذلن استخدم الزجاج فً 

 واجهات الصالات لتفتح على المناظٌر الطبٌعٌة للسهل

 البساطة فً التصمٌم  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مناظٌر
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تانًثاَي في انًُاطك الاشتزاطاخ وانًىاصفاخ انخاصح 

 -انصُاعيح :

 -انضىاتظ وانًعاييز انخاصح تانًًثاَي في انًُاطك انصُاعيح :

 

ٌسمح باستؽلال كل المساحة لمبانً  2م255تمل مساحتها من المطع التً -

 الورش الصؽٌرة وورش الحرفٌٌن مع مراعاة التهوٌة

ٌسمح ببناء حد ألصى  2م455والل من  2م255المطع التً مساحتها اكثر من -

 % من مساحة المطعة الصناعٌة 85

لا ٌمل %و75لا ٌسمح ببناء اكثر من  2م455المطع التً تزٌد مساحتها عن -

% من مساحة المطعة الصناعٌة باستثناء بعض الصناعات التً تحدد 35عن 

 نسبة تشٌٌدها وفك الجدول ادناه 

 

ٌجوز استؽلال المساحة المسموح بها لبناء طابك تحت الأرض اذا كانت مساحة -

 فؤلل  2م455المطعة 

نت ٌجوز استؽلال مساحة اكثر من المسموح بها تحت الارض )بدون( اذا كا-

عن اي جار  2.5على أن لا ٌمل بعده من  2م455مساحة المطعة اكثر من 

 ملاصك

 فالل ٌسمح ببناء طابك أرضً +طابك أول فمط 2م255مساحتها المطع التً  -0

 طابك  2فالل ٌسمح ببناء طابك أرضً + 2م455المطع التً مساحتها -8
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طوابك 3ٌسمح ببناء طابك أرضً +2م455المطع التً تزٌد مساحتها عن -3

 على أن تستخدم تلن الطوابك فً الؽرض الذي صدلت له او كمبانً ادارٌة 

 2م4ر لا ٌمل عن ارتفاع السو

م فوق منسوب الرصٌؾ 5.15منسوب أرضٌة الفناء بالمطعة لا ٌمل عن -4

 م فوق منسوب وسط الشارع المسفلت5.3و

 م فوق منسوب الرصٌؾ 5.3منسوب أرضٌة الطابك الأرضً لا ٌمل عن -5

 م2.6صافً ارتفاع السرداب لا ٌمل عن 

ا ٌنطبك على المبانً التجارٌة المبانً الادارٌة ٌنطبك علٌها ما ٌنطبك علٌها م-6

 بالنسبة لارتفاع الطوابك

م لمبنى 6.8صافً ارتفاع الطابك الارضً ٌطابك مسروق لا ٌمل عن -7

 المصنع 

م ولا ٌزٌد نسبة الطابك 2.6صافً ارتفاع الطابك المسروق لا ٌمل عن -8

 % من مساحة الدور الارضً للمبنى الاداري75المسروق عن 

 م2.8وابك العلٌا لا ٌمل عن صافً ارتفاع الط-9

ٌجوز البناء على  2م455وتمل عن  2م255فً المطع التً تزٌد مساحتها عن 

جار شرلً أو ؼربً على أن ترتد المبانً عن الحد الاخر بما  حد واحد فمط مع

م على ان لا ٌمل الارتداد عن الجارٌٌن الشمالً والجنوبً عن  1.5لا ٌمل عن 

 م2

 -فؤكثر : 2م455جدول الارتدادات للمساحات التً تبلػ 
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ٌسمح بالبروز فً الطابق الاول والطوابق التً تعلوه فً المبانً الادارٌة على 

على حد قطعة الأرض المطلة على طول أو جزء من واجهة المبنى المشٌدة 

 طرٌق وذلك وفقا لما ٌلً :

  و فأكثش25و ارا كبٌ عشض انطشٚق 1.8بشٔص بًقذاس 
  و فأكثش15و ارا كبٌ عشض انطشٚق 1.5بشٔص بًقذاس 
  و فأكثش15و ارا كبٌ عشض انطشٚق 1.2بشٔص بًقذاس 

زات م باستثناء البرو15ولا ٌسمح بؤي بروز على الطرٌك الذي ٌمل عرضه عن 

 م45الجمالٌة ؼٌر المستؽلة شرط أن لا تزٌد عن 

 لا ٌجوز عمل بروز فً الدور المسروق فً كل الواجهات

 

 ٌجب الا تقل فتحات التهوٌة والاضاءة عن الاتً :

 % من مساحة الؽرفة 8المبانً الادارٌة -

 % من مساحة الورشة 12لثمٌلة للورش والاعمال ا-

 % من مساحة الورشة 25للورش والاعمال الدلٌمة -

م ٌجب توفٌر اضاءة وتهوٌة طبٌعٌة 15بالنسبة للمبانً التً ٌزٌد عرضها عن -

 من السمؾ 

من المساحة المشٌدة  2م255ٌجب توفٌر موالؾ بوالع مولؾ سٌارة واحدة لكل -

 2م15555-1555للمصنع الذي تتراوح مساحتة من 

ٌجب توفٌر موالؾ سٌارات للموظفٌن وحافلات العمال والزوار بمعدل مولؾ -

 2م15555للمصانع التً تزٌد مساحتها عن  من المساحة المشٌدة 2م255لكل 

 وتوفٌر موالؾ للشحن والتفرٌػ حسب طبٌعة المصنع وحجم الشاحنات

 لا ٌجوز ممارسة أي نشاط داخل المطعة الصناعٌة ؼٌر المرخص به-

 عامل 55ٌجب توفٌر مطعم للعاملٌن بالمصانع التً ٌزٌد عدد العمال فٌها عن -

 2م255كل عامل أو ل 25ٌجب توفٌر دورات مٌاة وحمامات بمعدل حمام لكل -
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توفٌر ؼرؾ للعناٌة الصحٌة والاسعافات الاولٌة وذلن فً حالة المصانع التً -

 عامل  25ٌزٌد عدد الموظفٌن والعمال فٌها عن 

 ٌسمح بسكن للعاملٌن داخل المطعة الصناعٌة-

لا ٌجوز استخدام الموكٌت أو السجاد فً الأرضٌات فً مبانً سكن العاملٌن مع -

 لانارةتوفٌر اجهزة تكٌٌؾ وا
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 الفصل الثالث 
 تحلٌل المشروع 
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 -يمذيح انفصم :
ٌتناول هذا الفصل مكونات المشروع وهً ) المكون المنشطً , المكون الٌشري 

والمكون الفراؼً ( ودراسة مخططات الحركة والعلالات الوظٌفٌة بٌن الفراؼات 

المساحات الالازمة لكل نشاط ومن ثم بالاضافة الى دراسة الفراؼات لاستخراج 

اختٌار المولع ودراستة تحلٌلٌا وبٌئٌا  واستخلاص المإشرات والموجهات التً 

  تساعد فً عمل التنطٌك

 

 

 -يكىَاخ انًشزوع :

 

 

 

 
 

  

المكون 
 المنشطً

المكون 
 البشري

الممكون 
 الفراؼً
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 انًكىٌ انًُشطي

 

 

 النشاط الأساسً

 تخزٌن

 تخزٌن الجلد

 تخزٌن مواد 

 تخزٌن المنتج

 انتاج الأحذٌة

 تشطٌب

 صنفرة نهائٌة

 تلمٌع

 تؽلٌؾ

 تعلٌب

 تجمٌع

 صنفرة

 مكوة

 تشكٌل على المالب

 تلصٌك

 كبس

 نظافة

 للع المالب

 مماسات

 تجهٌز السائل

 صب فً لوالب المماسات

 نظافة

 صنفرة

 خٌاطة 

 تحدٌد

 نظافة الجمبات

 خٌاطة

 لفل الجمبتٌن

تلصٌك مادة 
 للتموٌة الداخلٌة

 تموٌة بالخلؾ

خٌاطة الجزء 
  الثالث

 صنفرة

تركٌب 
 الدباسٌن

 تجهٌز الجلود

 اضافة لون

 تؽٌٌر السمن

 اضافة ملمس

 لطع الجلود

 تصمٌم الأحذٌة

 رسم الأحذٌة
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 النشاط الثانوي

 خدمً

 خدمات ثانوٌة

 نظافة

 تخزٌن

 تناول طعام

 اداء صلاة

 لضاء حاجة

 تولٌؾ سٌارات

 حراسة

 رعاٌة صحٌة

 تنسٌك حدائك

 خدمات أساسٌة 

 صٌانة الالات

 اداري

 ادارة عامة

 ادارة انتاج

 ادارة تسوٌك

 ادارة هندسٌة

 ادارة فنٌة

 ادارة مالٌة

ادارة شإإن 
 الموظفٌن

 ادارة أمنٌة

 استثماري

 عرض أحذٌة
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 -انًكىٌ انثشزي :

 

 المكون البشري

 زوار

 زوار المصنع

 vipزوار 

 طلاب

 زوار المعرض

 عمال

 عمال مخازن

 عمال صالات الانتاج

 عمال نظافة

 سائمٌن

 عمال تنسٌك حدائك

 حراس

 فنٌٌن

 فنً كهرباء

 فنً تبرٌد وتكٌٌؾ

 فنً الالات المصنع

 فنً سباكة

  موظفٌن

 محاسبٌن

 مراجعٌن

 سكرتارٌا

 أمٌن مخزن

 مندوبٌن

 موظفٌن معرض

 مدراء

 مدٌر عام

 مدٌر انتاج

 مدٌر تسوٌك

 مدٌر هندسً

 مدٌر مالً

 مدٌر شإإن الموظفٌن

 مدٌر فنً

 مدٌر امن



31 
 

 -انًكىٌ انفزاغي :

 

 المكون الفرغً

فراغات 
 ثانوٌة

فراغات 
 خدمٌة

 خدمٌة ثانوٌة

 مصلى

 ؼرؾ تؽٌٌر ملابس

 حمامات

 كافترٌا

 مخازن

 موالؾ سٌارات

 ؼرفة أمن

 وحدة صحٌة

اساسٌة خمدمٌة  

 ورش صٌانة الات

 ورشة تبرٌد وتكٌٌؾ

 ورشة كهرباء

فراغات 
 استثمارٌة

 معرض الأحذٌة

فراغات 
 ادارٌة

 مكتب المدٌر العام

 مكاتب ادارة الانتاج

 مكاتب ادارة التسوٌك

 مكاتب الادارة الهندسٌة

 الادارة المالٌة

 مكاتب شإإن الموظفٌن

 ادارة فنٌة

 مكاتب الادارة الامنٌة

فراغات 
 أساسٌة

 مخازن

 مخازن الموادالكٌمٌائٌة

 مخازن الجلود

 مخازن ادوات

 مخازن المنتج

صالة انتاج 
 الاحذٌة

 لسم التصمٌم

 لسم تجهٌز الجلود

 لسم الخٌاطة

 لسم المماسات

 لسم التجمٌع

 لسم التشطٌب
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 يخطظ انعلالاخ انىظيفيح 

 انًخطظ انهزيي

 

 

 

 

 

 المخطط الهرمً

 المخطط العام 

 علالة لوٌة

 علالة ضعٌفة

 علالة متوسطة
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  -انًخطظ انفماعي :

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 انتاجً
 اداري

 خدمً

 التخزٌن

لسم 
تجهٌز 
الجلد

لسم 
التصم

 لسم الخٌاطة

لسم 
 التشطٌب

لسم 
 التجمٌع 

لسم 
 المٌاسات

 مخطط الفقاعً العام

 مخطط قسم الانتاج

علالة 

علالة 
 متوسطة

علالة 
 ضعٌفة
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الادارة 
 العامة

ادارة 
 هندسٌة

ادارة 
 فنٌة

ادارة 
شإإن 
 الموظفٌن

ادارة 
 انتاج

ادارة 
 مالٌة

معرض 
 الأحذٌة

ادارة 
 التصمٌم

ادارة 
تسوٌ
ق

ادارة 
 أمنٌة

 مخطط العلاقة بٌن الادارة

 علالة لوٌة

 علالة متوسطة

علالة 
 ضعٌفة
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ورش 
 صٌانة

مساحات 
 خضراء

ىمصل  

 مؽاسل

موالؾ 
 سٌارات

ؼرؾ 
تؽٌٌر 
 ملابس

وحدة 
 علاجٌة

 حمامات

 كافتٌرٌا

 مخطط العلاقة بٌن الخدمات

 علالة لوٌة

 علالة متوسطة

علالة 
 ضعٌفة



36 
 

 -يخططاخ انحزكح:

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

مخزن 
 الجلود

 لسم التجمٌع

 مخزن المواد

 لسم الخٌاطة
 لسم المٌاسات

تجهٌز 
 جلود

 لسم التشطٌب
 مخازن المنتج النهائً

 لسم التصمٌم

 مخطط الحركة بٌن أقسام صالة الانتاج 
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مخزن 
 الجلد

تجهٌز 
 الجلد

لطع 
لدجال  

لسم 
 التصمٌم

 لسم تجهٌز الجلد

 تحدٌد علامة الخٌطة

 نظافة الجمبات

 خٌاطة

 لفل الجمبتٌن

تلصٌك مادة للتموٌة 
 الداخلٌة

 تموٌة بالخلؾ

 خٌاطة

 صنفرة

 لسم الخٌاطة

 مخزن المواد

الموادتجهٌز   

 صب فً لوالب المماسات

 نظافة

 صنفرة خشنة

 لسم المٌاسات

 مكوة

صنفره 
 ناعمة

 كبس
الجزء  تلصٌك

العلوي والسفلً 
 للحذاء

للع 
 المالب

 نظافة

 شد

تشكٌل 
على 
 المالب

 

 لسم التجمٌع
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 مخازن المنتج

 تعلٌب

 تؽلٌؾ

 تلمٌع

 صنفرة نهائٌة

 لسم التشطٌب

 ضبط جودة
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 يفخبذ

 

 

 ؼرؾ ؼٌار

وحدة 
 صحٌة

 مصلى

 صالات انتاج

 كافترٌا

 يخطظ حزكح انعًال

 استمبال

 مخازن

 مدخل

مساحات 
 بهو الاستمبال خارجٌة

مكاتب 
 موظفٌن

مكاتب 
 ادارٌة

مكاتب 
 مهندسٌن

فراؼات 
 الصناعة

 الخدمات

 يخطظ حزكح الادارج

 مدخل موالؾ

 حركة العمال

 حركة المدراء

 حركة الموظفٌن
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 يفخبذ

 حشكت الاَخبج     

 حشكت الاداسة 

 حشكت انًٕظفٍٛ 

 حشكت انفٍُٛٛ 

 حشكت انعًبل 

 

موالؾ الادارة 
 والزوار

 خدمات

بهو 
 الاستمبال

مخازن 
 خام

 صالة الانتاج

مكاتب 
 الفنٌٌن

مخاز
ن 
 منتج

 مدخل العمال

تؽٌٌر ؼرؾ 
 ملابس

 مكاتب الادارة

ت
نا
ح
شا
 ال
ل
خ
مد

 

مدخل 
 الادارة

معرض 
 الأحذٌة

 يخطظ انحزكح انعاو
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 انًىالع انًمتزحح

  

-انًىلع انًمتزح انثاَي :  

ٌقع فً الخرطوم المنطقة الصناعٌة 
 الجٌلً 

60,000-المساحة :  

شوارع بثلاث اتجاهات المجاورات :

 للموقع ومناطق صناعٌة

-انًىلع انًمتزح الاول :  

 ٌقع فً المنطقة الصناعٌة سوبا 

31,250المساحة :  

المجاورات :الاتجاه الشمال 
الغربً مجاورات صناعٌة 

والاتجاه الجنوب الغربً 
مجاورات صناعٌة والاتجاه 

الشمال الشرقً والجنوب 
الشرقً شوارع

 المولع
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 معٌار المفاضلة الدرجة الكاملة الموقع الأول الموقع الثانً

 المساحة  01 9 8

الوصلٌة للمواد الخام والموة  01 9 7
 العاملة

 خدمات البنٌة التحتٌة 01 7 5

 التؤثٌر على المحٌط 01 7 7

 امكانٌة التوسع المستمبلً 01 7 8

 لرب المولع من الأسواق 01 8 7

 المجموع 01 27 24

 

 ٔعهٛت حى اخخٛبس انًٕقع انثبَٙ 

 

 

 

 

 جدول المفاضلة بٌن المواقع
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 -انًُاخ :

 -درجح انحزارج :

 يُبخ انخشغٕو ْٕ يُبخ 

 ْٕ يُبخ يٕسًٙ ًٚكٍ حقسًّٛ 

 ال فصهٍٛ 

 حبس خبف

 ٔدافئ سغب

 -انزياح :

 اعهٗ سشعت سٚبذ فٙ شٓش ابشٚم ٔفبشاٚش ٔادَبْب فٙ شٓش َٕٕٚٛ 

فصم انشخبء ٚبذاء يٍ يُخصف َٕفًبش ًٔٚخذ انٗ أاسػ يبسس حٛث حُخفط 

 دسخت يئٕٚت  01-33دسخبث انحشاسة انٗ يب بٍٛ 

 فٙ فصم انصٛف حكٌٕ انشٚبذ خُٕبٛت غشبٛت 

 فٙ فصم انشخبء حكٌٕ انشٚبذ شًبنٛت ششقٛت 

 -الأيطار :

 7.24سطس أعهٗ يسخٕٖ أيطبس فٙ شٓش أغ

 أدَٙ يسخٕٖ ايطبس فٙ شٓش يبٕٚ َٕفًبش دٚسًبش

 -انضىضاء :

 ٕٚخذ ظٕظبء عبنٛت فٙ الاحدبِ انشًبنٙ 

 ٔاندُٕبٙ ٔانغشبٙ َسبت نٕخٕد شٕاسع

رٌاح شمالٌة 

 شرلٌه شتاء

رٌاح جنوبٌة 

 ؼربٌة صٌفا

 التلوث الضوضائً

 

استخدام مواد انشائٌة عازلة 

 للحرارة وعمل مسطحات خضراء

الاستفادة من الرٌاح الشمالٌة 

الشرلٌة وتوجٌه المبانً التً 

 تحتاج الى تهوٌه باتجاهه

عمل مٌلان فً الاسطح لتصرٌؾ 

 مٌاة الامطار

ل للرطوبة لمنع استخدام  عواز

 تؤثٌرها على المنى
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 -تحهيم انًىلع :

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٌمع المولع فً مدٌنة بحري

 ) الجٌلً المنطمة الصناعٌة ( 

 ٌحدة شوارع بثلاث اتجاهات 

 وجمٌع المجاورات مجاورات صناعٌة 

 حبهغ انًسبحت انكهٛت نهًٕقع

 .و011211

2م600.00  
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مما ٌعنً توفر الخدمات بالمنطمة  وجود المولع فً منطمة صناعٌة  
السبب الاول لاختٌار المولعتوفر المواد الخام بالمرب من المولع وهذا   

 

كٛهٕ فٕنج ٔكزنك 00111ًٚش خػ كٓشببء سئٛسٙ ببنًٕقع 

ٕٔٚخذ شبكت عًٕيٛت ببنًُطقّ نهخصشٚف بٕصت  0خػ يٛبِ 

 انصحٙ

 

 

 

 

 

 

 

 -انتُطيك نلألظاو:

 خط كهرباء رئٌسً  خط موٌة رئٌسً

الادا صالة الانتاج

 رة

مخازن المنتج 

 خدمات 

 الورش



46 
 

  -دراطح انفزاغاخ :

 هو عبارة عن لسم ٌتم فٌه عملٌة
تصمٌم الحذاء ومماسهنوع والجلود الخام حسب  تمطٌع   

 -انًتطهثاخ انىظيفيح :

  (  4.5*4.5اله ( ) أبعادها  09)الالات لطع الجلود 

  -انًظاحح :

 مساحة الصاله =
  ) مساحة الالات + مساحة الأفراد +مساحة الحركة ( 

( 4م008.8اله=09*0.45=4.5*4.5مساحة الالات )   

% 21مساحة الحركة   

4م 275المساحة الكلٌة =  

  
 وهً المرحلة التً تلً تجهٌز الجلود

الذي تم تمطٌعه وٌتم فٌها خٌاطة  الجلد   
وتككون من عدة مراحل   

-انًتطهثاخ انىظيفيح :  

 الة (  011) الاالات خٌاطة 

 ( 1.5*0لاله ) أبعاد ا

 الأفراد + مساحة الالات + مساحة الحركة (المساحه ) مساحة 

 (4م 711% ( المساحة الكلٌة )21+  51+  432) 

اء حسب المماسات العالمٌة المتبعة ذٌتم فٌها صب الجزء السفلً للح  

-انًتطهثاخ انىظيفيح :  

م ( 0*4.5الالات ( )ابعادها  4) الة تبرٌد   

م (2*4ابعادها  الالات ( ) 4) الة خلط وصب    

( 4م04.5مساحتها  الالات ( )4الة المماسات )    

( 0* 3الالات ( )4)الة صنفرة ونظافة   

 مساحة الالات )
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-حظاب انًظاحح :  

( 4م03مساحة الافراد )    

( 4م88مساحة الالات )   

%مساحة حركة050+21=  

 0م052المساحة الكلٌة = 

 ٌتم فٌه تجمٌع اجزاء الحذاء 
-ىظيفيح :انًتطهثاخ ان  

م(  0*4)ابعادها الالات  4الة صنفرة   

م(2*4) ابعادها الالات  4الة كً   

م(0.5*4)ابعادها الالات  4الة تشكٌل على المالب   

م( 3*0.5)ابعادها الالات  4الة كبس   

م(0*4)الالات  4الة نظافة   

م( 3*0) الالات  4للع المالب   
 

-حظاب انًظاحح :  

( 4م 93.0مساحة الافراد )   

( 4م28مساحة الالات )   
%مساحة حركة 21+4م024=  

  0م002المساحة الكلٌة = 

 
 ٌتم فٌه عملٌة التشطٌب النهائً للحذاء وضبط الجودة

-انًتطهثاخ انىظيفيح :  

  م(1*2الالات )ابعادها 2الة صنفرة نهائٌة 

7.4*7.7)ابعادها الالات 2تلمٌع  

م(1*6)ابعادها الالات 2تؽلٌؾ    

م(1*6)ابعادها الالات 2تعلٌب     

-حظاب انًظاحح :  

( 2م29مساحة الالات )   ( 2م62.4مساحة الافراد )   

%مساحة حركة47+ 2م97=  
2م7000المساحة الكلٌة لصالة الانتاج =  
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 هنالن نوعٌن من المخازن :

 مخازن المواد الخام

وتنمسم الى مخزن للجلود ومخزن للمعدات والمواد     

2م1277=  577+  777تبلػ مساحة المخزن   

 مخزن المنتجج

2م 777مساحته وهو الذي ٌتم فٌة تخزٌن المنتج  النهاءي وتلػ   

وهً التً تموم بصٌانة الالات وٌجب أن تكون لرٌبة من صالة الانتاج 

ٌار للماكٌنات وٌجب ان تكون مرفوق بها لطع ؼ  

2م 87وتلػ مساحة الورشة الواحدة   

ورش 4وحسب عدد الماكٌنات فً الصالة فاننا  نحتاج الى   

2م  320  = 4 * 80 

-مكتب المدٌر:   
 ٌتكون من مكتب )طاولة وكرسً (

وكراسً جلوس لاستمبال الضٌوؾ   

 ( 4م 24مساحته : ) 

 يكتة يذيز انمظى :

( 4م 31تبلػ مساحتة  )    
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-يكاتة انًىظفيٍ :  

  

( تعتمد  4م 01 – 31تتراوح من )   

عدد الموظفٌن على  
 

-غزفح الاجتًاعاخ :  

بها  2م 37تكون مساحتها    

 طاولة اجتماعات وكراسً
 
 
 
 

  

-غزف غيار انعًال :-1      

 تحتوي على دوالٌب لحفظ ملابس العمال
وأؼراضهم مع ؼرؾ ملحمة للؽٌار   
وكتب للجلوس والانتظار   

 توضع حسب عدد العمال بالمصنع

( 4م 4وتبلػ مساحة الواحدة منها )    

عامل بالمصنع  اذن  071عدد العمال   

م321=071*4مساحة ؼرؾ الؽٌار =   

 
 

-انحًاياخ :  

 تحدد على حسب عدد العمال 

( عامل  وحوض ؼسٌل اٌدي 05حمام لكل )   

  05وحوض وضوء لكل  

ن\ا 4م4عامل  مساحة الحمام   

  4م31=05*4المساحة الكلٌة للحامامات  
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-كافتزيا انعًال :  

الفرد فً المطعم حسب الطاولات وعدد الأفراد بها اذا تختلؾ مساحة 

وبما أن   2م1.1أفراد فان مساحة الفرد فً هذه الحالة  6أخذنا طاولة بها 

2م187عامل فان مساحة المطعم  177عدد العمال    
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 -جذول انًُاشظ :
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 الاهتمام بالبٌئة الداخلٌة للمصنع-

توفٌر سبل السلامة داخل المصنع من حٌث الملابس وادوات -
 الاسعاف

 مراعاة الاضاءة الطبٌعٌة والصناعٌة داخل المصنع-

 فصل مناطق التصنٌع بمساحات خضراء تمنع الضوضاء والتلوث-

مراعاة وجود الخدمات )الحمامات والمطاعم ( بالقرب من منطقة -
ل وبالتالً تقلٌل الزمن التصنٌع لتقلٌل المسافة التً ٌقطعها العام
 الضائع الذي ٌؤثر على مسٌرة خط الانتاج

مراعاة ان تكون هنالك مساحة كافٌة عند مناطق التخزٌن للشاحنات -
 م واكثر20بعرض 

 مراعاة وجود ربط بٌن المعرض ومخازن الانتاج -

 

 المؤشرات التصمٌمٌة
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 -انتُطيك انُهائي :

  

 مدخل الشاحنات

 مدخل الادارة والزوار

 مدخل العمال

 مخازن

 انتاج

مول

 

ادا

 رة

 مولؾ

 ورش

 خدمات

م

د

خ

 مدخل شاحنات

مول  مساحة خضراء مدخل

 مساحة 

 خضراء



55 
 

 

 

 

 

 

 

 

 انثاب انزاتع
 انتصًيى انًعًاري 
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 -يمذيح انفصم :

فٙ انًششٔع ٔيٍ فٙ ْزا انفصم سُخُبٔل انفهسفت انخصًًّٛٛ انخٙ احبعٓب انببحث 

ثى يشاحم حطٕس فكشة انًششٔع ٔيب ْٙ انًشبكم انخٙ حعشض نٓب انخصًٛى ٔكٛف 

 حى حهٓب ببنعبفت انٗ انحهٕل انخقُٛت نهًبُٗ

 -انتصًيى انتصًيى انًعًاري :

 -انىصىل نهفكزج انًثذئيح :

 -انفهظفح انتصًيًيح :

عهٗ شكم ٔبًب أٌ أْى ٔظٛفت فٙ يبُٗ انًصُع حشكت انًُخح حى أخزِ 

عهٗ شكم سببغ انحزاء نخكٍٕٚ   uٔحى حشكٛم حشف ال u  حشف

 انكخهت انُٓبئٛت نًُٗ انًصُع 

 

 

 
 كتلة المبنى
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 -انتكىيٍ انًعًاري :

 

 -تطىيز انفكزج :

 

 

 

 

 

 

 

 

ةمبنى الادار  

خدمات 

 العمال

 صالة الانتاج الورش

 المخازن

:انًشاكم   

المنتصؾ  تكوٌن فراؼات فً

لٌس لها وظٌفه بسبب تشكٌل 

 الكتل

 بعد الورش من صالة الانتاج

عدم وضوح المحاور 

 وممرات الحركة

وجود فراؼات فً كتلة 

  الادارة ؼٌر مهواه 

 الطابك الارضً
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 -تطىيز انتصًيى :

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-انحهىل :  

تم حل مشكلة الفراؼات 

باستؽلالها كممرات حركة 

 ومتنفس للكتل 

توضٌح ممرات الحركة 

 وحركة الشاحنات 

  توضٌح حركة العمال

 الطابك الارضً

 منظور للمبنى
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 انحهىل انتمُيح :-

الحلول التمنٌة هً عبارة عن النظام الانشائً المستخدم فً المبنى والتشطٌبات 

الداخلٌة والخارجٌة للمبانً والخدمات المستخمه فً المبنى من امداد المٌاة 

 والكهرباء والصرؾ الصحً والسطحً للمبنى والتهوٌه والاضاءة الاصطناعٌة 

ٌعتبر اختٌار النظام الانشائً للمبانً من أهم اساسٌات التتصمٌم تمام استخدام 

و )بورتل   فً صالة الانتاج والمعرضspace frame) الحدٌد الانشائً )

الورش  فرٌم ( فً  

 -تم استخدام الحدٌد فً الانشاء للاسباب الاتٌة :

 اعطاء مرونه فً تصمٌم 

 البحر من دون أي عوائك انشائٌة

 تؽطٌة البحر كاملا بؤلل عدد ممكن من 

 متر  15الأعمدة كل بحور الصاله 

 التصادٌته ممارنة بعامل زمن الانشاء  متانة الحدٌد ومماومته العالٌة للشد
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واستخدام الهٌكل الخرسانً فً مبانً الادارة وخدمات العمال وذلن لانة 

 التصادي فً المبانً ذات البحور المصٌرة وسهولة وسرعة التشٌٌد

 

 space frameهٌكل ال  
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م وهً تستخدم للتحكم فً الشموق التً تحدث فً المباتً بسبب طولها  45فوصل تمدد فً الكتل كل 

سم وٌتم توزٌعها  بحٌث تمسم كتل المبنى 2اومة التمدد والانكماش فٌها وتكون بعرض وتملل من مم

م كما بالشكل وفواصل تحكم فً أرضٌة الصالة 35الطوٌلة كل   

 

تلعب التشطٌبات دور مهم فً الحفاظ  على المنى من الظروؾ الخارجٌة المحٌطة وٌتم اختٌار مواد 

-التشطٌبات بناء على عدة عوامل منها :  

العمر الافتراضً  , مماومة العوامل الخارجٌة من رطوبة وحرارة وحرٌك,  التكلفة  

ظهرةالتؤثٌر على التنسٌك المعماري وم  

-الحوائط :  

 تم استخدام الزجاج المموى المزدوج المماوم للحرارة بالاضافة الى استخدام كاسرات فً واجهات المنٌى 

ونظرا لطبٌعة المنى تختلؾ الحوائط حسب وظٌفة الفراغ التً ٌإدٌها فهنان حوائط فً المبنى حوائط 

سم2( بسمن  1:6سم بمونة أسمنتٌة )25عادٌة من الطوب الأحمر سمط   

-الأرضٌات :  

تم استخدام الاٌبوكسً لارضٌات الصاله الداخلٌة نسبة لتحملة للضؽط وسهولة تنظٌفه وهو ؼٌر لابل 

للاشتعال وٌثبت بالمواد الالاصمة على طبمة ناعمة اما ارضٌات الادارة والخدمات فتم استخدام 

 السٌرامٌن
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هً عملٌة نهو أوجه الحوائط والأرضٌات والأسمؾ والأسطح للمبنى حٌث تتحدد 

حسب نوع المواد المنفذه بها والمعالجه الخاصة بها وتعتبر التشطٌبات الخارجٌة 

 هامة جدا لأنها السطح الظاهري للمنظور 

 

 الخدمات :-

 الاماد بالمٌاة والكهرباء :-

كٌلو 11ٌتم امداد المولع بالكهرباء من الخط الرئٌسً الذي ٌمر بجنوب المولع 

لتصل الى الالات فً صالة  415المحول بخفضها وتحوٌلها الى  فولت ٌتم

 فولت لمبانً الادارة وخدمات العمال 225الانتاج اما 

توصل خطوط الكهرباء الى مولدات احتٌاطٌة موصلة بمفتاح للاب وذلن فً 

 حال انمطاع التٌار الكهربائً حٌث ٌعمل اتوماتٌكٌا
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النظام المختار هو النظام الحلمً وذلن لانه اكثر نظام ٌضمن توفٌر المٌاة داخل 

ن المولع دون انمطاع مع ضمان مساواة فً ضؽط جرٌان المٌاة فهو ٌتؤلؾ م

مواسٌر رئٌسٌة تحٌط بالمولع من كل الجهات لضمان ضؽط مٌاه متساوي 

 ومواسٌر اخرى فرعٌة مع التدرج فً الطار المواسٌر المستخدمة

استخد نظام الخزانات العلوٌة لامداد المبنى وذلن لضعؾ الشبكة العمومٌة بحٌث 

المبانً ترفع الٌها عبر صمام عدم رجوع ومضخة لبى خزانات علوٌة فً أسطح 

 "4\3تصل الى الماسٌر الفرعٌة والاجهزة الصحٌة بمطر 
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لانها والؽرض منه منع تراكم مٌاه المطار وؼٌرها ٌعتمد التصرٌؾ السطحً على طبٌعة الاسطح ومٌ

فً منطمه معٌنة مما ٌنجم عنها اضرار ؼٌر صحٌة وٌتم التصرٌؾ فً المبانً عن طرٌك عمل 

( نحو اتجاهات معٌنة تنتهً بماسورة تجمٌع افمٌة ومنه الى العمود تصرٌؾ نازلة 1:155انحدارات )

 الفرعٌة ومن ثم الى المجرى الرئٌسً وهً بدورها توصل المٌاه الى مجاري التصرٌؾ 

( نحو الشارع حٌث تصرؾ هً الاخرى فً 1:255اما المساحات الؽٌر منٌة فهً اٌضا تشٌد بمٌلان )

 مجاري فرعٌة )ترنش ( ومن ثم الى المجرى الرئٌسً 

أما المساحات الخضراء فٌتم تصرٌؾ المٌاه الزائدة منها عن طرٌك عمود تصرٌؾ ٌسحب المٌاة عندما 

 تصل الى ارتفاع معٌن ومنه ٌتم التصرٌؾ الى المجاري الفرعٌة ثم الى محطة المعالجة 

تم استخدام نظام الصرؾ العام وذلن لتوفٌر شبكة عمومٌة فً المنطمة حٌث تتكون الشبكة من مانهولات 

متر لرفع المخلفات الى المستوى المطلوب 3م وٌتم عمل مضخات عندما ٌصل عمك المانهول 6بمسافة 

وذات مٌول بنسبة  4( سم باستخدام مواسٌر الصرؾ بمطر 45*45ة بعمك جدٌد )للمانهول الالاحم

1:155 

 * المسافة بٌن المانهولٌن (8.5قانون حساب ابعاد المنهول = عمق المنهول السابق + )

 سم45( = 1عمك المانهول )

 سم  65( =  6*  2.5+ ) 45( = 2عمك المانهول )

 سم 75= (  6*  2.5+ ) 65( = 3عمك المانهول )

W*L cm Deep cm MH n 

45*45 45 MH1 

45*45 60 MH2 

65*45 75 MH3 

 

 نظام المستخدم  داخل المبنى نظام الماسورتٌن 

هذا النظام ٌملل الضؽط على المواسٌر بؤن ٌخصص ماسورة لصرؾ الأحواض )عمود الصرؾ ( 

  للتهوٌةوماسورة لصرؾ المراحٌض ) عمود العمل ( وٌخصص ماسورة منفصلة 

 ٌجب أن تعزل ماسورة الأحواض بساٌفون  كبٌر ) الجالٌتراب ( لبل وصولها للمنهول 
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متر  3تملٌل الضؽط على المواسٌر ٌجعل هذا النظام ٌصلح للمبانً التً بها أجهزه صحٌة تبعد أكثر من 

 عن أعمدة الصرؾ 

  هذا النظام الزامً فً حال المبانً التً تفصل الأحواض عن المراحٌض

كفاءة هذا النظام تجعلة الأكثر استخداما ٌستحسن ان تخصص ماسورة تهوٌة منفصلة للأحواض أو ما 

 ٌسمى بنظام الماسورتٌن 

 

 

 



66 
 

:تم استخام نظام التكٌٌف الهوائً الكلً وذلك للاتً  

 وجود فراؼات متعددة الاستخدام تحتاج لتجدٌد 

 الهواء وللتحكم فً الضوضاء والرطوبة  

 والتحكم الشدٌد فً درجة الحرارة وتعمٌم الهواء 

 :ٌتكون نظام الهواء الشامل من 

 وٌوضع فً سمؾ المبنى   جهاز مناولة الهواء

 وتوضع فً المداخل واكثر مكان  ناشرات الهواء البارد

 ٌتواجد فٌه المستخدمٌنواعلى النوافذ 

 وتوضع بعٌدا عن الساحبات  ساحبات الهواء الساخن

 الهواء وتوضع بمكانٌن الاول الصر مسالن 

 مسار بٌن وحدة مناولة الهواء ومنافذ سحب 

 الهواء الساخن
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 أنظمة مكافحة الحرٌق المستخدمة فً المشروع : 

سمؾ وتوصل الٌها المٌاة أو سائل أو وهً رشاشات تم تثبٌتها فً ال نظام رشاشات المٌاة الاتوماتٌكٌة :

 م 12ؼاز للأطفاء بواسطة مواسٌر فرعٌة مرتبطة مع السمؾ وتم وضع رشاش لٌخدم 

 استخدمت فً المكاتب وفً المخازن  كواشف الدخان

 استخدمت فً صالة الانتاج وذلن تبعا لتصنٌؾ المبانً متوسطة الخطورة  كواشف الحرارة الزائدة

استخدمت طفاٌات الماء المضؽوط فً المكاتب والممرات والمداخل الرئٌسٌة اما  : الطفاٌات الٌدوٌة

 م 23صالة الانتاج استخدمت طفاٌات ثانً اكسٌد الكربون بمسافت 
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 انثاب انخايض
 انتصًيى انُهائي
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 -مقدمة الفصل :

ٚحخٕ٘ ْزا انفصم عهٗ َخبئح انبحث ببلاظبفت انٗ انخصًٛى انُٓبئٙ 

 نهًششٔع ٔانخبحًت ٔانًشاخع انخٙ اسخخذيج فٙ انبحث

 -النتائج :

  حى حم خًٛع انًشبكم فٙ انخصًٛى انًخطٕس

 -التصمٌم النهائً :

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الموقع العام

نىمنظور للمب  
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 الواجهة الشمالٌة
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 الواجهة الغربٌة

 الواجهة الشرقٌة
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 مناظٌر خارجٌة
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 -امخاديح :

 

ها  كد وصنَا امى امخذاو ٍحيد الله ضتحاٍه ودعامى امذي 

وفلَا ميا كدىَاِ فلد كاٍر رحنح ىيذعح وىجهدج واٍٍَ 

وةحيد الله عزضر رأي اميذىاضع وأدمٌر ةفكزدٍ فٍ هذا 

الله أٌ ًكىٌ ةحث ًَذفع ةه كه طامث اميىضىع وأضال 

 عنً

 وصنى امنهً عنى ضٌدٍا محمد صنىاخ الله عنٌح

 وامطلاو عنٌكً ورحيح الله

 

 

 

 

 ىها ىكٍ عتدامزحيُ عثياٌ
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Neufert Nernst Nand Npeter M 

Architecture@DataN3rd Ned N2000N 

 كتاتانًثاَي انصُاعيح 

 انثانث ( و. فاروق حيذرتشييذ انًثاَي  ) انجشء 

 -امشًاراخ :

 يجًع طاريا انصُاعي 

  وسارج انتخطيظ انعًزاَي

 -اميىاكع :

www.google.com 

www.wikipedia.com 
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