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 الآية 

 قال تعالى:

آتٌَُِِ زُبَرَ  * قَالَ يَا يَكَّنِِّ فِْوِ رَبِِّ خَْْرٌ فَأَعِْنٌَُِِ بِقٌَُّةٍ أَجْعَمْ بَْْنَكُىْ ًَبَْْنَيُىْ رَدْياً}

 أُفْرِغْ آتٌَُِِ قَالَ ََارًا جَعَهَوُ إِرَا حَتََّٰ ۖ   اَفُخٌُا قَالَ انصَّذَفٍَِْْ بٍََْْ سَاًٍَٰ إِرَا حَتََّٰ ۖ  انْحَذِّذِ 

 { *فًََا اسْطَاعٌُا أٌَ َّظْيَرًُهُ ًَيَا اسْتَطَاعٌُا نَوُ ََقْبًا * قِطْرًا عَهَْْوِ

 { 97-95 }الكهف: الآيات 

 

http://quran.ksu.edu.sa/tafseer/tabary/sura18-aya95.html
http://quran.ksu.edu.sa/tafseer/tabary/sura18-aya97.html
http://quran.ksu.edu.sa/tafseer/tabary/sura18-aya97.html
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 داءـــــــــــالإه

 سرث نجٌاىى نهًٌلى دعاء ًتضرعا؛         يٍ          إلى 

 ..          أًلهى ًانذاُ.. 

 حفظيى الله    ًإخٌتِ 

 إلى جمْع زيلائِ 

  .. قسى الهنذست المْكاَْكْت  في

 نهعهٌو ًانتكنٌنٌجْا جايعت انسٌداٌ
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 رــديـر والتقــالشك

 والفضل عمى توفيقه لنا في بموغ المرام.له المنة الشكر لله 

 مازن شمس الدين الطاهر/ الأستاذثم عرفاني لأستاذي 

 عمى قبوله

 .الإشراف وعمى ما قدمه لي من توجيهات وتصويبات

 .لمعموم والتكنولوجيا والشكر لأسرة قسم الهندسة الميكانيكية بجامعة السودان

 وأسرة مجمع اليرموك الصناعي. عبد اللهحاتم والشكر لممهندس/ 
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 :مستخمص البحث

ت لممشاكل التي تحدث بوصلات المحام والتي تؤدي إلى إنهيار وتمف الوصلات وجد نسبة

أنه هناك الكثر من الحقائق التي يجب أخذها في الإهتبار عند الشروع في  الحوجه لهذا البحث حيث

المحام و عيوبها و طرق إختبار جودة المحام و وكيفية تفادي أنواع تم تناول  عممية المحام وبهذا

 عوامل المؤدية لوجود عيوب بالوصلات.ال

بمجمع  MAGمستخدمين عممية المحام بال Tتقابمية وحرف وتم تطبيق وصلات لحام 

و اليرموك لمتصنيع الحربي وأجرينا عميها إختبارات إتلافية ولا إتلافية لمعرفة جودتها وكشف العيوب 

بناء عمى هذا قمنا بتوضيح كافة الإعتبارات التي يجب أخذها عند عممية المحام و وضعنا بعض 

 التوصيات.
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Abstract 

For the problems that occur with the welding joints, which lead to the 

breakdown and damage of the joints, there is a gap for this research. There 

are many facts that must be taken in the consideration when starting the 

welding process. 

Butt-Joints and T-joints were applied using the MAG welding process at the 

Yarmouk Military Industries Complex. We conducted destructive and non-

destructive tests to determine their quality and detect the defects. Based on 

this, we explained all the considerations that must be taken during the 

welding process and made some recommendations. 
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