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 الآیــــــــــة
 :قال تعالي

  

﷽  

ي فِي  ِ ر ْ تِي تجَ َّ ِ ال ك ْ ُل ف ْ ال َ ِ و ار َ َّھ الن َ ِ و یْل ً ِ ال ف َ تلاِ ْ اخ َ ِ و ض ْ َر ْ الأ َ اتِ و َ او َ ِ السَّم ْق ل ِنَّ فِي خَ ۞إ

َا  ی ْ حَ َأ ٍ ف اء َّ ن م ِ ِ م اء َ َ السَّم ن ِ ُ م َّ ๡لَ ا َ نز َ ا أ َ م َ َ و َّاس ُ الن َنفعَ ا ی َ م ِ ِ ب ر ْ حَ ب ْ ا ال َ تِھ ْ و َ دَ م ْ َع َ ب ض ْ رَ ْ ِھِ الأ ب

 ِ ض ْ رَ ْ الأ َ ِ و اء َ َ السَّم َیْن ِ ب ر َّ َخ س ُ م ْ ابِ ال َ السَّح َ ِ و َاح ی ِ ّ ِ الر یف ِ ر ْ تصَ َ ِ داَبَّةٍ و ّ ُل ن ك ِ ا م َ َّ فیِھ ثَ ب َ و

۞ ُونَ ِل ق ْ َع ٍ ی م ْ َو ق ِ ّ َاتٍ ل ی َ   لآ
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ABSTRACT 

 
    The aim of this study was to evaluate the performance of high strength 

Concrete (HSC) containing supplementary cementations materials (Silica Fume) 

and to find optimum range of silica fume content in the mix.  

      In these study we prepared   to tested some properties of high strength concrete  

60 mpa in both fresh and hardened cases used slump test , compressive strength 

test and absorption test . The mix content silica fume in deferent percentage: 

0.00%, 5.00%,10.00% and 15.00% replacement .  12 cube at each percentage 

tested at 3,7,28 days . Tested using local Sudanese aggregates with replacement  

(Silica Fume) and super plasticizers MCs 100 with 0.8%, 1%, 1.2% liter /100 kg 

c.m.  Various percentages of silica fume (SF) were added at one  

water/cementations materials ratios (w/c.m). 

     The methodology adopted to achieve the objectives of the research focuses 

mainly on a collection of data from different sources, an extensive review of 

previous studies, designing concrete mixes and implementing a lot of laboratory 

experiments using different ratios of silica fume and super plasticizer with low 

water contents. Ninety six of specimens were performed and 8 trial mix design of 

grade (60 MPa) HSC had been success fully produced and their mechanical 

properties were measured and documented.  

      From these   research we observed that the storage of silica fume has very 

important in final result  ,whence  silica fume replacement  increases the slump test 

and compressive strength  decreases as a result of bad storage   

.  
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مستخلصال  

كما یھدف ) غبار السیلیكا(لبحث الى تقییم اداء الخرسانة عالیة المقاومة والمتضمنة مواد أسمنتیھ یھدف ھذا ا

. 2ملم/نیوتن 60خرسانة تصل مقاومة إنضغاطیتھا إلى  للحصولالى إیجاد النسب المثلى من غبار السیلكا    

 ،المواد الأولیة ومن ثم إختبارات الھبوط  إختبارإشتملت الدراسة على برنامج للتجارب المعملیة یشتمل على 

 0إحلال غبار السیلیكا بنسب  تحتوى الخلطة على نسب .الإمتصاصإختبار و،مقاومة الضغط إختبار 

  .من وزن الأسمنت% 15،10%،5%،

یوم  وأستخدم الركام المحلي 3,7,28واختبارھا فى اعمار  مكعب لكل نسبة إحلال  12تم إعداد   

.)كجم من المواد الأسمنتیة100لتر لكل 1.2,1،  0,8(م الملدنات فائقة الفعالیة بنسبة كما تم إستخدا   

تجمیع البیانات من مصادر مختلفة ومن ثم إجراء مراجعة  تم ولتحقیق أھداف البحث تم إتباع منھجیة اولا

الإختبارات المعملیة تصمیم الخلطة الخرسانیة تبعا للمواصفة البریطانیة واجراء و،للدراسات السابقة شاملة 

مع إستخدام نسب الإحلال المختلفة من غبار السیلكا والملدنات فائقة الفعالیة وكانت نسبة الماء إلى الأسمنت 

 .)0,33(فى الخلطة 

 ومن ثم قیاس الخواص) میجا باسكال  60(خلطات تجریبیة لخرسانة مقاومتھا 8عینة لعدد  96تم  صب

  .لھا المیكانیكیة

 بخلاف وذلك سلبیھ نتائج أعطت حیث السلیكا غبار لمادة الجید التخزین أھمیة تبین الدراسة ھذه خلال من

 إختبارات نتائج نقصان الى ادت الإحلال فى لیكاالسی غبار نسبة زیادة ان إذ السابقة الدراسات فى ماذكر

   .التخزین سوء الى ذلك ویعزى للخرسانة الضغط ومقاومة الھبوط
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