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  322  طرق فحص وإختبار الأنابيب المعدنية: 5-5

 324 أسئلة عامة عن الباب الخامس

 320  راجعصادر والمالم

  

   



 

 

 

 

 

 

2013      )23(����
 ا���
ب ا������  

 


����

 ا��ت وا���دات ا�����
�� 
 ���و�و��

 

III 

 

 

  قائمة الجداول

   

  م  رقم الجدول  إسم الجدول  الصفحة

  1 1- 1  اهتراء نهايات الأعمدة في المدحرجات الانزلاقية 16

  2 2- 1  اهتراء المسننات المسموح بها 16

  3 1- 3  نظام اللحام بالقوس الأرغوني لخلائط الألمنيوم وبأصابع من التنجستين 115

%) كنسبة مئوية ) (مكونات الخبث(مكونات مساعدات الصهر  115

  المستخدمة في عمليات اللحام الغازي والقوس الكهربائي للألمنيوم

3 -2 4  

مواد القضبان المعدنية التي ينصح بها في عمليات البخ أمثلة لأنواع  127
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 والرموزفهرس المصطلحات 

  الصفحة  المعنى  الرمز

g  11  غرام  

  12  كيلوغرام  كغم

  12  متر  م

mm   مليمترmillimeter 14  

  16  دقيقة/دورة  د/د

  16  سنتيمتر مربع  2سم

EFNMS  Europain Federation National Maintenance Sociaty 28  

  50  درجة حرارة مئوية  oم

  14  مليمتر  ملم

  76  ��م  −310= ن مايكرو   

H7/g7 76  رتب الإزدواجات  

r.p.m  دقيقة  /دورةrevolution per minute 165  

  187  ديسيمتر مربع  دسم مربع

h   ساعةhour 162  

C2H2  132  الرمز الكيميائي لغاز الإستيلين  

HB  لالصلادة بمقياس برن  Hardness Brinell 11  

HR  ركولالصلادة بمقياس  Hardness Rockwell-C 294  

E   إلكترود(رمز إصبع اللحام (Electrode 249  

 


