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ABSTRACT 
While transporting liquid in pipes, energy loss due to friction between pipe wall 

and liquid molecules all through the pipe and also with the sudden change in 

flow direction which happen because different fluid tools such as elbows and 

vulves. 

This work deals with finding coefficient of energy losses for PPR pipes locally 

manufactured and adopted by the design of the experimentally  form which has 

two branches A , B. 

    Branch A consist of 16 elbows and was intended to account minor losses,  

and the value which was obtained is  K=29.32  . 

  Branch B consist of 16 elbows and 8.5 meter from the length of the pipe in 

order to obtain the experimental friction factor  k=.03 

. B was intended to get the major losses to the length of the pipe using the 

values of branch A   

   The experimental friction factor has been used to find the pipe roughness 

which equal =0.004  .This roughness has been confirmed using the equations 

from the references. 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 

 

 

 المستخلص
 

نتیجة الاحتكاك بین سطح الماسورة وجزیئات عند انتقال السوائل خلال المواسیر یحدث فاقد في الطاقة 
السائل علي طول الانبوب وكذلك عند التغیر المفاجئ في اتجاه السریان الناتج عن مختلف الادوات 

  الاخري لانتقال الموائع مثل الاكواع والبلوفة .

یم نموذج عملي المصنعة محلیا واعتمد تصم  pprیتناول ھذا  العمل  ایجاد معامل فاقد الطاقة لمواسیر  
  .  A,Bیتكون من فرعین 

كوع وكان الھدف منھ حساب الفقودات الصغري للكوع الواحد وتم الحصول  16یتكون من   Aالفرع 
من الماسورة ویھدف للحصول  8.5mكوع وطول  16فیتكون من  B, اما الفرع  K=29.32علي قیمة 

تكاك العملي لجدار الماسورة امل الاحعلي الفقودات الكبري لطول الماسورة بغرض الحصول علي مع
  03.  وكان

كما تم التاكد  004.استخدم معامل الاحتكاك العملي لایجاد خشونة الماسورة بناحیة عكسیة والتي كانت 
  من ھذه الخشونة بواسطة المعادلات التجریبیة في المراجع .  
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