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  الإھداء

  ...أبـــي الـــى         

  الذي تحمل مشقة تربیتي وتعلیمي دون تذمر     

  ...الـــى أمـــي 

  التي مھدت دربي حتى أصل الى ھذه الدرجة العلمیة      

  ...الـــى إخوتــي 

  الذین أھتدي بھم في نجاح الحیاة     

  ...الـــى زملائي 

الدرب طیلة بكلیة علوم وتكنولوجیا الإنتاج الحیواني الذین شاركوني      
  .سنواتي الدراسیة 

  ...الـــى أساتذتـــي 

  في كل مراحلى التعلیمیة لما قدموه لنا من عطاء      

  

  الى كل ھؤلاء اھدي اولى ثمرات كفاحي وجھدي في طریق    

  العلم والمعرفة
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  الشكر والعرفان

الشكر اولاً وأخیراً الله عــز وجل الذي منّ علینا بفضلھ لإتمام       
  .البحث المتواضع ھذا

والى كل من اشعل شعلة في دروب عملنا ھذا والى الأساتذة الكرام بكلیة 
  .علوم وتكنولوجبا الإنتاج الحیواني بجامعة السودان للعلوم والتكنولوجیا

  : شكر أجزلھ الى ونتوجھ بال                    

  السنـــي حامـــــد إبراھیم/ الأستاذ                 

الذي تفضل بالإشراف على ھذا البحث إلیھ نبث خالص مودتنا سعداء     
بإشرافھ وتوجیھاتھ السدیدة فجزاه االله عنا كل خیر متمنین ان یمتعھ االله 

  .دیر والإحترامبدوام الصحة والقدرة على العطاء الدائم ولھ منا كل التق

  

  حاضنة الجلود بجامعة السودان للعلوم والتكنولوجیا ھندسة الصناعات

للسماح لنا بإستخدام مواردھا وتوفیر المكان الملائم للقیام بتجاربنا     
  .وتوفیر المراجع والبحوث بإدارة الأستاذ السني حامد

  والشكر للعاملین بھا لتقدیم الإستشارة التقنیة والمساعدة 

  .كل مراحل التجربة وإجراء الإختبارات الفیزیائیة في

                             
   



 IV 

  ملخص البحث                                   

  

جامعة السودان للعلوم  - كلیة الھندسة  - الجلود  صناعة أجریت ھذه الدراسة بحاضنة    

والھدف من ھذه الدراسة ھو . 2015یونیو / 6ینایر إلى /  19والتكنولوجیا في الفترة من 

إستخدام الإنزیمات في إزالة الشعر كبدیل للمواد الكیمیائیة القلویة وبالتالي تخفیض نسبة التلوث 

وأجریت  السودانیة لطرق المعیاریة المتبعة في المدابغم إجراء التجربة الحاكمة باستخدام ات. 

وباستخدام إنزیم الأوربون بنسبة % 3و % 5تجربة البحث باستخدام إنزیم نبات الجبین بنسب 

الجلود والتحالیل  صناعة ثم أجریت التحالیل الفیزیائیة بمعمل التحالیل الفیزیائیة بحاضنة% 5

الخرطوم بحري المنطقة الصناعیة   –الفنیة والمعایرة  الكیمیائیة بالمعمل المركزي للخدمات

 جید جدا والاوربون جید كما أنھ% 3جبین ممتاز و% 5ووجد أن مستوى الإزالة باستخدام 

نة مع رفي حالتي الأوربون والجبین بالمقاة كبیر وجد أن نسبة التلوث قد إنخفضت بدرجة

 .التجربة الحاكمة 

  
  
  
  
  

  :الكلمات المفتاحیة
  جبین - جلود - تلوث -  أوربون
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     Abstract  

     This study was carried out in the Leather industry incubator  , Sudan 

University of the  science and technology during the period 19/Jan to 

6/Jun2015. And it’s objective is to use the enzymes in the unhairing  

process  instead of the alkaline chemicals in order to reduce the 

pollution load . Then the contral experiment was carried out using the 

Sudanese tanneries standard method and the experiment of the study 

was carried using 5% &3% Gobin ( Solanum Toruum ) and5% Orpan .The 

physical testing was carried out in the leather industry incubator , and 

the chemical testing was carried out in the central laboratory of the 

technical services and standardization  – Khartoum North , industrial 

area and it was found that the pollution load was decreased significantly 

in case of the Gobin and the Orpon . Also it was found that degree of 

unhairing was excellent in the case of the control and 5% Gobin , very 

good in the case of 3% Gobin  and good in case of 5%  Orpon . 



  فھرس المحتویات
 I             الآیــــــة  

 II             الإھــــداء  

 III            الشكـر والتقدیــر  

 IV             ملخص البحث  

  Abstract           V 

                       
  ـ المقدمــة ـل الأولــالفص

  
  1 -1  

  
  المقدمـــــة

           1    

  
  2 -1  

  
  مشكلة البحـــث

           3  

  
  3 -1  

  
  أھداف البحــث

           3  

  أدبیات البحث_ ل الثانـــي ـالفصـ

  
   1-2  

  
  المدبغةالمراحل التي یمر بھا الجلد في 

           4  

  
  1 -1 -2  

  
  مرحلة البلل والتجھیز    

           4  

  
  2 -1 -2  

  
  مرحلة الجیر وإزالة الشعر    

           5  

  
  3 -1 -2  

  
  مرحلة إزالة الجیر    

           7  

  
  4 -1 -2  

  
  مرحلة التطھیر    

           7  

  
  5 -1 -2  

  
  مرحلة التحنیط    

           8  

  
  6 -1 -2  

  
  مرحلة الدباغة    

           8  

  
  7 -1 -2  

  
  مرحلة التثبیت    

           8  



  
  8 -1 -2  

  
  مرحلة المعادلة    

           9  

  
  9 -1 -2  

  
  مرحلة إعادة الدباغة    

           9  

  
 10-1-2  

  
  مرحلة التزییت    

           9  

  
 11-1-2  

  
  مرحلة التشطیب    

          10  

  
  2 -2  

  
  الخــــامالمـــــواد 

          11  

  
  3 -2  

  
  عیـــــوب الجلود الخــــام

          11  

  
 3 -2 -1  

  
  التلف الذي یصیب الجلد اثناء فترة حیاة الحیوان

          11  

  
 3 -2 -2  

  
  الامراض التي تؤثر على صورة الجلود

          12  

    
  4 -2  

  
  فــرز الجلــود

          14  

   
  5 -2  

  
  في صناعة الجلودالثلــوث 

          16  

  
  6 -2  

  
  الجبیــــننبات 

          18   

  طرق ووسائل البحث –الفصــل الثالث 

  
  1 -3  

  
  مكان وتاریخ التجربة

         19  

  2 -3    
  طرق الإختبارات الفیزیائیة

         20  

  3 -3    
  طرق الإختبارات الكیمیائیة

         22  

  4 -3    
  التجــربة

         22  

  الفصــل الرابع ـ النتائج والمناقشة

   1-4    
  النتائج

24  

  1 -1 -4  
  

  
  الإختبارات الفیزیائیة نتائج

24  
  



  2 -1 -4  
   

  
  كیمیائیةختبارات الالإنتائج 

          26  
            

  3 -1 -4  
    

  
  الشعرتقییم نسبة إزالة 

          27  
            

    2-4    
  المناقشـــة 

          28  

  الخاتمـة والتوصیات – الفصــل الخامس

    1-5    
  الخلاصـــة

          29  

    2-5    
  التوصیات

          29  

    3-5    
  الملاحق

          30  

    
  المـــراجــع

          46  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  
  
  

  الأولالفصـــل 
  المقــــدمة
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  : المقدمة 1-1 
عرفت الجلود منذ فجر التاریخ الإنساني عندما كان یصید الإنسان الأول         

البدائي الحیوانات الضاریة منھا والمستأنسة في العصر الحجري القدیم ثم اخذ 

لتقیھ برد الشتاء وحرارة الصیف،ثم بدأ یلف جلود الحیوانات حلول یرتدي جلودھا 

لارض،ومع مرور الوقت ومع مرور الوقت لمس أھمیتھا قدمیھ لتحمیة وعورة ا

فصار یھتم بھا ویھذب أطرافھا ویزیل الزوائد اللحمیة عن ظھرھا كما تعلم كیف 

یغسلھا من وقت لآخر في میاه الانھار والمستنقعات لتنظیفھا وإزالة الرائحة الكریھة 

   .العالقة بھا

ان میاه بعض البرك ربما عرف الإنسان الاول عن طریق المصادفة     

والمستنقعات تفید جلود الحیوانات في زیادة قوتھا ومقاومتھا للعرق والماء والتعفن 

وقد یكون بھذه البرك كمیات كبیرة من اوراق النباتات والاشجار تتساقط فیھا فذابت 

موادھا الدابغة في ھذه المیاه ومن ھنا نبعت فكرة دباغة الجلود بالمواد النباتیة اي 

  )2013_آلاء وآخرون( .باغة النباتیةالد

وبعد ذلك تم تطور الدباغة النباتیة بإستخدام مواد كیمیائیة مما عرف بالدباغة     

  . وغیرھا من المواد الدابغة المعدنیة المعدنیة مثل الكروم والالمونیوم والزركونیوم

دم الصناعات تعتبر صناعة الجلود من الصناعات الكیمیائیة الھامة لانھا من اق    

التي عرفتھا البشریة،وان حرفة صناعة الجلود حرفة مترسخة الجذور تعود الى 

آلاء ( .الماضي البعید وذلك لان عمل الجلود مرتبط مباشرة بإستھلاك اللحوم

  )2013_وآخرون

الجلود الطبیعیة مادة متینة ومرنة ومریحة وعازلة للحرارة ومقاومة للإحتراق     

عرضي لصناعة اللحوم وتعتبر الأنعام المصدر الرئیسي للجلود  الخ وھي منتج...

آخر للجلود وھي ذات إستخدام بینما تمثل جلود الحیوانات البریة مصدر 

وتصنع بعض الجلود الممیزة من جلود التماسیح وسمك القرش والثعابین، واسع،

الجلود ى عملیة تحویل جلد الحیوان إلى منتج مفید لدباغة الجلد وتستخدم وتسم
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المدبوغة في الأحذیة والقفازات والاحزمة والمعاطف والقباعات وغیرھا كما تدخل 

كیمیائي ( .في صناعة الجسم الخارجي لكرات الید والسلة والقدم والكراكیت

   )2006_محمد

تصنیع الجلد یتمیزالجلد المدبوغ بمقاومتھ العالیة ودرجة تحملھ الكبیرة كما یمكن    

ً،المدبوغ لیصبح م بوغة بعضھا ثقیل وسمیك وبعضھا رقیق ویمكن دوالجلود المرنا

ً باشكال دصباغة الجلود الم ً او مزینا ً لامعا بوغة وتلمیعھا حتي تصیر منتجا

 )1998_كیمیائي محمد(.بارزة

  

  :الجلود في السودان 
للجلود في العالم من حیث تعداد الدول المنتجة یعتبر السودان من اوائل        

ً الثروة  الحیوانیة والثانیة بین الدول الافریقیة بعد اثیوبیا مما اتیح لھ ان یلعب دورا

  .مھما في اقتصادیات الجلود واللحوم

ً علي وفرة الجلود الخام فقد تمت دباغة الجلود البلدیة في وقت مبكر      واعتمادا

شاء أول لصناعة الجلود منذ  بدایة الستینات حیث تم إن وتبع ذلك اھتمام الحكومة 

وتوسعت الدولة في ھذه الصناعات منذ  1959مدبغة حدیثة وھي مدبغة الخرطوم 

مدبغة علب مستوي القطر وجمیعھا الان ) 27(ذلك الحین حیث بلغ عدد المدابغ 

  )2013_آلاء وآخرون( .یتبع للقطاع الخاص

  

                 

  

  

  

  

  

  



 3 

  

  :  مشكلة البحث 2-1
 بیئيالتلوث ال 1-2-1                 

 عدم الإستفادة من المواد المحلیة البدیلة 2-2-1                 

  

  :أھداف المشروع  3-1
 إستخدام مادة الجبین في عملیة إزالة الشعر كبدیل لمادة الصودیوم سلفاید 1-3-1

  تقلیل التلوث البیئي 2-3-1

ً من المواد المستوردة 3-3-1  تشجیع إستخدام المواد المحلیة بدلا

   

  

  

               

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  
  
  

  الثاني الفصـــل
  أدبیــــات البحــث
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  :المراحل التي یمر بھا الجلد في المدبغة 1ـ2
 Soaking      مرحلة البلل 1-1-2

 Liming and Unhairing مرحلة الجیر وإزالة الشعر 2-1-2

     Deliming    مرحلة إزالة الجیر 3-1-2

     Beting     مرحلة التطھیر 4-1-2

 Pickling       مرحلة التحنیط 5-1-2

 Tanningمرحلة الدباغة       6-1-2

 Basificationمرحلة التثبیت       7-1-2

 Neutrlizationمرحلة المعادلة      8-1-2

 Fatliquringمرحلة التزییت      9-1-2

  Retanningمرحلة إعادة الدباغة      10-1-2

 Finishingمرحلة التشطیب         11-1-2

 

 
 Soaking:  ٍوالتجھیزمرحلة البلل  1-1-2

  :تھدف  ھذه المرحلھ الى            

  نظافة الجلود من الدم والاوساخ والملح وخلافھ .1

  تطریة ونفخ الیاف الجلد وإرجاعھ الى حالتھ الاولى التي كان علیھا .2

إذابѧѧѧѧة المѧѧѧѧواد مѧѧѧѧابین الیѧѧѧѧاف والجلѧѧѧѧد والتѧѧѧѧي تتماسѧѧѧѧك  الفضѧѧѧѧلات الجلدیѧѧѧѧھ  .3

الѧѧѧزمن حیѧѧѧث تعتمѧѧѧد الفعالیѧѧѧھ علѧѧѧى بواسѧѧѧطتھا یجѧѧѧب ان یكѧѧѧون البلѧѧѧل قصѧѧѧیر 

تفѧѧادي الخطѧѧاء البكتѧѧري و البلѧѧل الجیѧѧد ھѧѧو الѧѧذي ینѧѧتج جلѧѧود مرنѧѧھ وناعمѧѧة 

 .الملمس 
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   liming and unhairing: مرحلة الجیر وإزالة الشعر 2-1-2

  :تھدف ھذه المرحلة الى 

إزالѧѧѧѧة الشѧѧѧѧعروجزوره بواسѧѧѧѧطة الجیѧѧѧѧر الѧѧѧѧذي یعمѧѧѧѧل علѧѧѧѧى انتفѧѧѧѧاخ الجلѧѧѧѧد 

لمسѧѧѧѧѧامات وإسѧѧѧѧѧتخراج جѧѧѧѧѧذور الشѧѧѧѧѧعر المتبقیѧѧѧѧѧة ویمكѧѧѧѧѧن وبالتѧѧѧѧѧالي تفتѧѧѧѧѧیح ا

الإسѧѧتفاده مѧѧن الشѧѧعر النѧѧاتج بواسѧѧطة طریقѧѧة الѧѧدھان حیѧѧث تѧѧتم ھѧѧذه العملیѧѧة 

بواسѧѧѧطة خلѧѧѧط الجیѧѧѧر مѧѧѧع السѧѧѧلفاید بنسѧѧѧب مناسѧѧѧبة مѧѧѧع إضѧѧѧافة القلیѧѧѧل مѧѧѧن 

المѧѧاء لعمѧѧѧل عجینѧѧة ومѧѧѧن ثѧѧم دھѧѧѧن الجلѧѧد مѧѧѧن ناحیѧѧة اللحمیѧѧѧة للإسѧѧتفاده مѧѧѧن 

  .الشعر 

  :الھدف    
 ة البشرة ومرفقاتھاإزال .1

 فصل وتنقیة ألیاف الكولاجین .2

 تصبین الشحوم الطبیعیة .3

 إنتفاخ وتضخم الجلود .4

  

    :طرق إزالة الشعر
  Sweeting Method: طریقة التعرق/ 1

ھѧѧѧي أقѧѧѧدم طریقѧѧѧة أسѧѧѧتخدمت لإزالѧѧѧة الشѧѧѧعر ولا تسѧѧѧتخدم الان إذ أنھѧѧѧا غیѧѧѧر 

  :مضمونة العواقب وتتم إزالة الشعر على النحو التالي 

تعلѧѧѧق الجلѧѧѧود المبلولѧѧѧة فѧѧѧي غرفѧѧѧة مظلمѧѧѧة ورطبѧѧѧة وفѧѧѧي درجѧѧѧة حѧѧѧرارة     

لѧѧѧى الѧѧѧتعفن إم، وبѧѧѧذا تتعѧѧѧرض الجلѧѧѧود ْم، وبѧѧѧذا تتعѧѧѧرض الجلѧѧѧود ◌ْ 27_21

 ً وتحѧѧѧѧѧت ھѧѧѧѧѧذه الظѧѧѧѧѧروف فѧѧѧѧѧإن البكتریѧѧѧѧѧا تھѧѧѧѧѧاجم خلایѧѧѧѧѧا بѧѧѧѧѧروتین  قصѧѧѧѧѧدا

الكریѧѧѧاتین حدیثѧѧѧة التكѧѧѧوین حتѧѧѧى یصѧѧѧبح الصѧѧѧوف او الشѧѧѧعر سѧѧѧھل الإزالѧѧѧة 

ً وتصѧѧѧنیفھ وبالتѧѧѧالي یمكѧѧѧن إزالѧѧѧة الصѧѧѧو ً او میكانیكیѧѧѧا ف مѧѧѧن الجلѧѧѧود یѧѧѧدویا

  . وفرزه وتجفیفھ وتعبئتھ



 6 

ثѧѧم تغسѧѧل الجلѧѧود بمѧѧاء بѧѧارد وتوضѧѧع فѧѧي محلѧѧول جیѧѧري لوقѧѧف نشѧѧاط     

یمكѧѧѧن إسѧѧѧتخدام ھѧѧѧذه الطریقѧѧѧة عنѧѧѧدما یكѧѧѧون الصѧѧѧوف أقѧѧѧیم مѧѧѧن . البكتریѧѧѧا

 .الجلد

  

 Paiting Methodطریقة الطلاء / 2

تتѧѧѧرك لتصѧѧѧریف المیѧѧѧاه الزائѧѧѧدة ثѧѧѧم  الجلѧѧѧود بعѧѧѧد نھایѧѧѧة البلѧѧѧل تغسѧѧѧل ثѧѧѧم    

  :تطلى بمواد إزالة الشعر المكونة من الخلطة التالیة 

1oo parts sodium sulphide (na2s=62%)                            

200% parts hydrated lime (caoh2)                                     

300 parts kaolin                                                                    

5 parts non-ionic wetting                                                      

1000 parts water                                                                              

22_28 Be                                             

ویجب تلحیم الجلود قبل عملیة الطلاء حیث ھذه العملیة تساعد على تخلل مواد      

  .الطلاء الى الجلد 

بعد ذلك یتم طلاء الجلود من جھة اللحمیة بفرشاة ذات الیاف نباتیة حیث تتخلل       

مواد الطلاء الى جزور الشعر وبما أن بروتین جزور الشعر حدیث التكوین فإنھ 

  .بواسطة الأیدي أو الماكینات وبالتالي یصبح الشعر سھل الإزالة  یتخلل بسرعة

سم وتغطى 60بعد عملیة الطلاء تطبق الجلود لحمیة الى لحمیة حتى إرتفاع       

بالبولي إثیلین حتى لا یتفاعل الجیر مع الھواء الخارجي ویترسب ع الجلد ویصعب 

  .إزالتھ
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  Oxidative Unhairing: طریقة الأكســدة / 3

ھنا تسخدم مادة الصودیوم كلورید في وسط حمضي حیث یتصاعد غاز ثاني     

اكسید الكلورین والذي یتفاعل مع الرابطة الكبریتیة وبالتالي یصبح الشعر سھل 

  . الإزالة

  

  : طریقة الإنزیمات / 4

لإزالة الشحوم  protase والبروتیز lipaseھنا تستخدم انزیمات اللایبیز     

تینات البینیة وتخلل بروتین الكریاتین في ظل ظروف محددة من حیث درجة برووال

الحرارة والاس الھیدروجیني والزمن ودرجة تركیز الإنزیم وھذه الطریقة تعتبر 

  .تطویر لطریقة التعرق

    

 deliming: مرحلة إزالة الجیر   3-1-2

  :تھدف ھذه المرحلة الي 

تفѧѧاخ حسѧѧب مѧѧا ھѧѧو مطلѧѧوب إزالѧѧة الجیѧѧر المتبقѧѧي مѧѧن الجلѧѧد لإنخفѧѧاض الإن

 %60إذا تѧѧم غسѧѧل الجلѧѧود فلایمكѧѧن الѧѧتخلص مѧѧن ھѧѧذا الجیѧѧر إلا فѧѧي حѧѧدود 

وبѧѧѧالطبع لا یمكѧѧѧن دباغتѧѧѧھ بѧѧѧالمواد النباتیѧѧѧة وذلѧѧѧك لتفاعѧѧѧل الجیѧѧѧر مѧѧѧع المѧѧѧواد 

والتѧѧѧѧѧي تسѧѧѧѧѧبب إسѧѧѧѧѧوداد ) tannate(النباتیѧѧѧѧѧة حیѧѧѧѧѧث تتكѧѧѧѧѧون طبقѧѧѧѧѧة مѧѧѧѧѧن 

لѧѧѧة الجیѧѧѧرعن سѧѧѧطحي فѧѧѧي حالѧѧѧة الجلѧѧѧود المدبوغѧѧѧة دباغѧѧѧة معدنیѧѧѧة وتѧѧѧتم إزا

  .طریق الأحماض أو الأملاح الحمضیة أو أملاح النشادر 

 

  :  batingمرحلة التطھیر 4-1-2

  :تھدف ھذه المرحلھ الى

یѧѧھ ومطѧѧاطي ویزیѧѧل جѧѧذور الشѧѧعر المتبقجعѧѧل وجѧѧھ الجلѧѧد نظیѧѧف ونѧѧاعم وطѧѧري 

ویجعѧѧل السѧѧطح مسѧѧتویآ كمѧѧا تѧѧتم معالجѧѧة الغѧѧدد الدھنیѧѧھ التѧѧي تفتحѧѧت فѧѧي المرحلѧѧھ 

  .بالھجوم على الخلایا الجداریھ للغدد )مرحلة التجییر( السابقھ
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  : picklingمرحلة التحنیط 5-1-2

  :التحنیط ھو مرحلة معالجة الجلود بالحامض و الملح وتھدف ھذه المرحلھ 

 غھ في نفس حمام التحنیطدبا .1

 حفظھ بالتخزین لدباغتھ في وقت لاحق .2

 التصدیر .3

حنѧѧѧѧیط ثقیѧѧѧѧل امѧѧѧѧا فѧѧѧѧي الحالѧѧѧѧھ الاولѧѧѧѧى فѧѧѧѧي الحѧѧѧѧالتین الثانیѧѧѧѧھ والثالثѧѧѧѧھ تحتѧѧѧѧاج لت

 تحتاج لتحنیط خفیف

  :tanningمرحلة الدباغھ 6-1-2

دة لѧѧѧتعفن الѧѧѧى مѧѧѧادة قابلѧѧѧة لعملیѧѧѧة تغییѧѧѧر الجلѧѧѧود الخѧѧѧالم مѧѧѧن مѧѧѧاغѧѧѧھ ھѧѧѧي الدبا

  .مقاومھ للتعفن والبكتریا وذلك باستخدام مواد معدنیھ او نباتیھ 

مركبѧѧѧѧѧѧѧѧات تتفاعѧѧѧѧѧѧѧѧل المѧѧѧѧѧѧѧѧواد الدابغѧѧѧѧѧѧѧѧھ بѧѧѧѧѧѧѧѧالترابط الكیمیѧѧѧѧѧѧѧѧائي فѧѧѧѧѧѧѧѧي سلسѧѧѧѧѧѧѧѧة 

polypepted  

  .وھو العمود الفقري للبروتین

غѧѧѧھ بمѧѧѧواد عدیѧѧѧده لكѧѧѧن لابѧѧѧد مѧѧѧن اعتبѧѧѧار الجانѧѧѧب الاقتصѧѧѧادي تѧѧѧتم عملیѧѧѧة الدبا

ѧѧѧѧواد و مراعѧѧѧѧѧذه المѧѧѧѧي ھѧѧѧѧان افѧѧѧѧѧحة الانسѧѧѧѧزمن وصѧѧѧѧѧي اي الѧѧѧѧب العملѧѧѧѧѧة الجان

  :والبیئھ وتنحصر في ھذا المجال

  الدباغة باملاح الكروم  .1

  الدباغھ بالمواد النباتیھ .2

 syntansبالمواد المصنعھ  الدباغھ .3

 

  :Basisicationالتثبیت مرحلة 7-1-2

زالѧѧѧѧة جمیѧѧѧѧع الامѧѧѧѧلاح العالقѧѧѧѧھ بالجلѧѧѧѧد وتثبیѧѧѧѧت للتأكѧѧѧѧد مѧѧѧѧن إتѧѧѧѧتم ھѧѧѧѧذه العملیѧѧѧѧة 

  }fixation{الكروم 

  4phوذالك عند رقم ھیدروجیني یعادل 



 9 

 

  :Neutraliztion: المعادلھمرحلة 8-1-2

لتھیئѧѧѧة الجلѧѧѧد لاح العالقѧѧѧھ بالجلѧѧѧد وكѧѧѧد مѧѧѧن ازالѧѧѧة جمیѧѧѧع الامѧѧѧلتأتمѧѧѧم ھѧѧѧذه العملیѧѧѧة ل

   5.5phغھ وذلك عند رقم ھیدروجیني لمرحلة اعادة الدبا

  

  Retanning: مرحلة إعادة الدباغھ9-1-2

  :تھدف ھذه المرحلھ الى    

 .تحسین وترقیة خواص الجلد .1

تغییѧѧѧر لѧѧѧون الجلѧѧѧد الازرق النѧѧѧاتج مѧѧѧن دباغѧѧѧة الكѧѧѧروم الѧѧѧى الأبѧѧѧیض أو للѧѧѧون  .2

 .آخر

 .لد في الصنفرة لجلود الوجھ المصححھتحسین خواص الج .3

 .تحسین خواص الجلود في الصباغة خاصة الصباغة العمیقة .4

 .تحسین خواص الجلود في جلود الوسیر والشامواه .5

 .التحكم في خواص الصباغة للجلود المصبوغة في البرامیل .6

 .إنتاج جلود كرست ذات خواص جیدة لثبات اللون وانتظامھ .7

 .اء او البللتحسین مقاومة الجلد للم .8

الغѧѧѧѧѧرض الأساسѧѧѧѧѧي ھѧѧѧѧѧو انتظѧѧѧѧѧام شѧѧѧѧѧكل الجلѧѧѧѧѧد وإسѧѧѧѧѧتوائھ بمѧѧѧѧѧلأ الأجѧѧѧѧѧزاء  .9

 .المفككة في البطن والكتف لمقاومة التمزق والكسر

إنتѧѧѧاج جلѧѧѧود بھѧѧѧا الخѧѧѧواص المھمѧѧѧھ لجلѧѧѧود الوجѧѧѧھ والملابѧѧѧس وغیرھѧѧѧا مثѧѧѧل  .10

 .الاملاح الناعمھ الناتجة من العرق او ثبات اللون

  

  

 Fatliquoring: مرحلة التزییت10-1-2

تѧѧѧتم ھѧѧѧذه العملیѧѧѧھ بإضѧѧѧافة الزیѧѧѧت مѧѧѧع المѧѧѧاء السѧѧѧاخن وذلѧѧѧك لتسѧѧѧھیل عملیѧѧѧѧة     

  .إمتصاص الجلد للزیت وھي تكسب الجلد مرونھ ولیونھ
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  Finishing: مــرحلة التشطیــب 11-1-2

التشѧѧѧطیب ھѧѧѧو معاملѧѧѧة السѧѧѧطح او الجѧѧѧزء العلѧѧѧوي بمѧѧѧواد تحسѧѧѧن مظھѧѧѧر الجلѧѧѧد     

ً بغرض إستخدامھوصفاتھ الفیزیائیھ بحیث یجعلھ مناس   .با

  :تھدف ھذه المرحلة الى 

 .إنتظام اللون في الجلد الواحد .1

 .إنتظام اللونین بین الجلد والجلد الآخر .2

 .تغییر لون الجلد الى اللون المطلوب .3

 .تلوین الجلود غیر المصبوغھ .4

بحیѧѧѧث یمكѧѧѧن رؤیѧѧѧة المظھѧѧѧر ) تشѧѧѧطیب شѧѧѧفاف(إضѧѧѧافة طبقѧѧѧھ شѧѧѧفافھ للجلѧѧѧد  .5

 .الطبیعي للجلد

 .الجلد بفلم ملون لإخفاء العیوبتغطیة سطح  .6

 .تحسین مقاومة الجلد للإحتكاك .7

 .جعل الجلد مقاوم للضوء .8

 .جعل الجلد مقاوم للحراره .9

 . جعل الجلد مقاوم للاحماض .10
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   :المــــواد الخـــام 2-2

تعتبر الجلود السودانیھ من الجلود الجیده من حیث النسیج والالیاف والمتانھ     

  .إلا أنھا تعاني من العیوب التي ذكرت اعلاه والمساحھ

  :أقســـام المواد الخام

 Skins) ضان،ماعز(جلود صغیره  .1

   Hides) بقر،حیوانات اخرى(جلود كبیره  .2

  :وتصنف كالأتـــي

 ) Green Hide\Skin(جلود لینھ طائعھ .1    

  .ھذه الجلود تكون طازجھ أي من المسلخ الى المدبغھ

 (Wet Salted Hide\Skin)لینھ جلود مملوحھ .2    

  ).مواد مطھره+ماء+ملح(ھذه یتم حفظھا بمحلول مركز من 

  (Dry Salted Hide\Skin)جلود مملوحھ جافھ .3   

 .یكون الحفظ عن طریق وضع طبقة من الملح على الجلد من ناحیة اللحمیة

   (Air Dried Hide\Skin)جلود مجففھ بالھواء .4   

   .لیق الجلود في براوز ثابتھ او متحركھویتم ذلك بتع       

  

 :عیوب الجلود الخام  3-2

ً لسلعة الجلود الا ان الدرجات العلیا      بالرغم من ان السودان من اھم الدول إنتاجا

من المنتج الكلي حسب المواصفات العالمیھ یرجع ذلك للعیوب % 10لا تذید عن 

  ل الاتيالتي یعاني منھا الاجلد السوداني والتي تشم

  :التلف الذي یعیب الجلد اثناء فترة حیاة الحیوان 1-3-2

  :الكي بالنــار 
  :ھنالك العدید من انواع الكي بالنار التي تمارث بالسودان وھي    

 الكي القبلي -1
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 كي الملكیھ داخل القبیلھ -2

 كي التاجر -3

 كي الجزار -4

 الكي العلاجي -5

  

 -:الكي القبلي -1

َ من الضیاع او السرقھ یمارس لتوضیح وتمییز ماشیة ال     قبیلة حفاظا

  حتى تكون معروفة وممیزة 

  

 -:كي الملكیة داخل القبیلة -2

وھو الكي الذي یمارس لتمییز ماشیة الافراد للقبیلة وھو اقل ضرر     

  من الكي القبلي لصغر حجمھ

  

 -:كي التاجر  -3

یمارس لتمییز ماشة التاجر والتي تم شرائھا بواسطة الوكالات     

  هالموجود

    

  :الكي العلاجي  -4
یعتبر من انواع الكي الشائع استعمالھ في السودان لدى جمیع القبائل في حالات شدة 

  .مرض الحیوانات وعدم شفائھا لمده طویلھ 

  

  :الامراض التي تؤثر على صورة الجلود  2-3-2

  الجرب. 1

  الجدري.2

  القراع.3
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  الاورام.4

  الخلقیس او الجرانقیس.5

  

  :الجرب 1-2-3-2

وھو متواجد ) الفولیكولار أو الرلیمودكیك(ھو مرض طفیلي یطلق علیھ اسم         

بجمیع ولایات السودان ومن الامراض المعدیھ بالنسبھ للحیوان والانسان ویعتبر 

 تصلحصناف الجلود التي لامن ا) جلود الاسكارتو(الجلد المصاب من الجلود التالفھ 

  .للدباغة

  

  :الجدري 2-2-3-2

من الامراض المھلكھ بالنسبھ للجلد وتبدأ بظھور نقط صغیره ملتھبھ على         

اجزاء الجلد اللینھ وتتحول الى بقع جلدیھ وتمتلأ بالصدید ویحرص الحیوان على 

 ھرش جسمھ على أي جسم صلب مما یساعد على زیادة الالتھاب ویعود بضرر

  .شدید على الجلد ولا یصلح للدباغة

  

  :القراع 3-2-3-2

         ً  ھو مرض فطري شائع تسببھ الفطریات ویوجد داخل الشعر ویسبب ضررا

  .على جزور الشعر وفقدانھ،والجلد المصاب لا یصلح للدباغة

  

  :الأورام 4-2-3-2

یحدث ھذا المرض بواسطة الجراثیم وھو من الامراض المعدیھ ویتسبب في        

سكارتو إذا كانتى الإصابھ تلف طبقات الجلد ویعتبر الجلد المصاب من جلود الإ

  .شدیده
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  :الخلقیس او الجرانقیس 5-2-3-2

یحدث ھذا المرض بواسطة البكتریا وھو عباره عن تخریمات جلدیھ تصیب       

معظم مساحة الجلد وربما كل مساحة الجلد ویكثر ھذا المرض في أماكن تواجد 

  .ح للدباغھالمستنقعات وھو من الامراض المعدیھ والجلد المصاب لا یصل

  

وفقا لما ذكر اعلاه نجد انھ لابد من الإعتناء بجودة الجلود والمنتج النھائي حتى      

تدخل الصناعات الجلدیھ في السودان مرحلة المنافسھ مع الدول التي تعمل في ھذا 

  .المجال

  

  :فـــرز الجلــود  4-2

رج من الأعلى فرز الجلود ھو تجمیع وترتیب وتصنیف الجلود على نحو متد     

  .الى الأسفل وذلك حسب شكل الجلد وما یتعرض لھ من تلف

تعتبر الجلود السودانیھ من اجود انواع الجلود كما ذكرنا إلا أن درجات فرزھا     

حیث لا توجد جلود الدرجة الاولى الا بنسبھ ضئیلھ نسبھ لكثرة   ضعیفة للغایة

  .الاسباب التي تؤدي الى تدني درجات الفرز

  

  :أقســام درجات فرز الجلود حسب المواصفات 1-4-2

  من الدرجة الاولى الى الدرجة السادسة .1    

  )XX(والدرجة  (X)الدرجة .2    

الدرجة التي تتأثر بالمواد الدابغھ وتفقد جزء من مساحتھا اثناء عملیة  .3    

  .التصنیع نسبھ لإصابتھا بأي نوع من أنواع التلف

رز لھذه الدرجات للجلود المصنعھ بدایة من الجلود المحنطھ تطبق عملیة الف    

 ً   .من ناحیة ظھور الاضرار وھي الأكثر شیوعا
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  :انــواع الفرز2-4-2

 الفرز اللین 1-2-4-2

  الفرز الجاف  2-2-4-2                  

  :الفرز اللیــن 1-2-4-2

وع من الفرز یمارس بالنسبة للجلود الخضلراء اللینھ المنتجة من المذابح وھو ن    

بحرس المداولھ بین البائع والمشتري لمعرفة انواع التلف الموجود بالجلد  یمارس

  :اللین وھو عباره عن الاخرام وعلامات السكین ویمارس بالدرجات الاتیھ

 جلد الدرجة الاولى .1

 جلد الدرجة الثانیة .2

 جلد الدرجة الثالثة .3

 جلد الدرجة الرابعة .4

    

د اللین نسبھ لحدوث بعض التغیرات بعد معالجة الجلد لا تعتمد درجة فرز الجل    

  .حیث تظھر آثار الأمراض والطفیلیات وغیره من العیوب الأخرى في الجلد اللین

  

  :الفرز الجـــاف 2-2-4-2

یمارس ھذا النوع على الجلود المعالجھ عن طریق التجفیف بواسطة الھواء     

 ً تكون الاخرام وعلامات السكین واضحة ما والجلود المعالجھ بالملح الجاف وغالبا

  :تماما بعد الجفاف ویمارس بالدرجات الآتیھ

 جلد الدرجة الاولى .1

 جلد الدرجة الثانیة .2

 جلد الدرجة الثالثة .3
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  : التلوث في صناعة الجلود  5-2
تѧѧѧم تصѧѧѧنیف صѧѧѧناعة الجلѧѧѧود كواحѧѧѧده مѧѧѧن الصѧѧѧناعات الملوثѧѧѧة للغایѧѧѧة وھنالѧѧѧك     

ѧѧѧѧك نشѧѧѧѧي ان ھنالѧѧѧѧاوف فѧѧѧѧى مخѧѧѧѧلبي علѧѧѧѧر سѧѧѧѧا أثѧѧѧѧون لھѧѧѧѧود یكѧѧѧѧناعة الجلѧѧѧѧاطات ص

  .البیئھ

ملیѧѧѧѧون متѧѧѧѧر مربѧѧѧѧع  24م یسѧѧѧѧاوي 2009نجѧѧѧѧد أن الإنتѧѧѧѧاج العѧѧѧѧالمي فѧѧѧѧي عѧѧѧѧام     

 ً ً كبیѧѧѧѧرا بѧѧѧѧالنظر فѧѧѧѧي الطبیعѧѧѧѧة الضѧѧѧѧارة لѧѧѧѧبعض المѧѧѧѧواد مѧѧѧѧن الجلѧѧѧѧود ویمثѧѧѧѧل تحѧѧѧѧدیا

  .الكیمیائیة المستخدمة في تجھیز الجلود

كمیѧѧѧѧات عالیѧѧѧѧة مѧѧѧѧن المѧѧѧѧواد الذائبѧѧѧѧة تحتѧѧѧѧوي النفایѧѧѧѧات السѧѧѧѧائلھ للمѧѧѧѧدابغ علѧѧѧѧى     

ممѧѧѧѧا یѧѧѧѧؤدي الѧѧѧѧى إرتفѧѧѧѧاع والمѧѧѧѧواد الصѧѧѧѧلبة العالقѧѧѧѧة العضѧѧѧѧویة وغیѧѧѧѧر العضѧѧѧѧویة 

و الأمѧѧѧلاح المعدنیѧѧѧة السѧѧѧامة والكѧѧѧروم  (BOD)الطلѧѧѧب علѧѧѧى الأكسѧѧѧجین الحیѧѧѧوي 

ً رائحѧѧѧة كریھѧѧѧة ناتجѧѧѧة مѧѧѧن تحلѧѧѧل النفایѧѧѧات البروتینیѧѧѧة و وجѧѧѧود  كمѧѧѧا تصѧѧѧدر أیضѧѧѧا

  .ن المركبات العضویة المتطایرةالكبریتید والأمونیا وغیرھا م

  

  :نجد أن النفایات الصلبة تتولد بشكل رئیسي من 

   مخلفات التحییفTrimming Waste   

     مخلفات التلحیمFlashing Waste 

     مخلفات الكیراتینKeratin Waste 

     مخلفات حلاقة المدبوغChrome Shaving Waste 

      مخلفات عملیة الصنفرةBuffing Waste 

ونجѧѧѧѧد ان المكѧѧѧѧون الرئیسѧѧѧѧي للنفایѧѧѧѧات او المخلفѧѧѧѧات الصѧѧѧѧلبة ھѧѧѧѧو البѧѧѧѧروتین       

وإسѧѧѧѧѧتخدام ھѧѧѧѧѧذا البѧѧѧѧѧروتین والمѧѧѧѧѧواد الكیمیائیѧѧѧѧѧة المسѧѧѧѧѧتخدمة لمعالجѧѧѧѧѧة النفایѧѧѧѧѧات 

  .البروتینیة بصورة غیر صحیحة یسبب مخاطر تلوث البیئة
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   :العوامل المؤثرة على زیادة التلوث في صناعة الجلود  5-3   

الجلѧѧѧود الخѧѧѧام والمملوحѧѧѧة تسѧѧѧبب مشѧѧѧكلة حقیقیѧѧѧة لزیѧѧѧادة الملѧѧѧح فѧѧѧي نفایѧѧѧات  1-5-3

 .المدابغ السائلة

وینѧѧѧѧتج ھѧѧѧѧذا ) العائѧѧѧѧد أقѧѧѧѧل(زیѧѧѧѧادة نسѧѧѧѧبة التѧѧѧѧالف فѧѧѧѧي الجلѧѧѧѧود المملوحѧѧѧѧة  2-5-3

 .مستوى أعلى من النفایات

یرجѧѧѧѧѧع إلѧѧѧѧѧى عѧѧѧѧѧدم كفѧѧѧѧѧاءة إسѧѧѧѧѧتھلاك المѧѧѧѧѧواد الكیمیائیѧѧѧѧѧة بصѧѧѧѧѧورة عالیѧѧѧѧѧة  3-5-3

 .یاب عملیة إعادة التدویرالمعدات والعملیات وغ

تسѧѧѧѧتھلك المیѧѧѧѧاة بنسѧѧѧѧبة اكبѧѧѧѧر مѧѧѧѧن ضѧѧѧѧعف المسѧѧѧѧتخدم فѧѧѧѧي مѧѧѧѧدابغ البلѧѧѧѧدان  4-5-3

 ).2قدم/لتر 12_  15(المتقدمة والتي تستھلك حوالي 

ً وتخطیطھѧѧѧѧا وتصѧѧѧѧمیمھا غیѧѧѧѧر  5-5-3 الغالبیѧѧѧѧة العظمѧѧѧѧى فѧѧѧѧي المѧѧѧѧدابغ قدیمѧѧѧѧة جѧѧѧѧدا

  .فعال وغیر صالحة لظروف العمل

تسѧѧѧاھم المѧѧѧدابغ فѧѧѧي تولیѧѧѧد تلѧѧѧوث عضѧѧѧوي معѧѧѧدني سѧѧѧام ویتعѧѧѧرض الѧѧѧدباغون      

ً،ویعѧѧѧد الكѧѧѧروم مѧѧѧن الملوثѧѧѧات  الصѧѧѧناعیون الѧѧѧى كمیѧѧѧات كبیѧѧѧرة مѧѧѧن الكѧѧѧروم یومیا

الخطیѧѧѧرة المسѧѧѧتخدمة فѧѧѧي الدباغѧѧѧة والتѧѧѧي تقضѧѧѧي علѧѧѧى الحیѧѧѧاة البیولوجیѧѧѧة داخѧѧѧل 

وإعѧѧѧادة المѧѧѧوارد المائیѧѧѧة وتصѧѧѧدر المیѧѧѧاة الملوثѧѧѧة بѧѧѧالكروم فѧѧѧي مرحلتѧѧѧي الدباغѧѧѧة 

ً الدباغة     .صحیة وبیئیة وخیمة ویلحق تصریفھا العشوائي اضرارا
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  : Solanum Toruumالجبـــین  2-6    
الجبѧѧین ھѧѧو عبѧѧارة عѧѧن نبѧѧات شѧѧوكي یحتѧѧوي علѧѧى ثمѧѧار تشѧѧبھ      

م وذو نشѧѧѧاط ا ورائحتھѧѧѧا وھѧѧѧو مѧѧѧن عائلѧѧѧة السѧѧѧولانالنبѧѧѧق فѧѧѧي شѧѧѧكلھ

قبѧѧل الرعѧѧاة حیѧѧѧث  إنزیمѧѧي عѧѧالي حیѧѧث أسѧѧتخدمت ھѧѧذه الثمѧѧرة مѧѧن

وجѧѧѧѧدوا أنھѧѧѧѧا تعمѧѧѧѧل علѧѧѧѧى تخمیѧѧѧѧر اللѧѧѧѧبن فѧѧѧѧي شѧѧѧѧكل زبѧѧѧѧادي وذلѧѧѧѧك 

ومѧѧن ھنѧѧا أكتشѧѧف ان ھنالѧѧك إنѧѧزیم فѧѧي ھѧѧѧذه لإسѧѧتعمالھ كوجبѧѧة لھѧѧم 

  .المادة
یتواجѧѧѧد ھѧѧѧذا النبѧѧѧات فѧѧѧي الكثیѧѧѧر مѧѧѧن المشѧѧѧاریع الزراعیѧѧѧة فѧѧѧѧي     

تѧѧѧѧم الحصѧѧѧѧول علѧѧѧѧى نبѧѧѧѧات الجبѧѧѧѧین مѧѧѧѧن .مختلѧѧѧѧف ولایѧѧѧѧات السѧѧѧѧودان

بحѧѧري حیѧѧѧث تمѧѧѧت إزالѧѧة الشѧѧѧوك ومѧѧѧن  مѧѧزارع شѧѧѧمبات بѧѧѧالخرطوم

ثѧѧѧѧم طحنھѧѧѧѧا بواسѧѧѧѧطة طحانѧѧѧѧھ تقلیدیة،بعѧѧѧѧدھا تѧѧѧѧم إسѧѧѧѧتخدام الجبѧѧѧѧین 

  . في مرحلة إزالة الشعر%) 5و % 3(المعالج بنسب مختلفھ 

  
  

 

 



  
  
  

  الفصـــل الثالث
  طرق ووسائل البحث
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  :مكان وتاریخ التجربة 1-3

 بكلیѧѧѧة الھندسѧѧة قسѧѧم الجلѧѧѧود یѧѧةدالصѧѧناعات الجلأجریѧѧت التجربѧѧة فѧѧي حاضѧѧѧنة     

یونیѧѧѧو  6ینѧѧѧایر الѧѧѧى  19فѧѧѧي الفتѧѧѧرة مѧѧѧن  ن للعلѧѧѧوم والتكنولوجیѧѧѧا بجامعѧѧѧة السѧѧѧودا

للخѧѧѧѧدمات  المركѧѧѧѧزي الخاصѧѧѧѧة بدرجѧѧѧѧة التلѧѧѧѧوث  بѧѧѧѧالمختبر وتѧѧѧѧم تحلیѧѧѧѧل العینѧѧѧѧات

الفنیѧѧѧة والمعѧѧѧایرة كمѧѧѧا تѧѧѧم التحلیѧѧѧل الفیزیѧѧѧائي للجلѧѧѧود بمعمѧѧѧل التحالیѧѧѧل الفیزیائیѧѧѧة 

  بحاضنة الجلود 

  :المــواد
 قطع جلود ماعز /1

 مادة حافظة/ 2

 لفات الصودیومس/ 3

  جیر مطفي/ 4

 مادة مطھرة/ 5

 زیت مكبرت/ 6

 كروم/ 7

 اوربون/ 8

 جبین/ 9

 ملح/ 10

 فورمیك/ 11

 میموزا/ 12

 كربونات الامونیوم/ 13

 بیكربونات الصودیوم/ 14
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 ماء/ 15

 اصباغ ملونة/ 16

  

  :الأدوات 
 میزان حساس/ 1

 برمیل/ 2

 كاسات/ 3

 مدرج قیاسي/ 4

 ماكینة حلاقة/ 5

 كینة تلحیمما/ 6

  ورق آنھیدروجیني/ 7

  

  

 لإختبارات الفیزیائیةطرق ا 2-3

تم إجراء جمیع الإختبارات الفیزیائیة في حاضنة الجلود بجامعة السودان للعلوم     

  والتكنولوجیا

  

  :الأدوات المستخدمة  1-2-3

  عینات من الجلود المشطبة .1

 قوالب قطع .2

 Press Machineماكینة الضغط  .3

   إناء زجاجي .4

 Thicknessجھاز قیاس سمك الجلد  .5

 میزان حساس  .6
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 Lacto Meterجھاز قیاس قوة إختراق الجلد  .7

 Flex Meterجھاز قیاس المرونة  .8

 

 :مناطق أخذ العینات وقطع العینات للإختبارات الفیزیائیة  2-2-3

ث لإجراء الإختبارات الفیزیائیة لعینات الجلود ینبغي أخذ العینات من مناطق بحی    

تكون ھذه المناطق لدیھا خصائص فیزیائیة مماثلة لكل الخصائص الموجودة لدى 

  .لذا یتم تحدید مناطق العینات بطریقة قیاسیة.كل العینات

  تم قطع العینات بقوالب القطع الخاصة للإختبار بواسطة ماكینة القطع     

  

  :تھیئة العینات للإختبارات الفیزیائیة  3-2-3

  ساعة 48إناء زجاجي لمدة وضعت العینات في  .1

تم قیاس سمك العینات التي تحتاج إختباراتھا لمعرفة السمك بجھاز قیاس  .2

 السمك

 

  :ثم أجریت الإختبارات الفیزیائیة التالیة 

  الحمولة:                                            قوة الشد 
  ـــــــــــــــــــــــــــــــــ ــــــــــــ=    قوة الشد                               

 العــرض×    السمـك                                                    

    

 

  %:نسبة الإستطالة
                
  الطول الاول  –الطول الأخیر %   =       نسبة الاستطالة             

      X100ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ                                                  

  الطول الأول                                                       
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  :قوة الإختراق
             

  الحمل عند الإختراق + الحمل عند التشقق =   قوة  الإختراق   
  ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ                          

  السمـك                                            
  
  

  :الإختبارات الكیمیائیةطرق  3-3
أجریت الاختبارات الكیمیائیة على العینات حسب الطرق القیاسیة لتحدید مدى      

لمركزي للخدمات الفنیة تلوث محالیل ازالة الشعر للعینات وذلك في المختبر ا

  .والمعایرة بالخرطوم بحري 
  

  :التجــربة  4-3
للجلود  حمزة یس/السید أحضرت اربعة قطع جلود ماعز مملوحة جافة من وكالة    

أجریت بھا اربعة وأحضر الجبین من مزارع شمبات بالخرطوم بحري ثم  مدرمانبا

  :مرحلة إزالة الشعر في) A..B..C..D(معاملات 

 ( A )  المعاملة الاولى للتجربة الحاكمة واستخدمة مواد إزالة الشعر المعیاریة -    

    

 ( B )     المعاملة الثانیة استخدم انزیم الاوربون -    

 ( C )     %3المعاملة الثالثة استخدم نبات الجبین بنسبة  -    

 ( D )    %5المعاملة الرابعة استخدم نبات الجبین بنسبة  -    

بلل،تلحیم،إزالة (تصنیع المختلفة اء العملیات المعیاریة لمراحل المع إجر      

ذلك اجریت ،وبعد ) جیر،تطھیر،تحنیط،دباغة،إعادة دباغة،تثبیت،تزییت،تشطیب
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  C.O.Dبإختبار ال الاختبارات الكیمیائیة لمحالیل إزالة الشعر لتحدید درجة التلوث

)Chemical Oxygen Demand (   المختبر المركزي للخدمات الفنیة بالذي

والمعایرة،ثم أجریت الاختبارات الفیزیائیة لتحدید قوة الشد والإستطالة والتحمل 

   .بمعمل حاضنة الجلود بجامعة السودان للعلوم والتكنولوجیا كلیة ھندسة الجلود

   

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 

 

 

 

 

  
  



  
  
  

  الفصـــل الخامس
  الخاتمــة والتوصیات
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 :النتــــائج  1-4

    :نتائج الإختبارات الفیزیائیة  1-1-4

جدول (1-4)  یوضح الإختبارات الفیزیائیة لعینات الجلد المشطب 

 (عمودي):                
  

  قوة الشد  رقم العینة 

  2سم/كجم 

 الإستطالة 

    %  
عند الحمل 
         التشقق

 الحمل عند

  الإختراق  
معامل 

  الإختراق

      A   216.0    16.4      6.5      9.0     155.0   

  143.0    17.2            155.0  

B  344.0     9.2     11.5     12.8     234.0  

  837.0     10.1         234.0  

      C     351.2     9.0       7.8      9.7     218.7  

  303.7    15.3         218.7  

     D 320.9    12.7     11.1     12.5     214.5  

  375.4    11.6         214.5  
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 دلاختبارات الفیزیائیة لعینات الجلا نتائج یوضح )4-2( جدول          

  )موازي(المشطب
  

    
  
  

 

  

رقم 
  العینة 

  قوة الشد 

  2سم/كجم 

 الإستطالة 

    %  
 الحمل

         التشققعند
الحمل عند 

  الإختراق
معامل 

  الإختراق

      A     216.0      16.4      6.5      9.0    155.0  

    143.0      17.2        155.0  

B    344.0      9.2       11.5      12.8    243.0  

    837.0      10.1         243.0  

      C       351.2      9.0      7.8      9.7    218.7  

    303.7      15.3        218.7     

     D   320.9      12.7      11.1         12.5       214.5  

    375.4      11.6        214.5    
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  :ختبارات الكیمیائیة نتائج الإ 2-1-4

  :الاختبارات الكیمیائیھ لمحلول ازالة الشعر  ائجنت یوضح) 4- 3( جدول

    

  .للماجستیرمن دراسات سابقة  ھذه النتیجة اخذت *

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 COD إختبار       العینات               

                    A                        51200     *            

          

                      B            2400  

                    D            6400  
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  :یم نسبة إزالة الشعر من الجلود تقی) 4-4( جدول

  
  

  
  
  
  
  
  
  
  

  نسبة ازالة الشعر       رقم العینة

                 A            ممتاز  

                  B                      

     

  جید          

                  C            ً   جید جدا

                  D           ممتاز  
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  :المناقــــشة  2-4
ان مستوى الإزالة في العینة ) 4-4جدول (یتضح من نتائج تقییم إزالة الشعر     

ممتاز بینما مستوى الإزالة في عینة ) B(جبین %5متاز وفي عینة م (A)الحاكمة 

ً ومستوى الإزالة في عینة الاوربون  )C% (3الجبین    .جید ) D% (5جید جدا

و وجد أن نسبة التلوث انخفضت بدرجة كبیرة في كل من الأوربون والجبین     

ً في كل بالمقارنة مع التجربة الحاكمة وكذلك وجد أن الإختبارات الفیزی ائیة جیدة جدا

  . من الجبین والاوربون بالمقارنة مع التجربة الحاكمة

  
  
  
  
  
  
  

 

 

  



  
  
  

  الفصـــــل الرابـــــع

 النتائـــج والمناقشــــة
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  :الخـــلاصــة  1-5

رطوم بحѧѧѧري تѧѧѧم جمѧѧѧع نبѧѧѧات الجبѧѧѧین مѧѧѧن منطقѧѧѧة شѧѧѧمبات بѧѧѧالخ    

 إسѧѧتخدامھا وطحنھѧѧا ثѧѧمھѧѧا ثѧѧم تѧѧم جمѧѧع الثمѧѧار منھѧѧا إزالѧѧة الشѧѧوك من

  .زالة الشعرا بنسب مختلفة على الجلود في مرحلة

إجریѧѧѧت التجѧѧѧارب الفیزیائیѧѧѧة علѧѧѧى الجلѧѧѧود التѧѧѧي تѧѧѧم فیھѧѧѧا إسѧѧѧتخدام 

عجینѧѧѧѧة الجبѧѧѧѧѧین وأعطیѧѧѧѧت النتѧѧѧѧѧائج المطلوبѧѧѧѧѧة لѧѧѧѧذلك نѧѧѧѧѧرى اھمیѧѧѧѧѧة 

إسѧѧѧѧѧѧѧتخدام مطحѧѧѧѧѧѧѧون الجبѧѧѧѧѧѧѧین كمѧѧѧѧѧѧѧادة بدیلѧѧѧѧѧѧѧة للمѧѧѧѧѧѧѧواد المعیاریѧѧѧѧѧѧѧة 

  .المستخدمة في إزالة الشعر

  

  
  

  :التوصیــات  2-5
 .الإھتمام بنبات الجبین واخذه في الإعتبار .1

بѧѧѧث الѧѧѧوعي للمѧѧѧزارعین والرعѧѧѧاة لإھمیѧѧѧة نبѧѧѧات الجبѧѧѧین وقیمتѧѧѧھ  .2

 في تحسین الجلود 

تفعیѧѧѧѧѧѧѧل دور العملیѧѧѧѧѧѧѧات الزراعیѧѧѧѧѧѧѧة لتحسѧѧѧѧѧѧѧین نبѧѧѧѧѧѧѧات الجبѧѧѧѧѧѧѧین  .3

 .للوصول الى اعلى جودة

ً للوصѧѧѧѧول الѧѧѧѧى  .4 ً وعلمیѧѧѧѧا التحѧѧѧѧرك لتطѧѧѧѧویر ھѧѧѧѧذه الصѧѧѧѧناعة تقنیѧѧѧѧا

 .إستخدامھ من ناحیة اقتصادیة وعلمیة 

دة مѧѧѧѧѧن نبѧѧѧѧѧات الإسѧѧѧѧѧتفا إجѧѧѧѧѧراء المزیѧѧѧѧѧد مѧѧѧѧѧن البحѧѧѧѧѧوث بغѧѧѧѧѧرض .5

  .رالجبین في إزالة الشع

  



 30 

  
  : الملاحـــق  5-3

                                     
  :التجربة القیاسیة                                   

  : المادة الخام .1

  )كیلوجرام 1.3وزن الجلد (جلد ماعز مملوح جاف     

  :البلل  .2

       ماء      % 400

  مادة حافظة             1%

      سلفات الصودیوم      2%

  ساعة 24یترك لمدة 

  ) 1.5وزن الجلد بعد عملیة البلل (

  

  ازالة الشعر والتجییر .3

          ماء400%       

  سلفات الصودیوم3%           

  جیر2.5%         

  تحریك لمدة ساعتین 

  سلفات الصودیوم% 3

   جیر% 2.5

  ساعة 24تترك لمدة     

   :التلحیم .4
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د مرة اخري بعد ثم وزن الجل ازالة اللحمیة بواسطة ماكینة التلحیمتمت 

( عملیة التلحیم وتعتمد كمیة المواد في المراحل التالیة علي الوزن الجدید 

   )كیلو 1

  

  :الغسیل .5

  تم غسل الجلود بماء جاري          

   

  :ازالة الجیر .6

  ماء 100% 

  سلفات الامونیوم % 2       

  ساعتین  لمدة تحریك             

  اوربون% 1       

  ساعة لمدة تحریك                   

  

  :التطھیر .7

  اوربون% 1

  دقیقة 45تحریك لمدة 

  

 :الغسیل  .1

  تغسل الجلود بماء جاري 

  

  :التحنیط .2

  ماء% 100 

  ملح% 10

  دقیقة 20تحریك لمدة        
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  )1:10یخفف بنسبة ( حامض فورمیك 0.5% 

  دقیقة30لمدةتحریك   

  ) 1:20یخفف بنسبة ( حامض كبریتیك1%

  )Ph 2.8(دوران لمدة ساعتین 

  

 :الدباغة .3

  كیلو جرام 21وزن الجلد 

  ماء100%

  كروم% 4

  تدویر لمدة ساعتین

  كروم% 4

  ساعات 3تدویر لمدة 

  بیكربونات صودیوم% 1.5

        )ph  4.1 (  

  

 :إختبار الغلیان .4

 درجة الغلیان دون حدوثتحمل العینة تم إختبار إكتمال الدباغة وذلك ب

  إنكماش العینة

  

 :الحلاقة  .5

تم حلق الجلود بواسطة ماكینة الحلاقة ویتم وزن الجلد وتضاف النسب في      

  المراحل القادمة على الوزن الجدید

  )جم 500= وزن الجلد بعد الحلاقة (                                     
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 :المعادلة .6

  ماء 100%   

  بیكربونات صودیوم 1%      

  فورمات صودیوم 1%      

            )ph 5.5 (  

  

  

 :الدباغة إعادة .7

             

  ماء 100%       

  میموزا 4%          

  سنتانات 4%          

  ساعة 24یترك لمدة           

  

 :الصباغة .8

          

  )ْ◌م60درجة حرارة (ماء  150%         

  ملونة صبغة 2.5%          

  دقیقة 45تدویر                  

 

  تعلق الجلود لتصفیة الماء الزائد ثم تشد في آلة الشد          
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  )B(تجربة الاوربون                           

  

 :المادة الخام .1

  )كجم2 وزن الجلد(جلد ماعز مملوح جاف          

  

 :البلل .2
  ماء% 400     

  مادة حافظةلتر /جم1                 

  سلفات الصودیوم لتر/جم2                 

  ساعة 24یترك لمدة                        

  )كیلو جرام  2.2(وزن الجلد بعد عملیة البلل           

  

 :ازالة الشعر والتجییر .3

  ماء 400%   

  ومسلفات الصودی% 2       

  جیر 2%       

  اوربون 5%       

  ساعة 24تحریك لمدة ساعتین ویترك لمدة 

     

  :ةحظملا

  خاصة في منطقة الظھر على الجلد وجود قلیل من الشعر    
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 :التلحیم .4

تمѧѧѧت ازالѧѧѧة اللحمیѧѧѧة بواسѧѧѧطة ماكینѧѧѧة التلحѧѧѧیم ثѧѧѧم وزن الجلѧѧѧد مѧѧѧرة       

ѧѧѧي المراحѧѧѧواد فѧѧѧة المѧѧѧیم ، كمیѧѧѧة التلحѧѧѧد عملیѧѧѧرى بعѧѧѧى اخѧѧѧة علѧѧѧل التالی

  ).كیلو 1.5(الوزن الجدید 

  

 : الغسیل .5

  تم غسل الجلود بماء جاري        

  

 :ازالة الجیر  .6

  ماء% 100       

  سلفات الامونیوم  % 2          

  ساعتینلمدة تحریك                

  اوربون  1%          

  ساعة لمدة تحریك          

  

 :التطھیر .7

  اوربون % 1          

  دقیقة 45تحریك لمدة          

  

 :الغسیل .8

  د بماء جاريیغسل الجل      

  

 : التحنیط .9
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  ماء% 100

  ملح % 10  

  دقیقة 30تحریك لمدة 

  حامض فورمیك .% 5

  دقیقة 30تحریك لمدة 

  )1:10یخفف بنسبة (حامض فورمیك % 1

  )1:20 یخفف بنسبة( حامض كبریتیك 1%

  تحریك لمدة ساعتین            

                 (pH=2.8)  

  

  :الدباغة .10

  ماء% 100

  كروم% 4

  تحریك لمدة ساعتین

  كروم% 4

  ساعات  3تحریك لمدة 

  بیكربونات صودیوم% 1.5

        )(ph=3.9  

  

 :إختبار الغلیان .11

تѧѧѧم إختبѧѧѧار غكتمѧѧѧال الدباغѧѧѧة وذلѧѧѧك بتحمѧѧѧل العینѧѧѧة درجѧѧѧة الغلیѧѧѧان دون     

  .حدوث إنكماش للعینة

  

 :الحلاقة .12
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ѧѧاس یѧѧѧى أسѧѧѧد وعلѧѧѧتم وزن الجلѧѧѧة ویѧѧة الحلاقѧѧѧطة ماكینѧѧѧود بواسѧѧѧق الجلѧѧѧتم حل

  .الوزن الجدید تتم إضافة المواد في المراحل القادمة

  ) 800= وزن الجلد بعد الحلاقة (                         

  

 :المعادلة .13

  ماء% 100

  بیكربونات صودیوم% 1

  فورمات صودیوم% 1

            )ph=5.2( 

  

 :دة الدباغة إعا.14

  ماء% 100

  میموزا% 4

  سنتانات% 4

  ساعة 24یترك لمدة            

  

 :الصباغة .15

  ماء% 150

  صبغة ملونة% 2.5

  دقیقة  45تحریك لمدة           

  ساعة 24یترك لمدة           

  

  تعلق الجلود لتصفیة الماء الزائد ثم تشد في آلة الشد

  



 38 

  

  

  : (A) %3 تجربة الجبین                    

      
  :المادة الخام  

  كجم 1,6جلد ماعز مملوحھ جافھ وزن  

  

 بللال .1

  لتر 14الماء    

    wetting agentمل 5

  دقیقة 30ریك لمدة تح 

  غسیل وتغییر الماء

  

 ازالة الشعر والجیر .2

  لتر 14الماء    

  جیر% 2  

  صودیوم سلفاید% 2  

  )تمت ازالة الشوك من الجبین وطحنھ( جبین  % 3  

 overnightدقیقھ وتترك  45تحریك 

  

  :ملحوظة 

 وجود رائحھ كریھھ في الجلد 
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 :التلحیم .3

تمѧѧت ازالѧѧة اللحمیѧѧھ بواسѧѧطة ماكینѧѧة التلحѧѧیم ثѧѧم تѧѧم وزن الجلѧѧد وتعتمѧѧد 

  كمیة المواد في المراحل القادمة 

  )1,100وزن الجلد (على الوزن الجدید 

  

  

 :الغسیل  .4

  تم غسل الجلود بماء جاري  

  

 :ازالة الجیر .5

  ماء% 100 

  سلفات الأمونیوم % 2

  

 :التطھیر  .6

  اوربون% 1

  دقیقة 45تدویر لمدة 

          )ph=8.5( 

 

 :الغسیل  .7

  یغسل الجلد بماء جاري

  

 :التحنیط  .8

  ماء% 100

  ملح % 10
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  دقیقة 30تحریك لمدة       

  ) 10:1یخفف بنسبة (حامض الفورمیك % .5

  دقیقة 30تحریك لمدة      

      )20:1یخفف (حامض كبریتیك % 1

  تحریك لمدة ساعتین     

          )ph=3(  

  

 :الدباغة  .9

  ماء% 100

  كروم% 4

  تحریك ساعتین

  كروم 4%

  ساعات 3تحریك لمدة 

  بیكربونات الصودیوم% 1.5

         )ph 3.8(  

  

 :اختبار الغلیان .10

ختبѧѧѧار اكتمѧѧѧال الدباغѧѧѧھ بتحمѧѧѧل العینѧѧѧھ لدرجѧѧѧة الغلیѧѧѧان دون تѧѧѧم ا                   

  حدوث انكماش للعینھ

 :لحلاقھ ا.11

ة  ماكینѧѧة الحلاقѧѧھ ویѧѧتم وزن الجلѧѧد و تضѧѧاف یѧѧتم حلѧѧق الجلѧѧود بواسѧѧط

  ل القادمھالمواد  على اساس الوزن الجدید في المراح

  )جرام  700= وزن الجلد بعد الحلاقھ (                 
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 :دلھ لمعاا.12

  ماء% 100 

  بیكربونات الصودیوم1%

  فورمات الصودیوم1%

)ph=4.8(  

  

 :اعادة الدباغة .13

  ماء% 100

  میموزا % 4

  سنتانات% 4

  ساعة 24یترك لمدة          

  

 :الصباغة .14

  )ْ◌م60درجة حرارة (ماء % 150

  صبغة ملونة% 2.5

  دقیقة 45تحریك لمدة     

  ساعة 24یترك لمدة     

  

  تعلق الجلود لتصفیة الماء الزائد ثم تشد في آلة الشد          
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  )D% (5تجربة الجبین                   
     

  :المادة الخام 

  1.7جلد ماعز مملوح جاف وزنھ  

  

 :بلل ال .1

  لتر ماء 14

  agent  wetting مل 5       

  دقیقة 30تحریك لمدة 

  غسیل وتغییر الماء

  

 : إزالة الشعر والجیر .2

  لتر ماء 14

  جیر% 2  

  صودیوم سلفاید% 2  

  )تمت ازالة الشوك من الجبین وطحنھ(جبین  %  5 

 overnightدقیقھ وتترك  45تحریك 

  

  :ملحوظة 

  ً  تمت إزالة الشعر بسھولھ جدا
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 :التلحیم .3

تمѧѧت ازالѧѧة اللحمیѧѧھ بواسѧѧطة ماكینѧѧة التلحѧѧیم ثѧѧم تѧѧم وزن الجلѧѧد وتعتمѧѧد 

  قادمة كمیة المواد في المراحل ال

  )كجم1.200وزن الجلد(على الوزن الجدید 

  

  

 :الغسیل  .4

  تم غسل الجلود بماء جاري  

  

 :ازالة الجیر .5

  ماء% 100 

  سلفات الأمونیوم % 2

  

 :التطھیر  .6

  اوربون% 1

  دقیقة 45تدویر لمدة 

          )ph=8.5( 

 

 :الغسیل  .7

  یغسل الجلد بماء جاري

  

 :التحنیط  .8

  ماء% 100

  ملح % 10
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  دقیقة 30لمدة  تحریك      

  ) 10:1یخفف بنسبة (حامض الفورمیك % .5

  دقیقة 30تحریك لمدة      

      )20:1یخفف (حامض كبریتیك % 1

  تحریك لمدة ساعتین     

          )ph=3(  

  

 :الدباغة  .9

  ماء% 100

  كروم% 4

  تحریك ساعتین

  كروم 4%

  ساعات 3تحریك لمدة 

  بیكربونات الصودیوم% 1.5

         )ph 3.8(  

  

 :اختبار الغلیان .10

تѧѧѧم اختبѧѧѧار اكتمѧѧѧال الدباغѧѧѧھ بتحمѧѧѧل العینѧѧѧھ لدرجѧѧѧة الغلیѧѧѧان دون                    

  حدوث انكماش للعینھ

 :الحلاقھ .11

یѧѧتم حلѧѧق الجلѧѧود بواسѧѧطة  ماكینѧѧة الحلاقѧѧھ ویѧѧتم وزن الجلѧѧد و تضѧѧاف 

  المواد  على اساس الوزن الجدید في المراحل القادمھ

  )جرام  700= وزن الجلد بعد الحلاقھ (                 
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 :المعادلھ .12

  ماء% 100 

  بیكربونات الصودیوم1%

  فورمات الصودیوم1%

)ph=4.8(  

  

 :اعادة الدباغة  .13

  ماء% 100

  میموزا % 4

  سنتانات% 4

  ساعة 24یترك لمدة          

  

 :الصباغة .14

  )ْ◌م60درجة حرارة (ماء % 150

  صبغة ملونة% 2.5

  دقیقة 45مدة تحریك ل    

  ساعة 24یترك لمدة     

  

  تعلق الجلود لتصفیة الماء الزائد ثم تشد في آلة الشد        
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 :المـــراجع 

  وثѧѧѧة التلѧѧѧة ـ معالجѧѧѧناعات الجلدیѧѧѧي للصѧѧѧاد العربѧѧѧالإتح

 1984في صناعة الجلود ـ مارس 

  ر ـѧѧѧѧاجر عمѧѧѧѧابكر، ھѧѧѧѧوثر بѧѧѧѧد ، كѧѧѧѧ؛ )2013(ألاء محم

ѧѧѧѧین اسѧѧѧѧرتخدام الجبѧѧѧѧة التطھیѧѧѧѧي عملیѧѧѧѧاني.فѧѧѧѧل الثѧѧѧѧ؛ الفص

 .ـ جامعة السودان ـالخرطوم 9ـ4حة صف

  د ـѧѧفاء محمѧѧطفي، صѧѧارة مصѧѧبء ؛)2010(سѧѧل العѧѧتقلی

البلѧѧѧѧѧل وازالѧѧѧѧѧة (التلѧѧѧѧѧوثي فѧѧѧѧѧي مرحلѧѧѧѧѧة تجھیѧѧѧѧѧز الجلѧѧѧѧѧود 

 2الفصل الاول ؛ صفحة ). الشعر

  ميѧѧѧѧѧѧѧѧھ الھاشѧѧѧѧѧѧѧѧر طѧѧѧѧѧѧѧѧود؛)1998(جعفѧѧѧѧѧѧѧѧة الجلѧѧѧѧѧѧѧѧدباغ .

 ـ الطبعة الاولي ـ دمشقي منشورات دار الصفد

 ر كѧѧѧѧѧماعیل عمѧѧѧѧѧد اسѧѧѧѧѧائي محمѧѧѧѧѧا ؛)2006(یمیѧѧѧѧѧتكنولوجی

دباغѧѧѧѧة الجلѧѧѧѧود ـدار الكتѧѧѧѧب العلمیѧѧѧѧة للنشѧѧѧѧر والتوزیѧѧѧѧع 

 .ـالقاھرة

  ناعةѧѧѧѧѧѧѧ2004(وزارة الص (ѧѧѧѧѧѧѧاري  ـѧѧѧѧѧѧѧѧس الاستشѧѧѧѧѧѧѧالمجل

  .لتطویر وتنمیة صناعة الجلود


