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 The research focused on how to improve one of the five large-volume 

polymeric families that belong to the commodity resins are: polyethylene 

(PE), polypropylenes (PP), styrene’s (PS), acrylics (PMMA), and vinyl’s 

(PVC) they represent 79% of all plastics. For many years, polypropylene 

(PP) has been very successfully used for blown film, injection molded, and 

extrusion applications. Although PP has a most remarkable combination of 

physical properties, it has poor impact strength especially at low 

temperature due to the inherently high glass transition temperature (Tg) 

and high crystalline.  

 

Recently, the blending of PP with PE to provide improvements in its 

properties, especially in impact resistance at low temperatures and at any 

given stiffness, has been widely studied. 

 

The effect of LLDPE on the mechanical properties of PP was investigated. 

The research have been made on the mechanical properties of linear low 

density polyethylene/polypropylene (LLDPE: PP) blend. Analysis has been 

also performed using Microsoft Word. Blend has been prepared by 

injection molding machine. The blend of ratio 30%LLDPE 70%PP shows 

superior impact strengths and increased mechanical properties. 
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 الأكبر حجما من عائلة البلاستیك وھي  ھ تحسین واحد منعلى كیفییتركز البحث        

  . اكریلیك والفنیل)  (PSبولي ایستایرین )    (PPبولي بربیلین)   PE(بولي ایثلین 

  .المختلفة البلاستیكمن جمیع انواع %  79وھي  تمثل  

وتجھیز القوالب  مفي تصنیع الافلابنجاح  لسنوات عدیدة تم استخدام البولي بروبایلین 

مادة البولي بروبایلین لھا عدة خصائص . اخرى الحقن المصبوبة وعدة تطبیقات

آخري لھا خاصیة قوة تصادم ضعیفة خاصة عتد درج  بمواد فزیائیة حین تمزج

  . الحرارة المرتفعة بسبب طبیعة درجة الحررارة الزجاجیب العالیة وإرتفاع حالة التبلر 

في الأونة الأخیرة تم خلط البولي بروبایلین والبولي إثلین مما أدي إلي تحسین خاص 

  .وعامة خاصیة الصدم عند دررج حرارة منخفصة 

البولي برویلین مع البولي ایثلین لتحسین خصائص الاول خلط لبحث تم في ھذا ا 

ً تحدیدوالمكیانیكیة    خاصیة الصدم في درجة حرارة المنخفضة ا

  . تم تحیلیل النتائج برنامج التحیلیل ملیكرو سوفت ویرد 

البولي إثلین منخفض % 30بخلط نسبة  نماكینیة الحق بواسطةتجھیز العینات تم 

  . البولي بروبایلین % 70ي طخال ةالكثاف

   . خاصیة صدم عالیة وزیادة في الخصائص المكانیكیة تالعینة المنتجة لھذه النسبة حقق
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