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Abstract 
In this research, a cycle model of a gas turbine power plant with 

the effect of intercooler along with a detailed parametric study. The 

effects of parameter on the power output, compression work, specific 

fuel consumption and thermal efficiency are evaluated. The study shows 

that, the implementation of inter-cooling increases the power generating 

efficiency. Inter cooler gas turbine cycle is analyzed. Different effected 

parameters are simulated, including different compressor pressure ratios, 

different ambient temperature; air fuel ratio and turbine inlet 

temperature, were analyzed. The obtained results are presented and 

analyzed. Further increasing the cyclepeak temperature ratio and total 

pressure ratio can still improve the performance of the intercooled gas 

turbine cycle. 
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 دـــــــــــتجـریـ

توليد ة توربين غازي في محطة ج لدور هذا البحث يتناول دراسة لخواص نموذ 

، ةالخارجـ ةثير الخـواص علـى القـدر أتـم حسـاب وتقيـيم تـ. المبـرد البينـيمع تـاثير  ةقدر 

  . ةالحراري ةالاستهلاك النوعي للوقود والكفاء، نضغاطشغل الا

، ةالمتولـد ةة القـدر وجد أن وضع المبرد البيني يزيد من كفاء ةفي هذه الدراس

الاختلاف فــي نســب الانضــغاط ةمتضــمن ةثــر الخــواص المختلفــأتــم محاكــاة وتجميــع 

  .للتوربين ةالداخل ةدرجة حرارة الهواء ودرجة الحرار  ، الاختلاف فيللضاغط

يمكـن أن  ةأدت إلى أن نسبة الانضغاط الكليـ التي ةتم تحليل النتائج المعطا

  .تطور من أداء المبرد البيني لدورة التوربين الغازي
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A/Abbreviations: 

GT Gas turbine 

C.C Combustion chamber 

C Compressor 

H.P.C High pressure compressor 

L.P.C Low pressure compressor  

Cp Specific heat at constant pressure 

Cpa Specific heat of air at constant pressure 

H                  Enthalpy 

rp                            Pressure ratio 

SFC             Specific Fuel Consumption 

R                 Gas constant 

T                 Temperature 

C.R             Compression Ratio  

C.V             Calorific Value 

NOX            Oxides of Nitrogen   

H.E.E.         Heat exchanger effectiveness. 
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P                     Pressure                                                        KPa 

T                    Temperature                                                  K 
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