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  كرــــالش
الشكر موصول لكل من ساھم في إنجاح البحث، وخروجة في ھذه الصورة التي نتمنى أن تنال أستحسان        

ً د .ص بالشكر السید عمید كلیة الفنون الجمیلة والتطبیقیة دالجمیع، وأخ ابو . عمر محمد الحسن درمة  وایضا

ھشام .د، كما لا یفوتنى أن اشكر  ھالغیث ابراھیم امین  لما قدمھ لى فى ھذا العمل من جھد، فى تحقیق أھداف

رامى .أكرم قرشى، و الاستاذ  . ابراھیم عزالدین على كل ماأسھم بة لأنجاح العمل،  وأیضا أسھامات أستاذ

أحمد محمد احمد رحمة رئیس قسم التصمیم .د: جمال بشرى، وأشكر الأستاذین .أ رد الله غربتھ  صلاح

خالد محمد على رئیس قسم الایضاحى و دفعتى وصدیقى  الأستاذو عمر احمد الخلیفة .الصناعى، والاستاذ

كلیة الفنون الجمیلة والتطبیقیة  أسأل   وكل اسرة ،یعھم لىلتوجیھھم ودعمھم وتشج. محمد التجانى عوض الله 

كما اشكر الأب الاستاذ الجلیل  ابراھیم الخزین لكل ماقدمھ لى من استشارات وافكار . العافیھ الصحھ الله لھم

  .وتصحیح لغوى  نسأل الله لھ العافیھ والغفران

حسن الباھى وأدارتھا وجمیع العاملین / ى مدیرھا دوالشكر الوافر لشركة مطابع السودان للعملة، متمثلة ف    

محمد ابراھیم   فى مطابع السودان للعملة، الذى لولاه لما تم ھذا الجھد / فیھا،و لایمكن ان یفوتنى شكرالاستاذ 

،  لھ حسن الثناء والتقدیر على كل ما قام بھ، من مساعدة لاخراج ھذا العمل، ونخص هالمتواضع بھذه الصور

جمال عبد القادر  مدیرأدارة المطبعة التجاریة على حسن تعاملة وتفھمھ لموضوع البحث، / المھندس بالشكر 

ً وتخصیصھ من زمن المطبعة،  لاتمام الاختبارات العملیة وإجراء التجارب والقیاس، وأشكر كل العاملین وقتا

غیر منقوص وعمل جاد ألفاتح  وزمیلة لما طوقونى بھ من أھتمام /في الشركة وأخص بألشكر الفنى 

الاخ الاستاذ عمر أحمد   فى ھمتمثل ولا یفوتنى أن اشكر مطبعة دى بى اى.وصبورومتفھم لتلك التجارب

لھم جزیل الشكر والتقدیر على كل ما قاموا بھ، من  الحسن والاستاذ عبد الباقى المصمم وكل أسرة المطبعة

  .والسداد ، ونسأل الله لھم خیر الجزاء والغفرانمساعدة لاخراج ھذا العمل نتمني لھم دوام  التوفیق 

     

  الباحث                                                                                                                       
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 مستخلص الدراسة
 

ساسى أفى جودة طباعة الأوفست كشرط العوامل المؤثرة  لى استقصاء وتوضیحإتھدف الدراسة           

لذلك تحاول الدراسة البحث فى الاسباب التى تسبب . لنجاح المنتج الذى یطبع بھذا النظام فى ولایة الخرطوم 

نوعیة المنتج فى التى تقلل ھذه الأخطاء وبذلك تتحسن  الطباعیة والبحث فى الحلول المناسبھ الفنیةالأخطاء

  .ولایة الخرطوم

الباحث المنھج الوصفى المقارن لتحدید عدد من المعاییر القاسیھ التى تحكم منتج طباعة الأوفست  من  تبعا     

عن طریق الملاحظھ و جمع ) ى آشركة مطابع السودان للعملة ومطبعة دى ،بى ،(دارین للطباعة فى بالولایة 

  .العینات 

ختبارھا وتحلیل محتواھا مقابل اصھا وتم فح مختلفةتم جمع عدد عشرة عینات بمواصفات وقیاسات      

  .ةباستخدام جھاز الكثاف يوالمنتج المحلي المعاییر القیاسیھ وذلك لتحدید الفروقات بین المنتج القیاس

  .قام الباحث بعمل نموذج طباعى على حسب المواصفات العالمیة

   - :تشیر النتائج الى وجود اختلافات فى عدد من المعاییر مثل 

  .اع مختلفة من الورق من حیث الوزن والحجماستخدام أنو )1(

 .الھوائیةالبلانكت  التقلیدیة و البلانكت مثل  استخدام أنواع مختلفة من )2(

 .  (Augra 80, Fugra 80)ألواح الطباعة مثل   استخدام أنواع مختلفة من )3(

 . الاخرى والإضافات الكحول بإضافةترطیب المحالیل    استخدام أنواع مختلفة من )4(

 .-HEIDELBERG (GTO( :ماكینات طباعة م استخدا )5(

 85lpi, 150lpi 180lpi ).( :استخدام شبكات تجزئھ )6(

   (SUN CHEMICAL)  :احبار طباعة )7(

 ). 18c – 24c(معاینة درجة الحرارة المثلى  )8(

 . .% 65 -%50معاینة الرطوبة النسبلیة  )9(

    (IC PLATE)طبقة الحبر  كثافةلقیاس قیاس الاستخدام اجھزة ) 10(   

ختیار الخامات افى مطابع ولایة الخرطوم و  (ISO) تباع المعاییر العالمیة   اتوصى الدراسة بضرورة 

 .على مستوى للجودة والمنافسةأالمناسبة للحصول على 
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Abstract  
       This study is intended to investigate and explain the factors that influence offset 

printing quality as an essential condition for success of a product printed by this 

system in the state of Khartoum. Thus the study attempts to look for reasons that 

cause technical errors in printing and look for possible solutions that would reduces 

these errors and consequences improve the quality of offset printing produces in 

state of Khartoum. The researcher followed a comparative descriptive method to 

identify a number of measures that govern the product quality of offset printing. 

      Information about offset printing products in state of Khartoum was collected 

from two major printing houses (Sudan Currency printing press and DPI. printing 

press) through observation and sampling. Ten samples of different sizes and 

specification were collected, checked, analyzed and tested using densitometers 

against the standard measures in order to identify the differences in printing. 

       In the first part descriptive method is followed whereas in the second part 

analytical method is adopted comparing these samples with a sample composed 

captured and printed by the researcher.                

Results point to differences in many numbers of factors such as  

1. Paper types, weights and sizes. 

2. . 2. Blankets types: conventional and compressive blankets. 

3. Printing plates: Augra 80 and Fogra 80. 

 4. Dampening solutions: using alcohol and other additives 

5.  Printing presses: (GTO –HEIDELBERG). 

 6.  Printing screen: 85lpi, 150lpi 180lpi. 

 7.  Printing Ink: (SUN CHEMICAL).                                                  

8. Temperature (environment.) 18c – 24c). 

9. Relative humidity 50%- 65 %. 

   10.  Densitometer for measuring (IC PLATE) Ink film.         

            The study recommends that local printing presses in Khartoum state should 

follow the standard criteria (ISO) and using suitable materials that govern to 

printing in order ensure a higher quality and competitive Products. 
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