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    Investment  in  control  systems  has  become  an  important  factor  in 

production  increasing  and  cost  reduction,  this  led  to  high  competition 

between  the  companies  of  production  for  the  development  of  control 

systems;  PLC  has  become  a  widely  used  and  essential  in  the  field  of 

industries such as chemicals, petrochemicals, sugar. Etc.

This project addresses the use of the PLC system in the stages of the sugar 

industry and in the Diesel Power Station (DPS) which is supplying the sugar 

factory by power source in terms of:

Move the  crop of  sugar  cane  to  the  factory,  where the  process  of  sugar 

cutting is the starting stage to prepare it for the grinding process which is 

called  (Extraction)  and  then  moves  to  the  stage  of  hygiene  through  the 

removal by (Evaporation) followed by a process of Crystallization through 

boiling, and the last stage is the purification of sugar (Refining) in order to 

be ready for consumer use.

PLC controlled all these stages, the start of the process of transfer and 

cutting and grinding sugar, controlling the size of the pieces and mills speed 

and  Synchronization,  the  temperature  degree  of  boilers  by  sensors,  the 

amount of water added through the valve, as well as generating alarms in 

case of emergency. In the case of The DPS, PLC controlled the speed of the 

engines as well as their starting and stopping, beside controlled the active 

and reactive power.

ثثثثثث ثثثثث
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فض           وخ تاج الأن يادة ز فى ًا م مه ًل عام صبح أ التحكم أنظمة فى  الأستثمار

طوير           لت تاج الأن سات مؤس ين ب سة مناف لق خ لى إ هذا أدى قد و صنيع  الت

الـــ       ـــم نـظاـ ح ـــ أصــب قــدــ المختلفهـوـــ ــ التحكـم واسع   PLCأنـظـمـةــ استخدام  ذو

يات        والبتروكيماو يات الكيماو صناعة ثل م صناعات ال مجال فى  وأساسى

. الخ  .. السكر وصناعة

الــ       ـــم نظـا أستخدام المشروع هذا السكر    PLCيتناول صناعة مراحل  فى

الطاقة     توليد محطة حيث       :DPSوفى بالكهرباء المصنع بأمداد الخاصة

عه           تقطي ية عمل بدأ ت ثم من و صنع، الم لى إ سكر ال قصب محصول  يرحل

ب      يه العمل هذه تسمى لطحنه ًا مرحلة    Extractionإستعداد إلى ينتقل  ثم

بالتبخير     لة الأزا طريق عن البلوره    Evaporationالنظافه عملية ذلك  تلى

سكر         ال ية تنق هى له مرح خر وأ يان الغل يق طر يكون  Refiningعن  حتى

. المستهلك   لأستخدام جاهز

ال   أن وتقطيع          PLCنجد نقل عملية من ًء بد المراحل هذه كل فى  يتحكم

طواحين          ال سرعة فى و طع الق جم ح فى كم يتح يث ح سكر ال حن  وط

الغليات      درجة فى وكذلك الحساسات    Boilerوتزامنها طريق  Sensorsعن

صمامات        ال يق طر عن ضافه الم ياه الم ية كم فى ًا ض  وكذلك  Valvesوأي

الأنذار        أجهزة من تحذير أشارات . Alarmsيطلق ما   أ طوارئ ال حالت  فى

الطاقة   محطة عمليات        DPSفى فى وكذلك المولد سرعة فى  فيتحكم

فعاله        . والغير الفعاله القدره فى التحكم والتوقيف،و التشغيل

.
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