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ABSTRACT

This project study’s the logo language as used in the 

international factory for iron and steel (IFS) to change the factory 

from classically controlled into programmable logic controlled.

The logo language depends on logic, the computer used to 

change from logo into programmable logic which in turn used to 

control the (IFS) factory. The main parts dealt with in the factory 

application are the detecting of hot metal, rolling, cutting and tail 

breaking.
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المستخلص

ـــعملت الـتــي Logo الـ لغة بدراسة المشروع هذا يـهتم ــ اسـت  فـي

 من المصنع في التحكم نظام لتغيير والصلب للحديـد الدولي المصنع

ــ. منطقي تحكم إلى تقليدي تحكم ــ تعتمـدــ حيـثـ مبرمـج  Logo الــ لغـة

 إلـىـ Logo الــ لغة لتحويـل الكمبيوتر يـستخدم ثم المنطق. علم على

ــ ــ تعتــبــر والــتــي Ladder الـــ لغــة ــ الساســيـــة اللغــة ـــم فــي  التحكــمــ نظــا

ــ المسـتـــخدمة الرئيسية الجزاء طريـق عن وذلك بالمصنع.  خليـةـ وهـي

ومقص. ورولت ضوئية
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