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Abstract 
 

 The study was done to determine using crude oil as fuel for Al Fula 

thermal power station (3*135MW).                      

           The evaluation is based on the environmental impact for crude oil as fuel 

for power stations and compare with two types of fuels. 

  The sample has been taken for crude oil fuel who to field treatments to 

be made and determine the properties. 

 After reconstruction and rehabilitation of the test rig, the following types 

of fuels (crude oil, HFO, HCGO) were tested through the combustion test and 

thus the analysis of combustion gases to determine the impact on pollution of 

the environment includes human, and the results are in the range permitted by 

the World Bank.  

 After combustion from different fuels it was: 

1- There is no significant difference in pollutant emissions from the 

combustion of crude oil, HFO and HCGO fuel. 

2- HFO more difficult to handle compared with crude oil due to its high 

viscosity. 

3- During the tests found that more species HFO considerable need to 

heating before combustion and the temperature of the heater between 

(140 -150 
O
C), either crude oil requires to heating between (90 -100 

O
C), 

either HCGO requires to heating between (40 -50 
O
C). 
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 ملخص البحث

       كهرباء الفولةة لتشغيل محطةأجريت هذه الدراسة لمعرفة استخدام خام البترول           

 . )ميقا واط 531*3(

كوقود لإدارة محطةات توليةد خام البترول  ستخداملا البيئي تاثيرعلي ال التقييم والمقارنة بُني       

 .الوقودة والمقارنة بين نوعين من الطاق

هتمةةت الدراسةةة بمراحةةل انتةةاو الخةةام ومراحةةل معالجتةة  المختلفةةة وثةةم  أخةةذت عينةةة منةة  إ 

 وتحليلها في المعمل لتحديد الخواص المختلفة.

التجريبيةةة  الاختبةةاراتنفةةذت  لوقةةود  ا لاسةةتخدام  لاحتةةرا  الإختبةةار  جهةةا ال تةةم تعةةديل  

الفحةم البترولةيع عةن طرية  الاحتةرا  ومعرفةة أنواع من الوقود )الخام  الفيرنس السوداني   لعدة

نواتجة  وتحليلهةةا واثرهةةا علةةي البيئةةة ونةةحة الانسةةان وقةد وجةةدت فةةي مةةدج البنةة  الةةدولي لنةةوات  

 الاحترا   ومن المقارنة وجد أن:

والفيرنس والفحم  البترول خامكمية التلوث النات  عن احترا   ليس هنال  فار  كبير في  -5

 البترولي.

 الفيرنس أنعب من الخام لل وجت  العالية  .مناولة  -2

من خلال الاختبارات وجد ان الفيرنس يحتاو الي تسخين قبل الاحترا  اكثر من الانةواع  -3

 150- 140)الاخرج وقد تنل درجة الحرارة مابين 
O
C)  , اما الخام فيحتاو الةي درجةة

 100- 90)حرارة مابين 
O
C)  اما الفحم البترولي فيحتاو الي درجة حرارة مةابين       

     (40 -50 
O
C). 
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