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الخلصــــــــة

 الزيوت صناعة فى الداخلة المختلفة الأساس زيوت أنواع إلى الدراسة هذه تعرضت

هذه.  المحسنة الكيميائية والإضافات البترولية  الخواص لتقييم تهدف الدراسة لخواصها

 الستخدام بعد للزيت تحدث التى التغيرات ومتابعة التزيت لزيوت والفيزيائية الكيميائية

تمت.  قبل بالزيوت مقارنة  النتاج وحدة من الجديدة العينات اخذ عملية الستخدام

بلغ.  لغيار المتخصصة الورش من المستخمة الزيوت و مباشرة  14 العينات عدد الزيوت

ومن)  محركات زيوت 6و بنزين  محركات زيوت 8عينة)   العملية التجارب اجريت ثم ديزل

 والقاعدية اللزوجة مثل خواصه فى والتغيرات الزيت صلحية لمعرفة  العينات لهذه

باستخدام,  فى والمعادن  لقياس  الذرى  المتصاص جهاز مثل  متخصصة اجهزة الزيت

 FLUORENCESES Ray وجهاز,   الماكينة  فى التاكل    لمعرفة  وذلك  المعادن  تركيز

X-    وهى  للزيت المضافة المعادن كمية تحديد على يعملCa-Zn-Mg-P  .التجارب 

. Km 3000 مسافة قطعت عربات زيوت على اجريت  رب التجا     بعض أجريت كما 

 القاعدية خاصة الخواص فى تغير إلى ذلك وأدى مختلفة مسافات قطعت زيوت على

 أكسدة من ناتجة حمضية مواد تكون بسبب المستخدمة الزيوت فى نقصانها تلحظ حيث

 والإستهلك. الستخدام بسبب المضافة المواد نقصان وكذلك العالية الحرارة فى الزيت

 الثقيلة بالمواد الزيت تلوث بسبب لزوجتها أرتفعت قد الزيوت بعض هناك أن وجد

 الحديد معادن تركيز زيادة تلحظ المستخدمة الزيوت كل فى. والسليكا والرصاص كالحديد

ّاكل نتاج وهما والنحاس والصداء. بالإحتكاك الماكينة أجزاء لت

iii



 ABSTRACT

This study explains the properties of lubrication oils unused & after 

use. The total number of  samples used  in this  study were  14 samples 8 

oils (gasoline ) and 6oils (diesel  )  were conducted  by specialized work-

shops with certain devices . The samples were taken directly from engines 

and  followed  by  regular  registration  for  kilometers.  These  samples  were 

tested before and after the use to define certain physicochemical properties, 

viscosity, density, basicity and acidity, color, ash content and anti-oxidant, 

erosion properties.  The concentration of certain metals (Fe-Pb-Ni-Cu) in the 

oil  was  also  determined  using  standard  atomic  absorption  spectra 

photometer  method.  However  in  concentration  of  metals  (Ca-Mg-Zn-P) 

were measured by   X—ray fluoresces method. . The study covers the effect 

of environment and climate on engine the study shows the mixing of oil with 

oxidation  and  corrosion,  erosion  and  dust  all,  leads  to  change  in  the 

properties of oil either decrease or increase the property under discussion. 

Found that there was a decrease in the total base number in the used oils due 

to presence oh the acids resulting from oxidation .There were a decrease in 

additives due to consumption. Some oils show increase in viscosity and this 

may be due to contamination by solid materials. There was an increase in 

concentration of iron, lead, copper, and this may be due to friction and rust. 
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