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Abstract : 

 

    The objective of this research study effect of heat recovery steam generator of 

efficiency at Garri power station and just fuel cost, heat recovery steam 

generating considered effective addition for thermal generation by reduce 

emissions and benefit by increase out put power . 

    This research is represented to found appropriate conditions for performance 

of station so to get highest efficiency and low cost for price of MW. 

     In this study use  MATLAB program during to change working conditions 

station and to get efficiency 46.12% and price of MW 69 SDG per MW. 

 In this study we recommend for benefit exhaust gases by stock.      
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-: جريدتال  

 

لوقود فقط , تعتبر لتكلفة وال,  1الهدف من هذا البحث دراسة تاثير مولدات البخار على كفاءة محطة قري 

 .مولدات البخار اضافة فعالة للتوليد الحراري لتقليل الانبعاثات والاستفادة منها في زيادة قدرة المحطة 

 .تتمثل دراستنا في ايجاد الظروف الملائمة لاداء المحطة بافضل كفاءة واقل تكلفة بسعر الميقا واط 

من خلال تغيير ظروف العمل , تحصلنا على كفاءة  لتطبيق هذه الدراسة استخدمنا برنامج الماتلاب

 .جنيه  16للدورة المشتركة و سعر الميقا واط % 21.13

     .ونوصي بدراسة للاستفادة من الغازات الخارجة بدرجة حرارة عالية من مولدات البخار 
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