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Abstract  

 

Non destructive test (NDT) used in many several ways for 

example the industrial, medical and military. And also used in 

pipelines, trackage and even in aviation checks .Generally 

(NDT) is the verification of the validity of the sample without 

making damage on it, and reused it again.   

In this research we made crack in two types of materials 

(aluminum, carbon steel) with a certain force. And used two 

types of NDT (liquid pentrant, and ultrasound test) to check 

the discontinuity, and the length of the cracks were found by 

liquid pentrant test for the surface cracks and found that 13mm 

for aluminum and 4mm for carbon steel. 

The depth of the cracks was checked by ultrasound test and 

found that 8mm for aluminum, and 2mm for the, carbon steel. 

From this it is clear that the examination using ultrasound gives 

better results than using liquid pentrant test.. 
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 البحث  مستخلص

انه  تستخدم الاختبارات الغير إتلافية في العديد من المجالات والصناعات وحتي

فحص انابيب البترول وخطوط السكة حديد  . وتستخدم فيفي الطب يمكن استخدامها

وحتي في فحص الطائرات من العيوب التي يسببها ضغط الاستخدام او العوامل 

الجوية  ولها فوائد كثيرة لا تحصي ولا تعد ,وعموماً يمكن ان نلخص مفهوم الفحص 

استخدامها مرة اخري  ليتماللإتلافي بأنه التحقق من صلاحية العينة دون إتلافها 

 صورة جيدة .ب

المواد  في هذا البحث قمنا بعمل صدع )شق( بصورة مقصدوة في نوعين من

(aluminum, carbon steel بحيث )ولكن كان التأثيرفي  القوىنفس أثُرعليهماب

المادتين مختلف بعض الشئ وذلك حسب البنية التركيبية لكل منهما ,بعد ذلك قمنا 

ص اللاإتلافي,وهما السوائل المتغلغله بفحص العينتين بإستخدام نوعين من الفح

)للعيوب السطحية( والموجات فوق الصوتية )للعيوب السطحية وتحت 

بالنسبة 13mmووجدنا ان طول الشق باستخدام السوائل المتغلغله السطحية(,

 ( .carbon steelبالنسبة لل) 4mmوللالمونيوم,

اما عمق الشق فتم ايجاده بواسطة جهاز الموجات فوق الصوتية ووجد انه يساوي 

8mm 2بالنسبة للالمونيوم ,وmm(بالنسبة للcarbon steel. ) 

ومن هذا يتضح لنا ان الفحص باستخدام الموجات فوق الصوتية يعطي نتائج افضل 

 من الفحص باستخدام السوائل المتغلغله .
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