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  :الاستنتاجات -4-3-1
  :إستنتاجات الإستبانه -4-3-1-1

لي نتائج التحلیل الاحصائي وتحلیل البیانات ووجهة نظر الباحث فقد تم التوصل إ استناداً 
  :للاستنتاجات التالیه

  :المحور الاول
 :الاحذیه التي یستخدمها المستهلك یومیاً  مصدر

  الاحذیه المصنعه محلیا تمثل نسبه ضئله جدا في معدل الاستهلاك الكلي بنسبة تساوي
 . فقط% 9.4

 من المستطلعین یستخدموا الصناعة المستوردة فقط% 37.2و 
  محلیاً الغالبیه العظمي من المستهلكین یستخدم نوعین من الاحذیه وهما الاحذیه المصنعة

  .من أفراد العینة% 53.4تساوي  والاحذیة المستورده
  :المحور الثاني 

 :تدني القیم الوظیفیة للحذاء المصنع محلیاً یؤثر علي حجم الطلب علیه   -  أ
أن غالبیة إتجاهات آراء المبحوثین حول تطبیق القیم الوظیفة للحذاء المصنع محلیاً كانت وسط 

ي المبحوثین حول فرضیة تأثیر تدني القیم الوظیفیة وضعیف مما یؤكد تقارب مستویات رأ
  .للحذاء المصنع محلیاً علي حجم الطلب علیة 

  :تدني معاییر الجودة :  أولاً 
رأي المبحوثین حول تطبیق القیم الوظیفة للحذاء المصنع محلیاً نجد في عبارات البعد بالرجوع الي 

  : أن مستویات الرأي عند ترتیبها ترتیباً تنازلیاً كانت كلأتي) معاییر جودة الأحذیة(الأول 
الجلود المستخدمه في صناعة الاحذیه المحلیه نالت رضا المستهلك وكانت في قمة مواصفات  - 1

لتنازلي مرونة جلد وجه الحذاء ، متانة جلد وجه الحذاء ، وجود بطانه ناعمه وجود الترتیب ا
 ."عالي" للمعدلوسط ولم یرق  جاءبطانه ماصه للعرق ، إلا ان التقییم 

ها الي عدم الرجوع الي ویرجع سبب القصور فی: هناك ضعف في النسب في تصمیم الوجه  - 2
حضره بطریقة عشوائیه وغیر علمیه من یستخدم أصحاب الورش تصامیم  م. مصمم مختص

 نتج عنه حذاءً غیرمودیلات قدیمة بحیث لا تتطابق لا مع القالب ولا مع ارتفاع النعل مما ی
  .سلیم
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كانت نتائج المستطلعین حول لزق وجه الحذاء مع النعل : لحذاء مع النعل امتانة لزق وجه  - 3
المصانع والورش في السودان من النوع ویري الباحث ان نوع اللاصق المستعمل في . وسط
ویتم تسخینه علي النعل بعد دهنه ویمتاز بالمتانه ، الخلل الذي یطرأ علي درجة المتانه  الجید

ناتج من عدم مهارة الفني في عمله أو عدم استعمال المكبس بعد جمع النعل الخارجي مع النعل 
غیر قابله للتماسك مع هذا  (PU)ال الداخلي وهناك سبب آخر وهو استیراد نعول مصنعه من 

  .النوع من اللاصق
مواصفات النعول المستخدمه في صناعة الاحذیه المنتجة محلیاً قد أجمعت نتائج التحلیل علي  - 4

وسبب ذلك أن ).مقاومة التآكل والكسر وامتصاص الصدمات(تدني كفاءتها بكل المقاییس 
انواع من الكاوتش التجاري یتم شراؤها علي أصحاب المصانع والورش المحلیین یستخدموا ثلاثه 

شكل لوح وتتفاوت خواصها حسب درجة الكثافه بعضها یتكسر أو یتآكل وینضغط ویقل سمكه 
أما النعول المقولبه فیتم صناعتها من اعادة تدویر . وأردأها جمیعا مایسمي تجاریاَ بالفاو

 .صدماتالمخلفات البلاستیكیه وتفتقد تماماً للمرونه وامتصاص ال
تم عن طریق شد النعل الخارجى على القالب وارفاقه جنباَ الى وجه الحذاء مع النعل تخیاطة  - 5

وهذا النوع من الخیاطة . ویخاط الحذاء من خلال الفلیت. جنب مع النعل الداخلى على القالب
نوع  توجد خیاطة لوجه الحذاء مع النعل الداخلي في. یمثل قمة الجوده في تجمیع وبناء الحذاء

  .خري حذیه الأوتخلو منها كل الأ )الجنینه(معین من المراكیب السودانیه
  : الآثار السالبة ذات الصلة بلبس الأحذیة: ثانیاً 

كانت أعلي نسبه وهذا الالم ناتج عن ") العرقوب"الم وجروح عند العقب (مستویات الرأي حول  - 1
في التصمیم حیث ان معدل إرتفاع العقب یتناسب مع مقاس القالب وفق عملیة حسابیه   خلل

دقیقه وأن الفنیین بالمصانع والورش بالسودان یستعملوا سمك الاصبع لتحدید مستوي الارتفاع، 
وهذا الخلل یؤدي اما إلي ذیاده في الطول أو النقصان وتؤدي الذیاده في الطول الي حدوث 

ب عند حركة مفصل العقب الي أعلي وتحرك عظام الرسغ والمشط والسلامیات إلي إحتكاك بالعق
  .اسفل ومع توالي الخطوات وتكرار الاحتكاك یتكون الجرح

الالم في منطقة الاصابع یعود الي سببین أولهما عدم الدقه في إختیار المقاس المناسب للحذاء  - 2
ویؤدي . ثاني خلل في تصمیم القالبوالسبب ال) من المطلوب  مقاس أصغر(من قبل الزبون 

استعمال قوالب مستورده الي عدم تطابق الاحذیه مع الأقدام السودانیه حیث ان التباین الاثني 
  .یرافقه تباین في المقاییس  الانثروبومتریه
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خارج القدم أثناء المشي یعود في أحوال كثیره الي خطأ في التصمیم " الشبشب"انزلاق الحذاء  - 3
ة التصمیم باستخدام عنصر الخط  او السطح  یحتاج الي مراعاة توزیع نسب الابعاد فتكوین فكر 

في وجه القدم بین طرف القدم والرسغ وأكثر التكوینات قابلیة للتمسك بالقدم التي تحتوي علي 
ومیل الشبشب للخروج من القدم یتناسب عكسیاً مع ). سیر یمسك النعل باصابع القدم(شسع 

 .النعل ودرجة مرونة النعل وطردیا مع وزنه مدي ارتفاع كعب 
في التصمیم حیث   ناتج عن خلل" خروج الحذاء المقفول من القدم أثناء المشي منطقة العرقوب - 4

ان قصر إرتفاع عقب الحذاء عن الطول الصحیح یؤدي الي تصمیم حذاء بدوران كبیر یتوافق 
ة إتساع فتحة الحذاء مع قصرها یؤدي مع المنطقه العریضه من أسفل العقب  ما یؤدي  الي ذیاد

  .الي إنزلاق الحذاء خارجا أثناء عملیة المشي
ثقل وزن الحذاء یرجع الي نوع الخامه المستعمله في صناعة النعل وطریقة صناعته وأكثر  - 5

  .النعول ثقلاَ هي التي تلحق بالحذاء بواسطة الحقن
اما الي ذیاده في طول وجه الحذاء عن الاحتكاك والالم عند اعلي نقطه في وجه القدم ، ویرجع  - 6

  .الطول القیاسي في اسس التصمیم أوخطأ في التشطیب أوالمبالغه في الشد
خاصیة المرونة في النعل وتكرار إصتدام القدم  وجود ألم عند منطقة الكعب یرجع إلي عدم توفر - 7

سُغمع الأرضمع كل خطوه  یؤثر علي مفاصل    .ویبدأ الشعور بالالم عظام الرُ
وجود ألم ووخز بباطن القدم یرجع الي وجود نعل داخلي ضعیف من ناحیة الخامه أو السمك أو  - 8

عادةً ما یحتوي النعل الخارجي علي فراغات علي سطحه الاعلي المقصود منها .الاثنین معاً 
تخفیف وزن النعل وتحتاج الي نعل داخلي یتحمل  ضغط وزن الجسم علي هذه الفتحات ویفصل 

  . عن سطح القدم تماماً ولایتاثر بوجودها هذه الفتحات
 :مدي توفر معاییر الراحه ورضا العمیل : ثالثاً 
  ان مستویات رضا العمیل في اعلي مستویاتها توفرت في السعر المناسب لبیع الحذاء

 المحلي  
  اقل مستویات رضا العمیل تمثلت في عدم توفر رقم ثابت لمقاس الحذاء ویرجع السبب الي

 .قوالب مصممه خصیصاً للمستهلك السوداني لكل الاعمار عدم وجود
  :توفر القیم الوظیفیة في الأحذیة المستوردة یزید من حجم الطلب علیها   -  ب

في فرضیة توفر القیم الوظیفة للأحذیة المستوردة مرتبة ترتیباً ي المبحوثین أالإختلاف في مستویات ر 
  :قل عبارة حیثتنازلیاً من أكثر عبارة إرضاء للمبحوثین الي أ
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أن مستویات الرأي حولها كان ) معاییر جودة الأحذیة عالمیاً (نجد في عبارات البعد الأول   - 1
  ً".عالي"

كانت مستویات ) الآثار السالبة ذات الصلة بلبس الأحذیة(نجد أن عبارات البعد الثاني   - 2
 .الرأي أن كل المتوسطات تمیل إلي درجة عدم الموافقة 

كانت مستویات الرأي حول الحمایة للقدم ) توفیر المواصفات(نجد أن عبارات البعد الثالث  - 3
، سهولة الحركة بالحذاء، التقدیر الاجتماعي المطلوب، راحة القدم داخل الحذاء، رقم ثابت 

سعر الحذاء المستورد رأي مناسبة بینما نجد المتغیر ً"  عالي"لمقاس الحذاء حولها كان 
 " .ضعیف"ن حوله المستطلعی

نستنتج من المحاور أعلاه غالبیة إتجاهات آراء المبحوثین حول توفر القیم الوظیفة للأحذیة  - 4
المستوردة كانت عالیة في معاییر الجودة وتوفیر المواصفات وضعیفة في الآثار السالبة 

  .حیث تتدني في الأحذیة المستوردة الآثار السالبة ذات الصلة بلبس الأحذیة
  .تدني القیم الجمالیة  للحذاء المصنع محلیاً علي حجم الطلب علیة یؤثر   - ت
  ًمستویات رأي المبحوثین في تطبیق القیم الجمالیة للحذاء المصنع محلیاً مرتبة ترتیباً تنازلیا

  "وسط"مستوي جودة دباغة الجلد وتشطیبه، الألوان المناسبة حولها كان 
 ستوي التشطیب النهائي، مستوي جودة التفصیل، بینما نجد البنود مستوي جودة الخیاطة، م

كان رأي المستطلعین حولهم . مستوي الاكسسوارات المستخدمة في الحذاء، جمال التصمیم
  ).ضعیف(

  نستنتج من المحاور أعلاه غالبیة إتجاهات آراء المبحوثین حول تطبیق القیم الجمالیه للحذاء
ب مستویات رأي المبحوثین حول فرضیة المصنع محلیاً كانت وسط وضعیف مما یؤكد تقار 

  .تأثیر تدني القیم الجمالیه للحذاء المصنع محلیاً علي حجم الطلب علیة 
  .توفر القیم الجمالیة  في الأحذیة المستوردة یذید من حجم الطلب علیها   - ث
  ردة مرتبة ترتیباً فرضیة توفر القیم الجمالیة في الأحذیة المستو  ي المبحوثین فيأمستویات ر

، ستوي جودة التفصیل، مستوي التشطیب النهائيم التصمیم، الألوان المناسبة، تنازلیاً جمال
، مستوي جودة دباغة كسسوارات المستخدمة في الحذاء، مستوي جودة الخیاطةمستوي الا

 ."عالي"ان رأي المستطلعین حولهم ك. الجلد وتشطیبه
  لى أنه فعلاً تتوفر القیم الجمالیة وهي  درجة عالیة مما یؤكد ع% 91.1بلغت درجة الرأي

  .في الأحذیة المستوردة مما یزید من حجم الطلب علیها وهو یؤكد صحة الفرضیة أعلاه 
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 .أثر مستوى الدخل علي خیارات المستهلك   -  ج
 41.5 % من أفراد العینة الذین مستوى دخلهم منخفض یوافقوا علي أن سعر الحذاء المحلي

 .مناسب إلي حد مامنهم یرونه % 27.7مناسب و
  من الذین مستوى دخلهم متوسط یوافقوا علي أن سعر الحذاء المحلي % 43.4كذلك نجد أن

 .منهم یرونه مناسب إلي حد ما% 35.5مناسب و
 40.9 % من الذین مستوى دخلهم مرتفع یوافقوا علي أن سعر الحذاء المحلي مناسب

 .منهم یرونه مناسب إلي حد ما% 31.0و
  الحذاء  المبحوثین لم تثبت فرضیة وجود تأثیر لمستوى الدخل علي اختیارمستویات رأي

 من من أفراد العینة مستوى دخلهم الشهري منخفض%71.9المحلي بالرغم من أن 
   المستهلك بوضوح تجاه الماركات العالمیة ثبت أن مستوي الدخل یؤثرعلي خیار.   
  یارات شراء الحذاء إتجاهات رأي المبحوثین حول الصفات التي تؤثر في خ  -  ح

مستویات الرأي حول الصفات التي تؤثر في خیارات شراء الحذاء للمتسوق مرتبة ترتیباً 
  : تنازلیاً كالأتي

  % 66.0بنسبة  جاءت)راحة القدم داخل الحذاء(أكثر مایهم المستهلك من قیم هي قیمة  - 1
  % 62.8تلیها جمال وجه الحذاء بنسبة  - 2
  % 61.3ثم دیمومة الحذاء وقوة التحمل بنسبة  - 3
  % 60.2فنوع الخامة بنسبة  - 4
  % 54.7وسعر الحذاء بنسبة  - 5
 % 46.2وأخیراً الماركة العالمیة بنسبة  - 6
نستنتج من الترتیب الوارد أعلاه ان الصفات التي تؤثر في خیارات شراء الحذاء لدي  - 7

القیمة الجمالیه اكثر من تـأثرها بدیمومة المستهلك السوداني تتأثر بدرجة الاداء الوظیفي ثم 
  .الحذاء ونوع الخامه  والسعر والماركات العالمیه

  :أثر سعر الحذاء المحلي علي حجم الطلب علیة   -  خ
  :اثبتت احصائیات إتجاهات رأي المبحوثین أن 

من أفراد العینة % 40.9فنجد أن . سعر الحذاء المحلي لا یؤثر علي حجم الطلب علیه - 1
منهم یروا أن سعر % 31.0علي أن سعر الحذاء المحلي یتناسب مع طلباتهم ، ویوافقوا 

  .الحذاء المحلي مناسب إلي حد ما معهم 
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قائمة الصفات المتوفره للأحذیه المصنعة محلیاَ ) السعر المناسب(في حین ترأس  - 2
ر لیس قائمة الصفات المتوفره للاحذیه المستورده مایدل علي أن السع) السعر المناسب(تذیل

  .احد اسباب كساد المنتج المحلي
 صحة ثبات وبدرجة كبیره یؤكدعدم ثبات صحة فرضیة أثر السعر علي حجم الطلب  - 3

وان ) القیم الوظیفیه والجمالیه في المنتج المحلي تؤثر علي حجم الطلب علیه تدني(فرضیة 
 .المستهلك السوداني یختار وفق هذه القیم 

ارتفع السعر انخفضت الكمیه المطلوبه من سلعه ما حسب وحسب قانون الطلب انه كلما  - 4
الدخل والذوق (العلاقه العكسیه بین السعر والكمیه بافتراض ثبات العوامل الاخرى وهي

جداً منخفض  للحذاء المحلي نجد ان معدل الطلبف ،) والجودة واسعار السلع الاخرى البدیله
تي تخل هي السعر الثناء الدخل و الاخري بإستبرغم إنخفاض السعر مایدل علي ان العوامل 

في تصمیم الأحذیة  القیم الجمالیة والوظیفیةبضعف  مایتعلق تحدیداً  بقانون الطلب وهي
  .المنتجه محلیاً 

 .خیارات المستهلك   - د
  : نلخصها في بعض الخیارات التي نالت إجماع كامل وهي كالتالي 
 : الخیارات حسب النوع مرتبه تنازلیاً  -1

  في أعلي قائمة خیارات الرجال بعده الشبشب فالجزمه الكشف  )المركوب(المحليالحذاء جاء
 . بشده اً المركوب المستورد الذي كان مرفوض وأخیراً ثم جزمه برباط ثم شبط 

 .وللنساء كان الخیار الاول هو الشبشب، جزمه برباط ، صندل ، جزمه كشف 
   خیارات الاقفال اتفق النوعین علي ان افضل الخیارات هي الرباط تلیها بالنسبه للذكور قفل

 .  )شیت( خشناللاصق ال ثمابزیم 
  وللنساء جاء بعد الرباط اللاصق الخشن. 

 :اتفق النوعان علي ان
  مقدمة وجه الحذاء المستدیره هي الافضل. 
  سم 1سم ،2الارتفاع المفضل  . 
  الاسود ، البني ، الرمادي، الابیض ، درجات الازرق: ترتیب الالوان. 

 :مرتبه تنازلیاً  :الخیارات التي نالت أعلي الدرجات حسب العمر -2
  :نوع الحذاء 
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  حذاء برباط: سنه  20الفئه أقل من. 
 جزمه كشف. حذاء برباط ، حذاء صندل: سنه  40أقل من -
 جزمه كشف. ، الحذاء الشبشبالمركوب المحلي : 50الي  41من   -
 .الحذاء الشبشب ، المركوب المحلي : فأكثر 51من  -

  :الاقفال المفضله
 القفل الخشن, الرباط: تي الخمسینكل الفئات العمریه ح. 
 51 الابزیم , القفل الخشن:  سنه فأكثر. 
  جاءت خیارات كل الاعمار تتفق مع مقدمة وجه الحذاء المستدیره. 
 سم 2سم و 1(كل الفئات العمریه : الارتفاع المفضل لكعب الحذاء ( 

 :خیارات الالوان
 كل الاعمار الفئات العمریه حتي الخمسین اتفقوا علي الالوان حسب الترتیب التالي 

  .أسود ، بني، رمادي ،ازرق ابیض ،بنفسجي 
 51 أسود ، بني، ابیض : فأكثر. 
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 :المقابلات الشخصیه والملاحظهإستنتاجات  -4-3-1-2
مهارات الانتاج لدي الفنیین العاملین بالورش والمصانع متشابهه وتعاني من مشاكل متعلقة   .1

 .بالقطع، تخفیف الجلد، الخیاطة، الثني، دهن اللاصق التشطیب
الحذاء في عدة نواحي  التفصیل وفیه عدم تطابق أجزاء فردتيمشاكل في مرحلة وجود  .2

  .منطقة التفصیلو  جودة الدباغة، السمك، اللون: وهي
 .یندر استعمال اكسسوارات جمیلة او علي الاقل مناسبة في الصناعة المحلیة .3
وكل مایتبادر الي ذهن العاملین في مجال ) تصمیم حذاء(عدم فهم المعني الصحیح لعبارة   .4

  .صناعة الاحذیة الجلدیة في السودان ان تصمیم الحذاء هو فقط تحدید شكل معین للحذاء
غالبیة الورش والمصانع التي تعمل في صناعة الأحذیه غیر مهیئه من ناحیة بیئة العمل  .5

  .والإضاءة والتهویة والنظافة والخدماتمن حیث المساحات 
تقلیدیة التكنولوجیا المستخدمة فمعظم هذه المصانع والورش لاتستخدم التكنولوجیا الحدیثة في  .6

  .الانتاج
  .ندرة وجود المصممین المختصین في المصانع والورش المنتجة .7
لأن إدارة المصنع لاتشارك المصانع الكبیرة في تصمیم وبناء النماذج التصمیمیة نهائیاً  .8

جاهز ویقوم المصنع بتركیبه علي النعل ومن ثم تشطیب  )وجه الحذاء(تستورد الفوندي
الحذاء وهذا الفصل ما بین التصمیم والتصنیع أدى إلي تصنیع أحذیة تعاني من مشاكل في 

 .التركیب ومشاكل في المودیل
استیراد القوالب من خارج  المصانع والورش بالسودان لاتضع مواصفات تصمیم القالب، ویتم .9

 .البلاد
 .عدم وجود مرجعیة انثروبومتریة لقیاسات الاقدام السودانیة .10
من العیوب  لاتهتم إدارات المصانع بأداء الاختبارات المعملیه، نتج عن ذلك وجود الكثیر. 11

  .في المنتج النهائي
العمل في المصانع  لندرة المصممین المختصین في تصمیم الأحذیه نجد أن أصحاب. 12

  .الصغیره یعتبروا أن تنفیذ النموذج التجریبي الأول من الجلد الرخیص یعتبر كافیاً 
 .بصورة علمیة مقصودة للسوق ةعمل دراسبلیس لدي أصحاب الورش والمصانع إهتمام . 13
تواجه مصانع الأحذیه صعوبات في إستیراد المواد الأولیة ومدخلات الإنتاج المكمله  .14

  .للصناعة ومن أهمها  النعول ومواد التشطیب
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معظم العماله الموجوده بالمنشآت العامله في صناعة الاحذیة غیر ثابته ویتم اكمال النقص  .15
دریب تأتي في مقدمة مشاكل القطاع لإعتمادهم بالعماله المؤقته وعدم توفر العمالة الماهرة أو الت

  .علي التعلم من الورش
تواجه المصانع والورش مشاكل تتعلق بالإجراءت الروتینیه مثل رسوم المحلیات والضرائب . 16

 . والجبایات ورسوم النفایات التي تمثل عبء علي صاحب المصنع
ج یؤثر علي جودة الانتاج بصورة غیاب تطبیق المواصفات القیاسیه علي مدخلات الانتا. 17

  .واضحه
عمل  ي تصنیع أحذیه جاهزه ومجربه ویتمفي الورش والمصانع الصغیرة یتم التركیز عل. 18

  .تدرج القیاسات بطریقة غیر دقیقة لذا یأتي التصمیم مشوها خالیاَ من معظم خصائصه الوظیفیه
المستوردة الجیده وذلك نسبة لإهتمام عدم تقبل المنتجین الخامات الجدیدة من النعول . 19

  .المنتج بمفهوم الإنتاج بأقل تكلفة ممكنة ، ویأتي ذلك دوماً علي حساب المنتج النهائي
  .لاً وأكثرها قبو  یعتبر المركوب من أهم الأحذیة المنتجه محلیاً . 20
ات الصناعیة بین الخواص الجیدة بالنسبة للجلد الطبیعي وبین المنتج المستهلك تمییزعدم .21

  .المستوردة المنافسة 
 . المصانع الصغیرة والورش لا تمتلك معارض خاصه للبیع لارتفاع تكالیف المعرض. 22
مراحل الانتاج لدي كل المنتجین لا تبدأ بما هو معروف في كل العالم بمرحلة تصمیم  .23

  .دائماً بالقفز الي مرحلة التفصیلالمنتج بل تكون البدایة 
  .خاصة جوانب مظهر المنتج الأخیر وعدم الإلمام بأهمیتها ،إفتقار الفنیون لمهارات التنفیذ. 24
وعدم  یةدالصناعات الجل وخاصة تكنولوجیا ارتفاع تكالیف تدریس المناهج بالتدریب المهني. 25

  .أدي إلي تدهور هذا القطاع الاهتمام من الدولة
 .الحرفیه الاحذیه كاملة وضآلة المناهج بالمراكزعدم الاهتمام بتدریس علوم تصمیم . 26
م، حیث تم دمج التعلیم 1991وزارة التربیة والتعلیم تتكفل بالتعلیم الأكادیمي فقط منذ عام . 27

الفني مع التعلیم العام وسحبت خصوصیة التعلیم الفني وتم سحب المیزانیة والوظائف وأقسام 
  .التعلیم الفني من داخل وزارة التربیة

خلق مما الغاء قسم المصنوعات الجلدیة بمعاهد التدریب المهني نسبة لغلاء مواد التدریب  .28
  .في صناعة الأحذیة فجوة في مجال العمالة الماهرة
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المركز الفني الوحید الذي لدیه قسم للصناعات الجلدیة هو مركز التدریب المهني بكرري . 29
 . معلم مختص بتدریس التصمیم ولایوجد منهج لتصمیم الحذاء به ولاحظ الباحث أنه لایوجد

الكلیات ذات الصلة لا تهتم بمادة تصمیم الحذاء نسبة للتكلفة العالیة للجانب العملي في . 30
 .المحاضرات والاكتفاء فقط بالفكرة العامة بإعتبارها مادة مكملة للدراسة

 .الاحذیةندرة الكوادر المؤهلة في مجال تدریس تصمیم . 31
 الإختباراتو  دراسات الجدويوعمل  لتكنولوجیا الجلود مؤهل للتدریب المركز القومي .32

المعملیة لوجود الكوادر المؤهلة لذلك، ولكن كل هذه القدرات غیر مفعله بسبب عدم الاهتمام من 
  .الجهات والوزارات المعنیة بأمر هذه الصناعة

  :قة بالسیاسات والقوانین بالبلادلها علاالاحذیة المحلیة انتاج  تؤثر علي  عواملهناك 
  الاغلاق وتكدس السوق بالأحذیة والمنتجات الجلدیة الرخیصة المتدنیة الجودة. 
 المشتریات الحكومیة من الاحذیة توفر من الخارج.  
 عدم وجود صناعات مرتبطة بصناعة الأحذیة مثل النعول والقوالب والاكسسوارات.  
 ویل وقصره وعدم ملاءمته للدورة الصناعیةقلة التم . 
  الجمارك والقیمة المضافة المفروضة على المدخلات. 
 عدم وجود سیاسات حكومیة واضحة وثابتة.  
  إجراءات الصادر والوارد معقدة وتكون في عدد من الوزارات والمصالح المتباعدة.  
 بل وعدم الإلمام بالمواصفات  توجد مواصفات سودانیة للجلود ولكن التطبیق دون الطموحات

  في كثیر من الأحیان
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  :والمقترحات التوصیات -4-3-2
قام الباحث , على ضوء الاستنتاجات المستحصلة من هذه الدراسة وظروف إجراءات التجربة المیدانیة

  :كالآتي الغرض منها تجنب بعض العقبات الفنیة وهي, ومقترحات بوضع عدة توصیات
 :البحثیة لجهاتا  -  أ

له لقدم المواطن السوداني بجمیع إحصائیه شام) انثروبومتریه(ودراسات  إجراء مسوحات .1
عراقه وقبائله للاستناد علیها في تصمیم وتصنیع قوالب الأحذیه ووضع ذلك كمرجعیه أ

 .علمیة اساسیة في صناعة الاحذیة بالسودان
تصمیم وصناعة قوالب بأرقام قیاسیة ثابتة علي ان یتدرج الرقم الواحد الي مقاسین صغیر  .2

لم في منطقة أالتي بین رقمین وهي شائعة وتسبب وكبیر لتفادي مشكلة مقاس القدم 
 .الاصابع

الاهتمام بتطبیق التخصصات المختلفة لعلم الارجونومیكس مثل الاعتبارات التشریحیة  .3
 .علي تصمیم وتصنیع الاحذیه والتي تراعي تركیب القدمووظائف الاعضاء 

 طار القیمإ عنومعالجة مشاكله التي لاتخرج  )المركوب( العمل علي تطویر الحذاء الشعبي .4
  .الوظیفیة والجمالیة

  :المؤسسات الاكادیمیة والجامعات ومراكز التدریب المهني  - ب
 بكلیة الفنونالتصمیم الصناعي في قسم  بالجلودتصمیم مهارات ال تصمیم منهج لتدریس  - 1

 .في مادة تكنولوجیا المواد أسوة بالمعادن والأخشاب
بتعیین  تفعیل دور الحاضنه التكنولوجیة لصناعة الجلود بجامعة السودان للعلوم والتكنولوجیا - 2

حذیه من ماكینات قطع ابعة التقنیات الحدیثه لصناعة الأهتمام بمتلإمصممین مختصین وبا
وخیاطة وشد وخیاطة نعل وماكینات التشطیب لما لها من دور واضح في جودة وتخفیف 

 الإبتكارالجودة و  إدارة أسس الجدد على الأعمال رواد تدریب لضرورة الانتاج والإنتباه
 .مستقبلا نجاحهم في المنتج تصمیم أنشطة بأهمیة وتوعیتهم

لتواكب التطور  هاتحدیثو  مراكز التدریب المهنيمناهج تصمیم وصناعة الاحذیه بإدخال  - 3
 .ومستوي الجودة في التصمیم والعملیات الانتاجیة المختلفه

 .إدخال مناهج ومفاهیم التسویق الحدیث ضمن مقررات الكلیات التطبیقیة والمعاهد الحرفیة - 4
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 : الجهات الحكومیة ذات الصلة بالصناعة   - ت
البحث العلمي بالتعاون مع الهیئة السودانیة مؤسسات الاهتمام من جانب وزارة الصناعة و  - 1

تعمیم المواصفات العلمیة المدروسة لصناعة الاحذیة والزام المنتجین لللمواصفات والمقاییس 
 .بها

س الدولیه في صناعة یعلي الدولة تبني مشروع مصنع للنعول یخضع للمواصفات والمقای - 2
 .لنعولا

نقترح  ریادة في تقانة وبحوث الصناعات الجلدیة القومي لتكنولوجیا الجلود من لما للمركز   - 3
 :ونوصي بـ

 .تصمیم برامج تدریبیه متقدمة في جودة دباغة الجلود  - 1
 .ترسیخ مفهوم التصمیم وأهمیته وأثره علي المنتج النهائي لأصحاب العمل - 2
 .الاهتمام بتصمیم دورات تدریبیه للجودة لكل مرحلة من مراحل الانتاج علي حده - 3
 .التدریب الخارجي لنقل التقانات الحدیثه والخبراتب الاهتمام - 4
هزه لهذا اء اختبارات الجودة بالمعامل المجخلق صلة بین المركز والجهات المنتجة لإجر  - 5

 .الغرض
ساسي والنموذج عمل النموذج الا(التصمیم  التعاون مع أصحاب الورش في مخرجات - 6

یسهم في وضع بصمة واضحة في ) اساتالقیبكل  النهائي ونماذج القطع والتجمیع والبطانه
 .جودة منتجات الورش

  :إدارات المصانع والورش المنتجه للأحذیة   - ث
 كما الجدید او تطویر القدیم لمنتجتوظیف المصمم المختص  لأنه یوفر فرص نجاح اكبر ل .1

 .هل المناسب التدریب فرص توفیر یجب
 . منتجات بجوده عالیةتساعد علي تقدیم  للتصمیم نهائیة نماذج عملالاهتمام ب .2
 .راسة السوق والعوامل المؤثرة علي طلب المستهلكالاهتمام بد .3
 .الاهتمام بتعیین الكوادر الفنیه المدربه والمؤهلة علي أن یتم إختیارهم بعد الاختبار العملي .4
 علي جمال الحذاء مثل مرحلة اختیار الجلد والقطع والثني لأهتمام بالمراحل التي تؤثرا .5

والخیاطة والتشطیب والاكسسوار لما للناتج الجمالي الاخیر من أثر علي معدل طلب المنتج 
 .من قبل المستهلكالنهائي 
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ساحات الاضاءة الجیدة والتهویة المریحة والم(السلیمة لاهتمام بتوفیر البیئة الفیزیائیة ا .6
في الورش المنتجه والمصانع وهي من العوامل المهمة والمؤثرة  ) المریحة والنظافة والخدمات

 .االعاملین وینعكس أثره علي جودة الانتاج مستوي أداء علي
 .الحمد الله

 


