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Preface 

 

 

 قال تعالى :
 بسم الله الرحمن الرحيم

ِ وَرِضْوَانٍ خَيْرٌ أمَْ مَنْ )) سَ بُنْيَانَهُ عَلَىٰ تَقْوَىٰ مِنَ اللََّّ أفََمَنْ أسََّ

 ُ مَ ۗ وَاللََّّ سَ بُنْيَانَهُ عَلَىٰ شَفَا جُرُفٍ هَارٍ فَانْهَارَ بِهِ فِي نَارِ جَهَنَّ أسََّ

المِِينَ   ((لََ يَهْدِي الْقَوْمَ الظَّ

(901)سورة التوبة   
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Abstract 

 

     Formwork contributes a major part in the construction industry and has 

a high impact of the total cost in most of the building construction 

activities. It often ranges from 40 to 60% of the total cost of the 

construction work. They mold the concrete to the required size and shape 

while controlling its position and alignment. 

     Timber, Metals and Plastics with different types, grades and 

specifications are materials used in fabricating formworks. 

       Formwork System can be classified as Vertical Formwork (Column 

and Wall) and Horizontal Formwork (Slab and Beam). A formwork system 

includes the mold or sheathing as well as supporting members, joists and 

stringers that act as primary and secondary beams, hardware, and necessary 

bracing. 

     The possible loads acting on formwork are Vertical, Horizontal and 

Lateral loads. Vertical loads are usually associated with the dead load and 

the live load .External forces such as wind exert horizontal loads on the 

forms. Internal pressures on vertical formwork result from the liquid or 

semi-liquid behaviour of the fresh concrete. 

    This research presents the principles and techniques for analysis, design 

and construction of formwork for concrete structures. The selection and 

effective use of formwork also dominate the success of a project in terms of 

speed, quality and dimensional accuracy of the final product. 
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 تجريد
كما لها تاثير كبير على التكلفة  ل الفرم جزء هام من صناعة الخرسانة .تشك       

( % من تكلفة  04 – 04 الكلية في جميع مراحل التشييد . وقد تصل تكلفتها من)

.المطلوب النهائيو الحجم  تشييد المشروع  . والفرم هي التي تعطي الخرسانة الشكل  

البلاستيك بأنواع كذلك و ألمنيوم( -فرم من الخشب والمعدن )حديد تصنع ال      

وتصنف أنظمة الفرم الى الفرم الرأسية )الأعمدة و  وأشكال ومقاسات مختلفة .

 (.الحوائط ( والفرم الأفقية )البلاطات والعارضات

الأحمال المسلطة علي الفرم هي اما أحمال رأسية أو أحمال أفقية , الأحمال      

وزن الفرم نفسها( والأحمال الحية  –تة )وزن الخرسانة الرأسية تتكون من الأحمال المي

الأدوات المستخدمة( , بالاضافة الي قوي خارجية أخري تؤثر علي  –)وزن العمال 

 الفرم مثل أحمال الرياح.

تكون في حيث الضغط المسلط علي الفرم الرأسية ناتج من ضغط الخرسانة الطازجة 

 .حالة سيولة

مبادئ والتقنيات الأساسية في تصميم وتشييد الفرم للمنشآت هذا البحث يتناول ال     

الخرسانية. مما يساعد علي اختيار نوع الفرم المستخدمة الذي له تأثير مباشر في 

 .انجاح المشروع المنفذ بالسرعة والدقة والجودة المطلوبة
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