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  الإهداء

  ...نهدي هذا العمل 

  ...حرفاً  اكل من علمنإلى 

  ... ناغیمة جهل مرت ب او أزال عن

  ... ناكل من أعاد رسم ملامحإلى و 

  ... ناو تصحیح عثرات

  ...التكنولوجیا إلى أساتذة جامعة السودان للعلوم و كما نهدیه 

  ...كلیة الهندسة 

  ...مدرسة الهندسة المیكانیكیة 

  ...قسم هندسة الإنتاج 

  ...الخواض علي الفكي / إلى أستاذنا الدكتور القامة 

  ... إلى كل مدیري و مهندسي و فنیي المصانع 

  ... أعینناو قرتي  والدیناإلى و 

  ...  ناو أخوات ناإخوان و

  ...   ناو كل من له فضل علی نازملائ و
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  المستخلص

هذا البحث فشل المحامل في الصناعات الكیمیائیة وبالأخص مصانع  تناول    

تمت زیارة العدید من . الأدویة و الصابون و ذلك لأهمیة المحامل في الصناعة بصورة عامة 

كما تم جمع عدد من , مصانع الأدویة و الصابون و تم توزیع إستبیان على مهندسي المصانع

أكثر أنواع الفشل الإستبیانات و تحلیلها إحصائیاً وجد أن بعد جمع . المحامل التالفة كعینات

           % 50و التحمیل الزائد بنسبة % 62.5 التآكل بنسبة ب المحامل شیوعاً هيالتي تصی

 – 0 (من المصانع یحدث فیها فشل ناتج عن % 62.5و أن , % 50و التسخین الزائد بنسبة 

 30 – 10 (نع یحدث فیها فشل ناتج عن من المصا% 37.5 وأن, تركیب خاطئ )%  10

المحامل یحدث بها فشل قبل الوصول للعمر الإفتراضي بنسبة كما أن , أسباب تشغیلیة )% 

الذي یحتوي على صور  SKFبعد جمع العینات تم تحلیلها بواسطة كتالوج التشغیل  % .87.5

 قیاسیة لبعض أنواع الفشل الشائعة و وجد أن الإهتراء الناتج عن الجزیئات الحاكة یحدث بنسبة

و أن الأخادید الصغیرة الموزعة حول مجاري الحلقتین و الأجزاء الدوارة الناتجة عن ,  25.71%

ناتجة عن سوء الكسور ال و أن,  %22.86 دخول أجسام غریبة في المحمل تحدث بنسبة 

كما أن الأخادید المطابقة لفراغات الأجزاء الدوارة الناتجة عن ,  %11.43التعامل تحدث بنسبة 

  % .11.43التحمیل الزائد تحدث بنسبة 
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Abstract  

             This research addressed bearings failure in chemical 

industries , and in particular medicines and saop factories because of 

the importance of bearings in industries in general . some facories of 

medicines and soap were visited and questionnaires were distributed to 

the engineers of those factories ,  also numbers of damaged bearings 

samples were collected .After the collection and statistically analysis of 

questionnaires we found that common types of failure which infect 

bearings are corrosion of 62.5% , overloading of 50% , overheating of 

50% , and 62.5% of factories obtain faulty mounting of (0-10)% , also 

37.5% of factories obtain operational reasons of (10-30)% , in addition 

that 87.5% of bearings get damaged before reaching the life time . after 

collecting samples it got analyzed by SKF catalogue which contains 

standard pictures for common types of failure we found that wear 

caused by abrasive particles of 25.71% , small identations distributed 

over rings drains and rolling elements cauesd by forign particles in 

bearings of 22.86% , fractures caused by rough treatment of 11.43% 

and identations corresponding to rolling elements spaces caused by 

caused by overloading of 11.43%                                                    
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